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de DEUTSCH

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Flachkopf-Winkelschleifer, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Flachkopf-Winkelschleifer sind mit original
Metabo-Zubehdr geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbirsten und
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fur dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschéadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
tiberprifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschéadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Ndhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Hoérverlust
erleiden.



i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
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Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmagliche Kontrolle liber Riickschlag-
krafte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Kérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Séageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
h&ufig einen Rlckschlag oder den Verlust der
Kontrolle uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tiber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgeman montierte
Schleifscheibe, die uber die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HochstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlcken, zufélligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schiitzen.
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d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdglichkeiten verwendet
werden.

Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper
kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen Gr6Be und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kdénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kdnnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die

eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kdnnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fuhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfbursten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte inren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
verwenden! Trennscheiben dirfen keinem
seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstliicke mlssen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen FI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss



die Maschine Giberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschédigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzten und das Elekirowerkzeug kann
beschéadigt werden. Fir Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

Das Einsatzwerkzeug darf aus Sicherheitsgriinden
nicht mit einer Zweilochmutter befestigt werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich die Spannmutter
(werkzeuglos) (2).

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Stéube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntiist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.
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Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Bugel zum Anziehen/Lésen der Spannmutter
(werkzeuglos) von Hand *
Spannmutter (werkzeuglos) *
Stitzflansch
Spindel
Spindelarretierknopf
Schutzhaube
Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsddmpfung *
Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
Handgriff
10 Elektronik-Signal-Anzeige
11 Stellrad zur Drehzahleinstellung *
12 Einschaltsperre *
13 Schalterdricker *
14 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

©o~NoOUhA~WN

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (7) arbeiten!
Den Zusatzgriff auf der linken oder rechten
Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden
ausschlieBlich die fiir den jeweiligen
Schleifkérper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehdr!
Schutzhaube zum Schlieifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

Siehe Seite 2, Abbildung C.
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- Die Schutzhaube (6) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel (14) driicken und Schutzhaube so
verdrehen, dass der geschlossene Bereich zum
Anwender zeigt.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen,
bis der Hebel einrastet.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge

w« verwenden, die von der

Schutzhaube um

(:Dj?x mindestens 3,4 mm iiberragt

werden.

(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen UmrUstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (5) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken.

- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und
Spindel (4) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf spirbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stutzflansch (3) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

- Schleifscheibe auf den Stutzflansch (3) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichmaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen.

7.3 Spannmutter (werkzeuglos) befestigen/
I6sen
Spannmutter (werkzeuglos) (2) ausschlieBlich
von Hand festziehen!

Zum Arbeiten muss der Bugel (1) immer flach auf
die Spannmutter (2) geklappt sein.

Spannmutter (werkzeuglos) (2) befestigen:

Verwenden Sie nur ein Einsatzwerkzeug, das
die angegebenen Kenndaten erflllt. Siehe
Kapitel 14. technische Daten).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Biigel (1) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (2) auf die Spindel (4) aufsetzen.
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Am Bugel (1) die Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Den Bugel (1) wieder nach unten klappen.

Spannmutter (werkzeuglos) (2) 16sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (1) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (2) gegen den Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben.

Hinweis: Bei sehr festsitzender Spannmutter (2)

kann auch ein Zweilochschllssel zum Abschrauben

verwendet werden.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen

(ausstattungsabhéngig)
Am Stellrad (11) die empfohlene Drehzahl
einstellen. (Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; groBe
Zahl = hohe Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Birste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
E Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (8) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (8) driicken und
Schaltschiebers loslassen.

WEPF 15-150 Quick:
,Paddle-Schalter” (mit Totmannfunktion):




Einschalten: Einschaltsperre (12) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdriicker (13) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (13) loslassen.

WEPBF 15-150 Quick:
»,Paddle-Schalter” (mit Totmannfunktion):

Einschalten: Schalterdriicker (13) in Pfeilrichtung
schieben und dann Schalterdriicker (13)
dricken.

Ausschalten: Schalterdricker (13) loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine méaBig andriicken und uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstuckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im

nlauf (siehe Bil iten. Sonst
-\ &\\ o besteht die Gefahr, dass die Maschine

L Y7 unkontrolliert aus dem Schnitt springt.

Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Materlal angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine méaBig andriicken.

8.4 Getriebegehéuse drehen
Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Netzstecker ziehen.

- Schutzhaube (6) abnehmen.

- Die 4 Getriebegeh&use-Schrauben (a)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéuse nicht abziehen!

- Getriebegehause in die gewlnschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehduse-Schrauben (a) in die
vorhandenen Gewindegénge einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kdnnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitféahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

Staubfilter regelmaBig reinigen: Abnehmen und
mit Druckluft ausblasen.
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10. Stérungsbeseitigung

- Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (10) blinkt und die
Maschine wurde selbsttatig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Riickschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalter ausschalten. Danach
wieder einschalten und normal weiterarbeiten.
Vermeiden sie weitere Blockierungen. Siehe
Kapitel 4.2.

Maschinen mit VTC- und TC-Elektronik:
Die Elektronik-Signal-Anzeige (10)
leuchtet und die Lastdrehzahl nimmt ab.
= Die Belastung der Maschine ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.
Maschinen mit VTC-, TC-, VC-Elektronik:
\/ Die Elektronik-Signal-Anzeige (10) blinkt
und die Maschine lauft nicht. Der
«eses Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 5.

Verwenden Sie nur Zubehér, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Schutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben.
Anbringen wie bei ,Schutzhaube zum Schleifen”
beschrieben (Kapitel 6.2).

B Handschutz zum Sandpapierschleifen,

Arbeiten mit Drahtbiirsten

Bestimmt zum Arbeiten mit Stiitzteller, Schleifteller,
Drahtbdirsten.
Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

C Staubschutzfilter
Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgeh&use.
RegelméaBig abnehmen und reinigen.

D Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff
Ermdglicht vielfaltige Handgriffpositionen.
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!



de DEUTSCH

Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird, muss  nach Einsatzbedingung, Zustand des
sie durch eine besondere Anschlussleitung ersetzt  Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
werden. kann die tatsachliche Belastung héher oder

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk- geringer ausfallen. Berticksichtigen Sie zur
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo- Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
Vertretung. Adressen sieche www.metabo.com. geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund

- A ; entsprechend angepasster Schatzwerte
Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com  gchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.

herunterladen. organisatorische MaBnahmen.
Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
13. Umweltschutz Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
. ap sg = Schwingungsemissionswert
Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe ' (Oberflachen schleifen)
enthalten: Nicht Gber den Hausmiill, sondern an ps = Schwingungsemissionswert
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill ’ (Schleifen mit Schleifteller)
entsorgen. Khsamps = Unsicherheit (Schwingung)
Befolgen Sie nationale Vorschriften zu Typische A-bewertete Schallpegel:
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling ~ Lpa = Schalldruckpegel
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und Lwa = Schallleistungspegel
Zubehor. Kpa, Kwa = Unsicherheit
Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk- Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
E zeuge nicht in den Hausmuilll Geman Uberschreiten.

Europaischer Richtlinie 2012/19/EU lber m Gehorschutz tragen!
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung

in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-

werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-

gerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

Q = max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

tmax,2 = max. zulassige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Spannmutter
(werkzeuglos) (2)

tmax,3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)
ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

Py = Nennaufnahmeleistung

Ps = Abgabeleistung

m = Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte
Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elekirowerkzeugs und den
12 Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je



Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these flat head angle grinders, identified by type
and serial number *1), meet all relevant
requirements of directives *2) and standards *3).
Technical documents for *4) - see page 4.

2. Specified Use

The flat head angle grinders, when fitted with
original Metabo accessories, are suitable for
grinding, sanding, cut-off grinding and wire
brushing metal, concrete, stone and similar
materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 General Safety Recommendations
for Grinding, Sanding, Wire Brushing or
Cut-Off Grinding:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
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tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Grinding accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
grinding wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and shock the operator.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.



en ENGLISH

14

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged grinding wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory. This causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of
the binding.

For example, if a grinding wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The grinding wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the disc’s movement at the point of
pinching. Grinding wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions It can
be prevented if suitable precautionary measures
are taken as described below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where the power tool will move if kickback
occurs. Kickback

will propel the tool in direction opposite to the
grinding wheel’s movement at the point of
snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback. and cause loss of
control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Cut-Off Grinding:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted grinding
wheel that projects through the plane of the guard
lip cannot be adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel and sparks which
could ignite clothing.

d) Grinding media must be used only for
recommended applications.

For example: Do not grind with the side of a
cutting disc. Cutting discs are intended for
peripheral grinding. Side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
grinding wheel. Proper wheel flanges support the
grinding wheel thus reducing the possibility of
grinding wheel breakage. Flanges for cutting discs
may be different from grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down grinding wheels from
larger power tools. Grinding wheels intended for
larger power tools are not suitable for the higher
speed of a smaller tool and may break.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Cut-Off Grinding:
a) Do not “jam” the cutting disc or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the cutting
disc increases the loading and susceptibility to
twisting or binding of the disc in the cut and the
possibility of kickback or disc breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating cutting disc. When the
cutting disc, at the point of operation, is moving
away from your body, the possible kickback may
propel the spinning disc and the power tool directly
atyou.

c) If the cutting disc is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold the power tool motionless
until the disc comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cutting disc from the cut
while the disc is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action
to eliminate the cause of disc binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the cutting disc reach full speed



and carefully re-enter the cut. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of cutting disc pinching
and kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making "pocket cuts"
into existing walls or other blind areas. The
protruding cutting disc may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding wheels must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use cutting discs for roughing work! Do not
apply pressure to the side of the cutting discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.
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Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a maximum trip current
of 30 mA upstream. If the angle grinder is shut down
via the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked side handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
side handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

The accessory may not be fastened with a two-hole
nut for safety reasons. Only use the (tool-free)
clamping nut (2).

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:
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- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

Clip to tlghten/release the (tool-free) clamping
nut manually *

Clamping nut (tool-free) *

Support flange

Spindle

Spindle locking button

Safety cover

Side handle/Additional handle with vibration
damping *

Sliding on/off switch *

Handle

10 Electronic signal indicator

11 Speed adjustment wheel *

12 Switch-on lock*

13 Trigger switch *

14 Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

No o~ wh

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (7)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard

For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter 11. Accessories!

Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cutting discs.

See illustration C on page 2.

- Place the safety guard (6) in the position
indicated.

- Push the lever (14) and turn the safety guard until
the closed section is facing the operator.

- Release lever and rotate guard
until the lever latches.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

Use only accessories that
are covered by at least 3.4
mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse
order.)

(:D:@x

7. Attaching the grinding wheel

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cut-off
grinding guard before performing cut-off
grinding work (see Chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (5) only
when the spindle is stationary.

- Press in the spindle locking button (5) and
turn the spindle (4) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (3) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Place the grinding wheel on the support flange (3).
The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/releasing the (tool-free)
clamping nut
Only tighten the (tool-free) clamping nut (2) by
hand!
For the machine to operate, the clip (1) must
always lie flat on the clamping nut (2).

To secure the (tool-free) clamping nut (2):

Use only accessories which fulfil the
specifications. See Chapter 14. Technical
Data).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Fit the clamping nut (2) on the spindle (4). See
illustration A on page 2.

- Tighten the clamping nut on the clip (1) manually
in a clockwise direction.

- Flip down the clip (1) again .

Release the (tool-free) clamping nut (2):

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Unscrew the clamping nut (2), turning it
anticlockwise manually .

Note: If the clamping nut (2) is very tightly secured,

you can also use a 2-hole spanner to unscrew it.



8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on
features)

Set the recommended speed at the thumbwheel

(11). (small number = low speed; large number =

high speed)

Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond

cutting disc: high speed

Brush: medium speed

Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for

polishing work.

8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the sliding switch (8) forward.
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the sliding
switch (8) and release the sliding switch.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle switch" (with dead man's function):

Switching on: Slide the switch-on lock (12) in the
direction of the arrow and press the trigger
switch (13).

Switching off: Release the trigger switch (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle switch" (with dead man's function):

ENGLISH en

Switching on: Slide the trigger switch (13) in the
direction of the arrow and press the trigger
switch (13).

Switching off: Release the trigger switch (13).

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cut-off grinding:

Alw. work instthe run of the di

back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Rotate gear housing
See illustration D on page 3.

- Disconnect the mains plug.

- Remove guard (6).

- Unscrew the 4 gear housing screws (a).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (a) in the
available threads! Tightening torque = 3,0 Nm +/-
0,3 Nm.

9. Cleaning

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

Regularly clean dust filter: remove and blow out
with compressed air.

10. Troubleshooting

- Electronic safety shutdown The electronic
signal display (10) flashes and the machine
was automatically SWITCHED OFF. If the slew
rate of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
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machine switches off. Switch machine off with
switch. Switch it on again and continue to work as
normal. Try to prevent the machine from seizing.
See chapter 4.2.

Machines with VTC and TC electronics:
The electronic signal display (10) lights
up and the load speed decreases. There is
= too much load on the machine! Run the
machine in idling until the electronics signal
indicator switches off.

Machines with VTC, TC and VC electronics:
Y, The electronic signal display (10) flashes

and the machine does not start. The restart
«eses protection is active. If the mains plug is
inserted with the machine switched on, or if the
power supply is restored following an interruption,
the machine does not start up. Switch the machine
off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 5.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Safety guard for cut-off grinding

Designed for work with cutting disc and diamond
cutting discs.

Install as described under "Safety guard for
grinding" (chapter 6.2).

B Hand guard for sanding and wire brushing

operations

Designed for work with support plates, sanding
pads, wire brushes.

Install hand guard under the additional side-
mounted handle.

C Dust filter
The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

D Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

If the connection lead is damaged, it must be
replaced by a special connection lead.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Do not dispose with household trash;
dispose of properly at a collection point for
hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of

E power tools in your household waste! In
accordance with

European Directive 2012/19/EU relating to elec-

trical and electronic waste

and implementation of national law, used electrical

tools must be collected separately and disposed of

in an environmentally friendly manner at recycling

centres.

14. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.
Q = max. diameter of the accessory

tmax.2 = max. permitted thickness of clamping

' shank on accessory when using (tool-
free) clamping nut (2)

tmax.3 = roughing disc/cutting disc:
' max. permitted thickness of accessory

M = spindle thread

| = length of the grinding spindle

n* = no-load speed (maximum speed)

ny* = no-load speed (adjustable)

P4 = Rated input power

P> = Power output

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

*Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as
soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)
an ps = Vibration emission value

(sanding with sanding plate)



Khsaps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectivi rceiv nd levels:
Loa sound-pressure level

Lwa Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette meuleuse d'angle a téte plate, identifiée
par le type et le numéro de série *1), est conforme a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 4.

2. Utilisation conforme

Avec les accessoires originaux Metabo, les
meuleuses d'angle a téte plate sont destinées au
meulage, au pongage avec du papier abrasif, aux
travaux a la brosse métallique et au trongonnage du
métal, du béton, de la pierre et d'autres matériaux
similaires, sans utilisation d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT - Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettez votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes
au meulage, au poncage avec du papier
abrasif, aux travaux a la brosse
métallique et au trongconnage :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse au papier abrasif,
brosse métallique et outil a tronconner. Lire
toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-

dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congcus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a 'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sdr.

d) La vitesse admise de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées pour votre outil
électrique. Les accessoires n'ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrble.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou utiliser un accessoire
non endommagé. Apreés contrdle et installation
de l'accessoire, tenir toutes les personnes
présentes a distance de I'accessoire rotatif et
faire marcher I'outil électrique a vitesse
maximale a vide pendant une minute. Les
accessoires endommageés se cassent
généralement pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, une visiere de
protection ou des lunettes de sécurité. Lorsque
que cela est approprié, porter un masque
antipoussiére, une protection auditive, des
gants et un tablier capable d’arréter les petits
fragments abrasifs ou les fragments provenant
de 'ouvrage. Les lunettes de sécurité doivent
pouvoir arréter les débris expulsés au cours des



différentes opérations. Le masque antipoussiére ou
le respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées par votre activité. L’exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de l'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments provenant de
I'ouvrage ou d’'une meule endommageée peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate d'utilisation de I'outil.

j) Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet. En
tournant, la meule peut agripper la surface etrendre
I'outil incontrélable.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera les poussieres a l'intérieur du boitier
et une accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et avertissements

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d'un patin d’appui,
d’une brosse ou de tout autre accessoire. L’outil
électrique hors de contrble accélére alors dans le
sens de rotation opposé de I'accessoire au point du
blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
la piece a usiner peut y étre bloqué provoquant
I'éjection de la meule ou un rebond. La meule peut
sauter en direction de 'opérateur ou encore en s’en
éloignant, selon le sens du mouvement de la meule
au point de blocage. Les meules peuvent
également se rompre.
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Le phénomeéne de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes il
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir solidement I'outil et positionner le
corps et le bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser une
poignée auxiliaire, le cas échéant, pour une
maitrise maximale du rebond ou de la réaction
de couple au cours du démarrage. L’opérateur
est en mesure de contrbler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. L'accessoire peut étre
projeté en arriere sur la main

c) Eviter de placer votre corps dans la zone
dans laquelle se déplace I'outil électroportatif
en cas de rebond. Le choc en arriére

pousse I'outil électroportatif dans le sens opposé au
mouvement de

la meule au niveau du point de blocage.

d) Etre particuliéerement prudent lors
d’opérations sur des coins, des arétes vives
etc. Eviter que I'accessoire ne rebondisse et ne
s’accroche. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contrdle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds ou des pertes de contrdle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour |'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles 'outil
électrique n'a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de maniere adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que 'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger 'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage abrasives sont prévues
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pour un meulage périphérique, les forces
transversales appliquées a ces meules peuvent les
briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules a trongonner peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
electriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a tronconner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule augmente la
charge et la susceptibilité de torsion ou de blocage
de lameule a l'intérieur de la coupe et la possibilité
de rebond ou de cassure de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
vous éloignez la meule de vous, I'outil électrique
avec la meule en rotation peut étre propulsé vers
vous en cas de choc en arriére.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusgu’a ce que la meule soit a I’'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de la
coupe tant que celle-ci est en mouvement,
sinon il peut se produire un phénoméne de
rebond. Examiner la situation et corriger de

maniere a éliminer la cause du blocage de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et la replacer avec précaution
dans la coupe La meule peut se coincer, se
rapprocher ou provoquer un rebond si 'outil est
redémarré lorsqu’elle se trouve dans 'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les ouvrages de grande dimension ont tendance a
fléchir sous I'effet de leur propre poids. Des
supports doivent étre placés sous I'ouvrage pres de
la ligne de coupe et du bord de I'ouvrage des deux
cotés de la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
saillante peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du papier abrasif ou
un rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diamétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :
' AVERTISSEMENT - Porter toujours des
)

lunettes de protection.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
Respectez les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservees et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour les
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules a trongonner.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de l'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin a la page 4
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.




Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craqueléee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine sile
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre fixées par ex.
dans un étau.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager |'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

Pour des raisons de sécurité, I'accessoire ne doit
pas étre fixé avec un écrou a deux trous frontaux.
Utilisez uniquement I'écrou de serrage (sans outil)
2).

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

FRANCAIS

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dép6ts dans
'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Etrier destiné au serrage/desserrage de I'écrou
de serrage (sans outil) & la main *
Ecrou de serrage (sans outil) *
Flasque d'appui
Broche
Bouton de blocage de la broche
Capot de protection
Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *
8 Interrupteur coulissant de marche/arrét *
9 Poignée
10 Témoin électronique
11 Molette de réglage de la vitesse *
12 Sécurité antidémarrage *
13 Géchette
14 Levier de fixation du capot de protection

* suivant version/non compris dans la fourniture

No o~ wd

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du reseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée
supplémentaire (7) appropriee ! Visser la
poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit

de la machine.
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6.2 Fixation du capot de protection
Pour des raisons de sécurité, utilisez
uniguement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. « Accessoires » !

Capot de protection pour le meulage

Concu pour les travaux avec des disques a

dégrossir, meules a lamelles, meules de

trongonnage diamant.

Voir page 2, figure C.

- Placer le capot de protection (6) dans la position
indiquée.

- Appuyer sur le levier (14) et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers |'utilisateur.

- Lacher le levier et tourner le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'encliquette.

- Contrdle la bonne fixation : le levier doit étre
encliqueté et le capot de protection ne doit pas
changer de position.

Utiliser exclusivement des

outils accessoires, qui sont

au minimum en retrait de 3,4

(:[]j? mm par rapport au capot de
protection.

(Démontage dans Il'ordre inverse.)

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurite (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage de la broche

m N'enfoncer le bouton de blocage du mandrin
(5) que lorsque le mandrin est immobilisé.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (5)
et

tourner manuellement la broche (4) jusqu'a ce que
le bouton de blocage de la broche s'encliquette de
maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule

Voir page 2, figure B.

- Placer la flasque d'appui (3) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (3).

La meule doit étre placée de maniere equilibrée
sur le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (sans outil)
Serrer I'écrou de serrage (sans outil) (2)
uniquement a la main !
Pour le travail, I'étrier (1) doit toujours étre rabattu
aplat sur I'écrou de serrage (2).

Fixer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

m utilisez uniquement un accessoire qui
correspond aux données techniques
indiquées. Voir chapitre 14. Caractéristiques
techniques).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Monter I'écrou de serrage (2) sur la broche (4).
Voir page 2, figure A.

- Au niveau de I'étrier (1), serrer I'écrou de serrage
a la main, dans le sens des aiguilles d'une
montre.

- Rabattre de nouveau l'étrier (1) vers le bas.

Desserrer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Dévisser I'écrou de serrage (2) a la main, dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

Remarque : -en cas d'écrou de serrage (2) grippé, il

est possible d'utiliser une clé a ergots pour le

dévissage.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (11).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule & trongonner, meule d'ébarbage, meule-
boisseau, meule a trongonner diamantée : vitesse
élevée

Brosse : vitesse moyenne

Plateau de poncage : vitesse faible a moyenne
Remar : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de I'arrét de la
machine, la tenir loin des dépdts de poussiére.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continuera de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, tenez-le avec les
deux mains au niveau des poignées, veillez a un
bon équilibre et travaillez de maniére concentrée.



Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(8) vers I'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'a ce
qu'il s'encliquette.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (8), puis lacher l'interrupteur.

WEPF 15-150 Quick :
« Interrupteur Paddle » (avec fonction homme
mort)

Mise en marche : Pousser le verrouillage
d'interrupteur (12) dans le sens de la fleche
et appuyer sur la gachette (13).

Arrét : Relacher la gachette (13).

WEPBF 15-150 Quick :
« Interrupteur Paddle » (avec fonction homme
mort)

Mise en marche : Pousser la gachette (13) dans le
sens de la fleche et appuyer ensuite sur la
gachette (13).

Arrét : Relacher la gachette (13).

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Ebarbage : pour obtenir un résultat correct,
travailler avec un angle d'application compris entre
30° et 40°.

Trongonnage :
Q lors des travaux de trongonnage,
ravaillez toujours en sen :

&/‘\\\\\ (voir photo). Sinon, la machine risque
k@‘ de sortir de la ligne de coupe de fagon
T incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas |'appuyer ni la faire osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression modérée sur la machine.

8.4 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, illustration D.
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- Retirer la fiche de la prise.

- Retirer le capot de protection (6).

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (a).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur!

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (a) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de l'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirez régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriere ou soufflez avec de I'air
sec. Débranchez au préalable l'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussiére.

Nettoyer réguliérement le filtre a poussieéres : le
retirer et le souffler a I'air comprimé.

10. Dépannage

- Arrét électronique de sécurité : Le témoin
électronique (10) clignote et la machine a été
arrétée AUTOMATIQUEMENT. Lorsque la
vitesse d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un rebond), la machine
s'arréte. Arréter la machine a l'aide de
l'interrupteur. Ensuite, la redémarrer et reprendre
le travail normalement. Evitez tout autre blocage.
Voir chapitre 4.2.

Machines équipées des systemes électroniques
VTCetTC:

Le témoin électronique (10) s'allume et la
g vitesse en charge diminue. La machine est

en surcharge ! Laisser fonctionner la machine
a vide jusqu'a ce que le témoin électronique
s'éteigne.

Machines équipées des systemes électroniques
VTC,TC,VC:

), Le témoin électronique (10) clignote et la
A& Machine ne fonctionne pas. La protection
«eses contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si I'alimentation
revient apres une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo
Voir page 5.
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Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Capot de protection pour le trongonnage
Congu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamantées.

Fixation comme décrit au chapitre « Capot de
protection pour meulage » (chapitre 6.2).

B Protége-main pour le pongage avec du
papier abrasif et les travaux avec brosses
métalliques

Congu pour les travaux avec disques supports,
plateaux abrasifs, brosses métalliques.

Fixer le protége-main sous la poignée
supplémentaire latérale.

C Filtre a poussiéres

Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguliérement.

D Arceau multiposition pour poignée
supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Si le cable de raccordement de l'appareil est
endommagé, le remplacer par un cable spécial.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : ne pas jeter dans
les ordures ménageéres, mais dans un point de
collecte pour déchets spéciaux.

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : Ne jetez

E pas les appareils électriques dans les
ordures ménageres ! Selon

la directive européenne 2012/19/EU concernantles

appareils électriques et électroniques usagés

et son application dans le droit national, les appa-

reils électriques usagés doivent étre mis au rebut

séparément et étre recyclés de maniére a protéger

I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés

techniques.

14} = diamétre max. de l'outil de travail

tmax,2 = épaisseur max. admise de
I'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage
(sans outil) (2)

tmax,3 = meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de l'outil de
travail

M = filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

Ps = puissance débitée

m = poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

*Machines avec une désignation WE. : Les
perturbations fréquentes et a énergie élevée
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces
variations cessent dés la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises & tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de 'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour |'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

an sG = valeur d'émission vibratoire
(Meulage de surfaces)

an ps = valeur d'émission vibratoire
(meulage avec un plateau de
poncage)

Knsaps = incertitude (vibration)

Niveaux sonor dvalués :

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Portez des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze platkop-haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Beoogd gebruik

De platkop-haakse slijpers met platte kop zijn
samen met originele Metabo-accessoires geschikt
voor het slijpen, het schuren, het werken met
draadborstels en het doorslijpen van metaal, beton,
steen en soortgelijke materialen, zonder gebruik
van water.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

van het risico van letsel de
gebruiksaanwijzing.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische

@ WAARSCHUWING - Lees ter vermindering

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften
om te schuren, het schuren met
schuurpapier, het werken met
draadborstels en het doorslijpen:
Toepassing
a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met schuurpapier, draadborstel en
slijpmachine. Let op alle
veiligheidsvoorschriften, aanwijzingen,

afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de toebehoren aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, is dat nog geen
garantie voor veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het gebruikte
gereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Toebehoren dat
sneller draait dan toegestaan, kunnen breken en in
het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
gebruikte gereedschap dienen overeen te
komen met de maataanduidingen van uw
elektrisch gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flens passen. Inzet
gereedschap dat niet precies op de opname van het
elektrische gereedschap past, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrisch gereedschap
of het inzetgereedschap gevallen is, controleer
het dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort, die u bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende deeltjes, die bij verschillende

toepassingen ontstaan, beschermd te worden. o7
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Stof- of adembeschermingsmaskers dienen het
stof dat bij de toepassing ontstaat te filteren.
Wanneer u lang aan hard geluid wordt blootgesteld,
kan uw gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepviakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende leiding kunnen ook
metalen onderdelen van het apparaat onder
spanning worden gezet en kan een elektrische
schok worden veroorzaakt.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

1) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrisch gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke ophoping
van metaalstof kan elekirische gevaren
veroorzaken.

o) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmiddelen kan leiden
tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een slijpschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bv. een slijpschijf in het werkstuk blijft

hangen of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het

uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de operator, afhankelijk van de
draairichting van de schijf op de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of
onjuist gebruik van het elektrisch gereedschap. Dit
kan worden voorkomen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dergelijke positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. Gebruik, indien voorhanden,
altijd de extra greep om tijdens de startfase een
zo groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De operator kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Vermijd met uw lichaam het gebied,

waarin het elektrisch gereedschap bij een
terugslag naartoe wordt bewogen. De terugslag
brengt het elektrisch gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging

van de slijpschijf bij het punt van blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of in het geval dat het terugspringt
klem raakt. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zo zijn ingesteld
dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de operator wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen



brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden.

Bijvoorbeeld: Slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bedoeld
voor de materiaalafname met de rand van de schijf.
Door zijwaartse krachtinwerking op deze
slijpmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de
slijpschijf en gaan zo het risico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf worden ook de
belasting en de neiging tot schuin wegdraaien of
blokkeren verhoogd, en daarmee de kans op een
terugslag of breuk van het slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf klem komt te zitten
of u het werk onderbreekt, schakel het
apparaat dan uit en houd het rustig vast totdat
de schijf tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de nog draaiende doorslijpschijf uit
de snede te trekken, dit kan een terugslag
veroorzaken. Stel de oorzaak van het klem raken
vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt, nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
volle toerental bereiken, voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven hangen, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
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invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elekirische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote
afmetingen, maar houd u met betrekking tot de
grootte van de schuurbladen aan de opgaven
van de fabrikant. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spil de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de spillengte
op te nemen. De schroefdraad van het
inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op de
spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spil pagina 4 en hoofdstuk 14.
Technische gegevens.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
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Indien de haakse slijper door de aardlekschakelaar
is uitgeschakeld moet de machine gecontroleerd en
gereinigd worden. Zie hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is,
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt! De motor kan
oververhit en het elektrisch gereedschap
beschadigd raken. Voor polijstwerkzaamheden
bevelen wij onze haakse polijstmachine aan.

Het inzetgereedschap mag uit veiligheidstechnisch
oogpunt niet met een tweegatsmoer worden
bevestigd. Gebruik uitsluitend de klemmoer
(zonder gereedschap) (2).

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, athankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Beugel voor het aantrekken/losdraaien van de
spanmoer (zonder gereedschap) met de hand *
2 Spanmoer (zonder gereedschap) *
3 Steunflens
4 Spil
5 Asvergrendelingsknop
6 Beschermkap
7 Extra greep/extra greep met trillingsdemping *
8 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
9 Handgreep
10 Elektronische signaalindicatie
11 Stelknop voor de toerentalinstelling *
12 Inschakelblokkering *
13 Drukschakelaar *
14 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap
* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (7) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de beschermkap die bestemd is
voor het betreffende slijpelement! Zie ook
hoofdstuk 11. Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen

Bestemd voor het werken met afbraamschijven,
lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.



Zie pagina 2, afbeelding C.

- De beschermkap (6) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel (14) indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Hendel loslaten en beschermkap verdraaien,
totdat de hendel vast Klikt.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
(:Dﬁv gebruiken waarover de

beschermkap tenminste 3,4
mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spil stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spil vastzetten
Spilvastzetknop (5) alleen bij stilstaande spil
indrukken.
- Spilvastzetknop (5) indrukken en
spil (4) met de hand draaien totdat de
spilvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen

Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (3) op de spil plaatsen. Hij is op de
juiste wijze aangebracht als hij zich niet op de spil
laat draaien.

- De slijpschijf op de steunflens (3) plaatsen.

De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te
liggen.

7.3 Spanmoer (zonder gereedschap)
bevestigen/losmaken

Spanmoer (zonder gereedschap) (2)
uitsluitend met de hand aantrekken!

Om te werken moet de beugel (1) altijd viak op de
spanmoer (2) geklapt zijn.

Spanmoer (zonder gereedschap) (2) bevestigen:

Gebruik alleen inzetgereedschap gebruiken,
dat voldoet aan de aangegeven gegevens.
(Zie hoofdstuk 14. Technische gegevens).

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.

- Spanmoer (2) op de spil (4) plaatsen. Zie pagina
2, afbeelding A.

- Aan de beugel (1) de spanmoer met de hand met
de klok mee vastdraaien.

- De beugel (1) weer naar beneden klappen.
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Spanmoer (zonder gereedschap) (2) los
draaien:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.

- Spanmoer (2) tegen de klok in met de hand
afschroeven.

Aanwijzing: Bij een spanmoer (2) die erg vastzit,

kan voor het afschroeven ook een tweegatssleutel

worden gebruikt.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de
uitvoering)

Met de stelknop (11) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental

Borstel: gemiddeld toerental

Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen leiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegleggen wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds starten: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schakelschuif (8) naar voren
schuiven. Voor een continue inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vast
klikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (8) drukken en de
schakelschuif loslaten.
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WEPF 15-150 Quick:
"Paddle-schakelaar" (met dodemansknop):

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (12) in de
richting van de pijl schuiven en de
drukschakelaar (13) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (13) los.

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle-schakelaar" (met dodemansknop):

Inschakelen: Drukschakelaar (13) in de richting
van de pijl schuiven en de drukschakelaar
(13) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (13) los.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:

Bij het doorslijpen altijd in
—tegengestelde richting (zie afbeelding)
o werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet slingeren.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.4 Motorbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding D.

- Netstekker uit de contactdoos trekken.

- Beschermkap (6) verwijderen.

- De 4 schroeven van de motorbehuizing (a) eruit
draaien. LET OP! De motorbehuizing niet
verwijderen!

- De motorbehuizing in de gewenste stand draaien
zonder deze te verwijderen.

- De 4 schroeven van de motorbehuizing (a) in de
aanwezige gaten met schroefdraad schroeven!
Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van het elektrisch gereedschap terecht
komen. Dit heeft invioed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie

van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtsleuven
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

Stoffilter regelmatig reinigen: Verwijderen en met
perslucht schoon blazen.

10. Storingen verhelpen

- Elektrische veiligheidsuitschakeling: De
elektronische signaalindicatie (10) knippert
en de machine werd zelfstandig
UITGESCHAKELD. Bij een te hoge stroom-
toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij een
plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine met de
schakelaar uitschakelen. Vervolgens weer
inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.

Machines met VTC- en TC-elektronica:
De elektronische signaalindicatie (10)
& licht op en het belastingstoerental neemt
= af. De machine wordt te zwaar belast! De
machine met het nullasttoerental laten lopen tot de
elektronische signaalindicatie uitgaat.

Machines met VTC-, TC-, VC-elektronica:
Y, De elektronische signaalindicatie (10)
knippert en de machine loopt niet. De
«eees herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer de
machine ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na
een onderbreking weer hersteld, dan loopt de
machine niet aan. De machine uit- en weer
inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Zie pagina 5.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

A Beschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,
diamant-doorslijpschijven.

Aanbrengen zoals beschreven bij "Beschermkap
voor het schuren" (hoofdstuk 6.2).

B Handbescherming voor het schuren met
schuurpapier en het werken met
draadborstels

Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels.
Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.



C Stofbeschermingsfilter

De fijnmazige filter voorkomt het binnendringen van
grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

D Beugel met meerdere standen voor extra
handgreep
Maakt vele handgreepposities mogelijk.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Wanneer de aansluitkabel wordt beschadigd, moet
deze door een speciale aansluitkabel worden
vervangen.

Neem voor elektrische gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet via het huisvuil, maar op een
vakkundige manier via het KCA verwijderen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil
mee! Conform
de Europese richtlijn 2012/19/EU over oude elektri-
sche en elektronische apparaten en de omzetting
in de nationale wetgeving dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden ingezameld en voor
hergebruik op milieuvriendelijke wijze aangeboden
te worden.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

(0] = max. diameter van het
inzetgereedschap

tmax,2 = max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap bij gevruin van de
spanmoer (zonder gereedschap) (2)

tmax,3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M = schroefdraad spil

| = lengte van de schuurspil

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)

ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

P> = afgegeven vermogen

NEDERLANDS nl

m = gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

an sa = trillingsemissiewaarde
(Oppervlakken schuren)
an ps = trillingsemissiewaarde

(schuren met slijpschijf)
Knh,saps = onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeer luidsniv
Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per l'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste smerigliatrici angolari a testa piatta,
identificate dai modelli e numeri di serie *1), sono
conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari a testa piatta,
equipaggiate con gli accessori originali Metabo,
sono adatte per eseguire operazioni di levigatura,
levigatura con carta vetrata e operazioni con
spazzole metalliche, nonché per il taglio di metallo,
calcestruzzo, pietra e materiali simili, senza
limpiego di acqua.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va consegnato al successivo
proprietario esclusivamente insieme al presente
documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze comuni di sicurezza

per eseguire operazioni di levigatura,
levigatura con carta vetrata, operazioni
con spazzole metalliche e troncatura alla

mola.
Applicazione
a) Il presente elettroutensile dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con

carta vetrata, spazzola metallica e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le

avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Il mancato rispetto delle seguenti
istruzioni puo causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa, possono spezzarsi ed essere
proiettati via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile accessorio devono corrispondere
ai dati tecnici specifici dell'elettroutensile. Non
e possibile garantire una protezione sufficiente per
I'utilizzatore né un controllo adeguato, se gli utensili
accessori sono di dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare gli utensili
accessotri: verificare che i dischi di
smerigliatura non presentino scheggiature e
cricche, che i dischi abrasivi non presentino
fenditure, tracce di usura o un forte
logoramento, che le spazzole metalliche non
abbiano fili staccati o rotti. Se I'elettroutensile
o l'utensile accessorio cade a terra, verificarne
l'integrita oppure utilizzare un utensile integro.
Una volta che I'utensile accessorio é stato
controllato e montato, non soffermarsi - né
lasciar soffermare eventuali persone presenti
nelle vicinanze - in prossimita del raggio di
azione dell'utensile rotante e tenere I'utensile
in funzione al massimo dei giri per un minuto.
Gli utensili accessori eventualmente danneggiati,
solitamente si rompono durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da



lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti dagli eventuali corpi estranei vaganti,
prodotti dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro
dell'utilizzatore. Tutte le persone che sitrovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile
accessorio entri in contatto con cavi elettrici
nascosti o con il proprio cavo di alimentazione.
Il contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche i componenti metallici
dell'utensile, provocando una folgorazione.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili accessori rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile accessorio rotante.

I) Non posare mai I'elettroutensile prima che
l'utensile accessorio si sia arrestato
completamente. L'utensile accessorio in rotazione
pud entrare in contatto con la superficie di
appoggio, facendo perdere all'utilizzatore il
controllo dell'elettroutensile.

m) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni.

n) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

o) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
richieda l'uso di refrigerante liquido. L'impiego
di acqua o di altri refrigeranti liquidi pud provocare
una scossa elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come un disco di smerigliatura, un disco abrasivo o
una spazzola metallica, siinceppa o si blocca.
Quando rimane inceppato o bloccato nel materiale
in lavorazione, I'utensile accessorio rotante si
arresta in modo brusco. In questo modo, nel punto
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di bloccaggio, un elettroutensile privo di controllo
subisce un'accelerazione contraria al senso di
rotazione dell'utensile accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile e assumere una postura del
corpo e delle braccia, che permetta di attutire
le eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e di reazione adottando misure precauzionali
idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili
accessori in rotazione. In caso di contraccolpo,
l'utensile accessorio puo entrare in contatto con la
mano dell'utilizzatore.

c) Evitare di portare il corpo nell'area
interessata

dal contraccolpo dell'elettroutensile. Il
contraccolpo

spinge I'elettroutensile nella direzione opposta al
movimento

del disco di smerigliatura in corrispondenza del
punto di bloccaggio.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli e spigoli vivi. Evitare che I'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
I'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili accessori di questo tipo
causano spesso un contraccolpo o la perdita di
controllo dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per
I'elettroutensile non possono essere schermati in
modo sufficiente, pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
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montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate.

Ad esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio
sono concepiti per l'asportazione di materiale
tramite il bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivo possono
provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura e
riducono cosi al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. Un sovraccarico del disco da taglio
aumenta la sollecitazione del disco stesso e
incrementa la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si inceppa o se si
desidera interrompe il lavoro, disattivare il
dispositivo e tenerlo fermo finché il disco non
si & arrestato completamente. Non tentare mai
di estrarre il disco dal taglio mentre € ancorain
movimento. Cid puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o

36 causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni si possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:
a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. | fogli di carta abrasiva
sporgenti dal disco abrasivo possono causare
lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo strappo
del foglio stesso o un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che tale schermo e la
spazzola metallica entrino in contatto. ||
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai dischi da taglio per operazioni di
sgrosso! | dischi da taglio non possono essere
esposti ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
tenuti ben saldi.



Qualora vengano utilizzati utensili accessori con
inserto filettato, I'estremita del mandrino non deve
venire in contatto con il fondo del foro dell'utensile
da levigatura. Accertarsi che la filettatura
dell'utensile accessorio sia sufficientemente lunga
da poter alloggiare completamente il mandrino. La
filettatura dell'utensile accessorio deve adattarsi a
quella del mandrino. Per la lunghezza e la filettatura
del mandrino, vedere pagina 4 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
uninterruttore di sicurezza FI (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza FI, controllare e pulire il dispositivo.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o crepata dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione I'utensile se I'impugnatura &
difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o crepato
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione il
dispositivo se il carter di protezione € difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Questo elettroutensile non € adatto ad operazioni di
lucidatura. Il diritto di garanzia viene menoin caso di
utilizzo non conforme! Il motore pud surriscaldarsi e
I'elettroutensile pud subire danni. Per eventuali
lavori di lucidatura consigliamo di utilizzare le nostre
lucidatrici angolari.

Per motivi di sicurezza, I'utensile accessorio non va
fissato con un dado a due fori. Utilizzare
esclusivamente il dado di serraggio (senza l'ausilio
Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

I rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.
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Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

1 Archetto per serrare/allentare il dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun attrezzo)
manualmente*

2 Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) *

3 Flangia di supporto

4 Mandrino

5 Pulsante di arresto del mandrino

6 Carter di protezione

7 Impugnatura supplementare/impugnatura
supplementare con assorbimento delle vibrazioni *

8 Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *

9 Impugnatura

0 Display elettronico

1 Rotellina di regolazione per impostazione numero
giri *

12 Blocco accensione *

13 Interruttore a pulsante *

14 Leva difissaggio del carter di protezione

* secondo la dotazione/non compreso nella

fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.
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Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare (7) montata! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente carter di protezione adatti agli

abrasivi usati! Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Carter di protezione per levigatura
Specifico per lavorare con dischi sgrossatori,
platorelli di levigatura a lamelle, dischi da taglio
diamantati.

Vedere pagina 2, figura C.

- Portare il carter di protezione (6) nella posizione
indicata.

- Premere sulla leva (14) e ruotare il carter di
protezione, finché la zona chiusa non risulta
rivolta verso I'utilizzatore.

- Rilasciare la leva e girare il carter di protezione
finché la leva scatta in posizione.

- Verificare la stabilita: la leva dev'essere innestata
ed il carter di protezione non dev'essere in
condizione di poter ruotare.

Utilizzare esclusivamente
utensili accessori sopra i

quali il carter di protezione
sporga di almeno 3,4 mm.

(Per lo smontaggio procedere invertendo la

sequenza.)

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
Il dispositivo dev'essere spento e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per
motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura alla

mola (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino (5)

solo quando il mandrino & fermo.

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (5) e
ruotare a mano il mandrino (4) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura B.

- Montare la flangia di supporto (3) sul mandrino. La
posizione & corretta se, una volta montata sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (3).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
(senza l'ausilio di alcun attrezzo)

Stringere il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2) esclusivamente a mano!

Per lavorare, l'archetto (1) dev'essere sempre
ripiegato sul dado di serraggio (2).

Fissare il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2):

Utilizzare solo un utensile accessorio le cui
caratteristiche corrispondano ai parametri
indicati. (Consultare il capitolo 14. Dati tecnici.)

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (1) del dado di serraggio.

- Applicare il dado di serraggio (2) sul mandino (4).
Vedere pagina 2, figura A.

- In corrispondenza dell'archetto (1), stringere il
dado di serraggio manualmente ruotando in
senso orario.

- Ripiegare nuovamente l'archetto (1) verso il
basso.

Svitare il dado di serraggio (senza l'ausilio di

alcun attrezzo) (2):

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre |'archetto (1) del dado di serraggio.

- Svitare il dado di serraggio (2) manualmente
ruotando in senso antiorario.

Nota: i dadi di serraggio (2) bloccati possono

essere svitati anche con l'ausilio di una chiave a due

fori.

8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (in

funzione della dotazione)
Impostare il numero di giri raccomandato con la
rotellina di regolazione (11). (Cifra bassa = numero
di giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato.)

Disco da taglio, disco sgrossatore, mola a tazza,
disco da taglio diamantato: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione e lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il



dispositivo soltanto dopo che il motore si &
completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, l'utensile

continua a funzionare anche se silascia la
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente il
dispositivo con entrambe le mani afferrandolo perle
apposite impugnature, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Dispositivi con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (8) in
avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (8) e rilasciare.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruttore a paletta" (con funzione uomo
presente):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(12) in direzione della freccia e premere
l'interruttore a pulsante (13).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruttore a paletta" (con funzione uomo
presente):

Accensione: spingere l'interruttore a pulsante (13)
in direzione della freccia e poi premere
l'interruttore a pulsante (13).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.
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Troncatura alla mola:

Durante i lavori di troncatura alla mola
—lavorare sempre a rotazione invertita
re figura). In caso contrario
sussiste il pericolo che il dispositivo
possa fuoriuscire in modo
incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.
Procedere con un avanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione. Non angolare il disco,
non esercitare pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con il dispositivo una pressione
uniforme.

8.4 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Estrarre la spina di alimentazione dalla presa.

- Rimuovere il carter di protezione (6).

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (a).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi nella posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (a) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima |'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

Pulizia regolare del filtro antipolvere: rimuovere il
filtro e pulire con aria compressa.

10. Eliminazione dei guasti

- Sistema elettronico di spegnimento di
sicurezza: Il sistema elettronico di
segnalazione (10) lampeggia e il dispositivo &
stato SPENTO automaticamente. In caso di
un'eccessiva velocita di rampa della corrente
(come in caso di blocco improvviso o
contraccolpo), il dispositivo si spegne. Spegnereil
dispositivo con l'interruttore. Rimetterlo poi in
funzione e continuare a lavorare normalmente.
Evitare ulteriori bloccaggi. Vedere il capitolo 4.2.

Di itivi con elettronica VTC e TC:
Il sistema elettronico di segnalazione (10)
& si illumina e la velocita sotto carico
diminuisce. Il carico del dispositivo & troppo
elevato! Fare funzionare il dispositivo al minimo
regime fino allo spegnimento del sistema
elettronico di segnalazione.

it
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Dispositivi con elettronica VTC, TC, VC:

\/ Il sistema elettronico di segnalazione (10)

lampeggia e il dispositivo non entra in
«eses funzione. La protezione contro il riavvio &
scattata. Se la spina viene inserita con il dispositivo
acceso o viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, il dispositivo non si riavvia.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Vedere pagina 5.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Carter di protezione per la troncatura alla
mola

Specifica per lavorare con dischi da taglio e dischi
da taglio diamantati.

Applicazione come descritto per "Carter di
protezione per la levigatura" (capitolo 6.2).

B Protezione per le mani per levigare con
carta vetrata, lavorare con spazzole
metalliche

Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche.
Applicare la protezione per le mani sotto
l'impugnatura supplementare laterale.

C Filtro antipolvere

Il filtro a maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

D Staffa multiposizione per impugnatura

supplementare
Permette diverse impugnature.

La gamma completa degli accessori & disponibile

allindirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.

12. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Qualora il cavo di allacciamento venisse ]
danneggiato, dovra essere sostituito con un cavo di
allacciamento speciale.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Non gettare il dispositivo tra i rifiuti
domestici, ma smaltirlo secondo le norme, presso
un centro di raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva Europea 2012/19/EU sulle appa-
recchiature elettriche ed elettroniche usate e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere riutilizzate
in modo eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

14} = diametro max. dell'utensile accessorio

tmax,2 = max. spessore consentito per
I'utensile accessorio nella zona di
serraggio in presenza del dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (2)

tmax,3 = disco sgrossatore/disco da taglio:
max. spessore consentito per
I'utensile accessorio

M = filettatura del mandrino

| = lunghezza del mandrino

n* = numero di giri al minimo (numero di giri
massimo)

ny* = numero di giri al minimo (regolabile)

P4 = assorbimento di potenza nominale

P> = potenza erogata

m = peso senza cavo direte

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione Il
~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
oscillazioni ad alta energia ed alta frequenza
possono provocare oscillazioni nel numero di giri.
Queste oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 60745:

an sa = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)

an ps = valore di emissione vibrazione
(levigatura con platorello)

Khsaps = incertezza (vibrazioni)

Live I? noro cl A tipico:
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Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro € possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares
de cabeza plana, identificadas por tipo y nimero de
serie *1), cumplen todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *2) y normas *3).

Documentaciones técnicas en *4) - véase péagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares de cabeza plana, con
los accesorios originales Metabo, son aptas para el
lijado, esmerilado con papel de lija, trabajo con
cepillo de alambre y tronzado de metal, hormigoén,
piedra y materiales similares sin necesidad de
utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia proteccion y la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las indicaciones de seguridad e instrucciones de
manejo siguientes puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acomparnarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de

seguridad

4.1 Indicaciones generales de seguridad
Para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:

Aplicacion

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Preste atencion a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,

representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de inserciéon debe ser al menos
tan alto como el niimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion de tamafio incorrecto no
pueden protegerse convenientemente ni
controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercion que no se
adapten con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercion presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
esta’n astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se han danhado,
o bien utilice una herramienta de insercion sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
pongala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,



guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extrafios suspendidos en
el aire y producidos por las diferentes aplicaciones.
Las mascarillas respiratorias y antipolvo deben
filtrar el polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sdlo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene

lugar cuando una herramienta de insercion en

movimiento (como un disco de amolar, un disco

abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
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bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercién y a su vez se genera
una aceleracion incontrolada de la herramienta
eléctrica en sentido contrario al de giro de la
herramienta de insercion en el punto de bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona,

ala que se desplazaria la herramienta eléctrica
en caso de contragolpe. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercién en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal

montado que sobresalga mas alla del borde de la 43
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cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas.

Por ejemplo: no utilice nunca la superficie
lateral de un disco de tronzar para esmerilar.
Los discos de tronzar son apropiados para el
recorte de material con el borde del disco. La
aplicacion de fuerza lateral sobre estas muelas
abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion no
dafnadas del tamano y de la forma correctas
para el disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefias y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzar atin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo

4 grandes para evitar el riesgo de un contragolpe

al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:
a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.
b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

)

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzar para desbastar.
Los discos de tronzar no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. Larosca de la herramienta de insercion



debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 4y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual Fl (RCD) con una corriente de
desconexion méaxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debe ser revisada y limpiada.
Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufiaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. El motor puede
calentarse en exceso y dafarse asi la herramienta
eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

Por motivos de seguridad no esta permitido sujetar
la herramienta de insercién con una tuerca de dos
agujeros. Utilice Unicamente la tuerca tensora (sin
herramienta) (2)

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
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alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, usoy
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.
Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Argolla parafijar/soltar la tuerca de tensado (sin
herramientas) a mano *

2 Tuerca tensora (sin herramienta) *

3 Brida de apoyo

4 Husillo

5 Botdn de bloqueo del husillo

6 Cubierta protectora

7 Empufadura adicional /empufadura adicional con
dispositivo antivibracion *

8 Relé neumatico para conectar y desconectar *

9 Empufadura

0 Indicacion sefal del sistema electronico

1 Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *

12 Bloqueo de conexion *

13 Interruptor *

14 Palanca para la fijacién de la cubierta protectora

* segun la versién / no incluido en el volumen de

suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.
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Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional (7)

para trabajar. Enrosque la empufadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora
Por motivos de seguridad utilice unicamente
la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollada para realizar trabajos con discos de

desbaste, discos de lijado por laminas o discos

tronzadores de diamante.

Véase pégina 2, figura C.

- Coloque la cubierta protectora (6) en la posicién
indicada.

- Presione la palanca (14) y gire la cubierta
protectora de modo que la zona cerrada quede
orientada hacia el usuario.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora,
hasta que la palanca encaje.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(—~—9V
CI—9%

(El desmontaje se efectuia en orden inverso.)

Usar unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) s6lo
con el husillo parado.

- Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) y
girar el husillo (4) con la mano hasta oir que el
botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar

Véase pagina 2, figura B.

- Montar la brida de apoyo (3) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Montar el disco de amolar en la brida de apoyo

(3).

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujetar/soltar la tuerca tensora (sin
herramienta)

Fijar la tuerca tensora (sin herramienta) (2)
unicamente a mano.

Para realizar los trabajos, la argolla (1) siempre
debe encontrarse plegada sobre la tuerca
tensora (2).

Sujetar tuerca tensora (sin herramienta) (2):

Utilice sélo una herramienta de insercion que
cumplalos datos indicados. (Véase el capitulo
14. Datos técnicos).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Monte latuerca tensora (2) en el husillo (4). Véase
pagina 2, figura A.

- Fije la tuerca tensora a mano en la argolla (1) en
direccion de reloj.

- Pliegue la argolla (1) nuevamente hacia abajo.

Suelte la tuerca tensora (sin herramienta) (2):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Desatornille la tuerca tensora (2) manualmente
en direccion contrareloj.

Aviso: En caso de que una tuerca tensora (2) esté

demasiado fija se puede usar una llave de dos

bocas para desatornillarla.

8. Manejo
8.1 Ajuste del nimero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (11). (Nimero pequefo =
numero de revoluciones bajo; nimero grande =
numero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto nimero de
revoluciones

Cepillos: nimero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Aviso: Para los trabajos de pulido recomendamos
nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.



Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguiré funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo deben sujetarse las
empuinaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexién: desplace el relé neumatico (8) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (8) y suéltelo.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruptor de paleta" (con funcién de hombre
muerto):

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (12)
en direccion a la flecha y mantenga pulsado
el interruptor (13).

Desconexién: suelte el interruptor (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruptor de paleta" (con funcién de hombre
muerto):

e ©

Conexién: desplace el interruptor (13) en el
sentido de la flecha y después pulse el
interruptor (13).

Desconexién: suelte el interruptor (13).

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: oara lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.
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Tronzado:

Q Para tronzar, trabaje siempre en
% — contrarrotacion (véase laimagen). De
==\ s >\|=7 lo contrario existe el riesgo de que la
@ herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado

al material que esté tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 3, figura D.

- Extraiga el enchufe de la red.

- Retire la cubierta protectora (6).

- Desatornille los 4 tornillos (a) de la caja de
engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de
engranajes!

- Girar la caja de engranajes en la posicion
deseada, sin tirar de ella.

- Atornille los 4 tornillos (a) de la caja de engranajes
en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo.

Limpiar el filtro de polvo con regularidad: retirelo y
sople con aire comprimido.

10. Localizacion de averias

- Desconexion electrénica de seguridad: el
indicador de sefal del sistema electrénico
(10) parpadea y la maquina se ha
DESCONECTADO automaticamente. En caso
de aceleracion por corriente demasiado alta
(como sucede en caso de un blogueo repentino o
de un contragolpe) se desconecta la maquina.
Apagar la maquina con el interruptor. Vuelva a
conectarla y siga trabajando normalmente. Evitar
que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.2.

Herramientas con sistema electrénico VTC y TC:
El indicador de senal del sistema
electrénico (10) se ilumina y se reduce el

= numero de revoluciones bajo carga. La
carga de la maquina es demasiado alta. Deje
funcionar la maquina en marcha en vacio hasta que
se apague el indicador de senal del sistema
electronico.
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Herramientas con sistema electrénico VTC, TC
VC:

y, El indicador de sefnal del sistema
) 4 i ol
electrénico (10) parpadea y la maquina no
«eses funciona. La proteccion contra el rearranque
se ha activado. Si el enchufe se inserta con la
maquina conectada o se restablece el suministro
de corriente tras un corte, la maquina no se pondra
en funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar
la herramienta.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 5.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Cubierta protectora para tronzado
Desarrollada para trabajos con discos tronzadores
y discos tronzadores de diamante.

Montaje tal como ha sido descrito en el capitulo
"Cubierta protectora para el lijado" (Capitulo 6.2).

B Proteccion de mano para el lijado con
papel de lija, trabajos con cepillos de puas
de metal

Desarrollado para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija, cepillos de puas de metal.

Montar la proteccion para las manos bajo la
empuiadura adicional lateral.

C Filtro de proteccién contra el polvo

El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.

D Soporte de multiples posiciones para
empuiadura complementaria.
Permite multiples posiciones de agarre.

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Si observa dafios en el cable de conexion debera
sustituirlo por uno con caracteristicas especificas.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: No tirarlo a la basura

domeéstica, entréguelo en un punto de recogida de
residuos peligrosos.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la Directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos (RAEE),
y aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
para posteriormente ser recicladas de manera
respetuosa con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Q = Diametro maximo de la herramienta

tmax 2 = Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona
de tension si se utiliza una tuerca
tensora) (2)

tmax.3 = Disco de desbaste / Disco de tronzado

' Grosor maximo autorizado de la

herramienta de insercion

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

n* = Numero de revoluciones de marcha

en vacio (maximo)
ny* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal
P> = Potencia suministrada
m = Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

* Maquinas con la designacién WE... : Fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacioén de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.



Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres

direcciones) determinado segun EN 60745:

ap, sg=Valor de emision de vibraciones
(Lijado de superficies)

ap ps = Valor de emision de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)

Kh,S /DS Insegundad (vibraciones)

I ? tipi mpen :
N|veI de intensidad acustica

LpA =
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!

ESPANOL es
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares de cabega plana,
identificadas por tipo e nimero de série *1), estéo
em conformidade com todas as disposi¢ées
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacao correta

As rebarbadoras angulares de cabeca plana, com
acessorios originais Metabo, sé@o adequadas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhar com escovas
de arame de ago e cortar metais, betdo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizagéo de agua.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgéao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protegéo e para
proteger a sua ferramenta elétrica devera
respeitar todas as partes do texto
marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instru¢des para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugdes. Em caso de ndao
cumprimento das indicacées de segurancga e das
instrugcbes podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a outras
pessoas, faca-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca

4.1 Indicacdes de seguranga comuns
para lixar, lixar com folhas de lixa,
trabalhos com escovas de arame de aco
e trabalhos de corte:
Utilizacao
a) Esta ferramenta elétrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite todas as
indicacoes de seguranca, instrucées,
representacoes e dados, que receber
juntamente com o aparelho. Se ndo respeitar as

instrucdes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica nao é adequada
para polir. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e ndo
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. O simples facto de
conseguir fixar o acessério na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagéo segura.

d) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessoérios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas néo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso retificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizagao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras;
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou forte desgaste; e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caia, verifique se esta
danificada ou utilize uma ferramenta acoplavel
que nao esteja danificada. Depois de controlar
e montar a ferramenta acoplavel, mantenha-se
a si e atodas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacao e deixe o aparelho ligado
durante um minuto com rotag6es maximas.
Durante este periodo de teste, geralmente, as
ferramentas acoplaveis danificadas quebram.

h) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacido use mascaraintegral de
protecao, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicagcbes. As
mascaras anti-poeiras ou de protecao respiratoria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagéo.



Se permanecer exposto a ruidos fortes durante
muito tempo, pode perder capacidade auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que entram na area de
trabalho devem usar equipamento de protecao
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser
projetados e causar ferimentos mesmo fora da
propria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure o aparelho apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo
condutor de tensao pode também colocar as pegas
metalicas do aparelho sob tens&o e provocar um
choque elétrico.

k) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu bragco
podem entrar em contacto com a ferramenta
acoplavel em rotagao.

1) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
ferramenta acoplavel ter parado por completo.
Aferramenta acoplavel em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

m) Nunca deixe a ferramenta elétrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa podera ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

n) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa
e aforte acumulagéo de pé de metal pode provocar
riscos a nivel elétrico.

o) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode causar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe € a reagéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de aco, etc., prende ou blogueia.
Ao prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagéo contrario da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na pega de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
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contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inapropriada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugdo adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre forcas de
contragolpe ou momentos de reacao durante a
aceleracao. O operador pode dominar as forgas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaucao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao proxima de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na zona,
para a qual a ferramenta elétrica é projetada
em caso de contragolpe. O contragolpe

projeta a ferramenta elétrica na diregao oposta ao
movimento do

disco abrasivo na zona de bloqueio.

d) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotacao tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de serra de corrente
ou laminas de serra denteadas. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou a perda de controlo sobre a
ferramenta elétrica.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protec¢éo, nao pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
de forma segura na ferramenta elétrica, e para
obter seguranca maxima, devera ser ajustado
de modo que a parte mais pequena do corpo

abrasivo esteja voltada de forma aberta para o
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operador. O resguardo de protegéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas.

Por ex.: nunca lixe com a parte lateral de um
disco de corte. Os discos de corte destinam-se a
remogao de material através da aresta do disco. Se
exercer forga lateral sobre estes corpos abrasivos
podera quebra-los.

e) Utilize sempre flanges tensores sem
defeitos, com a dimenséao e forma corretas
para o disco abrasivo que escolheu. Asflanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo quebrar.
4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta o disco de corte
inserido na peca de trabalho de si, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotagéo pode ser langada diretamente para cima de
Si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue o aparelho
e mantenha-o seguro, até que o disco esteja
imobilizado. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotacao da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe.
Verifique e elimine a causa do encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir a sua
rotacao maxima antes de continuar o corte
cuidadosamente. Caso contrario, o disco pode
prender, saltar para fora da peca de trabalho ou
provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho grandes
podem dobrar-se sob o seu préprio peso. A peca
de trabalho deve ser apoiada em ambos os lados
do disco, quer na proximidade do corte, como
também na proximidade da aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes existentes ou

outras areas nao percetiveis. Aoimergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas elétricas ou outros
objetos.

4.5 Indicacbes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa excessivamente
grandes; siga sempre as determinagées do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que excedam o prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 IndicacOes de seguranca especiais para
trabalhos com escovas de arame de aco:
a) Tenha em consideracao que a escova de
arame de aco perde pedacos de arame, até
mesmo durante a utilizacao comum. Nao
exerca demasiada pressao sobre os arames.
Os pedagos de arame projetados podem penetrar
facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
aescova de arame de aco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao
exercida e as for¢as de centrifuga.

4.7 Indicacdes de seguranca adicionais:

AVISO - Use sempre 6culos de protecao.
-

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Respeitar as indicagbes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme as
instrucdes do fabricante.

Nunca usar discos de corte para rebarbar! Os
discos de corte ndo devem ser submetidos a
pressoes laterais.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagéo. Pecgas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizag&o de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta 0 comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 4 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiracao estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protecao FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Caso a
rebarbadora angular desligue através do disjuntor



de protecao Fl, devera examinar e limpar a
maquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Na&o utilizar ferramentas danificadas, empenadas
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

O punho suplementar danificado ou rachado deve
ser substituido. N&o operar a maquina com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de prote¢do caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a maquina com
o resguardo de protec¢éo danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Esta ferramenta elétrica ndo foi concebida para
polir. O direito de garantia é anulado em caso de
utilizagdo incorretal O motor pode sobreaquecer e
danificar a ferramenta elétrica. Para os trabalhos de
polimento, recomendamos a nossa polidora
angular.

Por motivos de seguranca, a ferramenta acoplavel
ndo pode ser fixada com uma porca de dois furos.
Utilize exclusivamente a porca de aperto (sem
ferramentas) (2).

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pés causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagdo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protegao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doengas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao (p. ex., disposicoes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposicdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.
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Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Pega para apertar/soltar a porca de aperto
(sem ferramentas) a mao *
Porca de aperto (sem ferramentas) *
Flange de apoio
Veio
Botdo de bloqueio do veio
Resguardo de protecéo
Punho suplementar / punho suplementar com
amortecimento de vibragdes *

8 Interruptor corredigo para ligar/desligar *

9 Punho
10 Indicador de sinal eletronico
11 Roda dentada para o ajuste das rotagdes *
12 Bloqueio contra ligagéo *
13 Gatilho *
14 Alavanca para fixagao do resguardo de protegao
* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

No o~ whN

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecéo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(7) montado! Aparafusar fixamente o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
maquina.

6.2 Montar o resguardo de protecao
Por razdes de segurancga, utilize apenas o
resguardo de protecao previsto para o
respetivo corpo abrasivo! Ver também capitulo 11.
Acessorios!
Resguardo de protecao para lixar
Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixa lamelados e discos de corte
diamantados.
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Ver péagina 2, figura C.

- Colocar o resguardo de protecéo (6) na posigao
indicada.

- Premir a alavanca (14) e rodar o resguardo de
protecao de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Soltar aalavanca e rodar o resguardo de protegao
até a alavanca engatar.

- Verificar quanto ao assentamento correto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
protecao fixo, sem possibilidade de rotacao.

Utilizar apenas ferramentas

(:Dﬁv acoplaveis que fiquem

(:Dj? de protecdo em no minimo

3,4 mm.

sobrepostas pelo resguardo
(desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de converséo:
Puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte devera
utilizar o resguardo de protegao do disco de corte
(ver capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

Pressionar o botéo de bloqueio do veio (5)
apenas com o veio imobilizado.

- Pressionar o botao de bloqueio do veio (5) e
rodar o veio (4) manualmente, até sentir o botdo
de blogueio do veio engatar.

7.2 Colocacao do disco abrasivo

Ver pagina 2, figura B.

- Montar a flange de apoio (3) sobre o veio. Este
estd montado corretamente quando ja ndo é
possivel roda-lo sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre a flange de apoio
(3).

O disco abrasivo deve pousar uniformemente

sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto (sem
ferramentas):
Fixar a porca de aperto exclusivamente com a
mao (sem ferramentas) (2)!

Ao trabalhar, a pega (1) devera permanecer
sempre dobrada de forma plana sobre a porca
de aperto (2).

Fixar a porca de aperto (sem ferramentas) (2):

Utilize apenas uma ferramenta acoplavel que
cumpra os dados caracteristicos indicados.
Ver capitulo 14. Dados técnicos).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (1) da porca de aperto para cima.

- Colocar a porca de aperto (2) sobre o veio (4). Ver
pégina 2, figura A.

- Apertar firmemente na pega (1) a porca de aperto
manualmente no sentido dos ponteiros do
relogio.

- Dobrar a pega (1) novamente para baixo.

Soltar a porca de aperto (sem ferramenta) (2):

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (1) da porca de aperto para cima.

- Desaparafusar a porca de aperto (2) no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio
manualmente.

Nota: Caso a porca de aperto (2) esteja demasiado

presa podera também utilizar uma chave de pinos

para desaparafusar.

8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotac6es (consoante o
equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas na roda

dentada (11). (numero pequeno = rotacdes baixas;
numero grande = rotagoes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacées altas

Escova: rotag6es médias

Prato de lixar: rotacoes baixas a médias

Nota: para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Deve evitar que a maquina aspire po e aparas

adicionais. Ao ligar e desligar a maquina
devera afasta-la do p6 acumulado. Depois de
desligada, pousar a maquina apenas quando o
motor estiver parado.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgao de energia
elétrica.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da mao. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: Deslocar o interruptor corredico (8) para a
frente. Para o funcionamento continuo,
inclinar em seguida para baixo até engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (8) e soltar o interruptor
corredigo.



WEPF 15-150 Quick:
"Interruptor de alavanca" (com fungao de
homem-morto):

Ligar: Deslocar o bloqueio contra ligagéo (12) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (13).
Desligar: soltar o gatilho (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruptor de alavanca" (com funcao de
homem-morto):

o O Sy

Ligar: Deslocar o gatilho (13) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (13).
Desligar: soltar o gatilho (13).

8.3 Indicacoes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

exercer pressdo moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para nao sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Rebarbar: para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:
Q no caso de cortes, trabalhar sempre
n nti rotaca ntrario (ver
=0 \{=r figura). Caso contrario, existe o perigo
@ da maquina se soltar de forma

descontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avango moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
pressao, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a méaquina.

8.4 Rodar a caixa de engrenagens
Ver pagina 3, figura D.

- Puxar a ficha de rede.

- Retirar o resguardo de protecéo (6).

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
engrenagens (a). ATENCAO! Nao remover a
caixa de engrenagens!

- Rodar a caixa de engrenagens para a posi¢ao
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
engrenagens (a) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposi¢des
de substancias condutoras podem danificar o
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isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica da
alimentacao de corrente usando dculos de
protecdo e mascara anti-poeiras.

Limpar regularmente o filtro de p6: Remover e
soprar com ar comprimido.

10. Eliminacao de avarias

- Desativacao eletronica de seguranca: O
indicador de sinal eletrénico (10) pisca e a
maquina foi DESLIGADA automaticamente. A
maquina é desligada em caso de velocidade de
aumento de corrente demasiado elevada (como
por ex. em caso de bloqueio repentino ou
contragolpe). Desligar a maquina no interruptor.
Em seguida, voltar a ligar e continuar a trabalhar
normalmente. Evite bloqueios adicionais. Ver
capitulo 4.2.

Maquinas com sistema eletronico VTC e TC:
O indicador de sinal eletrénico (10)
& acende e as rotacoes sob carga
diminuem. A sobrecarga da maquina é
demasiado elevadal Deixe a maquina na marcha

em vazio até o indicador de sinal eletrénico apagar.

Maquin m sistema eletrénico VTC, TC, VC:
Y, O indicador de sinal eletrénico (10) pisca
Re. €2 magquina néo funciona. A protecao
eses contra rearranque involuntario reagiu. Caso a
ficha de rede seja inserida com a maquina ligada ou
caso a corrente elétrica seja restabelecida apés
uma interrupgéo, a maquina nao liga. Desligar e
voltar a ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Ver pagina 5.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrucoes.

A Resguardo de protecao para cortar
Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte diamantados.

Montar conforme descrito em "Resguardo de
protecao para lixar” (capitulo 6.2).

B Resguardo para maos para lixar com folha
delixa, trabalhos com escovas de arame de
aco

Adequado para os trabalhos com prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de aco.

Montar o resguardo para méaos por baixo do punho
suplementar lateral.

C Filtro de protecao contra po
O filtro de rede fina evita a infiltracao de particulas
grossas na caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.
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D Estribo de varias posicoes para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo.

12. Reparacao

As reparagGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso o cabo de ligagcao do aparelho fique
danificado devera ser substituido por um cabo de
ligacao especial.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdao do ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Nao eliminar através do lixo doméstico,
elimine corretamente através de um ponto de
recolha para residuos especiais!

respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as

E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De
acordo com

a diretriz europeia 2002/96/CE sobre equipa-

mentos elétricos e eletronicos usados e a

conversao

ao direito nacional, as ferramentas elétricas usadas

devem ser recolhidas em separado e entregues a

uma reciclagem ecologicamente correta.

14. Dados técnicos

Explicagcdes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragbes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

16} = Diametro max da ferramenta
acoplavel

tmax.2 = Espessura méax. admissivel da

' ferramenta acoplavel no &mbito de

aperto em caso de utilizagdo da porca
de aperto (sem ferramenta) (2)

tmax,3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura méax. admissivel da
ferramenta acoplavel

M = Rosca do veio

| = Comprimento do veio retificador

n* = Rotag¢des em vazio (rotagdes
maximas)

ny* = Rotacdes em vazio (ajustaveis)

P4 = Poténcia nominal

P> = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

*Maquinas com a designagéao WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagcdes nas rotagcoes. Estas oscilagdes
desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparacgao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacao de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
diregbes) determinado de acordo com a EN 60745:

an sG = Valor da emissao de vibragdes
(lixar superficies)

an ps = Valor da emiss&o de vibracdes
(lixar com prato de lixar)

Kh.seps = Inseguranca (vibracdes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
planhélje med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i géllande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation *4) - se sida 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelslipen med planhélje &r med Metabo
originaltillbehér avsedd for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning och kapning av
metall, betong, sten och liknande material utan
vatten.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sdkerhetsanvisningar och anvisningar
kin ddet leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Allménna sékerhetsanvisningar
fér slipning, sandpappersslipning,
stalbortsning och kapning:
Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvandas for
slipning, sandpappersslipning, stalborstning
och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som féljer med maskinen. Om anvisningarna inte
féljs finns risk for elstdtar, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvander du maskinen till sadant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjéalv och andra fér fara
och risk fér personskador.
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c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hogt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som roterar med f6r hogt
varvtal kan ga sénder och delar kan flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gér inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och géinga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flinsformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte ar uppflékta eller spréackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitha eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot ér skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nér du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte &@r inom rackhall for
roterande delar och kér maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sonder vid testet.

h) Anvéand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromforande ledningar kan
spanningssatta maskinens metalldelar sa att du far
en stét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
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kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bér
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
sprécka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig d& mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjélp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alitid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som maéjligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare fa kontroll dver kastrekyler och
motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c¢) Man far inte befinna sig i det omrade dar
elverktyget

kan forskjutas vid ett slag. Vid ett slag

drivs elverktyget i riktning mot slipskivans
rorelse pa platsen for blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har 1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade

sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att tappa kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvénd bara spriangskydd och slipskivor

som &r godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osakert skydd.

b) Forsankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

c) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sdkerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjélper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fo6r avsedd
anvéndning.

t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en kapskiva.
Kapskivor ar avsedda for materialavverkning med
skivkanten. Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge
skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med réatt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvénda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig notta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sakerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan ékar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Férsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan bodja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

f) Var extra férsiktig vid ”instickning” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.



Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid
normal anvéndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan
latt tranga igenom tunna kléader och/eller in i huden.

b) Om sprangskydd rekommenderas, sa ar det
i syfte att forhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
.VARNING! — Anvand alltid skyddsglasdgon.
)

Anvéand elastiska mellanlagg om de foljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvénd aldrig kapskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvéander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se il
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, s&
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgadngan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 4 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvénder stationart utsug.
Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitlet 9.
Rengoéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.
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Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Elverktyget &r inte avsett for polering. Garantin
upphdr att gélla vid ej avsedd anvandning! Motorn
kan bli éverhettad och elverktyget skadat. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
vid polering.

Av sékerhetsskal far verktyget inte fastas med en
tvahalsmutter. Anvand endast spannmuttern (utan
verktyg) (2)

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Foér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lt inte damm
hamna i din kropp.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gbra sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte bl&sas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.
1 Bygel for att dra at/lossa spannmuttern (utan
verktyg) fér hand *
2 Spannmutter (utan verktyg) *
3 Stddflans
4 Spindel
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5 Spindellasknapp

6 Spréangskydd

7 Stédhandtag/vibrationsdémpat stédhandtag *
8 Skjutreglage PA/AV *

9 Handtag

10 Elektronikindikering

11 Varvtalsvred *

12 Startsparr *

13 Stréombrytare *

14 Fastspak till sprangskyddet

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Foére anvéndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa mérkskylten stammer éverens
med natstrdmmen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstréom pa 30 mA.

6.1 Sétta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (7)!
Skruva fast stdédhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hégersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Anvand ratt sprangskydd till slipmedilet fér din
egen sakerhets skull! Se aven kapitlet 11.
Tillbehor!

Spréangskydd for slipning

Avsett for arbeten med navrondeller,

lamellslipskivor, diamantkapskivor.

Se sid. 2, bild C.

- Satt pa sprangskyddet (6) i markerat lage.

- Tryck pa spaken (14) och vrid sprangskyddet sa
att den skyddade delen pekar mot anvandaren.

- Slapp upp spaken och dra &t spréangskyddet
tills spaken snapper fast.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och det ska inte ga att
vrida pa spréangskyddet.

Anvand endast verktyg som
@« sticker ut utanfor

sprangskyddet minst
3,4 mm.
(Ta av sprangskyddet i omvand ordning.)

7. Satta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.
Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehdr).
7.1 Lasa spindeln
Tryck bara in spindellasningsknappen (5) nar
spindeln star still.

- Tryck in spindellasningsknappen (5) och
vrid spindeln (4) fér hand tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (3) pa spindeln. Den sitter ratt
nar det inte gar att vrida pa den pa spindeln.

- Lagg slipskivan pa stédflansen (3).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stoédflansen.

7.3 Dra at/lossa spannmuttern (utan verktyg)

Drabara at spaAnnmuttern (utan verktyg) (2) for
hand!

Bygeln (1) ska alltid vara nedfélld mot
spannmuttern (2) nar du jobbar.

Dra at spannmuttern (utan verktyg) (2):

Anvéand endast verktyg som motsvarar
specifikationen. Las mer i kapitlet 14.
Tekniska data).
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (1) pa spannmuttern.
- Satt pa spannmuttern (2) pa spindeln (4). Se sid.
2, bild A.
- Dra &t spannmuttern medurs vid bygeln (1) for
hand.
- Fall ned bygeln (1) igen.
Lossa pa spannmuttern (utan verktyg) (2):
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (1) pa spannmuttern.
- Skruva av spannmuttern (2) fér hand moturs.
Obs! Om spannmuttern (2) sitter jattehart kan du
aven skruva av den med spéannyckeln.

8. Anvéandning

8.1 Stélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stall in rekommenderat varvtal med vredet (11).
(litet tal = 1agt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhégt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhodgt varvtal
Obs! Virekommenderar att du anvénder var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla p& maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Forsok undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slar
av maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsétter
maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid



maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Sk]ut skjutreglaget (8) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Stopp: Tryck pa bakkanten av skjutreglaget (8) sa
att reglaget lossar.

WEPF 15-150 Quick:
”Paddelbrytare” (med dédmansfunktion):

Start: Skjut paslagssparren (12) i pilens riktning
och tryck pa strémbrytaren (13).
Stopp: Lossa strombrytarsparren (13).

WEPBF 15-150 Quick:
”Paddelbrytare” (med dédmansfunktion):

Start: Skjut strombrytarsparren (13) i pilens riktning
och tryck pa strémbrytaren (13).
Stopp: Lossa stréombrytarsparren (13).

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30° — 40°.

Kapsllpnmg

Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning (se bild). Annars finns det risk

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som &r anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pd maskinen.

8.4 Vrida vaxelhuset
Se sid. 3, bild D.

- Dra ur kontakten.

- Ta bort sprangskyddet (6).

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (a).
Varning! Dra inte av viaxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i 6nskat lage utan att dra av det.
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- Skruva i de 4 skruvarpa (a) pa véaxelhuset i de
befintliga gdngorna! Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strtommen och bar
skyddsglaségon och andningsmask.

Dammfiltret ska rengéras med jamna mellanrum:
Ta bort och blas ur med tryckluft.

10. Atgarder vid fel

- Elektronisk sékerhetsbrytare:
Elektronikindikeringen (10) blinkar och
maskinen har SLAGITS AV automatiskt.
Maskinen slar av vid strémspikar (t.ex. om skivan
nyper eller du far ett kast). Sla av maskinen med
strombrytaren. Sl& pa igen och fortsétt att jobba
som vanligt. Férsok att undvika att maskinen
nyper. Se kapitlet 4.2.

Maskiner med VTC- och TC-elekironik:
Elektronikindikeringen (10) tands och
g arbetsvarvtalet sjunker.
Maskinbelastningen ar fér hog! Lat maskinen
ga pa tomgang tills indikeringen for elsignal
slocknar.

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronik:
Y, Elektronlkmdlkermgen (10) blinkar och

maskinen gar inte. Aterstartspérren har 16st
seses ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen &ar
tillkopplad eller om strdomfdrsoérjningen aterstélls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillbehér

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 5.
Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.
A Spréngskydd for kapning
Avsett for arbeten med kapskivor,
diamantkapskivor.
Satt pa enligt beskrivning for "Sprangskydd for
slipning” (kap. 6.2).
B Handskydd fér sandpappersslipning,
stalborstning
Avsett for arbeten med stéd-, sliprondeller,
stalborstar.
Fast handskyddet under stédhandtaget.

C Dammskyddsfilter
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Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
trdngain i motorhuset. Ta av och rengér med jamna
mellanrum.

D Multipositionsbygel fér extrahandtag
Majliggér flera olika handtagspositioner.

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

Ar sladden skadad maste den bytas mot en
specialsladd.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférséljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Kassera inte bland hushallssoporna utan
pa vederborligt satt pa en uppsamlingsplats for
sarskilt avfall.

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehéor.

Galler endast fér EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt
EU-direktiv 2002/96/EG om elektriska och
elektroniska produkter
och dess genomférande i nationell lagstiftning ska
uttjiénta elverktyg kéllsorteras for miljovanlig ater-
vinning.

14. Tekniska data
Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.

Foérbehall for tekniska andringar.
(0] = verktygets maximala diameter

tmax.2 = max. tillaten verktygstjocklek vid
' spannfastet nar du anvander
spannmutter (utan verktyg) (2)
tmax 3 = navrondell/kapskiva:
' max. tillaten verktygstjocklek
M = spindelgédnga
| = slipspindellangd
n* = varvtal obelastad (maxvarvtal)
ny* = varvtal obelastad (justerbart)
P4 = nominell effektférbrukning
Ps = avgiven effekt
m = vikt utan sladd

Méatvérdena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

* Maskiner med beteckning WE... : Energirika
hogfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

| den tekniska datan ovan tas dven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamfoérelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaiitre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)
an ps = Vibrationsemissionsvérde

(slipning med sliprondell)
Kh'S'GﬁDX = Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullernivd

llerniva:
Loa = ljudtrycksniva
Lwa = ljudeffektniva

Kpa Kwa = onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvéand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama etuosastaan laakeat kulmahiomakoneet,
merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),
vastaavat direktiivien *2) ja standardien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maaréyksia. Tekniset asiakirjat
sailytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Maaraysten mukainen kaytto

Etuosastaan laakeat kulmahiomakoneet sopivat
alkuperdisilla Metabo-lisatarvikkeilla metallin,
betonin, kiven ja muiden vastaavien aineiden
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terésharjaukseen ja katkaisuun ilman veden
kayttoa.

Mé&araysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkatyokalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran vahentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jdttdminen saattaa
aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun:

Kayttétarkoitus

a) Tata sahkétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kayttdohjeita,
kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdméan laitteen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

b) Tdméa sahkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttéon. Kayttétavat, joihin tata

séhkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisévarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittamaén lisdvarusteen sahkotydkaluun, ei
vielé takaa sen turvallista kéyttoa.

d) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sahkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Lis&varusteet, jotka pyorivat sallittua nopeammin,
voivat rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
paksuuden on vastattava sahkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttotarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreiédn taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttétarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séahkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittéin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kaytéa vaurioituneita kayttétarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréslankojen
varalta. Jos séhkotyékalu tai kayttotarvike
padsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle ehja
kéayttotarvike. Kun olet tarkastanut
kayttotarvikkeen ja asentanut sen paikalleen,
poistu itse ja varmista, ettd myds muut henkil6t
poistuvat, pyodrivan kayttotarvikkeen tason
ulkopuolelle, ja anna laitteen pyéria yhden
minuutin ajan maksimikierrosluvulla.
Vaurioituneet kayttotarvikkeet hajoavat tavallisesti
tdmén testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmédsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympairille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. PSly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pdly. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

i) Huolehdi siitd, ettd muut henkil6t pysyvat
turvallisella etaisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tydpisteeseen tulevan on kédytettava
henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Tydstettavasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
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ympariinsa ja aiheuttaa vammaoja myds varsinaisen
ty6pisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdéjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Jannitetta johtavan johdon koskettaminen voi tehda
my6&s metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
sahkdiskun.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttotarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttotarvikkeen kanssa.

1) Ald missdén tapauk laita sdhkétydkalua
sivuun, ennen kuin kéyttétarvike on kokonaan
pysahtynyt. Pyoriva kayttétarvike voi koskettaa
sailytystasoa, jolloin voit menettad sahkotydkalun
hallinnan.

m) Ala pida sdhkoétydkalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pydrivaan
kayttétarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi tallin
leikkautua kehoosi.

n) Puhdista sahkotyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
kotelon sisaan, ja suurien metallipdlymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kayta sellaisia kayttotarvikkeita, jotka
edellyttavat nestemaisen jaadhdytysaineen
kayttoa. Veden tai muiden nestemaisten
jadhdytysaineiden kayttd voi aiheuttaa sdhkoiskun.

4.2 Takaisku ja siihen liittyvét
turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttétarvikkeen pysédhtyméan &killisesti.
Tama saa sahkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pyérimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaén
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydrimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku aiheutuu sdhkétykalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja késivartesi sellaisessa asennossa,

jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikali sellainen

kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kaytt4ja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missaén tapauksessa vie kéattasi
pyorivien kayttotarvikkeiden lahelle.
Kayttétarvike voi takaiskun aikana koskettaa
kattasi.

c) Vaistéa koko kehollasi aluetta,

jolle sdhkotyokalu liikkuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku

pakottaa sahkétydkalun hiomalaikan liikkeen
vastakkaiseen suuntaan
jumiutumiskohdassa.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esté
kayttétarvikkeen hallitsematon kimpoaminen
tyostettavasta kappaleesta ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttétarvike
jumiutuu herkasti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se kimpoaa. Taméa aiheuttaa hallinnan
menettédmisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketjusahan teraa tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat
herkésti takaiskun tai sdhkotyokalun hallinnan
menettdmisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sdhkotyokalulle hyvéksyttyd hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voi suojata riittdvan hyvin ja sen
vuoksi ne eivét ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
ettad hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sahkotyodkalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta sek&
kipindilta, jotka voivat sytyttaa vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttda vain
suositeltuihin tarkoituksiin.

Esim.: Alda missdan tapauksessa hio
katkaisulaikan sivupinnalla. Katkaisulaikat on
tarkoitettu materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentéavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kéyta suuremmista sahkétyokaluista
peréisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.



Suurempien séhkotydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissé
sahkotyokaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

4.4 FErityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessé tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestési poispain,
sahkotydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyoérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke laite pois paalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysédhtyy kokonaan. Ala missaén tapauksessa
yrité vetda pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sahkotydkalua uudelleen péille,
jos se on viela ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan leikkuuta. Muuten laikka voi
kiilautua, kimmota tydstettédvasta kappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettavit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavat kappaleet
voivat taipua oman painonsa vaikutuksesta.
Tybstettavéa kappale on tuettava laikan molemmilta
puolilta siten, etta tuenta on tehty seké katkaisu-
uran lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinissé tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiomapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:
a) Huomaa, etté terédsharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kayton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoija liiallisella
painamisella. Ympériinséa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

SUOMI fi

b) Jos kaytettidviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, etta suojus ja terdsharja eivéat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

O

Kayté elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niitd vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata tydkalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!
Hiomalaikkoja taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybstettavan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettavat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpéa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttdtarvikkeen kierrereika on riittavan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttétarvikkeen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 4
ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos FI-
suojakytkin katkaisee kulmahiomakoneen
toiminnan, tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa.
Katso luku 9. Puhdistus.

Vahingoittuneita, epakeskisia tai térisevia tydkaluja
ei saa kayttaa.

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Alé kdyta konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnité pienet tydkappaleet kiinni. Kirista ne esim.
ruuvipenkkiin.

Té&ta sahkdtydkalu ei ole tarkoitettu kiillotustoihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kéytetaan
maaraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja sdhkoétydkalu voi vaurioitua. Kiillotustdihin
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Kayttotarviketta ei saa turvallisuussyistéa kiinnittaa
kaksireiképaisilla muttereilla. Kayté ainoastaan
kiristysmuttereita (ilman tydkaluja) (2)
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Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetédan aiheuttavan

syo6pad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykyéa koskien. Esimerkkeja naista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
polynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
pdlya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

madraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittaminen).

Keréa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ympéristdon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparisto6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéyté sopivaa p6lynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Sanka kiristysmutterin kiristamiseen/
avaamiseen kasin (ty6kalua ei tarvita) *
Kiristysmutteri (tydkalua ei tarvita) *
Tukilaippa
Kara
Karan lukitusnuppi
Suojus
Lisékahva / tarindnvaimennuksella varustettu
lisékahva *

Tyontokytkin paélle-/poiskytkentaan *
Kahva
Elektroniikan merkkivalo

No o~ whN

o ©

11 Kierrosluvun saatépyéra *
12 Kytkentasalpa *

13 Painokytkin *

14 Suojuksen kiinnitysvipu

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltéon

6. Kayttéénotto

Vertaa ennen kayttddnottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen séhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tybskentele vain silloin, kun lisdkahva (7) on
asennettuna! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kayta turvallisuussyista vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
myds luku 11. Lisévarusteet!

Suojus hiontaan
Tarkoitettu tydskentelyyn karkeilla hiomalaikoilla,
lamellihiomalautasilla, timanttikatkaisulaikoilla.

Katso sivu 2, kuva C.

- Aseta suojus (6) naytetyssa asennossa
paikalleen.

- Paina vipua (14) ja kd&nna suojusta siten, etta
suljettu alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Vapauta vipu ja k&danna suojusta,
kunnes se lukittuu.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(Vv
CI—9%

jarjestyksessa.)

Kayta vain sellaisia
kayttétarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.

(Irrotus péinvastaisessa

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustelutoimenpiteité: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan on oltava taysin pysahtynyt.
Kayté katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa
toissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisévarusteet).

7.1 Karan lukitus
Paina karan lukitusnuppi (5) sisdan vain
silloin, kun kara on liikkumatta paikallaan.
- Paina karan lukitusnuppi (5) sisaan ja
kaanna karaa (4) kasin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.



7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (3) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi endé pyorittda karan
paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (3).
Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Kiristysmutterin (ei tarvitse ty6kalua)
kiinnittdminen/avaaminen
Kirista kiristysmutteri (ei tarvitse tydkalua) (2)
yksinomaan késin!

Tyoskentelya varten sanka (1) taytyy aina
kaantaa alas kiristysmutterin (2) paalle.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tyokalua) (2)
kiinnittdminen:
Kéyta ainoastaan sellaisia kayttétarvikkeita,
jotka ovat ilmoitettujen ominaistietojen
mukaisia. Katso luku 14. Tekniset tiedot).

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Kaanna kiristysmutterin sanka (1) ylos.

- Aseta kiristysmutteri (2) karalle (4). Katso sivu 2,
kuva A.

- Kiristé sangasta (1) kiristysmutteri kasin
myo6tépéivaan.

- Kaanna sanka (1) takaisin alas.

Kiristysmutterin (ei tarvitse ty6kalua) (2)

avaaminen:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anna kiristysmutterin sanka (1) yl6s.

- Ruuvaa kiristysmutteri (2) vastapaivaan kasin irti.
Huomautus: Jos kiristysmutteri (2) on juuttunut
erittain tiukasti kiinni, silloin voit kayttaa
itiruuvaamiseen myos tappiavainta.

8. Kaytto

8.1 Kierrosluvun séito (varustelukohtainen)

Sé&ada suositeltu kierrosluku saatopyodran (11)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttikatkaisulaikka: suuri kierrosluku

Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huomautus: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paaélle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tydstettdvaan kappaleeseen.

Valt4 tilanteita, joissa kone saattaa imeé

sisdansa polya ja lastuja. Pida kone paalle- ja
poiskytkettdessa etaalla keraantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois péaélta, laske kone
kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkot ovat katkenneet.

SUOMI

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

Tyoéntokytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (8) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kayttda varten alas, niin
etté se lukkiutuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontdkytkimen (8)
takaosaa ja paastéa kytkimesta irti.

WEPF 15-150 Quick:
"Melakytkin" (varotoiminnolla):

=

Paallekytkenta: Tyénna kytkentésalpaa (12)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (13).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (13).

WEPF 15-150 Quick:
"Melakytkin" (varotoiminnolla):

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (13)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (13).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (13).

8.3 Tydohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydstettavan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

Rouhintahionta: Hyvén ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30 - 40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

Tyoskentele katkaisuhionnassa aina.
—vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmota hallitsemattomasti
pois katkaisu-urasta. Tydskentele
rauhallisella, ty6stettavélle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Al&
kallista, paina tai heiluta konetta.

Terdsharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Vaihteistokotelon kdéntaminen
Katso sivu 3, kuva D.
- Irrota pistotulppa verkosta.
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- Irrota suojus (6).

- Ruuvaa vaihteistokotelon neljé ruuvia (a) irti.
HUOMIO! Alé irrota vaihteistokoteloa!

- K&anna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (a) niille
varattuihin kierteisiin! Kiristysmomentti = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkdétyokalun sisélle. Se heikentad sédhkotyokalun
jaéhdytysté. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotydkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
saéhkdvaaroja.

Imuroi séahkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkotyokalu ensin sahkdnsyéttoliitdnnasta ja
kayté suojalaseja ja polysuojainta.

Puhdista pélynsuodatin sédannéllisesti: Irrota se ja
puhalla paineilmalla.

10. Hairididen korjaus

- Sahkoinen turvakatkaisin: Elektroniikan
merkkivalo (10) vilkkuu ja kone ei kay. Jos
virranvoimakkuus kasvaa liian nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), kone kytkeytyy pois péalta.
Kytke kone pois paalta kytkimella. Kytke laite
uudelleen paalle ja tyéskentele normaalisti
edelleen. Valta laitteen jumittumista. Katso luku
4.2

Kon jotk

elektroniikalla:

Elektroniikan merkkivalo (10) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Koneen
= kuormitus on liian korkea! Anna koneen kayda
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.

Kon joissa VTC-, TC-, VC-elektroniikka:

Y,  Elektroniikan merkkivalo (10) vilkkuu ja

kone ei kdy. Uudelleenkéynnistysesto on
eeses lauennut. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketaén virtaldhteeseen tai virta on
palannut séhkodkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalta ja sen jalkeen
takaisin paalle.

nvar VTC-jaTC-

11. Lisdvarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisavarusteita.

Katso sivu 5.

Kéytéa vain sellaisia lisévarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Suojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikoilla ja
timanttikatkaisulaikoilla.

Kiinnitys kuten kohdassa "Suojus hiontaan" on
kuvattu (luku 6.2).

B Kaésisuojus hiekkapaperihiontaan,
terasharjoilla tyéskentelyyn
Tarkoitettu tyéskentelyyn hiomapaperin
aluslautasilla, hiomalautasilla ja terésharjoilla.

Kiinnité kasisuojus sivulla olevan lisékahvan alle.

C Polynsuojasuodatin

Hienojakoinen suodatin estaa karkeampien
hiukkasten paasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se sdanndllisesti.

D Lisdkahva monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja.

Lis&varusteiden taydellisen valikoiman [6ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Sahkaétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos liitdntgjohto vaurioituu, se taytyy korvata
erityisell3 liitdntgjohdolla.

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Muodostuva pély voi siséltaa haitallisia aineita: Ala
hévité kotitalousjatteen mukana, vaan
asianmukaisesti erikoijatteen kerdyspisteen kautta.

Noudata kéytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ymparistdystavallista
héavittamistd ja kierratysta koskevia kansallisia
maérayksia.

Vain EU-maille: Al4 havité séhkdtydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana!

Séhko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt séhkotydkalut on
kerattava erikseen ja toimitettava ymparist6a saas-
tavaéan kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme
oikeuden tehdé teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

Q = kayttdtarvikkeen suurin sallittu
halkaisija

tmax,2 = kayttétarvikkeen sallittu paksuus
kiinnitysalueella kdytettaessa
kiristysmutteria (ilman tyokalua) (2)

tmax,3 = rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu
paksuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamattomana

(huippukierrosluku)



ny* = kierrosluku kuormittamattomana
(séadettavissa)

P4 = nimellisottoteho

Ps = paéastéteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset hairiét voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Nama héaviavat heti kun
héiriét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat sédhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttoolosuhteista, sdhkoétydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maarita ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjérjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

ah sG = varahtelyn paastdéarvo
(Pintahionta)
ap ps = véarahtelyn paastéarvo

(hionta hiomalautasella)
Khsg/ps = epavarmuus (varéhtely)
Tyypillinen A-painotettu &énitaso:

Loa = &anen painetaso
p ac

Lwa = &anen tehotaso
Kpa, Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

SUOMI

fi
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklzerer pa eget ansvar at Denne flathodede
vinkelsliperen, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehor egner de flathodede
vinkelsliperne seg til sliping, sandpapirsliping,
arbeid med stalberste og kapping av metall, betong,
stein og lignende materialer uten bruk av vann.
Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til

tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Felles sikkerhetsinformasjon
for sliping, sliping med sandpapir, arbeid
med stalbgrster og kappemaskin:

Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalbarste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke fglger anvisningene nedenfor, kan
det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av

70 produsenten eller spesielt anbefalt for denne

maskinen. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

d) Tillat hastighet pa verktoyet ma vaere minst
like hoy som den maksimal hastigheten
(turtallet) som angis pa elektroverktoyet.
Tilbehar som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med mélene pa
maskinen. Verktgy med feil starrelse kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen p& maskinen. P&
verktoy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig il
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fere til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk verktoy som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Dersom maskinen eller innsatsverktoyet faller
ned, ma du kontrollere om det har tatt skade.
Bruk kun verktoy uten skader. Nar du har
kontrollert og satt i innsatsverktoyet, lar du
apparatet ga i ett minutt med maksimalt turtall.
Sorg for at personer i naerheten holder seg
borte fra omradet innsatsverktoyet roterer i. Et
verktgy med skade vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
nodvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stov- eller stavmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktayet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

j) Maskinen ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nér du utferer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til & treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i apparatet under
spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktay som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg



fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
verktgy som roterer, kan komme i kontakt med
underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen g& mens du baerer den.
Dersom klaerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore il
elektriske risikosituasjoner.

o) lkke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktey som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har i blokkeringspunktet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Bruk alltid stettehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i neerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyet kan
bevege seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga & bevege kroppen din inn i omradet
hvor det elektriske verktoyet beveger seg ved
tilbakeslag. Tilbakeslaget

farer det elektriske verktgyet i motsatt retning til
bevegelsen til

slipeskiven pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid szerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra emnet eller setter seg fast. Det
roterende innsatsverktgyet har en tendens til & sette
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seg fastihjarner, pa skarpe kanter og nar det kastes
tilbake. Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) Ikke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller tap av kontrollen
over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din

maskin, samt vernedeksel som er laget for

slipelegemene du bruker. Slipelegemer som ikke

er laget for elektriske maskiner, kan ikke skjermes i

tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma vaere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene.

f.eks.: Slip aldri med sideflaten pa en
kappeskive. Kappeskiver er laget for a fierne
materiale med kanten av skiven. Krefter som virker
fra siden pé slike slipelegemer, kan @delegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for starre
elektroverktoy er ikke laget for de haye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen szrlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri a trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern arsaken til feilen.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeisstykket. Vent til kappeskiven har nadd
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full hastighet for du forsiktig fortsetter med
shittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer saerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vedg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipepapir. Folg
produsentens anvisninger om sterrelsen pa
slipepapirene. Slipepapir som er starre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
E:ynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
2er.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppbarster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Andre sikkerhetsanvisninger:
‘ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.
il

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stat!

Slipeskiver méa oppbevares og handteres i ngye

overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktgyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 4 og kapittel 14. Tekniske data.
Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrem pa
30 mA. Dersom jordfeilbryteren kobler ut

vinkelsliperen, trenger den kontroll og rengjering.
Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga a skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Dette elektroverktayet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og
elektroverktoyet kan ga i stykker. For
poleringsarbeid anbefaler vi var vinkelpolerer.

Innsatsverktoyet far ikke festes med en
tohullsmutter, av sikkerhetsmessige arsaker. Bruk
kun strammemutteren (verktoyles) (2)

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stev trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstéar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.



- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Bayle til & stramme/lgsne strammemutteren
(verkteyles) for hand *
Strammemutter (verktoylos) *
Stotteflens
Spindel
Spindelstopp
Beskyttelsesdeksel
Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

8 Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *

9 Handtak
10 Elektronisk signalindikator
11 Stillhjul til innstilling av turtall *

12 Startsperre *
13 Bryterknapp *
14 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

* modellavhengig / ikke inkludert
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6. Nar maskinen tas i bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (7)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel 11. Tilbehor!

Beskyttelsesdeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,
lamellslipetallerkener og diamant-kappeskiver.

Se bilde C pa side 2.

- Sett dekselet (6) i posisjonen som vist.

- Trykk inn hendelen (14) og vri pa dekselet slik at
det skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Slipp hendelen og drei dekselet,
til hendelen lases.

- Sjekk at det sitter godt fast: Hendelen ma veere
smekket pa plass, og det ma ikke veere mulig a vri
péa beskyttelsesdekselet.

Bruk bare verktgy som er
(w« minst 3,4 mm lavere enn

beskyttelsesdekselet.

(Demonteres i motsatt
rekkefelge.)

NORSK no

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindellasknappen (5) nar
spindelen star stille.
- Spindellasknappen (5) trykkes inn og
spindelen (4) dreies for hand, helt til
spindelstoppen fester merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde B pa side 2.

- Sett statteflensen (3) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Sett slipeskiven pa stetteflensen (3) .
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Feste/losning av strammemutteren
(verktoylos)
m Strammemutteren (verktoyles) (2) ma bare
trekkes til for hand!

Ved arbeid ma baylen (1) alltid veere vippet inn
mot strammemutteren (2).

Feste av strammemutteren (verktoylos) (2):

Bruk kun et innsatsverktgyt som oppfyller de
oppgitte egenskapene. Se kapittel 14.
Tekniske data).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (1) pa strammemutteren.

- Sett strammemutteren (2) pa spindelen (4). Se
bilde A pa side 2.

- Pa baylen (1) trekkes strammemutteren til for
hand med klokken.

- Vipp baylen (1) ned igjen.

Lesne strammemutter (verktoylos) (2):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (1) pa strammemutteren.

- Skru av strammemutteren (2) for hand mot
klokken.

Merk: Hvis strammemutteren (2) sitter sveert stramt,

kan du ogsa bruke en hakengkkel til & skru den av.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)
Still inn anbefalt hastighet med hjulet (11). (Lavt tall
= lav hastighet; hoyt tall = hoy hastighet)
Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet

Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet

Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.
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8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unngé at maskinen suger inn ekstra stov og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pé og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stapselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter

Start: Skyv skyvebryteren (8) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
gnsker kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (8)
og slipp opp skyvebryteren.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle- bryter“ (med dedmannsfunksjon):

Start: Startsperren (12) skyves i pilens retning og
bryteren (13) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen (13) .

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle-bryter“ (med dedmannsfunksjon):

Start: Bryteren (13) skyves i pilens retning og
bryteren (13) trykkes deretter.
Sla av: Slipp bryterknappen (13) .

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30° - 40°.

Kapping:
A

ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Drei girkassen
Se bilde D pa side 3.

- Ta ut kontakten.

- Ta av deksel (6) .

- Skru ut de 4 girhus skruene (a). OBS! Ikke trekk
av girkassen!

- Drei girkassen til gnsket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 girhus skruene (a) inn i de passende
hullene igjen! Tiltrekkingsmoment=3,0 Nm +/- 0,3
Nm

9. Rengjoring

Nar den eribruk kan det lgsne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjores skal
stremmen kuttes til maskinen. Bruk vernebrille og
stovmaske.

Stovfilter rengjeres regelmessig: Ta av og blas ut
med trykkluft.

10. Utbedring av feil

- Elektronisk sikkerhetsutkopling: Den
elektroniske signalvisningen (10) blinker og
maskinen ble KOBLET UT automatisk. Ved for
hay gkning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slds maskinen
av. Sla av maskinen pa bryter. Sla deretter pa
maskinen igjen og jobb videre. Unnga flere
blokkeringer. Se kapittel 4.2.

Maskiner med VTC- og TC-elektronikk:
Elektronikk-signalet (10) lyser og
hastigheten avtar. Maskinen belastes for

= mye! La maskinen ga pa tomgang til
signallyset slukker.

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronikk:

\/ Elektronikk-signalet (10) blinker og
maskinen gar ikke. Startsperren har slatt

«eeec inn. Hvis stopselet settes inn mens maskinen

er pa, eller hvis stramforsyningen gjenopprettes

etter et strambrudd, starter ikke maskinen. Sla

maskinen av og deretter pa igjen.



11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Se side 5.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

A Vernedeksel til kapping
For arbeid med kappeskiver, diamantkappeskiver.

Plasseres som beskrevet under "Vernedeksel til
sliping" (kapittel 6.2).
B Handbeskyttelse til sandpapirsliping,
arbeid med stalbgrster
Ment til arbeid med stottetallerken, slipetallerken,
stalbgrster.

Handbeskyttelse monteres under stettehandtaket
pa siden.

C Stovfilter

Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

D Posisjonsboyle for stattehandtak
Gijor det mulig & stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis stramledningen til maskinen blir skadet, ma
den byttes ut med helt riktig ny ledning.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Ma ikke deponeres over
husholsningsavfallet, men over et samlested for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! I henhold

til
EU-direktiv 2012/19/EU om elektrisk og elektronisk
utstyr og
nasjonal rett, ma kassert elektroverktgy innsamles
atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.
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14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi
forbeholder oss retten til a gjere endringer som
falge av teknisk utvikling.

14} = maks. diameter pa verktay

tmax,2 = maks. tillatt tykkelse til
innsatsverktoyet i strammeomradet
ved bruk av strammemutter
(verktoylas) (2)

tmax,3 = Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet

M = Spindelgjenge

| = Lengde pa slipespindelen

n* = Hastighet (topphastighet)

ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)

P4 = Nominelt effektopptak

P2 = Utgangseffekt

Vekt uten ledning
Maleverdler iht. EN 60745.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
hoyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger. Dette opphgrer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktayet og & sammenlikne
ulike elektroverktey. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen vaere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

ay, sg=Vibrasjonsemisjonsverdi
(Sliping av flater)

an ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
(sliping med slipeskive)
Kh,SG DS = Usikkerhet (vibrasjon)
yp'sﬁe A-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva

KpA’ KWA = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse flade
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

De flade vinkelslibere er med originalt Metabo-
tilbeher egnet til slibning, sandpapirslibning,
arbejde med stalberster og skeering af metal, beton,
sten og lignende materialer uden anvendelse af
vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til fremtidig brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger
4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibning, arbejde
med tradberste og skeeremaskine:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalbarste og skaeremaskme
Vzer opmzerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis de felgende anvisninger ikke overholdes, er
der risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktajet anvendes til forméal, som det ikke
er beregnet til, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktoijets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktgj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-veerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveerkigj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt Slld stalborster for lose
eller breekkede trade. Hvis el- -veerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveaerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afhzengigt af arbejdets art
stovmaske, horeveern, beskyttelseshandsker
eller specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller &ndedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stgj i laengere tid, kan du miste hegrelsen.

i) Serg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.



j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvarktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget kabel.
Kontakt med en speendingsferende ledning kan
ogsa gare maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stad.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skéret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

1) Laeg aldrig el-vaerktgjet til side, for
indsatsveerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgijet.

m) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i nzerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsvzaerktoj, der kraever
flydende kelemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktoj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medfarer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sarg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have
sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrzefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.
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b) Serg for at din hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop kommer ind i det omrade,
som el-vaerktgojet bevaeges ind i ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

driver el-veerktgjet i den modsatte retning af
slibeskivens

beveegelse, hvor den blokeres.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsvaerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medferer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsvaerktgjer forer
hyppigt til tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerkigjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

vaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktigjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskeermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-vaerktojet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal.

F.eks.: Slib aldrig med en skaereskives
sideflade. Skeereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-veerktgjer. Slibeskiver til starre el-
veerktgjer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktgjer.
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4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skzering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, oges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skeereskive. Hvis du bevaeger skaereskiven i
emnet veek fra dig selv, kan el-veerktigjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven seette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeark, men
laes og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibearkenes starrelse. Slibeark,
der rager ud over slibeskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibearkene eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalbersten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt tgj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskarm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalbersten bergrer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkreefter oge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

' ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
Qg

Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgjet eller tilbehoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationaert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa

30 mA. Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
rengeres. Se kapitel 9. Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
ma ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende veegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, for maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspzaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Dette el-vaerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet til! Motoren kan
blive overophedet og el-veerktgjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Indsatsveerktgjet ma af sikkerhedsmeessige
arsager ikke fastgeres med en tohulsmetrik.
Anvend udelukkende speendemgtrikken (uden
veerktgj) (2).

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfgdte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk steov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.



Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stevmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette gaelder ligeledes for stev fra yderligere

materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov

fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Bgjletil fastgerelse/lasnen af spaendemetrikken

(uden veerktej) med handkraft *

2 Speendemgtrik (uden veerktgj) *
3 Stetteflange

4 Spindel

5 Spindellaseknap
6 Beskyttelsesskaerm

7 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
8 Skydekontakt til teend/sluk *

9 Handtag
10 Elektronisk signallampe
11 Indstillingshijul til indstilling af hastighed*
12 Startspeerre *
13 Afbryder *
14 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskarm

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.
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Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (7)! Skru
det ekstra greb fast pa den venstre eller hgjre
side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm

Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid

den beskyttelsesskeerm, som er beregnet til
den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver,
lamelslibeskiver, diamant-skeereskiver.

Se side 2, illustration C.

- Saﬁt beskyttelsesskaermen (6) pa i den viste
stilling.

- Tryk pa armen (14) og drej beskyttelsesskeermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Slip armen og drej beskyttelsesskaermen,
indtil armen falder pa plads.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes.

—~
9%

7. Montering af slibeskive

Beskyttelsesskaermen skal
rage mindst 3,4 mm ud over
indsatsveerktgijet.

(Afmontering i omvendt
reekkefolge.)

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud

af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen
Spindellaseknappen (5) ma kun trykkes ind,
nar spindlen star stille.

- Tryk spindellaseknappen (5) ind og

drej spindlen (4) manuelt, indtil
spindellaseknappen gar meerkbart i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive

Se side 2, illustration B.

- Seet stotteflangen (3) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (3).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af speendemotrik
(uden veerktoj)
Fastspaend spandematrikken (uden veerktgj)
(2) udelukkende med handkraft!
Under arbejdet skal bgjlen (1) altid ligge fladt i
spaendematrikken (2) .
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Fastgorelse af spaendemetrik (uden veerktoj) (2):

Anvend kun et veerktej, som opfylder de
angivne specifikationer. Se kapitel 14.
Tekniske data).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendemagtrikkens bgijle (1) op.

- Seet spaendemgtrikken (2) pa spindlen (4). Se
side 2, illustration A.

- Stram spaendemgtrikken pa bgjlen (1) med
handkraft i urets retning.

- Vip bgjlen (1) ned igen.

Lasn speendemgtrikken (uden veerktgj) (2):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendematrikkens bgijle (1) op.

- Skru spaendematrikken (2) pa mod urets retning
med handkraft.

Henvisning: Hvis spaendemgtrikken (2) sidder

meget stramt, kan man ogsa bruge en tapnagle til at

skrue den af med.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed (afhaengigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med
indstillingshjulet (11). (Lille tal = lav hastighed; stort
tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Hgj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed
Henvisning: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Det skal undgés, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes vaek fra aflejret stov. Leeg
forst den slukkede maskine til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge heender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (8) frem. El-
veerktgjet holdes taendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (8) og slip skydekontakten.

WEPF 15-150 Quick:
»Paddelkontakt“ (med dedmandsfunktion):

Tilkobling: Skub kontaktspaerren (12) i pilens
retning, og tryk pa afbrydergrebet (13).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (13).

WEPBF 15-150 Quick:
,Paddelkontakt“ (med dedmandsfunktion):

G<:\E A © 13

Tilkobling: Skub afbrydergrebet (13) i pilens
retning, og tryk derefter pa afbrydergrebet
13

Frakobling: Slip afbrydergrebet (13).

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
A

Arbejd ved skeering altid i modigb (se
—billede). Ellers er der fare for, at
~=04>0\{-” maskinen springer ukontrolleret ud af
L\.v; snittet. Arbejd med jaevn fremfering,
der passer til det materiale, som skal
bearbejdes. Undgé at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalberster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration D.

- Treek stikket ud.

- Fjern beskyttelsesskaermen (6).

- Skru de 4 skruer (a) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (a) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegaenge! Tilspaendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kolingen af el-
veerktejet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.



Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

Stovfiltret skal rengeres regelmaessigt: Tag det af
og blaes det igennem med trykluft.

10. Afhjeelpning af fejl

- Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (10) blinker og
maskinen blev FRAKOBLET selvstendigt.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingseendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk
maskinen pa kontakten. Teend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undgé blokering. Se kapitel 4.2.

Maskiner med VTC- og TC-elektronik:
Den elektroniske signallampe (10) lyser
g og hastigheden under belastning aftager.
= Maskinbelastningen er for hgj! Lad maskinen
kere i tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.
Maskiner med VTC-, TC- og VC-elektronik:
\/ Den elektroniske signallampe (10) blinker
og maskinen karer ikke. Den elektriske
«sees beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen er teendt,
eller nar stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.
Se side 5.
Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Beskyttelsesskeerm til skeering
Beregnet til arbejde med skeereskiver, diamant-
skeereskiver.
Monter beskyttelsesskeermen som beskrevet under
"Beskyttelsesskaerm til slibning" (kapitel 6.2).

B Handbeskytter til sandpapirslibning,

arbejde med stalborster

Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver og
stalbarster.
Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

C Stovbeskyttelsesfilter

Det finmaskede filter forhindrer indtreengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmaessigt tages af
og renses.

D Multipositionsbgijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.
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12. Reparation

Reparationer pa el-vaerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Hvis stikledning bliver beskadiget, skal den
erstattes af en speciel ledning.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestovet kan indeholde skadelige stoffer: Det
skal ikke bortskaffes via husholdningsaffaldet, men
derimod fagligt korrekt via et indsamlingssted for
giftigt affald.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! Opfylder kravene i

det europaeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og deres
harmonisering
til national ret skal el-vaerktgj, som ikke mere er
funktionsdygtigt, samles saerskilt og afleveres til
miljerigtigt genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gendringer som falge af tekniske fremskridt.
0] = maksimal diameter for
indsatsveerktgjet
maks. tilladt tykkelse pa
indsatsveerktgjet i spaendeomradet
ved anvendelse af spaendemotrik
(uden veerktaj) (2)
tmax,3 = skrubskive/skeereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet

tmax,Z =

M = spindelgevind

| = slibespindlens lzengde

n* = frilabshastighed (maksimal hastighed)
ny* = frilgbshastighed (indstillelig)

Py = nominel optagen effekt

P> = afgiven effekt

m = veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet int. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hgjfrekvente forstyrrelser kan medfere
hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
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el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 60745:

ap, sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
an ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
Kh.saps = usikkerhed (vibration)
T i(( A-v

lydniv r:
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau

KpA: KWA = usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgrevaern!



POLSKI pl

Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki kgtowe z gtowica ptaska oznaczone typem
i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z ptaskg gtowica sg z oryginalnym
wyposazeniem firmy Metabo przeznaczone do
szlifowania, szlifowania papierem $ciernym, pracy
ze szczotkami i cigcia Sciernicg metalu, betonu,

kamienia i podobnych materiatow bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrocic szczegdling uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczytac wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie zasady bezpieczeristwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac réwniez niniejszg instrukcje
obstugi.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne zasady bezpieczeristwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy ze szczotkami
drucianymi oraz cigcia szlifierkami:

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i przecinania. Przestrzega¢
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,

ilustracji i parametréw dotaczonych do
urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze dojs¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje si¢ do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie jest przewidziane, moze
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos$é obrotowa
mocowanego narzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkosc¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajgce sig z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moga
peknac¢ i zostaé odrzucone.

e) Srednica zewnetrznai grubo$é mocowanego
narzgdzia roboczego muszg odpowiadac¢
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach mogg by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywacé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzié¢ narzedzie robocze, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskow i peknigc,
talerze szlifierskie pod katem peknig¢, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub wytamanych drutéw. Jesli
elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie na podtoge, spradeIc, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stangé samemu i poprosi¢ inne
osoby znajdujace sie w poblizu o staniecie
poza ptaszczyzng obrotowa narzedzia i
uruchomi¢ zamocowane narzedzie z
maksymalng predkoscia obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac

uzywac maski zastaniajacej catg twarz, maski 83
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ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi taka potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice
ochronne lub specjalny fartuch chronigcy
przed drobnymi czastkami Sciernicy i
szlifowanego materiatu. Chronic oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych prac. Maska przeciwpytowa i
ochrona drog oddechowych musza by¢ w stanie
odfiltrowacé pyt powstajacy podczas pracy.
Dtugotrwate narazenie na znaczny hatas moze
spowodowac utrate stuchu.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczna odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednia strefg robocza.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie nalezy
trzymacé wytacznie za izolowane powierzchnie
chwytne. Kontakt z przewodem znajdujgcym sie
pod napigciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Przewod zasilajacy nalezy trzymaé z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastapi¢
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rak do wirujgcego narzedzia
roboczego.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosié pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga pyt do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapalenie tych materiatow.

p) Nie wolno uzywac zadnych narzedzi
roboczych wymagajgcych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowana
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak tarcza szlifierska, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawedz Sciernicy zagtebiona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotow
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez doj$c¢ do pekniecia $ciernicy.

Odrzut jest konsekwencjag niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkow
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywac dodatkowej rekojesci, aby mie¢
jak najlepsza kontrole nad sitami odrzutu czy
nad momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu. Stosujac odpowiednie srodki
ostroznosci, operator moze zapanowac¢ nad
odrzutem i cofnigciem.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujgcych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze obsunac sie po
rece.

c) Unika¢ ustawiania ciata w strefie

ruchu elektronarzedzia podczas odrzutu.
Odrzut

napedza elektronarzedzie w kierunku przeciwnym
do ruchu

tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczego6lng ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedazi itp. Unikaé sytuacji, w ktorych
narzedzia robocze odskakujg od elementu
obrabianego lub ulegaja zakleszczeniu. W
poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi lub w
przypadku uderzenia, wirujgce narzedzie robocze
tatwo zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

e) Nigdy nie stosowa¢ brzeszczotéw
tarncuchowych ani zgbatych. Takie narzedzia
robocze czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowa¢ wytacznie Sciernice dopuszczone

dla danego elektronarzedzia i ostone

przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia,



moga by¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowane;j tarczy szlifierskiej,
ktora wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. w strone uzytkownika
skierowana jest mozliwie najmniejsza cze$¢
nieostonietej sciernicy. Zadaniem ostony jest
ochrona uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym dotknigciem $ciernicy, jak réwniez
przed iskrami, ktére moga spowodowacé zapalenie
odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan.

Np. nigdy nie wolno szlifowa¢ powierzchnig
boczng sciernicy tnacej. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocag
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowaé wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
Sciernicy i tym samym zmniejsza ryzyko jej
pekniecia. Kotnierze do $ciernic thacych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga peknad.

4.4 Dodatkowe specjalne zasady
bezpieczenstwa dotyczace cigcia:

a) Unikaé blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tnaca. W przypadku przemieszczania tarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy, nalezy wytgczyé urzadzenie
i przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sig zatrzyma. Nie wycigga¢ obracajacej sie
jeszcze tarczy tnacej z nacigcia, gdyz moze to
spowodowa¢ odrzut. Zlokalizowac i usung¢
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wiagczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowa¢ z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnagca
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa. W
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innym przypadku tarcza moze sie zakleszczyé¢,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wieksze elementy nalezy podpierac.
Duze elementy poddawane obrébce moga sig
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréowno w poblizu linii cigcia jak i przy
krawedzi.

f) Szczegdlng ostroznos¢ zachowaé przy
,wcieciach“ w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
Scianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowac odrzut.

4.5 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
$ciernym:

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy papieru
Sciernego. Przestrzegac¢ informacji producenta
dotyczgcych wielkosci arkuszy. Papier
wystajacy poza talerz szlifierski moze spowodowac
obrazenia, a takze zablokowanie, zerwanie arkusza
czy tez odrzut.

4.6 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych:

a) Pamietac, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzac¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowaé mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwigkszaé
swojg srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli s one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzega¢ informacji producenta narzedzia i
akcesoriow! Tarcze chroni¢ przed smarem i
uderzeniami!

Tarcze szlifierskie musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W Zzadnym wypadku nie uzywac tarcz tngcych do
szlifowania zdzierajgcego! Tarcze tngce nie mogag
by¢ poddawane naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.
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W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik réznicowopradowy (RCD)
0 maks. pradzie wyzwalajgcym 30 mA. W
przypadku wytaczenia szlifierki kgtowej przez
wytgcznik réznicowo-prgdowy nalezy sprawdzié i

oczysci¢ urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych czy
wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodoéw gazowych,
wodociagowych, elektrycznych i $cian nosnych
(statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciggna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzong lub peknigta rekojesé pomocnicza
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Uszkodzona lub peknigtg ostong nalezy wymienic.
Nie wolno uzywac urzgdzenia z uszkodzong
ostona.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich
polecamy stosowanie polerki katowej naszej firmy.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa narzedzia
roboczego nie wolno mocowac nakretka z dwoma
otworami. Uzywac wytacznie nakretki mocujgcej
(beznarzedziowej) (2).

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytéw,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- ofdw z jastrychdw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujacej (beznarzedziowej)*
Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) *
Kotnierz wsporczy
Wrzeciono
Przycisk blokady wrzeciona
Ostona
Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

8 Przetgcznik suwakowy do wigczania/wytgczania*

9 Uchwyt
10 Elektroniczny wskaznik sygnatowy
11 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *

12 Blokada wtgcznika *
13 Przycisk wtgcznika *
14 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

Nooah~hwhN

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiegcie i czestotliwosc¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.



Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.

6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej
Zawsze pracowac z zamocowana rekojescia
pomocniczg (7)! Uchwyt dodatkowy

przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony

maszyny.

6.2 Montaz ostony
Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesorial

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz

zdzierajgcych, $ciernic lamelkowych i

diamentowych tarcz tngcych.

Patrz strona 2, rysunek C.

- Nasadzi¢ ostong (6) w pokazanej pozycji.

- Nacisnaé¢ dzwignie (14) i przekrecic ostone w taki
sposob, aby zamknigta strefa skierowana byta w
strone uzytkownika.

- Zwolni¢ dzwignie i przekreci¢ ostone
az do zatrzasnigcia dzwigni.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dZzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sie
obracac.

(Vv
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywac wytacznie
narzedzi roboczych, ktore
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

montazem: wyciagna¢ wtyczke sieciowg z
gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgledow bezpieczenstwa stosowac ostong
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona
Przycisk blokujgcy wrzeciono (5) wolno
wciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie.
- Wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obroécic reka wrzeciono (4), az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej

Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (3) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, jezeli nie mozna go
obraca¢ na wrzecionie.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy

3

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegac
do kotnierza wsporczego.
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7.3 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujgcej (beznarzedziowej)
Przykreci¢ nakretke mocujaca
(beznarzedziowa) (2) uzywajgc wytgcznie
reki!
Do pracy uchwyt (1) musi by¢ zawsze ptasko
ztozony na nakretce mocujacej (2).

Przykrecanie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (2):
Stosowac wytgcznie narzedzia robocze
spetniajgce podane parametry. Patrz rozdziat
14. Dane techniczne).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujace;.

- Natozy¢ nakretke mocujgca (2) na wrzeciono (4).
Patrz strona 2, rysunek A.

- Trzymajac za uchwyt (1) przykreci¢ recznie
nakretke mocujgca w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (1).

Odkrecanie nakretki mocujacej

(beznarzedziowej) (2):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujacej.

- Odkrecic (2) recznie nakretke mocujaca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Wskazéwka: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujagcej (2) mozna rowniez

uzy¢ klucza dwuotworowego.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (11) ustawi¢ zalecang
predkosc obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc¢
obrotowa)

Tarcza tnaca, tarcza zdzierajgca, Sciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do $redniej predkosci
obrotowej

Wskazdéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw witgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢, aby urzgdzenie zasysato

dodatkowy pyt i wiéry. Urzagdzenie nalezy
wiaczad i wytgczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Unikaé¢ niezamierzonego uruchomienia:
zawsze wytaczacé urzgdzenie po wyciagnieciu
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wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wigczeniu ciggtego trybu pracy urzadzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane
uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje i pracowaé w
skupieniu.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesungc¢ przetacznik suwakowy (8)
do przodu. W celu wtgczenia trybu pracy
ciggtej wcisng¢ nastepnie przetacznik w dot
do zablokowania.

Wytaczanie: nacisngé na tylng koncéwke
przetgcznika suwakowego (8) i zwolnié
przetgcznik suwakowy.

WEPF 15-150 Quick:
»Wytacznik samoczynny“ (z funkcja
czuwakowg):

Wiaczanie: przesunac¢ blokade wtgcznika (12) w
kierunku strzatki i nacisnaé przycisk
wiacznika (13).

Wytaczanie: zwolnic przycisk wigcznika (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»Wytacznik samoczynny“ (z funkcja
czuwakowy):

©

Witaczanie: przesungé przycisk wytgcznika (13) w
kierunku strzatki i nacisng¢ przycisk
wytacznika (13).

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk witgcznika (13).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajac kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt
mocno.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:

Podczas przecinania zawsze_
»>\7 llustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzgdzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie dociskac¢ umiarkowanie.

8.4 Obracanie obudowy przektadni

Patrz strona 3, rysunek D.

- Wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

- Zdja¢ ostone (6).

- Wykrecic 4 sruby obudowy przektadni ().
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obrdci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkrecic 4 sruby obudowy przektadni (a) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Czyszczenie

Podczas obrobki mogg wewnatrz elektronarzedzia
osadzac sig drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzgce prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elekironarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczyé elektronarzedzie od zasilania, a podczas
czyszczenia nosic okulary ochronne i maske
przeciwpytowa.

Regularnie czyscié filtr przeciwpytowy: wyjac filtr
i przedmuchac sprezonym powietrzem.

10. Usuwanie usterek

- Elektroniczny wytacznik bezpieczenstwa:
Elektroniczny wskaznik sygnatowy (10) miga,
a urzadzenie samoczynnie si¢ WYLACZYLO.
W przypadku zbyt szybkiego wzrostu poboru
pradu (np. przy nagtym zablokowaniu lub
odrzucie) urzadzenie zostanie wytgczone.
Wytgczy¢ urzadzenie za pomoca wytacznika.
Nastepnie z powrotem witgczy¢ urzgdzenie i
pracowac normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zablokowania. patrz rozdziat 4.2.

Urzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC oraz
TC:

Swieci sig elektroniczny wskaznik
sygnatowy (10) i zmniejsza si¢ predkosé
== obrotowa pod obcigzeniem. Obcigzenie
urzgdzenia jest zbyt duze! Odczekac przy
urzgdzeniu pracujgcym na biegu jatowym do
momentu, az zgasnie elektroniczny wskaznik
sygnatowy.



Urzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC, TC
oraz VC:
\/ Elektroniczny wskaznik sygnatowy (10)
miga i urzgdzenie nie pracuje. Zadziatato
«eses zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wigczonym
urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzadzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyc.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 5.

Stosowac wytgcznie akcesoria, ktdre spetniajg
wymagania i parametry okreslone w niniejsze;j
instrukcji obstugi.

A Ostona do przecinania Sciernica
Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tnagcych,
diamentowych tarcz thgcych.

Przymocowac zgodnie z opisem w punkcie ,,Ostona
do szlifowania“ (rozdziat 6.2).

B Ostona reki do szlifowania papierem
$Sciernym, prac z uzyciem szczotek
drucianych

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
wsporczego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych.

Przymocowacé ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

C Filtr przeciwpytowy

Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czgsteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowac i czyscic.

D Patak wielopozycyjny do uchwytu

dodatkowego

Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych

potozeniach.

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywacé wytgcznie elektryk!
W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego
nalezy wymieni¢ go na odpowiedni nowy przewod.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe: Nie usuwaé z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpaddw specjalnych.
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Przestrzegaé krajowych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno

E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z

dyrektywa europejska 2012/19/EU o zuzytych urza-

dzeniach elektrycznych i elektronicznych

oraz jej implementacji w prawodawstwie krajowym

zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ zbierane

osobno i poddawane odzyskowi surowcow wtor-

nych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.
Q = maks. $rednica narzedzia roboczego
= maks. dopuszczalna grubosc¢
narzedzia mocowanego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
mocujgcej (beznarzedziowej) (2)
tmax,3 = tarcza zdzierajgca / tarcza tngca:
maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia roboczego

tmax,2

M = gwint wrzeciona

| = diugosc¢ wrzeciona szlifierskiego

n* = predkosc¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* = predkosc¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

P4 = nominalny pobdér mocy

P> = moc oddawana

m = ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

* Urzgdzenia z oznaczeniem WE... : Zaktécenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywac¢ wahania predkosci obrotowe;.
Wahania te ustepuja z chwilg ustania zaktécen.

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

tacznaw 5S¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normag
EN 60745:

an sG = wartos¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
an ps = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim) 89
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Khsaps = niepewnosé wyznaczenia (drgania)
Typow i

ziomy hatasu w nie akustycznej:
Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia
Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
warto$¢ 80 dB(A).
m Nosié ochronniki stuchu!
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MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV AELTOVPYIOQ

1. ARAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubivn: Autoi ol ywviakoi
Tpoxoi emimedng kedaAng, Tou avayvwpifovtal
MEOW TUTTIOU Kat aplBpov oelpag *1),
avtanokpivovtal oe OAEQ TIG OXETIKEG SLATAEELS
TWV 0dNYLWV *2) Kal TwV TIPOTUTIWYV *3). Texvika
gyypada oto *4) - BAEne oeAida 4.

2. Xpnon cupdpwva Pe ToV
OGKOTIO XP1ioNg

O1 Ywviakoi Tpoxoi smnsénq KEDAANG HEe yviola
aﬁapmpara Metabo eival katdAAnAot yia
TPOXIOMA, Aciavon pe yua)\oxapTo epyaomeq pe
GUPHATORBOUPTOEG KAL TPOXOUG KOTIN G OE HETAAAO,
OKUPOBENA (UTTETOV), IETPA KL TTIAPOHOLA UAKKA
XWPIG TN Xprjon vepou.

I"a {NUIEG TTOU EVEEXETAL VO TIPOKUPOLV OTTo Tr Hn
EVEEDELYHEVN XP1ION TNG CUOKEUNG PEPEL TNV
ATTOKAELOTIKT) €UOUVN 0 XPNOTNG.

MpéEmet va TNPouvTal 0L YEVIKA QVAYVWPLIOUEVES
npodlaypadeg mepi TPOANWNG ATUXNHATWY Kat oL
napadidoépeveq utodeifelqg aocdaielag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpoogEte ya m Sikr| oag mpootacia
KaBwg Kal yla IV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
Oneia ToU KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpilovtal e auto To ouppoAo!

NPOEIAOMNOIHZH - [Na Tt peiwon Tou
KIv&UVOU TPAUMATIONOU SlaBAacTe TIg
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte OAeg TIg

utodeigelg acpaleiag kat 6AeG Tig
odnyieg. H un tjpnon twv unoészé'swv
aopaleiag kat vaoényzwv UTTOPEL va MPOoKAAETEL
n}\SKTporr/\n&a rupkay!d kavr) copapouvg
TPQUUATIOUOUG.
dulayete 6Aeg TIG UTIOSEIEEIG aodaleiag kal
TIG 081YieQ yia HEAAOVTIKN XP1ioN.
NapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
pévo padi pe autda ta eyypada.

4. E18kéqQ umtodei&elg
acdaleiag

4.1 Kowéeg umodei&elg acpaleiag
ya Tpoxlcpuli\smvcn, Aeiavon pe
YuaA6Xapto, Epyacieq Ue
GUPHATOPROVPTOEG KAl TPOXOUG KOTING:
Edappoyn
a) AuTo TO NAEKTPIKO EpyaAeio pmopei va
XpnotpormonOei wg Aetavtipag, Aslavtrpag
YUaAOGXapTOou, CUPHATOROUPTOO KAl EPYAAELD
TPOXOoU kotmG. MPocEETe OAEG TIG UTIOBEIEEIQ

aaq)u)\eluq, TIG 0dnyieg, TIg rtapucrucelq Kat
Ta oTolyeia, Tou AapBAaveTe pagi pe to
epyaAeio. Ze mepinmtwon mou dev TNPNOETE TI§
aKOAOUBEG UTTOSEIEELG, UTTOPOUV VA TIPOKANB0UV
nAektpomAngia, Mupkayta kavr coBapoi
TPAULATIOMOL.

) Auto TO NAEKTPIKO EpYyaAeio Sev gival
KuraMnAo yia otiABwon. Ol Xpr\oelg, Yla TI§
OToieg SeV TIPOPAEMETAL TO NAEKTPIKO EPYAAE(D,
MIOpOUV Va TIPOKAAETOUV ETIKIVEUVES
KOTAOTACELG KAL TPAUKATIONOUG.

y) Mn xpnopornoleite mpocOeTo eEO0MAIONO, O
omoiog 8ev mpoBAEmETAL KAl SEV cuvioTATAL
amnod TOV KATAOKEVAO TN E151KA yla auto To
NAEKTPIKO EpYyaAEio. Movo To yeyovog oTL
UTIOPEITE VO OTEPEWOETE TOV TIPOCGOETO EEOTIALOUO
oTo n)\SKTptKo oag epyaAeio, dev eEaodaAilel
Kapia acdpaAn xprjon.

6) O emITPEMOUEVOG APIOPOG CTPODWV TOU
€EapTNHATOG TIPETIEL VA EiVal TOUAAXLOTOV
icog pe Tov néyioTo aplud oTPodwv oy
avadEpeTal 6To NAEKTPLKO EpyaAeio.
MpdobeTog EEOTAIOHOG, TIOU TIEPIOTPEPETAL
YPNYOPOTEPA A6 TO ETITPETOUEVO, UIOPEL Va
OTIACEL KAl VO EKODEVEOVIOTEL.

€) H e§wTepIKI) SIAUETPOG KAl TO TIAXOG TOV
€E§aPTNMATOG TIPETIEL VA AVTICTOLXOUV OTA
OTOIXEIA SLO0TACEWV TOU NAEKTPIKOV Gag
gepyaAeiov. Ta Adbog 6laoraoto)\oynpsva
eEaptiuara dev unopouv va BwpakloTouv 1 va
eAEYXO0UV EMAPKWG.

ot) Ta e§aptipata pe cnelpwpa TPEMEL va
Tapldgouv akpiPwg oTov agova Aciavong Touv
NAEKTPIKOV Epyaleiov. oTov agova Aeiavong
TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOV. ZTA OTEPEWNEVA
ME pAAvTieg EEapTHATA, TIPETIEL 1) OTIN
uTto80X11G Vva Tapladel akpBwg otn popodr
™G PAavtdag Ta eEaptruata ou Sev
TAPLAZouV aKkpIBwG aTn Stdtagn umodoxrg Tou
NAEKTPIKOU spya)\elou TieploTpEdovTal avaa)\a
SNUIOVPYOUV LOXUPOUG KPadaouoUg Kal HITopouV
va 08nNynoouV oTnV anwAeLd ToU EAEYXOU.

¢) Mn xpnooroleite xalaouéva
egaptnpara. EAéyxeTe mpv ané kabe xprion
Ta EEAPTHHATA, OTIWG TOUG SigKOUg
TPOXiopatog, yla TuX6V oracipara Kat
PWYHEG, TOUG Siokoug Agiavong yla pwyHES
Kat q>eopu TG oupuaToBouprceq ya xaAapa
n cmucrpeva cupucrra ‘Otay to n)\SKTleo
€PYAAEio 1] TO EEAPTNHA TIECEL KATW,
eAEYETE, €av £XeL uooTEi {nuan
Xpnotuomnomote €va agoyo egaptnua. ‘Otav
€AEYEETE Kol TOTIOOETIOETE TO EEAPTNHA Kat
Ta MANGioV EuploKdpeva dropa BpiokovTal
£KTOG TNG TIEPLOXTIG TOV EPLOTPEPOUEVOU
ggaptrparog, apriote To epyaleio va
AELTOUPYTNOEL VIO EVO AETITO UE TO HEYIOTO
aplOpo otpodpwv. Ta xahaouéva eEaptnuata
omndlouv cuvrnBwg o AUTOV TOV XPOVO SOKIUNG.
n) PopATE TOV MPOCWTILKO EEOTIAIONO
npootaciag. Xpnolpomnoleite, avaloya Ue tn

XP1Momn TAL PN HACKA TIPOCWITIOV, TIPOoTATia 91
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TWV HATWYV 1) TPOCTATEVUTIKA YUaAALd. ZTOV
Babuo Tov gival GKOTIHO, XPNCLHOTIOLEITE
HAoka mpooTaciag arno Tn okovn,
WTOACTISEG, TTPOCTATEVTIKA YAVTIA 1] E151KN}
10514, TIOU CUYKPATEL HAKPLA oaG TA HIKPa
cwuun&u Asnuvcmq Kat VAkov. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL AT TA EKTOEEVOHEVA
&€va owpata, Tou dnuloupyouvTal oTig Slddopeg
edappoyeS. H pdoka mpootacsiag and tn okdévn 1
n HAoka TIpooTaciag avarvong TPETeL va
PIATPAPOLV TN OKOVN TIOU Snpoupyeital KaTd Tnv
gpyaoia. ‘Otav €ioTe EKTEDEWEVOL VIO LEYAAUTEPO
XPOVIKO dlaotnua og duvato B6pufo, propeite va
XAOETE TNV AKOT) 0AG.

8) Mpooégte va mapapévouv Ta AAa dropa
0€ aopaAr) ArodCTACT) ATS TNV TIEPLOXT) TNG
epyaociag oag. Kabe dropo mouv nepva otnv
nieploxn} epyaciag, mpéneL va pEpet
TIPOCWTIIKO £EO0TMALGMO TIpooTaciag. Turiuata
Tou Tepayiou enegepyaaiag ) oriacpeva
€£apTNUATA UTTOPOUV Va EKODEVSOVIOTOUV Kal va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG OE ATOWA TIOU
Bpiokovtal ekTOg TNG Apleong Beong epyaciag.

1) ‘'OTav EKTEAEITE EPyaoieg, OTIG OTOIEG TO
€§APTNHA MTOPEI VO CUVAVTIOEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG AYWwYyoug 1) TO S1KO
TOU NAEKTPIKO KAAWSL0, KPATATE TO EPYAAEio
HOVO amo Tig HoVWHEVEG eTiipaveleg Aapng. H
enadn W’ €vav nAekTpodOpo aywyo Uropel va
B€oel emiong T HETAAAIKA LEPT) TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAl VA TIPOKAAETEL NAEKTPOTIANEia.

1a) Kpatare to kaAwdlo ouvdeong oTo pevjpa
HaKpLd arnd Ta MepoTpepOuEVa eEapTpaTa.
‘Otav XAoeTe TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOPEI
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va HayKwOel
KalL To X€pL T 0 Bpaxiovdg cag va epacel oTnv
ETIKIVOU VI TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptuarog.

1B) NOTE PNV AmoBETETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio, av Sev akvntomomOei evreAwg To
e&aptnua. To eplotpedOueVo eEAPTNUA UITOPEL
va €pBeL o emtadn e TNV eTiPAveLa anodeong Kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
epYaAeiou.

ty) Mnv adriveTe ToTE TO NAEKTPIKO EPYOAEio
va Aeltoupysl, otav to petadépete. Ta pouxa
0ag MITopouV Katd AdBog va epBouv oe emadn pe
TO TIEPLOTPEDOUEVO EEAPTNUA, VA HAYKWOOUV Kal
TO €EAPTNA VA 00G TPUTINOEL.

16) KaBapileTe TAKTIKA TIG OXIOUEG AEPIGHOU
TOU NAEKTPIKOV oag epyaAeiov. O aveotpag
TOU KIvnTrpa TPapd okovn péoa oto mepiBAnua
Kal JLa LEYAAN CUYKEVTPWON HETAAAIKYG OKOVNG
MTIOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

te) Mn Xpno1poTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
KOVTA o€ EVPAEKTA VALKA. OL oTILVOT|pE]
HTopoUv va avapAEEouv autd Ta VAKA.

10T) Mn Xprjoipomoteite kavéva eEAPTNHA, IOV
va anattei vypo YPUKTIKG PEGo. H xprion vepou
1 GAAWV VYPWV WUKTIKWV JECWV PTTOPEL va
odnyroel o€ nAeKTpOTANgia.

4.2 AvAkpouoT Kal avTioToLXEG UTIOSEIEELG
acdaleiag
H avdakpouon (kAwtonua) eivat n Eadvikn
avtidpaon AOYyw HAYKWUATOG 1) EUTTAOKIG TOU
TepLoTPEPOEVOL EEAPTAATOG, OTIWG TOU SIOKOU
Tpoxiopatog, Tou diokou Agiavong, TG
OUPHATOBOUPTOAG KTA. TO HAYKWHA 1] 1) EUTTAOKT
odnyouv oe pia Eadvikn aKlvr]Tonomon TOU
nieplotpedopevou eEaptrpatog. ‘Etot €éva
aveEEAEYKTO NAEKTPIKO EpYAAELD KiveiTal evavTia
otn $opa TEPLOTPOPHNG TOU EEAPTAATOG OTO
ONUEIO EUTIAOKNG.
‘Otav 1.X. £vag ioK0og TPOXIoHATOG HaYKWOEL
MITAOKAPEL OTO TEUAXIO ETEEEPYATIAG, HTopel N
akpn tov diokou Tpoxiopatog va Bublotei oto
TEPAX10 EMEEEPYAOIAG, VA HaYKwEEL Kal £ToL va
OTIAOEL 0 BIOKOG TPOXITHATOG 1} VA TIPOKAAETEL jial
avakpouar). O biokog TpoXiopaTOog KiveiTal HETA
TIPOG TOV XELPLOTT) 1) ATIOPAKPUVETAL aTtd auTdv,
avdAoya pe tn dopd MePIOTPODHNG TOU SioKOU OTO
ONUEio EUMAOKNG. € auTn TNV TEPIMTWON
uropovUv ot SioKolL TPOXIoHATOog aKoua Kat va
oTmdoouv.
Mia avakpouon eivaln oUVETELa Plag E0DAAULEVNG
XPNONG TOU NAEKTPIKOU epvaAsnou Mrmopei va
arodevxOei pe Ta KATAAANAQ LETPA TIPODUAAENG,
omwg meplypddovTal 6T CUVEXELQ.
a) Kpatate to nAekTpiké epyaleio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 6AG OE jua
6£om, otV omoia propeite va
QVTIHETWTTICETE TIG SUVAELG AVAKPOUGTG.
Xpnoyomoleite MAvToTe TNV MPOGOeTN Aaph,
£av UTIAPXEL, Yia va £XETE TOV PEYIOTO
Suvatd EAeyxo TAvw OTIG SUVApELg
avakpouong 1 0T port avtidpaong Kata nv
erutayxvvon. O XePLoTNG UIopei pe Ta
KATAAANAA pHETpa podUAaENG va eAEYEeL TIQ
Suvapelg avakpouong Kat avtidpaong.
) Mn 6€c€Te TO XEPL GAG TIOTE KOVTA OTA
nspw‘rpstpopsvu sEup‘mpa‘ru To s&aprnpa
MTTOPEL KATA TNV AVAKPOUOT) VA TIEPACELTIAVW ATtO
TO X€pL Oag.

Y) AnoheVUYETE PUE TO GWHA 6AG TNV TIEPLOXT,
oTnV otroia prtopei va Kivnoei To n}\eKrpIKo
epyaleio og mepintwon avakpovong. H
avakpouaon
wOei To NAekTPIKS EpyaAeio TIPOg TNV avTiBeTn
KatevBuveon arod auTrVv TOU KLVEITAL O
Siokog TpoXioHATOG OTO OMUEID TOU HAYKWHATOG.
8) Na gepyaleote 181aiTEPA TIPOGEKTIKA OTNV
TIEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHWV KTA.
EpTTodiCeTe, TNV anwénon tov EapTipatog
and to TedXI0 ENegepyaciag Kat To
HAYKWHA. TO TIEPIOTPEGOHEVO EEAPTNHA EXEL TNV
TAOT) VO HAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KOPTEPES
OKHEQ 1) OTav anweeitat. AuTo TIPOKAAEL TNV
AMWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV aVAKPOUOT).

€) Mn xpnoipomoleiTe aAUCLEWTO 1) 080VTWTO
TIPLOVOSIoKO. TETOWA EEAPTILATA TIPOKAAOUV
OUX VA AvAKPOUOT 1] TNV ATWAELA TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiov.



4.3 18witepeg utodeiEelg acdaieiag yia
TIG EPYACIEG TPOXICHATOG KAl KOTING:

a) XpNGIMOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG SioKoug
TPOXIioHATOG TOV Eival EYKEKPIUEVOL YiA TO
NAEKTPLKO 0ag epyaAeio kat To
TIPOBAETIOUEVO YA AUTOUG TOUG Siokoug
TPOXIOHATOG MPOCTATEVUTIKO KAAUppa. Ot
SioKol Tpoxiopatog, Tiou Sev POPAETOVTAL YIA TO
NAEKTPLKO EPYAAEio, SeV UopouV va KaAudpOouv
EMOPKWG Kal eival avaoPaleig.

B) O1 otacToi Sickol Aeiavong mpémnel va
TOoOETNO0VV £T0L, WOTE N ETUDAVELA
Agiavong va BpiokeTal KATW ATO TNV KM
Tou mpoduAakTiipa. Evag Aabog
TOTOBETNUEVOQ SiOKOG Agiavong, Tou EeTepva
TNV QK TOU TIPOPUAAKTIPA, HEV MITOpEL val
BwpakloTEl CWOTA.

Y) TO TIPOGTATEVTIKO KAAUPA TIPETIEL VA Eival
ciyoupa TOTIOOETNHEVO OTO NAEKTPIKO
€pYaAeio kat yla pia HEylotn duvam
acpaAela va givat pubIopEVO £TOL, WOTE VA
TIAPAMEVEL AVOLXTO TIPOG TOV XELPLOTH TO
E€AAYXLOTO SUVATO HEPOG TOU SioKOU
TPOXioMaTog. TO IPOCTATEUTIKO KAAUUUA
TIPOOTATEVEL TOV XEIPLOTN Ao Bpavoparta,
aBéANTN enadn pe Tov SioKo TPOoXiopaTog Kabwg
Kal arnod Toug oTivenpeg, oL oTtoiol Uropei va
avadpAeEouv Ta pouxa.

5) O1 diokol TpoxiocpaTog emiTpEmeTal va
XPNOYLOTIOMO0UY HOVO YIa TIG CUVICTWHEVES
duvatéTnNTEG XPriong.

n. X.: Mnv Tpoxlere ToTE HE ™MV mAaivn
empavela evog diokov kormg. Ot Siokol Kot
mpoopidovtal yla TV adaipearn TOU UAKOU hE TNV
akun tou diokou. Me Tnv mAdyla epapuoyn
Suvaung propei autoi ot §ioKoL va oTIaoouV.

€) Xpnoomnoleite mavrote aPoyeqg pAavtieg
cuc¢tyﬁnq OTO OWOTO HEYEOOG Kat ot
cwoT HopdN yla To 8ioKo TpoXiopatog rmov
emAggare. KataAAnAeg dAdvtleq otnpi¢ouv Tov
Sioko Kat pewwvouv tTov Kivéuvo Bpauvong tou. Ot
PAAvTLES Yia TOUg SiOKOUG KOTING UTTOPoUV va
dladépouv amnod Ti§ PAAVTIEG yia TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoyiopatog/Aeiavong.

ot) Mn xpnmponomsn’s dOapuévoug siokoug
TPOXIoHATOG aTt6 HEYAAUTEPA NAEKTPIKA
gpyaleia. O1 diokol TpoXiopaToq yla ta
MEYAAUTEPQ NAEKTPIKA EpYaAEia Sev eival
KOTAOKEVAGUEVOL Yld TOUG UPNAOTEPOUG
aplBpoUG OTPODWV TWV HIKPOTEPWYV NAEKTPIKWV
€PYOAEiwV KAl UTIopoUV va GTIACOUV.

4.4 'AAAeg18laitepeqg untodeigelg acpaleiag
yla TNV €pyacia e TOV TPOXO KOT|G:

Q) Anocpsuysrs TO UITAOKAPLIOHA TOV Siokou
KOTING 1) TNV TIOAU VPnAn duvapun mecnq Mnv
€EKTEAEITE UTTEPPBOAIKA BadLA kKoYipata. Mia
urepOPTWOTN TOU SioKOU KOTING AUEAVeEL TNV
Katandvnon Kat TNV Taon yla JayKwua i
MITAOKAPLOMA KAl £TOL TNV TiOavoTNTA
avdakpouong 1) Bpavong Tou Siokou KOTIG.

B) ATtohEVYETE TNV TIEPLOXT] UTTPOCTA Kal
Ttiow aro Tov MePLOTPEPOHEVO Sioko Komg.
‘Otav KIeite ToV 50KO KOTING OTO TEUAXL0
eneepyaociag, amopakpUVoOVTAG TOV arod TO CWHA
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0ag, UMoPEi o€ TIEPIMTWOT ag avakpouong va
TIVaXTel TO NAEKTPIKO epYaAeio padi ue Tov
neplotpedoOuevo dioko ameubeiag mavw oag.

Y) Ze rtepm'rwcm IOV puykwaet o diokog
KoTmG 1) SlakdpeTe TNV Epyaocia,
QTIEVEPYOTION|OTE TO EPYAAEIO KAl KPATHOTE
TO 1)PENA, WOTIOU VA OTANATIOEL O 5IGKOG.
Mnv mpooTtaBnoeTe MOTE va TPaBNEETE TOV
nePLOTPEPOUEVO aKOUA SiocKo arod TNV Toun,
dladopeTikA propei va akoAoudnoet pia
avakpouon. EEakplBwoTe Kal armokataoTioTe
TNV alTia yla 10 HayKwa.

) Mnv evePYOTIOWCETE TO NAEKTPIKO
spyu}\elo §avd, 6060 auto BpickeTal 6TO
Tsuuxto eneﬁspvaclaq Adnote Tov dioko
KOTI|G va $BACEL TTpWTa GTOV TIATPN aptdud
GTPODWYV, TPOTOU GUVEXICETE TIPOCEKTIKA TO
KOWIHO. Z€ SLadOopETIKY) TIEPITITWON UITopPEl va
paykwoel o 6iokog, va netaxtel §w amno To
TepaxLo enegepyaociag 1 va PoKaAEoel pia
avAakpouon.

€) Zrnpl(ere KaAd TS $UAAa Y] Ta pavu}\a
TEPAXLa EMEEEPYATiaAG, YA VO HEWWOETE TOV
Kivéuvo uag avakpovong anoé Tuxov
HAYKWHA TOV §iokou KOTNG. Ta peyaia tepdyla
enegepyaciag uropouv va Avyicouv KATw amno To
{610 Toug To BApog. To TepdxLlo eneEepyaciag
TIPETIEL VA OTNPIdeETAL KAl OTIG SUO TIAEUPES TOU
Slokou, kat HAALoTA TOGO KOVTA OTNV TOWT| 000 Kal
oTtnV Akpn.
oT) NpooéxeTe 18laitepa oTo "KOYIHO
BUAGKWV" CE UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1| OE AAAEG
Hn epdaveiq meplox€g. O BubL(OUEVOQ SioKOG
KOTING MIMOPEL KATA TNV KOTIr) 08 CWANVEG agpioun)
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywyouq 1) oe AAAa
QVTIKEUEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUON.
4.5 |8waitepeg unodei&elg acpaleiag yia
Agiavon pe yvaAdxapto:
a) Mn xpnouuoroteite pUAAa Agiavong
UTtEPBOAIKA LEYAAWV SlaCTAGEWYV, AAAG
OKOAOUOEITE TA GTOLXEIQ TOU KATAGKEVAOTN)
OXETIKA HE TO HEYEOOG TWV GUAAWY
Agiavong. Ta GpUAAA Agiavong, TIOU TIPOEEEXOUV
€Ew amo To Sioko Agiavong, urmopouv va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG, UTTAOKAPLIONA, VA
oxloToUV 1} va 0dnyrnoouv oe avakpouar.
4.6 |8waitepeg utodeigelg aodaieiag ya
TIG EPYACIEG HE GUPHATOPROUPTOEG:
a) npocsira, OTL N cuppaToBoUPTOA AKOUA
KalL Katd TN S1ApKeLa TG cuvnolopEvng
XP1iong Xavel koppdtia cupparog. Mnv
UTEPPOPTWVETE TA CUPUATA UE Hid TIOAD
uyPnAn duvapn mieong. Ta ekodevdovi{opeva
KOMMATLO OUPHATOG UTTOPOUV EUKOAA Va
TPUTIMoOoUV AETTTA pouxa Kavr) To d€pua.

B) ‘Otav cuvicTatal £va POCTATEVTIKO
KaAuppa, GpovTioTE va Unv PIopei to
TIPOCTATEVUTIKO KAAUMMA Va EpOEL o emadn)
ME TN cuppatopovptoa. O SIOKOEISEIG KaL
TIOTNPOELSEIG BOUPTOEG UMOPOUV Va SleupUvouv
™ SLIAPETPS TOUG Ue TN SUvapn Tieong Kat TG
PUYOKEVTPESG SUVAELG.
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4.7 Mepaitépw unodei&elg acpaleiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdte avtote
TIPOOTATEVUTIKA YUAALD.

Xpnoloroleite EAAOTIKA EVOIAUECA OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To UAIKO Agiavong iy
KOTING KAl 6Tav analrouvTat.

MpooEETE TA OTOLXEIQ TOU KATAOKELATTY) TOU
gpyaAeiou 1) Tou PocBeTou eEOTIALOUOU!
MpooTtatevete TOUG SioKOUG ATO YPACO KAl
xturmual

Ot diokol Tpoxiopatog mpémneL va GpuAdyovtat Kat
VO XPT|OLHOTIOLOVVTAL TIPOOEKTIKA, CUMPWVA HE TIS
UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTY).

Mn xpnototoleite TToTE SloKOUG KOTING Yl
Eexovoplopa! Ot diokol kotrg Sev eMITPEMETAL VA
€KTEOOUV 0€ Kaia TIAEUPIKN Tiieom.

To tepdaxLo eneEepyaoiag TPETEL VA AKOUUTA
0TaBepd Kat va eivat aoPoAIGHEVO, TLX. HE T
BonBela O'CDIYKTI’]p(.UV Ta peyaia tepdyla
enegepyaoiag TmpEmelL va urootnpifovtal
ETAPKWG,.

‘Otav xpnoorolovvtal e§aptiuata pe
OTEIPWHA, SEV ETUTPETETAL VA AKOUMTTA 1) AKPN
Tou a&ova Tov ATOo NG rpunaq TOU sEapmuaroq
Aeiavong. MNpooette, va givat o onapwua oTo
EPYAAEIO/EEAPTNIA APKETA HAKPV, Yia Va
urtodex Tel To prikog Tou agova. To oTeipwua oTo
€PYOAEIO/EEAPTNLA TIPETTEL VA TAIPLALEL IE TO
omeipwpa otov agova. INa To purjkog Tou dova Kat
10 omteipwpa Tou aova BAEme o oeAida 4 kat
oto KepaAalo 14. TexViKA OTOLXEIQ.

ZuvIoTATaL N XPNOT] HLAG HOVIUNG EYKATACTAONG
avappoPnoNg. ZUVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWS
eva pehe dlappong FI (RCD) pe péy. pevpa
gvepyoroinong 30 mA. e riepimtwon
QATIEVEPYOTIOINONG TOU YWVLIAKOU TPOXOU HECW TOU
peAe dappong (FI) mpémel To epyaleio va
eAeyxOei kal va kabaploTei. BAETe oTo KeEPAAalo
9. KaBapiopog.

Agev eTUTPEMETAL 1] XP1IOT XAAAOHEVWY, UN
OTPOYYUAWV Kal SOVOUUEVWV EPYAAEiWV.

Amnoduyete TIG {NMIEG OTOUG CWATVEG agpiou 1
0TOUG CWANVEG TIAPOXNG VEPOU, GTOUG
NAEKTPIKOUG aywYOoUs Kal 0Toug PEPOVTEG
TOiXOUG (OTATIKT).

[MPOTOU MPAYUATOTIOW|OETE |.llCl ononqénnore
puBuLoN, aAAayn sEon)\lopou 1 ouvTrpnon
TpaPnrgTe To Pig amd Ty Tpila.

Mwa xaAaopévn i paylopévn pdabetn Aapn
TIPETEL va avTikataotabei. Mn xpnotuoroleite To
gpyaAeio e eAaTTWHATIKY AaPn).

‘Eva xaAaopEVo 1) paYIOPEVO TIPOCTATEUTIKO
KAAUUMQ TIPETIEL VA aVTIKATAOTABEL Mn)
XPNOLOTIOLEITE TO EPYAAEID LIE EAATTWUATIKO
TIPOOTATEUTIKO KAAUWUA.

2TEPEWVETE TA HIKPA TeEpAXLa enegepyaaiag. MN.x.
pe odi&uo oe pa peyyevn.

AUTO TO NAEKTPIKO apya}\alo dev npoopt(eral ya
orlABan To dikaiwpa eyylnong xavetal oe
nepmrwcn un evéséewpevnq xpnong! O
Kvntrpag uropei va urepBeppaveOel kat To

NAEKTPIKO epYaAeio propei va urtootel {npd. MNa
TIq epyaoieq oTIABWONG CUVIOTOULE TO YWVIOKO
Hag oTIABwTNAPA.

To e&aptnua bev erutpenetat yia Adyoug
aoQpaAeiag va CTEPEWVETAL HE EVa TTAEIASL
SIMAWV OTIWV. XPNOLUOTIOIEITE ATIOKAELOTIKA TO
TagLuasdt cuodlyEng (Xwpiq epyaleia) (2).
Meiwon emBapuvong arnod okovn:
NMPOEIAOMNOIHZH - Opiopéva gidn okovng
TIOU TTAPAYOVTAL KATA T Agiavon e
YUOAGXQPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOUA,
TPUTMHA KaL UE GAAEG EPYAGIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUCIEG, OL OTIOIEG Eival yVWOTO, OTL UITOPEL
Va TIPOEEVI|OOUV KAPKiVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeg BAGBeg TG avarapaywyns. Mepikd
TIaPAdEiYHATA AUTWV TWV XNHUIKWYV OUCWDV gival:
- MoOAuUBSoog amd poAuBdouyxa emiypiopata,
- OpPUKTT) oKOVN amod Souikoug AiBoug, TOIWEVTO Kal
GAAQ UALKA TOLYOTIOLAG Kal
- OPOEVIKO KAL XPWHULO ATt XNUIKA ETMEEEPYATUEVO
EUAo.
O kivéuvog Tou SlaTPEXETE Ao AUTIV TNV
emBdapuvon, eEaptaTal ano To Oco cuxVva
ekTeAeiTe QUTNV TNV gpyacia. Na va pelwoete TNV
emBApuvon amo auTeS TIG XNUIKEG OUTiEG:
Epyddeote o€ évav kaAd aepICOHEVO XWPO
POPWVTAG EVAV EYKEKPIUEVO EEOTTAIOUO
TIPOCTAOIAG, OTIWG TL.X. LAOKEG MPOCTAsIAg aro m
OKOVN, OL OTIOIEG EVOIL KATACKEVAOHEVEG E£T0L,
WOoTE Va PIATPAPOLV TA HIKPOOKOTIIKA MIKPA
owpatidia.

Auté LoxUel emtiong Kat yia gién okovng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OPLOPEVQ €i0N EUAEIag (OTTwG
okdvn §pudg 1 0&14g), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0OEVELEQ ElvalL TT.X. AAAEPYIKEQ
avTidpAcelg, VOO LATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouotuatog Mnv agrvete Tnv okovn va
ELOXWPNOEL OTO CWA.

MpoogEte TIg 08NnYieg TTOU LIoYXVOUV YLa TO UAIKOS, TO
TIPOCWTIKO, TNV TIEPITITWON €PAPHOYNG KAL TO
ONUEio XPTIoNG Kat TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(.X. KavOVIopoi epyactakng acdAaAelag,
anoppupn).

ZUAAEETE TO CWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, arnopuyeTe TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouoroleite KATAAANAO yla ESIKEG EpyaATieq
PooBeTo eEOTMAIONO. 'EToL pBAVouV AtyoTepa
owpatidla aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnouoroleite €va KaTAAANAo cUoTNUa

avappodnong okovNg.

Mewote TV emPBapuvon arod tn oKoVNn UE TOug

efng Tpc’)nouq:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA OWHATISIA KaL T
oKOVN anaepiwv Tou epYAAEiou 6XL TIAVW 060G N
TIPOG ATOHA TTOV BpioKovTaL KOVTA 0aG 1) TIAvVW
0€ OUOOWPEVLEVN OKOVN,

- XPNOLOTIOIWVTAG Mia eyKataoTaon
avappdéPnong kavr pia cuokeur kaBapLopov
TOU aépaq,

- aepidovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
SlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
purtoug. To okouttiopa 1y To Eedpuonua
OTPOPIAIZEL TN OKOVT).



- Avappoddre 1) TAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kabapifete e BoVPTOEG.

5. Emokomnon

BAéme otn oeAida 2.

1 Aapn ya odi§po/A0aoipo tou aguadiov
ouoPLyENg (xwpiq epyaAeio) pe To xept *
Na&dadt cvodLyEng (xwpiq epyaieio) *
®AavTCa onpENg
Afovag
Koupri kAedwpatog Tou dgova
MpooTateuTIko KAAUUUA
MpdoBetn Aafr) / mpocBeTn Aapr| pe andoBeon
Kpadaopwv *
20p1ng evepyoroinong yla Evepyomnoinorn/
Anevepyoroinon *

9 XelpoAapn
10 HAektpovikn) evEelKTIKN Auxvia
11 Tpoxiokog puBuiong Tou apiBpol otpodwv. *
12 KAeibwpa Aettoupyiag *

13 MAnkTpodLaKOTIING *

14 MoxAdQ yla TN 0TEPEWAT) TOU TIPOOTATEVUTIKOU
KAAUUATOS

* avaAoya e Tov EEOTIALOO/SeV

OUUTEPIAQUBAVETAL OTA VAIKA TIapAdoong

No o~ whN

©

6. O¢fon oe AetToupyia

Mpiwv Tn 6€0on o€ Aettoupyia eAEyETe av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU avapeEPOVTALGTNV
mvakida TUmou TauTi{ovTal Je Ta oTolyEia Tou
NAEKTPIKOU 0AG SIKTUOU.

ZUVSEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG €V PEAE

Slappong FI (RCD) ue pey. pevua
evepyoroinong 30 mA.

6.1 TomoB£tnon tng mMpocOeTNg Aapng
Na epyddeote LOVO e TOTIOBETNUEVT TNV
pocBetn Aapn (7)! BibwoTte tnVv mpocbetn
Aapn otabepd otnv aplotepn 1} €&l MAeUpdA Tou
gpyaAeiou.

6.2 TomoO£TNON MPOCTATEUTIKOU
KOAUHMATOG
lMNa Adyoug aodaleiag xpnolporoleite
QTIOKAELOTIKA TO TIPOCTATEVUTIKO KAAUMQ
TIOU TIPOPAETIETAL VIO TOV EKACTOTE SiOKO
Tpoxiopatog! BAéme emiong oto kepdAaio 11.
MpoobeTog eEomAloOg!
MPOooTATEVUTIKO KAAUUUA YIO TPOXIOHA
Mpoopietal yla epyaoieq pe diokoug
Eexovdpiopatog, diokoug Agiavong e
PUAAOPAKLA, SIOUAVTOSIOKOUG KOTIAG.
BAgme oghida 2, ewova C.

- TOTIOBETIOTE TO IPOOTATEVTIKO KAAUMUA (6) 0TN
B¢on mou daivetal.
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- Meéote (14) Tov HOXAO Kal YupioTe TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUHUA £TOL, WOTE N KAELOTT
TIEPLOXT Va SEIXVEL TIPOG TO XPN|OTN.

- APrioTE TOV HOXAO KL TIEPLOTPEWTE TO
TIPOCTATEVTIKO KAAUHHA,

HEXPL VA KAEIOWOEL O HOXAOG.

- E)\syETs myv aopaAr) epappoyr): O HoxAdg
TIPETEL VA £ival aoPAAICHEVOG Kal TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA SEV ETUTPETETAL VA
uropei va replotpadei.

XpnoyioToleite Hovo

(:Dﬁv eEapTpaTa, Ta oroia

TIPOEEEXOLV ATTO TO

(:Djpx TIPOOTATEVTIKO KAAUUMA TO

Atyotepo 3,4 mm.
(Adaipeon pe tnv avtiBen oelpd.)

7. TomoO£tnom Tov diokou
TpoXiopatrog

Mptv aro k&be epyacia aAaynqg e€omALopoU:

Tpapngte To Pig anod tnv mpida Tou
pevpatog. To epyaAeio Tpémel va gival
QTIEVEPYOTIOINUEVO Kal 0 AEovag akivnTog.

MNa T1g epyaocieq pe Siokoug KoTmg yla
AOYyoug aopaAeiag XPNOLUOTIOIEITE TO
TIPOCTATEVTIKO KAAUUA SLOKWV KOTING (BAETE 0TO
kepdaAalo 11. NpdobeTog e€omAIoNSG).
7.1  KAeidwpa agova
MaTdTe POG TA LEGA TO KOUUTTL KAEISWHATOG
Tou d&ova (5) HOVO e aKIVNTOTIOMUEVO TOV
agova.
- Natnote 10 Koupri KAEWBWHATOG Tou dgova (5)
Kat
Yupiote Tov agova (4) pe To XEPL, MEXPL VA
aoBaveeite OTL TO KOUUTT KAEWOWUATOG TOU
a&ova exel KAEIOWOEL KAAd.

7.2 TomoB€tnon Tou diokov Tpoxiocparog
BAEme oeAida 2, eikova B.

- TortoBetmote TN dAAvTla opEng (3) oTov
a&ova. Eival owotd ToroBetnuevn, otav dev
uropei va meplotpadei mavw otov agova.

- TomoBetroTE TOV Si0KO TPOXIONATOG TTAVW OTN
dAavtla ompiEng (3).

O &iokog TPOXIoHATOG TIPETIEL VA AKOUUTIA
opoldpopda navw otn dAavtia otipEng.

7.3 Zoi§o/Avoipo Tov magipuadion
ouodLYENG (Xwpig epyaheio)
2 PigTe TO TAEIAdL cUOPLYENG (XwpIg
epyaAeio) (2) amokAeloTIKA We TO XEpL!
la v epyaoia mpemnet n Aapn (1) va eival
TIAVTOTE AVASITAWHEVT ETTMESA TTAVW OTO
ma&dadt ouodyéng (2).
Zrep€won Tou ma&puadiov cVopLyEng (xwpeig
epyaAeio) (2):
Xpnoyototeite pdvov eEaptriaTa mou
LKAVOTIOIoUV Ta avadbepoueva
XOPAKTNPLOTIKA oToLXEla. BAETE 0TO KEDAAQLO 14.
TEXVIKA XapaKTNPLOTIKA).
- KAeidwpa tou d&ova (BAEme oto kepalaio 7.1).
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- Avoi€te T AaBr) (1) Tou agpadiot cuoPLyEng.

- TortoBetriote To TTA&WAS cUGPLYENG (2) oTOV
Aa&ova (4). BAgme oeAida 2, eikova A.

- 2oi&te pe T Aapn) (1) To a&padt cuopryEng e
TO X€PL TIPOG TN $OPA TWV SEIKTWV TOU
POAOYLOU.

- KAeioTte ™) AaPn (1) Eava ipog ta Katw.

AOopo Tou tagadiov cuodygng (Xwpiq

€pYaAeio) (2):

- KAeidwpa tou agova (BAEme oto kKedpdAAalo 7.1).

- Avoigte ™ AaBr (1) Tou ragpasdiod oVoPLyENG.

- Zefdwote To Ta&nadt cuodLyEng (2) evavtia
01N POoPd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU HE TO XEPL.

YnodelEn: 2 mepintwon oAU chleou

ra&ipadlot oUodLyEng (2) Yropet eriong va

xpnotporomOei yia to EgBidwpa Eva
yavt{okAeldo.

8. Xpnon
8.1 PuBuion Tou aplOpov Twv ocTpoPwv
(avaloya Tov €E0TALGHO)
2tov Tpoxioko puBuiong (11) pubpiote TO
OUVIOTWHEVO apLOpo oTpodwv. (MIKPOG aplBuodg =
XAMNAOG aplBuég otpodwyv, HEYAAOG aplOuog =
uPnASG apldpog otpodwv)

Aiokog ko, diokog Eexovdpiopatog, Kapmdva
Agiavong, 51apavTOSIoKOG KOTMG: uPnAog
aptépédg oTpodwv

BoUpTtoa: pecaiog aplOpog otpopwv

Aiokog Agiavong: XapnAog éwg pecaiogq
aplOpog otpopwv

Ymodelfn: Na 11g epyaocieq oTIABwong cuvioToUuE
TO YWVIOKO Pag oTIABwTNPA.

8.2 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavToTe Pe Ta SVO
XEpLa.

Mpwta evepyoroleite TO EpYAAEio Kat HeTA

TAnotadete To eEAPTNHA OTO TERAXLO
enefepyaoiag.

MpEmel va arnopevyYETE, va avappodd To

epyaAeio mpoodet okovn kat ypeQla. Kata
TNV EVEPYOTIOINGN KAL ATIEVEPYOTIOINOT| KPATATE
TO EPYAAEIO HAKPLA ATIO TN CUYKEVTPWHEVN
OKOVT). AKOUUTIATE TO EPYAAEIO PETA TNV
arevepyortoinan, povov adou mpwta
aKLvnTorotneei o KvnTrpag.

ArnodpevyeTe TO akoualo Eekivnua:

Ansvepyonomsns TIAVTOTE TO epya)\ao otav
QTOHAKPUVETE TO PIG ATTO TNV TPICa Tou peUATOg
1} OTAV TIOPOUCLACTEL [La SLAKOT) PEVUATOG.

Ze mepinTwon ouvexoug Aettoupyiag To

epyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, 6Tav
oag Eepuyel armod 1o XEpL. ' autd va kpatdate To
epyaAeio avtote KaAA pe Ta Suo XEpla armo TIG
TIPOPBAETIONEVEG XELPOAABEG, VA OTEKETTE
0TabePA KaL va epYAECTE CUYKEVTPWEVOL.

EpyaAeia pe cupOpEVO S1AKOTITN:

Evspyortomcn 2npw&Te TOV oUpouevo
Slakortm (8) Tpog Ta eumpog. MNa
OUVEYT] AELTOUPYIQ TILECTE TOV TIPOG TA
KATW, WOTIOU va aodaAioEL.

Amevepyomoinon: Matnote TNV miow dkpn Tou
OUPOEVOU SLAKOTITN (8) Kat adrjoTe TOV
eAevBepo.

WEPF 15-150 Quick:
L»Alakomtng rocker (ue Aettouvpyia Deadman):

Evepyomoinon: Zrpwéte 1o KAeidwua
Aettoupyiag (12) pog tnv KatevBuvon Tou
B&AOUG Kal TIATNOTE TOV TTANKTPOSIAKOTTTN
(13).

Amevepyoroinon: Aprote Tov
TIANKTPOSIOKOTTTN (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»Alakoemng rocker (e Aettoupyia Deadman):

Evepyomoinon: Zrnpw&te Tov MANKTPOSIOKOTITN
(13) Tpog TNV KatevBuveon Tou BEAOUG Kal
KATOTILV TIATT|OTE TOV TIANKTPOSLAKATITN
(13).

Arntevepyomoinon: Adriote Tov
TANKTPoSIaKkom (13).

8.3 Ymodeigelg epyaciag

Tpoxiopa kat Aeiavon pe yuaAoxapTo:
MieCeTe T0 Epyaleio eEAadpd KAl KIVEITE TO TIAVW
otnyv eruddvela mEPa-6whe, yla va un {eotadei
TIOAU n eTiipAvela Tou Tepayiou enegepyaaiag.
Zexovoplopa: Na €va KaAd anoTEAeoa epyaciag
TIPETIEL VA EPYACEOTE e Wia ywvia KAiong 30° - 40°.
Epyacm HE TOV TPOXO KOTMG:

2V epyacia e TOV TPOXO KOG
npsnsn va epya(sore navrore

D AVTIPPOTT KOV
Awdopetika unapxa o] Klvéuvoq, va
TIETAXTEL TO EPYAAEIO AVEEEAEYKTA
&€Ew amno Tnv Toun Na epydleoTe e HETPLA
TIpowenaon, avtioTolyn e To enegepyalouevo
UAIKO. Kavéva paykwpa, kagia mieon, kagia
TaAAvVTWON.

Epyacieq pe GupHATOBOUPTOEG:

Miécete eAadppd To epyaleio.



8.4 MeploTpodn MEPIBANUATOG MNXAVIOHOU
HETASOONG Kivnong

BAéne oeAida 3, ewova D.

- TpaPn&te ano v mpida To Pi1g ovvdeong oto
SiKTUO.

- AQaIPEDTE TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA (6).

Zefldwote TIG 4 Bideg TOU TIEPIPANUATOG

Unxaviopov petadoong kivnong (a).

MPOEIAONOIHZH! Mnv adalpeite To

nepiBAnua pnxaviopov petadoong Kivnong!

MNeploTpePTe TO TIEPIBANUA UNYXAVIOHOU

petadoong Kivnong otnv embuunTr) B€0n Xwpiq

va To adalPECETE.

O 4 Bideg Tou TEPIBAR HaTOG UNXQVIOHOU

petadoong kivnong (a) rpenet va Pidwbouv atig

untdpyouoeq BOATEQ oTelpwuatog! Porm)

ouodLygng = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Kabapiopog

Katd tnv enegepyaoia evéexetal va emnikadbioouv
OWUATIOI OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Autd emmpeaddet Suopevwg TNV Pugn
TOU NAEKTPIKOU EpYAAEioU. AywyLUES eTKaBIoELq
EVOEXETAL VA ETMPEACOVV SUCHEVWG TN HOVWOT)
TIPOO0TACIAG TOU NAEKTPLIKOV EpYAAEiou Kat va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

AvappodATE TOUG PUTOUG OTO NAEKTPIKS
€PYAAEIO TAKTIKA, ouxva Kal TIOAU KOAd péoa anod
OAEQG TIG UMTPOOTLVEG KAL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
EeduodaTte Toug pe ENpo agpa. ArtoouvdeaTe
TIPONYOULEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATIO TNV
TpOod0odoscia evépyelag Kat popdate TAUTOXPOVa
YuaAld kat pdoka mpootaciag.

KaBapilete TakTika T0 PiATPO OKOVNG:
APQIPETTE TO KAL GUONETE TO HE TIETUEOUEVO
aépa.

10. Emd16p0bwon AaBwv

- HAekTpovikn anevepyomnoinon acpaleiag:
H nAektpovikr) evdeiktikni Auxvia (10)
avaBoofPrvelkat To epyaleio AIAKOMNTEI TH
AEITOYPTIA arnoé povo Tov ¢ epintwon oAU
UPNAiG Taxumrag avgnong Tou peVHATOg
(6rwe TIapouaIAZeTal TLX. O€ TIEPIMTWOT HIag
EAPVIKIG EUTTAOKNG 1) LG avAKpouong)
arEeVePYOTIOLEITAL TO EPYAAEID.
ATIEVEPYOTIOM|OTE TO EPYAAEIO UE TOV SLAKOTITY.
Evepyomoote petd Eava to epyaAeio kat
ouveyioTe KaVoVIKA TNV epyacia. AropuyeTe
AAAEG eUTAOKEG. BAETE 0TO KEPAAQLO 4.2.

EpyaAeia AekTpovikn Sidtaén VTC kat T
H nAeKTPOVIKN EVSEIKTIKN Auxvm (@ 0)
g avapet kat 0 aplOpog TV CTPOPWV pe
= ¢oprtio pewwvetatl. H katamnévnon tou
gpyaAeiou eival TOAU uynAn! Agrote To epyaAeio
va AeLToupynoeL oto peAavTi (xwpiq dopTio),
WOTIOU Va OfN0EL 1) NAEKTPOVIKY) EVOEIKTIKN
Auyvia.

Epyalei AEKTPOVIKN VTC, TC, VC:
\/ H nAekTtpovikn evSeIKTIKT) Avuxvia (10)
- avapooPrjvel kat To spvaAsto dev

eeses AElTOUPYEIL H TIPOOTAGIO OTIO OEANTN

EAAHNIKA el

enavekkivnon €xel evepyoromBei. Eav To ¢i1g
(peupatoAnTIng) TorobetnBei oV Mpida e
EVEPYOTIOMUEVO TO EPYAAEIO 1] arokataotadein
TPOoP0od0oaoia Tou PEVHATOG HETA ATTO La SLAKOT,
TO gpyaleio Sev Aettoupyel. ©O¢ote TO epyaleio
€KTOG AetToupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

11. Np60OeTOG EEOTIAIONOG

XPNOYOTIOLEITE LOVO YVNOL0 TIPOCOETO EEOTIAIONO
™™g Metabo.
BAgme otn oeAida 5.

Xpnoporoteite pévov pdobeto eEOTAIONOS, O
OTI0i0G IKAVOTIOLEL TIG ATTALTN)OELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEIa TTIOU avadEpovTal o
auTeg TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

A TNpooTateuTikd KAAUHNA Yia Epyacia He

TOV TPOXO KoTM|§

MpoopiCetal yia epyaoieq pe Siokoug KOTMG,
SlapavTodloKoug KOTINAG.

TomoBETnon Onwg MepLypadeTal otnv svomm
"MpooTaTeVTIKO KAAUUUA Yia TPdXIopa"
(kedpdaAaio 6.2).

B MpooTateuTikO KAAUMMA XEPLWYV YiA TN
Agiavon pe yvaAdxapto, Epyacieg pe
GUPHATOROUPTOES

Mpoopidetal yla epyacieq pe dioko oTtrpEng,
AaoTixEvio dioko Agiavong, cupuaToBoupToES.
TOmoBETOTE TO TIPOCGTATEUTIKO KAAUMUA XEPLLV
KATW aro TNV TAEUPIKY) TIpdeOeTN Aaf).

C ®iAtpo mpooTtaciag amo Tn okovn

To dIATPO HIKPOU PaTIov amoTpéEérel T dieioduon
XOVOPIKWV cwHATLS WV HECA OTO TIEPIBANA TOU
epyaAeiou. MNpémel va To agalpeite Kat va To
KaBapifeTe TAKTIKA.

D Aafrn moAAanAwv O€cewV yia Tnv
npPocOeTN XELPOAAPT)
Emutpémnel mAn6og 6€cewv XepoAapnq.
MARpeg npoypappa efaptnuatwy, PAENE
www.metabo.com 1j oTov KatdAoyo.

12. Emokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA dlevepyouvTal HOVO amod
nAekTpotexviteg!
‘Otav 10 KaAwdlo ouvdeong oTo peva gival
XOAQOUEVO, TIPETEL VA AVTIKATAOTAOEL e €va
olaitepo kaAwdlo ouvdeong.

ManAektpika epyaleia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIIOKEUTG ATIEVBUVOEITE OTNV aVTIoTOLXN
avtinpoowrteia TG Metabo. Aieubuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE Va
TOUG KaTeRAoETE amo N dlevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepBaAAovTtog

H okévn Tpoxiouatog ou SnULOUpYEITAL UTTOPEL
vateplexel BAaepég ovoieq: Mnv amoppintete T
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oKOVN padi Ue Ta oKLaKA anoppippata, aAAd 6rwg
TIPORAETETAL, O€ A BE0N CUYKEVTPWONG EBIKWV
QATIOPPUHATWV.

Tnpeite Toug EBVIKOUG KAVOVIGLOUG Yla TNV
amoouPoN CUHPWVA HE TOUG KAVOVEG TTpooTaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YLa TNV AVAKUKAWGT) TWV
AxpNoTWV EPYAAEiWV, CUOKELACLWYV KAl
TPOoHETOU EEOTTIAIGHOU.
Movo yia xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIOKWV
anoppIppaTwy! Zvppwva
Me TNV eupwrtaikn odnyia 2012/19/EU oxetika e
Ta anépAnTa e6WV n)\SKTpLKou KaL NAEKTPOVIKOU
€EOTALONOU Kal TNV edappoyn
NG OTO €BVIKO Sikalo, T NAEKTPIKA EpYAAEia
TpETEL Va ou)\)\éyovml EeXwPLOTA KAl VA ETILIOTPE-
dovTal yla avakUKAwaoN e TPOTIO PLAIKO TIPOG TO
TEPLBAAAOV.

14. Texvika oTolxeia

ALEUKPLVIOELG OXETIKA PE TA OTOLXEIQ 0T OEAISa 3.

Alatnpoupe 1o dikaiwpa ya aAAay€g, TIou

sSunnpaTouv mv TEXVIKN TIP6080.

(0] = MEy. SlaueTpog Tou eEaptrnparog/

epYaAeiou

MEY. ETUTPETITO TIAXO0G TOU

€EapTNUATOGg OTNV TIEPLOXT) CUGDIENG

o€ TIEPIMTWOT) XPriong magLuasdlov

oUoPLYENG (XWPIS EPYaAEo) (2)

= diokogq EexovdpiopaTog/diokog
KOTING:

MEY. eETUTPETTTO TIAX0G TOU

egaptniuarog/epyaieiov

2neipwua agova

Mnkog Tou agova Agiavong

AplBu0og oTpodwv Xwpiq popTio

(LE€yloTOG aplOUOG OTPOdWV)

* ApBuog oTpodwv Xwpiq popTio

(puBpiCetar)

OvopaoTIkr) arnoppodoUHeEVN LoXUG

ATt06166pEVN 1IOXUG

Bdpog xwpiq kaAwdlo ouvdeong oTo

pevpa

OL TIEG HETPNONKAV CUNDWVA WE TO TIPOTUTIO

EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuol mpootaciag
Il

tmax,2 =

tmax,3

>
<
I

Py
Py
m

~ EvaAAaocodpevo pevpa

*EpyaAeia pe tnv ovopacia WE... : OttapepBoAeq
UPNANG evepyelag Kal uPnAng ouxvotntag
UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV SIAKUNAVOELG TOU
aptBpov Twv oTpodwv. Auteg eEadavifovtal
Eavd, LOALG OTAWATOOUV OL TIAPEUPBOAES.
Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL e
avox€Q (oUUPWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaYyPAPES).

TIMEG EKTIOMTING

AUTEQ oL TIEG KaBloToUV duvartr) TNV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLKOU
€PYOAAEIOU KaL TN GUYKPLOT SLadOpwV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. AvaAoya pe TIg ouvOnkeg gpyaaiag,
TNV KATAoTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOL 1} TWV
€£aPTNUATWYV €pYACiag UMOPEL TO TIPAYUATIKO

dopTio va eivat uPnAdTEPO 1) XapnAdTEPO. [Na TNV
ekTipunon AdBete unoyn Ta dlaAeippata epyaciag
Kat Ti¢ paoelg pkpdtePou dpoptiou. Me Baon Ti§
QVTIOTOLXEG TIPOCAPLOCHEVEG TIIEG EKTIUNONG
KabopioTe PETPA TIPOOTACIAG YIO TOV XPNOTN, TL.X.
OPYQVWTIKA LETPA.

ZUVOAIKY) 1K oV (AlavuopaTtikd
abpotopa Tplwv dleubivoewv) cupdwva pe To EN
60745:

an sG = Tiur) EKTIOTNG KPASATUWYV
(Aeiavon emipavelwv)
ap ps = T EKTIOUTING KPASACUWV

(Aelavon pe dioko Agiavong)
Khsaps =APepadtnra (m)\uVTuJon)

TumK TIKEG 0TAD

Loa = 21aBun nxnru«)q Tiieong
Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LoXVOG
Koa: Kwa = ABeBatotnta

Kata v epyacia propei va untdp&el unepBaon
™G oTtddung BopuPou Twv 80 dB(A)
m dopate wtoacmideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a laposfeju sarokcsiszolok — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A laposfejli sarokcsiszoldk eredeti Metabo
alkatrészek hasznalata esetén alkalmasak fémek,
beton, kézet és méas hasonl6 anyagok
készorilésére, dorzspapirral torténd csiszolasara,
drétkefével térténé megmunkalasara és
darabolasara viz felhasznalasa nélkdil.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utmutatot.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirdsok betartdsanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jévobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koz0s biztonsagi utasitasok
csiszolashoz, dorzspapirral torténé
csiszolashoz, drétkefével torténé

megmunkalasra és darabolé csiszolasra:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam készoriiként,
dorzspapiros csiszoloként, drétkefeként és
darabologépként hasznalhaté. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha nem tartja be az alabbi

utasitasokat, fennall az aramutés, tiiz és/vagy
sulyos sériilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép fol6tt.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongot leforgacsolodasra, a
csiszol6 tanyérokat repedésre, kopasra vagy
erételjes elhasznalodasra, drotkeféket kilazult
vagy torott drétokra tekintettel. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam éltaldaban mar ez alatt a tesztid6szak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis védékoétényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano kis részecskéktol.

A szemet védeni kell a killonb6zé alkalmazasok 99
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soran keletkezd szétreplilé idegen testektél. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a munkavégzés
teriletétol. Minden a munkateriiletre belépé
személy koteles személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrdl vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elrepilhetnek és a munkaterilet kozvetlen
kérnyezetén kivil is okozhatnak séruléseket.

i) A késziléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka koézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel vald érintkezés altal a készllék fém
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozdokabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellenérzést a készlilék fol6tt, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

I) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kertlhet a leraké felulettel, mialtal
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elekiromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgé betétszerszamba,
amely befurodhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. A pattogé szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos daramutés veszeélye.

4.2 \Visszacsapddas és megfelel6 biztonsagi
tudnivalok
A visszacsapddas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drotkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadéas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.
Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszol6tarcsanak a
munkadarabba merilé pereme beakadhat, aminek
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csiszolétarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapédas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 erdket. Mindig
hasznalja a kiegészit6 fogantytt, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehet6
legnagyobb ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo er6k vagy a
reakciényomatékok fol6tt. A kezeld megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ne keriiljon testével arra a teriiletre,

ahova az elektromos szerszam
visszacsapodaskor mozog. A visszacsapodas
az elektromos szerszamot az ellenkez6 iranyba
mozgatja

mint a csiszolétarcsa mozgasa a blokkolas helyén.
d) Kiilondsen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forg6 betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapdédashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznéalhaté megfeleléen a
véddburkolat.

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehetd legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A védéburkolat segit
megvédeni a kezel6t a térmeléktdl, a



csiszolészerszammal vald esetleges érintkezéstél,
illetve a szikraktol, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak az javasolt
alkalmazasi teriiletiikén hasznalhatoék.

PL.: Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A daraboldtarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
haszndlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatéd
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelel6 karima
megtamasztja a csiszolotarcsat, igy csékkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztetheté a més csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készllnek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolotarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolétarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodg iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgo darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezmeénye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapoddasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkeét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilonosen évatos a meglevo falakba
késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
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lathato teriileten. A bemeril6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
hanem tartsa be a gyarto altal a csiszoloélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszolétanyéron tulnyulé csiszololap sériléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
elszakadasahoz vagy visszacsapodashoz
vezethet.

4.6 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok

drotkeféevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kozben is szorodhatnak ki
drotdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a véddburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6zolt adatokat! Védije a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A csiszoldtarcsakat a gyarto utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznélja a darabolétarcsat nagyold
csiszolasra! A darabolétarcsat nem szabad
oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tAmasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszdm
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 4. oldalon és a 14. Mlszaki
adatok c. fejezetben.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott FI-védékapcsolét (RCD). Ha az FI- 101
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véddékapcsold lekapcsolja a sarokcsiszolét, el kell
végezni a gép ellenbrzését és tisztitasat. Lasd a 9.
Tisztitas c. fejezetet.

Megrongélodott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyelien ra, hogy ne sériilienek meg a géz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
véddburkolattal.

Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. gy, hogy
befogja azokat egy satuba.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

A betétszerszamot biztonsagi okokbdl nem lehet
keétfuratos anyaval rogziteni. Kizarolag szoritéanyat
hasznaljon (szerszam nélkiili) (2).

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valod csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
fllggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedeélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kertljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
elbirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellenérizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivo berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terUletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 kengyel a szoritbanya (szerszam nélkili) kézi
meghuzésahoz/kioldasahoz *
szoritdanya (szerszam nélkdli) *
tartékarima
orso
tengelyreteszelé-gomb
véddburkolat
kiegészitd fogantyu / kiegészitd fogantyu
rezgéscsillapitéval *
8 tolokapcsold be-/kikapcsolashoz *
9 markolat
elektronikai jel-kijelzd
11 fordulatszam beallitdsara szolgalo allitokerék *
bekapcsolasgatlé *
nyomodkapcsolé *
14 véddburkolat-rogzitd kar
* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek
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6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védokapcsolot (RCD).
6.1 Kiegészité fogantyu felszerelése
Csak felszerelt kiegészité fogantyuval (7)
hasznélja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészitd fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddbura felhelyezése
Biztonsagi okokbdl kizarolag a mindenkori
csiszolotesthez val6 védéburkolatot
hasznalja! Lasd még a 11. Tartozékok c. fejezetet
is!
Védédburkolat csiszolashoz
Nagyolotarcsakkal, lamellas csiszoldtarcsakkal,
gyémant darabolétarcsakkal torténé
munkavégzéshez.

Lasd a C-jeld abrat a 2. oldalon.



- Helyezze fel a véddburkolatot (6) az abran lathatd
helyzetben.

- Nyomja be a kart (14), és forgassa el a
vedéburkolatot ugy, hogy a zart része legyen a
felhasznal6 felé.

- Engedie el a kart és forgassa el a védSburkolatot,
mig a kar be nem reteszel.

- Ellenérizze a biztonséagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a védéburkolat nem lehet
elforgathaté.

Csak olyan

betétszerszamokat

hasznaljon, amelyeken a

(:Dj? € veddburkolat legalabb 3,4
mm-rel tdlnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: Hizza ki a
halézati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

A tengelyrégzité gombot (5) csak allo tengely
mellett nyomja meg.
- A tengelyrogzité gombot (5) benyomni és
a tengelyt (4) kézzel elforgatni, mig a
tengelyreteszel6 gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lésd a 2. oldalon a B-jelti abrat.

- Helyezze a tartokarimat (3) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha az mar nem forgathaté el
a tengelyen.

- Helyezze fel a csiszol6tarcsat a tartékarimara (3).
A csiszoldtarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartokarimara.

7.3 A (szerszam nélkiili) szoritéanya
régzitése/oldasa
A (szerszam nélkuli) szoritéanyat (2) kizarolag
kézi erével szabad meghuzni!

Munkavégzéskor a kengyelt (1) mindig sikban a
szoritéanyara (2) kell billenteni.

A (szerszam nélkiili) szoritéanya (2) régzitése:
Csak olyan betétszerszamot hasznaljon,

amely megfelel a megadott mutatéknak. Lasd
a 14. fejezetet).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Billentse fel a szoritéanya kengyelét (1).

- Helyezze fel a szoritéanyat (2) a tengelyre (4).
Lasd az A-jelli dbrat a 2. oldalon.

- Akengyelnél (1) fogva az 6ramutato jarasanak
megfeleléen huzza meg a szoritéanyat kézi
erdvel .

- A kengyelt (1) ismét billentse le.
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A (szerszam nélkiili) szoritéanya (2) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Billentse fel a szoritdanya kengyelét (1).

- A szoritéanyat (2) az éramutato jarasaval
ellentétes iranyban kézi erével csavarja le.

Megjegyzés: Ha a szoritéanya (2) nagyon

megszorult, kbmdskulcs is hasznalhato a

lecsavarashoz.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtdl
fuggden)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allitd
keréken (11). (Kis szam = alacsony fordulatszam;

nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabolo-csiszol6 és nagyold tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabol6 tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kdzepes fordulatszam

Csiszolotanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkékhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kerllje el a véletlenszer( beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozéaljzatbdl, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel erésen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Tolékapcsoloval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsolét (8). A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le
addig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le a tolokapcsolé (8) végét
és engedje fel a tolokapcsolot.
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WEPF 15-150 Quick:
»Tolokapcsolé“ (Totmann- funkciéval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (12), majd nyomja meg a
nyomadkapcsolot (13).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomokapcsolot (13).

WEPBF 15-150 Quick:
,»Tolokapcsol6“ (Totmann- funkciéval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
nyomokapcsolot (13), majd nyomja meg a
nyomadkapcsolot (13).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomoékapcsolot (13).

8.3 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok
Csiszolas és csiszolopapirral torténé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A jo munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszd6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
Q Darabolaskor mcugﬁﬂemm&L

z abrat) v munka
Ellenkez6 esetben fennall a veszelye
annak, hogy a gép ellendrizetlentl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalandoé anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kbzepes erbével nyomja ra a gépet.

8.4 A meghajtohaz elforgatasa
Lasd a D-jeld abrat a 3. oldalon.

- Huzza ki a hal6zati csatlakozét.

- Vegye le a véddburkolatot (6).

- Csavarozza ki a 4 meghajtohaz csavart (a).
VIGYAZAT! Ne hiizza le a meghajtéhazat!

- Forgassa el a meghajtéhazat a kivant allasba
anélkil, hogy lehuzna.

- Csavarozza be a 4 meghajtéhaz csavart (a) a
meglévé menetekbe. Meghuzasi nyomatek = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hiitését. A vezetd

104 lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos

szerszam védé szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz Ievegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden hiizza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védbészemlveget és poralarcot.

A porsziir6t rendszeresen meg kell tisztitani:
Vegye le és s(ritett levegbvel fujja azt at.

10. Hibaelharitas

- Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az
elektronikai jel kijelzéje (10) villog és a gép
magatél LEALLT. Az dramerdsség tulsagosan
gyors emelkedésénél (mint az pl. egy hirtelen
elakadaskor vagy visszaltéskor fellép), a gép
kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a kapcsoléjan.
Ezutan kapcsolja azt ismét be és dolgozzon
tovabb a szokésos maddon. Kertilje el a tovabbi
elakadast. Lasd a 4.2. fejezetet.

VTC- és TC-elektronikaval rendelkezd gépek:
Az elektronikai jel kijelz6je (10) vilagit és
g csokken a terhelési fordulatszam. A gép
= terhelése tul nagy! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzé el nem
alszik.

VTC-, TC-, VC-elektronikaval rendelkez6 :
Y Az elektronikus jel-kijelz6 (10) villog és a

gép nem miikédik. M(kddésbe lépett a
«eses véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a csatlakozédugot bekapcsolt gépnél
dugjak be, vagy az aramellatas el6zetes
megszakitas utan ismét rendelkezésre all, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
készuléket.

11. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Lasd a 5. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Véddburkolat darabolashoz
Darabolétarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténé munkavégzéshez.

Felszerelése a ,Védéburkolat csiszolashoz” (6.2.
fejezet) részben leirtak szerint.

B Kézvédo csiszolopapirral torténé
csiszolashoz, drotkefével torténé
munkavégzéshez

Tamasztétanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
térténé munkavégzéshez.

A kézvéd6t az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

C Porvédé sziiré
A finom haléju szlir6 megakadalyozza a durva
részecskék bejutasat a motorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.



D Tobb allasu kengyel a kiegészité
fogantyuhoz
Sokféle fogantyuallast tesz lehetéveé.

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Ha a késziilék csatlakozo vezetéke megséril, azt
kuldnleges csatlakozo vezetékre kell cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talélja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne dobja a haztartasi hulladékba, azt
szakszerUen, veszélyes hulladékok gyUijtéhelyén
kell leadni.

Kdvesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi el6irasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon
haztartasi hulladék kdzé! Az

a 2012/19/EU szamu, a hasznalt elektromos- és
elektronikus készulékek eurdpaiiranyvonala szerint
és annak a nemzeti jogba torténd atultetésének
megfeleléen a hasznalt elektromos kéziszerszamot
elkulonitve kell gyujteni és a kérnyezetvédelemnek
megfeleld Ujrahasznositasra kell iranyitani.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését Iasd a 3. oldalon. A

mUiszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés

érdekében fenntartva.

%) = abetétszerszam max. atmeéréje

tmax,2 = a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
(szerszam nélkuli) szoritéanya
hasznalata esetén (2)

tmax,3 = nagyolo tarcsa/darabol¢ tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M = tengelymenet

| = csiszolotengely hosszusaga

n* = Uresjarati fordulatszam (maximalis

fordulatszam)
ny* Uresjarati fordulatszam (beallithato)

P4 = névleges felvett teljesitmény
Ps = leadott teljesitmény
m = suly elektromos csatlakozdkabel

nélkdl
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gep
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~ valtéaram

* WE... jel6lésu gépek : A nagy energiasuriiségu
nagy frekvencias zavarok fordulatszam-
ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszUnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti miszaki adatokra tUrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).
Emisszios értékek
Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6z6 elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggbéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
ap sa = rezgéskibocsatasi érték
(felUletek csiszolasa)
an ps = rezgéskibocsatéasi érték
(csiszolétanyérral torténé
csiszolaskor)
Knhsaipg = bizonytalansag (rezges)

gjellemzo A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Koa: Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fiilvédét!
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PYCCKMH

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToswmm mbl 3aABsiieM Co BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHbIe pyYHble
LIMPKYIAPHBIE MJIbl C MAEHTUdMKALMERN MO TUMY U
cepuiiHOMY HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLMM TPEGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHM4ecKas JOKyMeHTauumaA ana *4) - cMm. Ha
cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

Mnockue yrnosble WAMdMaLLMHBI, OCHALLEHHbIE
OpUrMHabHbIMK NpUHagNexHocTaMKU Metabo,
npegHasHayeHbl Ana wanposaHua, WaMdoBaHUA
HamAa4Hom 6ymaron, o6paboTKM KapAoLeTKamm
1 abpasvBHOM pe3Ku MeTanna, 6eToHa, KamMHA U
CXOM¥MX C HUIMW MaTepuanos 6e3 NpUMeHeHUs
BOJbI.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWIA B pe3ybTaTe
MCMo/Ib30BaHWA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobnogaTs 06LLenpuHATbIE Npasuna
npeaoTBpaLLEHMA HECHACTHbIX C/Ty4aeB, a TaKKe
yKasaHuA, NprMBefeHHble B JaHHOM PyKOBOACTBE.

3. O6wMuMe ykasaHUA No TEXHUHKE
6e3onacHoOCTH

[nsA Bawwen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3aLLMTbl MHCTPYMEHTa OT
NoBpEeAeHUIM cCoboaanTe yrasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHuKeHuA
pYCKa NOy4YEHWA TeNECHbIX MOBPEXAEHNH
MPOYTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO Mo
SKCMIyaTaumm.

NPEAYNPEXEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUKM M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. Hecob/1i04eHNe MHCTPYKLMI 1
YHKa3aHwW# no TexHnKe 6e30MacHOCTU MOKET
MPUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IEHTPUYECHNM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 110:Kapa W1 K rMosy4eHmo
TAME/IbIX TPaBM.

COXpaHMTe BC€ MHCTPYHKUUU U YRa3aHUA No
TexHUKe 6e30NacHOCTU ANAa UcnoJsib3oBaHUA B

6yaywem.
lMNepepaBaiTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CAeayoWwemy

Bnagesibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JOKYMEHTaMW.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCTH

4.1 OG6LMe yHa3aHUA NO TEXHUKEe
6e30nMacHOCTH NpU WANGOBaHUMU,
WwAnpOoBaHUKU C UCNOJIb30BAHUEM

Hampaa4yHoi 6ymaroi, o6paboTHe

KapgoueTiamu u abpasvBHOM
OoTpe3aHuu:

HasHaveHue

a) laHHbIN 3N1eKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
MCNo/JIb30BaTh B KayecTBe WindMalL1HbI,
wnudoBaTensa c Haaa4YHou Gymaroid,
KapAoLETHU U WandoBasibHO-OTPE3HOM
mawuHbl. CnefyiTe BceM yKasaHMAM No
TeXHUKe 6e30MacHOCTH, UHCTPYKLUAM,
U306paeHUAM U AaHHbIM, KOTOPbIE Bbl
NOJIy4N/IN BMECTE C MHCTPYMEHTOM.
HecobntoaeHve cnefyowmx MHCTPYKLMIM MOXET
NPUBECTU K NOPAKEHMIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy Wwnm cepbeaHbIM TpaBmam.

6) laHHbIA 3/IEKTPONHCTPYMEHT He
npegHasHavyeH AaA NnoJMpoBaHUA.
Mcnonb3oBaHne 31EeKTPOMHCTPYMEHTA He No
Ha3Ha4YeHMIO MOXKET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMNacHOM CUTyaunn 1 NONYHEHUIO TPABM.

B) He ucnonb3ayiite NpMHaAIeHOCTH,
KoTopble He 6blIM NpeflyCMOTPEHbI U He
peKoMeHa0BaHbl MPOU3BOAUTENIEM
cneuuanbHO A1A fAHHOTIO
3NIeKTPOUHCTPYMeHTa. OHO NWLLb HafeKHoe
Kpern/ieHne NpuHagIeHOCTU Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT HafeHOM
3KCNyaTauumu MHCTPYMEHTA.

r) lonycTumas yacToTa BpaleHusa paboyero
MHCTPYMEHTa He [ 0/IHHHa NpeBbIWaTh
MaKCUMasibHYIO 4acTOTy BpalLeHus,
YHKa3aHHYI0 Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE.
MprHaANEHHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHUA KOTOPbIX
NpeBbIaeT AOMYCTUMOE 3HAYEHWE, MOryT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

£) Hapy®Hblit gnameTp U TonwmrHa paéo4ero
MHCTPYMeHTa A0JIHHbl COOTBETCTBOBaTb
pasmMmepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MOMHO 06ecneunTb aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJ/1b pabo4nX UHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccYUTaHHbIMU NapamMeTpamMu.

e) Pa6oune MHCTpPYMeHTbl C pe3b60Boii
BCTaBHKOM A0JIHHbI B TOYHOCTU NOAXOAUTb K
wAncdoBasbHOMY WNUHAENIO
3N1eKTPOUHCTPYMeHTa. Y paboumnx
WHCTPYMEHTOB, 3aKpenJieHHbIX C MOMOLLbIO
¢naHueB, KpenemxHoe OTBEPCTUE [OJIHHO B
TOYHOCTM NoaXxoAUTb No opme dpnaHua.
Pa6ouyne MHCTPYMEeHTbI, pa3mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3AKUMHOMY MPUCNIOCOGNEHUIO,
BpaLlaloTCs HEPaBHOMEPHO, O4EHb CU/IBHO
BMEPUPYIOT M MOTYT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONA
Hagz, 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonb3ayiiTe noBpemaeHHble paboune
MHCTpYMeHTbI. Mepep, KamAabIM
ucnosb3oBaHUeM ocMaTpuBaiiTe pabouune
MHCTPYMEHTbI: abpa3uBHble KPYry HEe JO/THHbI
MMEeTb CKOJIOB U TPELYUH, WwandoBasbHble
TapeJsiku — TPeLMH, M3HOCa UJIU CUJIbHOIO
WUCTUPaHUA, B KapAOLLEeTHaX He AO/TKHO 6bITbh
BbINaBLUMX UM 06JIOMUBLUMXCH NPOBOJIOYHbIX
npagen. B cnyyae nageHus
3/IeKTPOMHCTPYMEHTa uau paboyero



MHCTPYMeHTa NpoBepbTe ero
paboTocnoco6HOCTb UM UCTIO/Ib3YiTe
TOJIbKO UCMpPaBHbI Ppaboyunii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U ycTaHOBKU paboyero
MHCTPYMeHTa npocaefuTe, 4To6bl HU Bbl, HU
cTofALMe PAAOM /oAU He HAaXOAW/IUCh B 30HE
BpallaloLweroca pabo4yero MHCTPyMeHTa, U Ha
OfHY MUHYTY 3anyCTUTE UHCTPYMEHT C
MaKCUMMasibHOW YacTOTOW BpaLieHUA.
MoBpeaeHHble paboune MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMaIOTCA B XOAE TAKOW NPOBEPKMU.

3) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYA/IbHOMN
3awuThbl. B 3aBUCcMMOCTH OT BUpa
BbINOJIHAEMOI paboTbl UCNOJIb3YITEe MacKy
ANA NOJIHOW 3aWuThbl IMLA, cpeacTBa AnA
3auwuTbl rna3 uaun 3almnTHbie O4YKU. p,nﬂ
3almThbl OT MEeJIKUX YacTuy, abpasvBHOro
MHCTPYMeHTa U MaTepuana HageBauTe
pecnupaTop, 3aluTHbIe HayLWHUKH,
3alMTHbIE NepYaTKU UK CheLUasbHbIN
¢apTyK. 3awuuaiiTe rnasa ot OTETAOLMX
NOCTOPOHHKUX NpeaMeTOB NP BbINOJIHEHUU
pasnunyHbIX paboT. Pecnmpatopsbl 1 3alWmTHbIE
MaCKM JOHKHbI OTHWUILTPOBBIBATD Mblslb,
BO3HMKAIOLLYI0 BO Bpems paboTbl. AimMTenbHoe
BO3AEMCTBME MPOMKOTO LyMa MOMKET NPUBECTU K
noTepe cayxa.

n) Cnepute 3a Tem, 4To6bl gpyrve noau
HaxoAMAUCb Ha 6e30nacHOM pacCTOAHUM OT
Bawero pa6o4yero mecta. Kamablit YeNloBeK,
BXOAALLUNII B paboyylo 30HY, 06A3aH HageBaTb
cpepcTBa MHAUMBUAYa/IbHOW 3aWUThI.
OTneTaroLme 0OCKOKU 3aroTOBKKU UM 06/TIOMKMU
paboymMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HaHECTH TpaBMy
Jaxe 3a npegenamu paboyel 30HbI.

K) Mpu BbINOJIHEHUMN Pa6OT B6/IM3U CHPLITOM
3/IEKTPONPOBOAKU N CETeBOro Kabens
CaMoro 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA fiepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30JIMPOBaHHbIe
NOBEepPXHOCTU. HOHTAKT C TOKOMNPOBOASALLEN
JIMHWEN MOMET NPUBECTU K Nojade HanpsmKeHus
Ha MeTa/I/IMYECKUE YaCTU MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb
NopayHeH1e 3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

1) llepwuTte ceTeBoi Kabenb BAanu ot
Bpalyalowmxca pabo4ymux MHCTPYMeHTOoB. B
CNyyae NoTepu KOHTPOA HaZ UHCTPYMEHTOM OH
MOeT nepepesaTb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabenb, NP1 3TOM BaLLW PYKM MOTYT NonacTb B
30HY BpalLLleH1s paboyero MHCTPYMeHTa.

M) HAKOrpga He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOW OCTaHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauwatowmiica paboyumi
WMHCTPYMEHT MOET KOCHYTbCH NOBEPXHOCTH, B
pesynbTaTe Yero BO3MOMXHa NoTepsa KOHTPOA Hag,
3/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

H) He BKAloYaiiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKU. BoamoxHo nonagaHue
Ballelr oaexabl BO BpaLLaloLWmMica paboymi
WHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOXeTe
NoNY4YUTb TPABMY.

0) PerynsapHo ouvuiainTe BEHTUNALMOHHbIE
LWe/IM NIEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTnnsTop
MOTOpa 3aTArMBaeT Mbl/ib B KOPNyc, a 60/bloe
CKOMNEHWEe METaNIMYECKOM MblW COMPSAKEHO C
OMaCHOCTLIO BO3AENCTBUSA 3NEKTPUYECKOrO TOKA.

PYCCKWM ru

n) He ucnonb3ayiiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
B6/1M3U1 NIerKoBOCN/IaMEHAIOLMXCA
MaTepuanos. MCKpbl MOryT BbI3BaTb
BOCM/IAMEHEHWE 3TUX MaTepyUasoB.

p) He ucnonb3yiite paboyre MHCTPYMEHTbI,
KOTopble TPpe6yT UCMNO/Ib30BaHUA
oxNampaaloLen HUAKOCTH. Mcnonb3osaHme
BOZAb! UM MHOM OXNAMAAI0LLEeN HUAKOCTU MOXKET
NPWBECTU K yaapy 3/1EKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLUE YKa3aHUA
no TexHUHKe 6e30MacHOCTH

OTtpaya npeacTaBnneT cobor BHE3AMNHY0
peakumio B peaysibTaTe 3auenieHns nam
3aK/IMHMBAHWA BpaLlatoLerocs paboyero
MHCTPYMEHTA, HanpumMep, abpasuBHOro Kpyra,
LWIMPOBASIbHON TapesiKK, KapAOLETHU U T. 4.
3auensieHue Uiv 3ak/IMHMBaHWE BeeT K
BHe3anHoW 0CTaHOBKE BPaLLAKoLLErocs paboyero
MHCTPYMeHTa. 13-3a NPOTUBOMOJIOKHOMO
HanpaB/eHWs BpaLLeHWsa paboyero MHCTPYMeHTa B
MecTe 6/10KMPOBKU MPOUCXOANT
HEKOHTPOIMPYEMOE ABUHKEHNE
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnn, Hanpumep, abpasmBHbIN Kpyr LenaseTca
WK 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, U B pesy/ibTarte aToro Kpyr MoXeT
0610MUTBCA MK BbI3BaTb oTAAYY. Benepcteme
3TOro abpasunBHbIN Kpyr ABUKETCA Ha onepatopa
WM B MPOTMBOMOJIOKHOM HanpaB/ieHnH, B
3aBMCMMOCTU OT HamnpaBJ/IeHWA BpaLleHWsa Kpyra B
MecTe 3aKAMHMBaHUA. [py aTOM abpasnBHbIA KPYT
MOXET pa3/IoMUTLCA.

OTpava ABNAETCA CNEACTBUEM HENPABUILHOM UK
HeyMesion aKcnayaTaumm aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MOHO n3bemaTb npu Co6M0AEHNN ONMCAHHbIX
HWE Mep NPefOCTOPOKHOCTY.

a) HpenKo aepmuTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT B
PpYKax U 3aiMuUTe TaKkylo NO3ULUIO, YTOGbI Bbl
MOI/IM NPOTUBOAEINCTBOBATb CUJIE OTAAYM.
Mpu Hanu4MmM Bcerpa Ucnonb3yinTe
[OMOJIHUTENbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMasibHO KOHTPOJIMPOBAaTb CUJY OTAAYU
WX PeaKkTUBHbI MOMEHT Npu 3anycke. [pu
co6tofeHUH Mep NPefoCTOPOKHOCTH Bbl
CMOMeTe ynpas/isaTb OTAAYEN M PeaKTUBHLIMM
cunamu.

6) HUKorpga He gepuTe pyry B6/1M3u
BpawjalLmxca pabounx MHCTPYMEHTOB. Mpu
OTAaye BO3MOXEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.

B) U36eraiiTe nonagaHusa B 30Hy,

B KOTOPYIO 3/IEKTPOUHCTPYMEHT CMelLaeTca
BO BpeMmsA oTaauu. Mpu otaade
9/IEKTPOMHCTPYMEHT CMELLLAEeTCA B HANpPaB/ieHUH,
06paTHOM HanpaB/EHWIO ABUHKEHMS
abpasrBHOro Kpyra B MecTe 6/10KMPOBKM.

r) Oco6eHHO ocTOPOHHO paboTaliTe B 061acTH
yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonyckaiite
OTCHKaKUBaHUA WU 3aKIMHUBAHUA Paboumx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpaliatowmiica
paboyumnii UHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3aK/IMHUBAHMIO
npuv pa6oTe B 061aCTH YI/I0B, OCTPbIX KPOMOK WU/K
NpY OTCKaKMBaHUU. 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPONA WK oTAauYy.
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4) He ucnonbayiite uenHoi unm 3yéuyatbii
NUNbHBbIA AUCK. MNopo6Hble paboune
WMHCTPYMEHTbI YaCTO BbI3bIBAIOT OTAAYY UK
NoTEPIO KOHTPO/IA HAf, 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTU Npu WAM(OBaAHUU U
abpas3uBHOI1 pe3Ke:

a) Ucnonb3yiiTe TONIbKO NOAXOAALUNA ANA
BallLero 3JIEKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIN
MHCTPYMEHT U npefHa3Ha4YeHHbIN 1A Hero
3alMUTHbINA KOKYX. AGpa3uBHblE MHCTPYMEHTI,
He NpefHasHa4yeHHble 418 4aHHOTo
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, HE 9KPaHUPYIOTCSA B
[OCTaTO4HOM CTENEHM U HE ABNAIOTCA
6e3onacHbIMH.

6) BbinyKnble abpa3vBHbIe KPYryu AOHHbI
6bITb pa3meLleHbl TAaKMM 06pa3om, YTo6bl UX
pa6o4yaA NOBepXHOCTb HaxoAuaacb HUHKe
KPOMHKM 3alUTHOro Komyxa. HenpasuibHO
pasMeLLeHHbIM abpasuBHbIM KPyr, BbICTYNALLMM
3a KPOMKY 3aLLMTHOrO KOMXyXa, He MOXET GbITb
SKPaHWpPOBaH JO/THHbIM 06Pa3oM.

B) 3alUTHbIA KOMYX AOJTHEH GbITb HAAEKHO
3aKpenJieH Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieSIAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHOCTH
OTperyimpoBaH Takum o6pa3om, 4ToGbI
OTKPbITOM OCTaBasach JiMlLb camada Manas
YacTb a6pa3vMBHOro MHCTPYMEHTA. 3aluTHbIN
KOMYX CNYHUT AN8 3almMTbl onepaTopa oT
OCKOJIKOB M C/ly4aiHOrO CONPUKOCHOBEHUSA C
abpa3uBHbIM MIHCTPYMEHTOM, @ TaKe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOXET BOCM/IaMEHNUTLCA OfEHAA.

r) AGpa3uBHble UHCTPYMEHTbI AOJTHHbI
MCNOJIb30BaTbCA CTPOro Mo Ha3Ha4eHUIo.
Hanpumep: HuKorga He nposoauTte
wandoBaHUe 60KOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHbie Kpyrn
npeaHasHayeHbl AR CHATUA MaTepuana KpOMKOM
Kpyra. BokoBoe cnnoBoe Bo3aencTBHNE Ha
OTPE3HOM KPYr MOXET paspyLUnTb ero.

4) Bcerpa ncnonb3aynte ncnpasHbIN
3auMHONM PpnaHel, ero pasmep U popma
[OKHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOPaHHOMY
abpasuBHOMY Kpyry. Moaxoasiive baaHubl
NPeACTaBNAT COOOM ONopy AR abpasmBHOroO
Kpyra v TeM caMblM CHUMKaOT ONacHOCTb ero
pasnoma. ®naHubl AN OTPE3HbIX KPYroB MOryT
oT/IM4aTbCA OT hNaHUEB ANA APYrxX abpasmBHbIX
Kpyros..

e) He ucnonb3yiite u3HoweHHble abpa3nBHble
KPYr1 OT 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/bLiero
pa3mepa. A6pasvBHble Kpyru aas
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB GOJIbLIEr0 pa3Mepa He
paccyMTaHbl Ha MOBbILIEHHYIO YACTOTY BPALLEHWs
9/1EKTPOMHCTPYMEHTOB MEHBLLErO pasmepa u
MOTYT Pas/OMUTLCS.

4.4 [ononHuTesnbHble ocobble yKa3aHuA No
TeXHUKe 6e30MacHOCTU NpU abpa3nBHOMU
pesKe:

a) U36eraiTe 3aK/IMHMBAHUA OTPE3HOIO Kpyra

MW CIULLIKOM GO/bLIOro AaBAEHUA NPUKMMA.

He BbInonHATe cnMWKOM rny6oKue paspesbl.

108 MeperpysKa 0TPesHOro Kpyra NpuBOAMT K ero

repeHanpsAXKEHUIO U Neperocam Uan
3aK/IMHMBAHMIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TZa41 UMY NOSIOMKU abpasmMBHOIO MHCTPYMEHTA.

6) He cToiiTe B 30He nepep BpallalowmUmMcs
OTpPEe3HbIM KPYrom u 3a HUM. Ecnn Bbl HauHeTe
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT ce6s, TO B
c/lyyae oTAaum aEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaloLLMMCH KPYrom 6yAeT OTOPOLLIEH NPAMO Ha
Bac.

B) B cnyyae 3amu1ma OTpEe3HOro Kpyra uam npu
nepepbiBe B pa6oTe OTH/IOYMTE UHCTPYMEHT U
nofiepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHON OCTAaHOBKHU
Bpaujatowierocs Kpyra. HuKorga He nbiTaiitecb
M3BJIeYb ABUHYLLMUCA OTPE3HOM KPYr U3
nponunaa, Tak KaKk 3TO MOMET Bbi3BaTb OTAAYY.
Onpegenuvte v ycTpaHuTe NpUInHy
3aK/IMHUBAHMSA.

r) He BRlOYaiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxoguTCcA B 3aroToBKe. CHayana paite
OTpe3HOMY Kpyry Ha6paTb MOJIHYIO0 YacToTy
BpalleHUsl, TOJIbHO NoCJie 3TOro OCTOPOHHO
npoposIHanTe pe3Ky. B npoTUBHOM Cliyyae Kpyr
MOMET 3aK/IMHUTb, OTCKOUYUTb U3 3aroTOBKW MW
Bbl3BaTh OTAAYY.

£) AnA CHUKEHUA pUCKa OTAAuuM B pe3yibTate
3aK/IMHUBAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroToBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa nogBeauTe Nog HUX onopy.
3aroToBKM 60/1bLLIOIO pasmepa MoryT NPOrHyTbCA
noa, AeMcTBMEM COGCTBEHHOIO Beca. Moa
3aroToBKy c/ieflyeT NoABECTU ONopbl C ABYX
CTOPOH, & UMEHHO B6IM3U pe3a 1 KPOMKMU.

e) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NpU
Bbipe3aHUM HULL B UMEIOLUXCA CTEHAX UK
APYrUX He MpocMaTpUBaeMbiX 30HaXx.
lMorpyaemblit OTPE3HOM Kpyr MOMET BbI3BaTb
oTZAavy Npu paspesaHny raso- 1 BOAOMNPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX NPOBOAOB WM/IN MHbIX OO BEKTOB.

4.5 Ocob6ble yKa3aH1A N0 TEXHUKEe
6e30nacHOCTU NpU WANGOBaAHUKU
Hamga4YHon 6ymaroii:

a) He ucnonbayiite wangoBanbHbie IUCTbI
C/IULWIKOM GonbLioro pasmepa, cobnopante
yHasaHHble NPOU3BOAUTENIEM pa3Mepbl.
LLinndoBanbHble IMCTbI, BbICTYMALWME 3a Kpas
LWAMPOBaASIbHbIX TAPEIOK, MOTYT CTaTb NPUYMHOM
TpaBM, pa3opBaThCs, a TaKKe NPUBECTU K
3aKNIMHMBAHUIO WU K OTAaYe.

4.6 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCcTH Npy 06paboTKe
KappolieTKamu:

a) MoMHUTe 0 TOM, YTO U3 KapAOoLLETKU

BbINapaloT KYCOYKMU NPOBOJIOKU Aae npu

06bl4HOM aKcnnyaTauuu. He neperpyaiite

NPOBOJIOKY C/IULIKOM BbICOKUM AaBsieHUeM

npuxuma. OTieTarolme KyCo4KW NPOBOJIOKU

MOTYT JIEFKO NPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OfeHAY

W/MNN KOKY.

6) Ecnu pekoMeHf,0BaHO NPUMEHEHUE
3alMTHOro KOMYyXa, He floNyCHailTe
COMPUKOCHOBEHUA KOMYXa U KapAOLLETHU.
[nameTp TapenbyaTbixX U YalleyHbIX WETOK MOMET



yBEINMYMBaTLCS NOA BOSAEMCTBUEM AAB/IEHNSA
NPUKUMA U LLEHTPOGEHHBIX CUJ.

4.7 [ononHuTesNbHble YKa3aHUA N0 TEXHUKe
6e3onacHoCTH:

.HPE,D,YI'IPEH-(,D,EHVIE — Bcerga HocuTe

3alMTHbIE O4YKN.

[Mpy HEOBXOAUMOCTM UCNONB3YNTE 91ACTUYHBIE
NPOKNAAKKU, EC/IU OHW NOCTaB/IATCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobntoaanTe yKasaHWA NPOU3BOAUTENEN PAGOUMX
WMHCTPYMEHTOB WK NpuHaanexHocten! Bepernte
KPYrv OT yAapOB M KOHTaKTa C upamu un
cmasKamm!

BepemHo xpaHuTe 1 NpUMeHsiiTe abpasuBHble
KpPYrv B COOTBETCTBUM C NPeAnMcaHusamMm
NpOV3BOAUTESIS.

HwuKoraa He Mcnosb3yiTe OTpeaHbIe Kpyrv s
uepHoBoOro WindoBaHua! OTpesHble KPYrv HeNb3aA
noaBepraTb GOKOBOMY AaBEHUIO.

3aroToBKy HY¥HO NPOYHO 3aKPENUTb U
3adMKCMpOBaTh OT CABUra, HanpMmMep, C NOMOLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNOCco61eHui. KpynHble 3aroToBKu
[O/TKHbI UMETb OCTaTO4HYIO OMOopYy.

Mpwv ncnonb3oBaHUM paboyUx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWMHAENA HE AOIKEH
KacaTbCA OCHOBaHWsA OTBEPCTUSA
WAMdUHCTpyMeHTa. Cnegute 3a Tem, Y4TobbI
pesbba paboyero MHCTPYMeEHTa MMena
LOCTaTOYHYIO AJIMHY ANA WnuHAens. Pe3bba
paboyero MHCTPyMeHTa J0JIKHa coBnagaTthb C
pes3bbov WnuHaensa. JavHa wnuHaensa v pesbba
WNWHAENA CM. Ha CTP. 4 U B rnase

14. TexHU4ecKne xapaKTepUCTUKM.

PekomeHayeTcA Ncnosib30BaTh CTaLMOHapHYI0
yCTaHOBKY AN1A yaaneHua noinu. Mepeg,
MHCTPYMEHTOM BCerpa noAK/oyanTe yCTpoMCcTBO
3almMTHOro oTr/oYeHUus (Y30) ¢ MaKc. TOKOM
oTHo4eHna 30 MA. B ciyyae oTHAoYeHUA
YrNOBOM WANdMALLMHBI aBTOMAT 3aLUWTbl OT TOKa
YTEUYKU UHCTPYMEHT CielyeT NPOBEPUTD U
o4ncTUTb. CMm. rnasy 9. OuncTKa.

MprMeHeHWe NoBPeXAEHHbIX, AedOPMUPOBaHHbIX
WK BUGPUPYIOLLIMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He pgonyckaiite noBpemaeHuii raso- uam
BOZOMNPOBOLOB, IMHWUM 3NEKTPONUTAHUA U
HEeCYLLUMX CTEH.

Mepea NpoBeAEHUEM HaKUX-TMB0 HACTPOEK,
nepeocHaLLeHUsA UM paboT Mo TEXOBCYKUBAHMIO
W3B/IEKaTe CEeTeBYIO BU/IKY U3 PO3ETHM.

MoBperaeHHan MM NoTpecKaBLascs
[OMOSIHUTENbHAA PYKOATKA NOANEHUT 3ameHe. He
MCNOJIb3YNTE 9NEKTPOUHCTPYMEHT C AePEKTHOM
[OMNO/IHUTENBHON PYKOATHOM.

MoBpekAEHHbIV AWM MOTPECKABLUMIACA 3aLUMTHbIN

KOXYX NOANIEXUT 3aMeHe. He MCHOﬂbsyVITe
MHCTPYMEHT C Ae(hEeKTHbIM 3awUTHbIM HOXYXOM.

3aKpennanTe HebobLUME 3aroTOBKK, HaNnpUmep,
3aMManTe nx B TUCKax.

©6) JaHHbIM 91EKTPOMHCTPYMEHT He NpefHa3HaveH
ONA NOAMPOBaHuA. [apaHTUIHbIE MPETEH3UN He
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NPUHUMAaOTCA NPU UCMOb30BaHMM HE MO
HasHavyeHuto! lBuraTenib MOXET neperpeTbes, U
9NIEKTPOUHCTPYMEHT MOMKET MOYUYUTb
nospemxaenus. Jna npoBeAeHNA NOINMPOBaSIbHbIX
paboT Mbl pEKOMEHAYEM YTrI0BYIO MOAMPOBAbHYIO
MaLUnHy.

Mo coobpameHnam 6e3onacHOCT pabo4mni
MHCTPYMEHT HeJb3A 3aKPenAThb C MOMOLLbIO
raikv ¢ ByMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM.
Monb3ynTeCh UCKIYMUTENILHO 3aXKUMHOM raikom
(6e3 knoya) (2).

CHMKEHMe Nbl/IeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXKAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLUaAcsa B peayibTaTe LWAMPOBKH

Hamaa4yHom 6ymaron, pacnuamBaHus, LWAMMDOBKMY,

CBEPJIEHNA W APYTUX BULOB PaboT, COAEPHUT

XMMUYECKME BELLECTBA, Bbi3blBalOLLME PaK,

BPOMAEHHble AedeKTbl UK ApYyrie NoBpewaeHns

pPenpoayKTUBHOM cucTeMbl. [prMepbl Takmx

XMMUYECKUX BELLEeCTB:

- CBMHeL, B KpacKe C CoOAepHaHneM CBUHLA,

- MMHepasibHas Mbl/ib CO CTPOUTESIBHOTO KMPMKYa,
LleMeHTa U pyrvx BeLecTB KUPNUYHON KNagKu,
a TaKKe

- MbILBAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
[ PEeBECHHbI.

CTeneHb p1CKa 3aBMCUT OT TOTO, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHAETE 3TOT BMA paboT. YT06bl yMEHbLINTL

BO3/eNCTBME XMMUYECKMX BeLLeCTB: paboTaiTe B

NMomeLLeHUAX C AOCTaTOYHOM BEHTUAALMEN U

YTBEPHKAEHHBIM JIMYHBIM 3aLWUTHbBIM

CHapAiXeHWeM, Hanpumep, pecnuparop,

paspaboTaHHbIV cneumanbHO A8 GUabTPaLmm

MWKPOCKOTMUYECKUX YacTuL,.

OTO TaKe KacaeTcA NblnM OT ApYrMx MaTepranos,
HanpumMep, HEKOTOPbIX BUAOB fepeBa (ApeBecHas
nbiib Ay6a unu 6yka), Metanna, acbecta. [pyrue
M3BECTHble 3a60/1eBaHUA — 3TO, HaNpUmep,
annepruyecKne peaKLumu, 3aboeBaHus
ApblxaTenbHbIX NyTel. He gonyckaiTe nonagaxus
NblY BHYTPb OpraH1amva.

CobntoganTe AUPEKTUBbLI, OTHOCALLMECA K BalUMM
YCNOBUSAM, W HALMOHa/IbHble NpeanMcaHns,
BK/Il04aA o6pabaTbiBaeMbI MaTepuan, nepcoHan,
BapuaHTbl NPUMEHEHUsI U MECTO NPOBEAEHUA
paboT (HanprmMep, NOJIOXKEHMA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUIn3auum).

Ob6ecneybTe yganeHve 06pasyoLmxca 4acTuy, He
[lonycKanTe 06pa30BaHUs OT/IOKEHWUN B
OKpYHaloLLeM NPOCTPaHCTBe.

[na cneunanbHbix pa6boT UCMoNb3yiTe
NOAXOAALLYIO OCHACTHY. OTO NO3BOJIMT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
Bbl6pachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYI0 Cpeay.

McnonbayiTe noaxoasiuee yCTPOMCTBO yaaneHus
bW,

[nA yMmeHbLUEeHWA MbleBOM HarpysKu:

- He HanpaB/ANnTe BbibpacbiBaemble 13
MHCTPYMEHTA YacTuLbl U OTPpaboTaHHbIN BO3AYX
Ha cebfl, HaxoAALMXCA PAAOM Jofer UK Ha
CKOMNEHWSA MbINK;

- UCMNONb3YMNTE BbITAXHOE YCTPOMCTBO U/MK
BO3[YXO0YNCTUTENb;
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- XOPOLLO NpOBeTpuUBamnTe paboyee MECTO U
COLEPHMUTE ero B YUCTOTE C NMOMOLLIO Nbliecoca.
MNMogmeTaHWe v NpoayBKa TOJIbKO NOAHUMAET
nblNb B BO34YX.

- ObpabaTbiBanTe NbIECOCOM UM CTUPaTE
3almTHYI0 ofexay. He npogysaiTe ogexay
BO3/yXOM, HE BbIOMBAWTE U HE CMETAMUTE C Hee
nblb.

5. 0630p

CM cTp. 2.

1 [yma ang HaBVIH‘-IVIBaHMH/OTBI/IH‘-IIABaHVIH
3aXMMHOM ranku (6e3 Katoya) oT pyKu *
3armMHas rarka (6es Kawoua) *

OnopHbIf hnaxey,

LUnuHpens

HKHonka cTonopa wnuHaens

3aLLUTHBIN KOXYX

[JononHutensHas pyKoATKa / LONONHUTENbHAsA
PYKOATKA C ralleHuem Bubpaumm *

8 [lepekntoyatenb AnA BKAOYEHWUS/BbIKIIOYEHUA *
9 PyKoATKa
0
1

No o~ whd

ONEKTPOHHBIN CUrHANbHBIN UHAUKATOP
YCTaHOBOYHOE KONECHKO /151 PEry/IMPOBKM
4acTOTbl BpalLeHna *

BnokupaTop BrO4EHUA *

HaumHoM nepektoyatens *

14 Pbiyar g1 KpenieHnsa 3aWwmuTHOro Koxyxa

* B 32aBMCUMOCTH OT KOMMJIEKTauum / He BXOAUT B
KOMMNJIEKT NOCTaBKH

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepes BBOLOM B 3KCMyaTaumio NposepbTe,

COBMaAAatoT /M yHa3aHHbIe Ha 3aBOACHOM
Tab/IM4YKE 3HAYEHWA HaNPSAMEHWA U YaCcTOTbl CETH
C napameTpamu 3/1IeKTPOCETH.

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bceraa nogKyanTe
YCTPOMCTBO 3aLMTHOrO OTKAo4YeHuA (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAYeHMA 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHUTENIbHOM PYKOATHHU
m Pa6oTaliTe TO/IbKO C YCTaHOBNEHHOM

[OMNO/IHUTENBHOM PYKOATKOM (7)! MpoyHo
NPUBMHTMTE JONOIHUTENBHYIO PYKOATKY C N€BOM
WM C NPaBOW CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTtaHOBHa 3allMTHOro KOMyXxa
M3 coobpaeHuii 6esonacHoCcTH
MCNOJIb3YMTE TONbKO TAKOM 3aLUUTHbIN
KOMXYX, KOTOPbIV NpefyCMOTPeH ANA
COOTBETCTBYIOLLEr0 abpasmMBHOro MHCTpyMeHTa!
Cwm. Take rnasy 11. MNpuHagnexHocTy!

3awWMUTHbIN KOXRYX ANA WindoBaHUuA
MpeaHasHayeH ana paboT ¢ abpa3vBHbIMU
Kpyramu, namesibHbIMW WAndOoBaIbHbIMU
TapesikaMmu, aJiIMasHbIMU OTPE3HBIMWU Kpyramu.
Cwm. pucyHok C Ha cTp. 2.

- YcTaHoBUTE 3aLMTHbIV KOXYX (6) B NOKasaHHoe
NOJIOHEHME.

- HaxwmuTte pbiyar (14) 1 noBepHUTE 3aLMTHbIN
KOXYX TaknMm 06pas3om, 4Tobbl K BaM bbina
obpallieHa 3aKpbiTas 4yacTb.

- OTnycTuUTe pblyar 1 NOBEPHUTE 3aLLUTHBIN
KOMYX,
noKa pblyar He 3aduKcmpyeTcs.

- [poBepbTe NPOYHOCTL NOCAAKM: PblHar AOIHEH
6bITb 3aMKCUPOBaH, a 3aLLMTHbIA KOXKYX He
[OJTHEH ABUraTbCA.

Mcnonb3aynTe TONbKO Te

paboyme MHCTPYMEHTDI,

KOTOpbIE BbICTYNaOT U3-N0f,

(:[]j?)( 3alUMTHOrO KOXyxa He
6onee, 4eM Ha 3,4 MM.

(CHATMe B 06paTHOM NoC/ef0BaTE/IbHOCTH.)

7. YcTraHOBHKa abpa3suBHOro
Kpyra

MNepepn nobok nepeHanagron: Masnekute

CEeTeBYI0 BU/IKY M3 PO3eTKU. MHCTPYMEHT
[OMKEH HAXOAUTBCA B BbIK/IIOYEHHOM COCTOAHMM,
a WNUHAE b JOMKEH BbITb HEMOABUKHBIM.

[na paboT ¢ 0TPe3HbIMM Kpyramu B Lensx

6€e30MacHOCTHN UCNO/b3YITE cneynanbHble
3alUMTHbIE KOMYXM ANS OTPE3HOro Kpyra (CMm.
rnasy 11. MpuHagnexHocTh).

7.1 duKcauua wnuHpensa

HHonKy cTtonopa wnuHaens (5) MoXHo
HaXumaTb TOIbKO NPU HEMOABUKHOM
wnuHAaene.

- HarkmuTe KHOMKy cTonopa wnunHaens (5) 1
KPYTUTE LUNMHAENb (4) OT PYKW A0 TeX Nop, noxa
KHOTMKa CTOMNopa WNMHAENA He 3ahUKCUPYETCA.

7.2 YcTtaHOBKa abpa3uBHOro Kpyra
CM. pucyHOK B Ha cTp. 2.

- YcTaHoBUTe noaaepruBatoLmin dnaHel, (3) Ha
WNUHAEb. DnaHeL, ycTaHOBEH NPaBULHO,
€C/IM OH He NPOoBOPAYMBAETCA Ha LNWHAENE.

- YnomuTe abpasuBHbIA Kpyr Ha
noafepmusatowmin pnaney, (3).

ABPasMBHbIN KPYr JOHKEH pABHOMEPHO
npuaeratb K NOAAEpHUBatoLLEeMy haaHLy.

7.3 HaBuHuMBaHMe/OoTBMHYMBaHWE
3aMMMHOW raiku (6e3 kaioya)

3arMMHyI0 ramky (6e3 Kaoua) (2)
3aTArMBanTe TONIbKO OT PYKM!

Bo Bpewms pa6oTb! Ayka (1) fomHa sceraa
NIOTHO NpUeraTh K 3aMMHON raike (2).

HaBMHYMBaHWe 3aKMMHOW raiiKu (6e3 Ktoya)
(2):
Mcnonb3yiTe TONbKO TOT paboyunii
WMHCTPYMEHT, KOTOPbI COOTBETCTBYET
yKasaHHbIM Xapaktepuctukam. Cum. rnasy
14. TexHUYeCKME AaHHble.

- 3aduKcupy#Te WnMHAeNb (CM. rnasy 7.1).

- OTKUHbTE AYyHKKY (1) 3aXMMHOM raiku BBEpX.

- YcTaHoBUTE 3aUMHYIO0 raiKy (2) Ha WnuHAEe b
(4). Cm. pucyHOK A Ha cTp. 2.



- C nomoLLbio AyHKHM (1) 3aTAHUTE 3aKMUMHYIO
raky oT pyKM B Hanpas/eHnW Mo 4acoBOM
CTpesiKe.

- OTKWHbTE AYHKKY (1) BHU3.

OTBUHYMBAHUE 3aHMMHOMN raiiku (6e3 Karoua)

(2):

- 3aduKempynTe WnuHaens (cM. rnasy 7.1).

- OTKMHbTE AYKKY (1) 3aXMMHOM raiku BBepX.

- OTBepHUTE 3aXMMHYI0 rarKy (2) B HanpaBieHUH
NPOTUB YAaCOBOW CTPE/IKM BPYUHYIO.

YKasaHue: [lna oTBUHYMBAHWA TYro 3aTAHYTOM

3aKMMHOM ramku (2) MOXHO MCMONb30BaTb

[ABYXLUTU(DTOBbIN KON,

8. Ucnonb3oBaHue

8.1 PerynvpoBKa 4acToTbl BpalieHua (B

3aBUCUMOCTU OT KOMMNJIEKTaLUK)

Ha yctaHoBo4YHOM Konecuke (11) yctaHoBUTE
PEKOMEHAOBaHHYI0 4acTOTy BpaLleHus.
(He6onbLuoe YnMCcno = HU3Kana YacToTa BpalleHus;
60/1bLLIOE YMCIO = BbICOKAA HYacToTa BpaLeHWs)

OTpeaHble Kpyru, Kpyru A1A YHepHOBOro
WAMbOoBaHUA, LWANGOBA/bHBIE YaLLKK, a/IMasHble
OTpe3Hble prFVIZ BbICOKaA YacToTa Bpaw,eHua
LLleTKa: cpepHAA YacToTa BpalyeHUs
LLinudoBanbHas Tapenka: oT HU3KoOM Ao
cpepHei YacToTbl BpalweHus

YKazaHue: Ans npoBeaeH1s NoMpoBabHbIX
paboT Mbl pPEKOMEHAYEM Yr/10BYIO MOMPOBAsIbHYIO
MaLLnHy.

8.2 BHKOYeHUe U BbIKJO4YEHUe

MHCTPYMEHT Heo6XoA1MO BCerfa aepmarb
oberMn pyKamu.

MoABOAWTE MHCTPYMEHT K 3aroTOBKE TOJIbHO
BO BH/IKOYEHHOM COCTOSIHUM.

Cne,qMTe 3a TeMm, 4TobbI MHCTPYMEHT He

BTArMBaa U3JIULLHIOK MNbl/lb U ONUKK. an
BK/IIO4EHWU U BbIK/TIOYEHUU AepHUTe ero
nojganbLie ot CKOMUBLLENCA Nbln. He Knagute
MHCTPYMEHT A0 NMOJIHOM OCTaHOBKM Asuratens.

He ponyckaiite HenpeaHaMepeHHOro
3anycKa: Bcerga BblK/II04aNTe MHCTPYMEHT,
€C/IM BU/IKa 6blN1a U3BIEYEHA U3 PO3ETKM, UM

ec/im npousowlen cboi B nogaye a/IeKTpO3aHepruu.

B perunme HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOJO/IKaET BpalLaTbCa, fame
€C/I1 OH BbIpBETCA U3 pyKu. MNoaTomy Bcerga
KPernKo AepHnTe MHCTPYMEHT ABYMA pyKaMu 3a
PYKOATKW, 3aMMUTE YCTONYMBOE NOSIOKEHME U
NOJIHOCTbBIO CKOHLIEHTPUPYMTECH Ha BbIMOJIHAEMOWM
pa6oTe.

WHCTPYMeHTbI C Neper/toyaTenem:

BrntoyeHue: caBuHbTE Nepeknoyartessb (8)
Brnepea. Jna HenpepbiBHOM paboThbl

PYCCKWM ru

HaXMWUTE nepekoyaTeb BHU3 [0
duKcaumm.

BblIKkNl04eHMe: HAXMUTE Ha 3ajHUM KOHeL|,
nepektoyatens (8), a 3atem oTnycTuTe
ero.

WEPF 15-150 Quick:
nepextovaTtesnb (C PyHKUUEN OTHIIOUEHUA
npu y6paHHOW pyKe oneparopa)

& ] z

BHnouyeHue: nepesBUHLTE 6/10KMpaTop
BK/IIO4EHMA (12) B yKa3aHHOM CTPEJIKOM
HanpaBAEHWUN U HAKMUTE HAKUMHOM
nepeksoyaTens (13).

BbIK/IlOYEHUE: OTMYCTUTE HAKMMHOM
nepeknoyaTens (13).

WEPBF 15-150 Quick:
nepextovaTtenb (C PyHKUUEN OTHIIOUEHUA
npu y6paHHOW pyKe oneparopa)

BHntoueHHe: nepesBuHLTE HAUMHOM
nepekodaTens (13) B HanpaBneHn1
CTPEJIKH, a 3aTEM HAKMUTE HA HAKMMHOM
nepexnoyaTens (13).

BbIK/IlOYEHUE: OTMYCTUTE HAKMMHOM
nepekoyartens (13).

8.3 Pa6ouue yKa3aHuA

CraHpapTHoe wandoBaHue U wandoBaHue
HampAa4YHoui 6ymarou:

MpuKMManTe UHCTPYMEHT C yMEPEHHBbIM YCUIMEM
1 nepemMeLlanTe ero no NoBEPXHOCTU B3ag, U
Brepes, YTo6bl MOBEPXHOCTb 3aroTOBKU HE
neperpesasnacsb.

YepHoBoe wandoBaHue: A1 Noy4YeHUA
XOpOLLEro peaysibTaTta paboTanTte ¢
yCTaHOBO4HbIM yriiom 30°-40°.

A6pa3uBHOe oTpe3aHue:
Mpv abpasnBHOM OTpe3aHun Bceraa.
) — paboTarTe BO BCTPEYHOM
©HanpaBAeHUW (CM. PUCYHOK). MHave
WHCTPYMEHT MOMET HEOHMAAHHO
BbICKOYMTb U3 nponuna. Cnegyet
paboTaTb C yMEPEHHOW NoAaqven,
COOTBETCTBYHOLLEN 06pabaTbiBaeMomy
matepuany. He gonyckaite nepexoca, He
HaXMManTe 1 He pacKaymMBaniTe MHCTPYMEHT.

06paboTKa KapAoLWeTHamMHu:
YMEpPEHHO NPUHUMANTE UHCTPYMEHT.

8.4 ToBopoT Kopnyca pegyKkTropa
Cm. pucyHok D Ha cTp. 3.

- U3BnekuTe ceTeBoOM WITEKEP.
- CHMMUTE 3aWUTHBIN KOXYX (6).
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PYCCKMH

- BblkpyTuTE 4 BUHTa KOpnyca peayKTopa (a).
BHUMAHMUE! He cHumauTe Kopnyc
peaykTopa!

- MNoBepHUTE KOpMNYC peflyKTopa B HYXKHOE
NONOXHEHME, He CHUMAsA ero.

- BKpyTtuTe 4 BUHTa Kopnyca pegyKTopa (a) B
nmetowmecs peabbbl! MomeHT 3aTamKM = 3,0 Hv
+/- 0,3 Hwm.

9. OuucTtHa

Mpun paboTe BO3MOKHO CKOMIEHME YacTUL,
obpabaTbiBaemMoro matepuasnia BHyTpu
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA. DTO yxyawaeT
OXJTaKAEHME ANIEKTPOUHCTPYMEHTA.
ToKonpoBOAALLME CKOMNIEHNA MOTYT HApYLWIWUTb
3aLUMTHYIO U3OJIALMIO SNEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
COMPAMEHHO C ONacHOCTAMM BO3AENCTBUSA TOKA.

Yepes He6o/1blUMe paBHbIE MPOMEHYTHN BPEMEHU
TLaTeNbHO yAananTe 3arpASHEHNA U3 NePeHUX 1
3aHUX BEHTUNALMOHHDIX Lesei
9NEKTPOUHCTPYMEHTA MW NPOAYBAMTE UX CYyXUM
BO3ayxoM. [lepep aTUM oTCOEANHUTE
9N1EKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHKA U
HOCUTE MPY 3TOM 3aLUUTHbIE OYKM U PECTIMPATOP.

MbineBoW GUALTP NOANEHKUT PEryNspHOM
OYMCTKE: CHATb U1 NPOAYTb CHATHIM BO34YXOM.

10. YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEN

- DNIeKTPOHHOE YCTPOUCTBO aBapUMMHHOro
OTK/IIOYEHUA: DNEKTPOHHbIN CUrHaNbHbIN
nHaukatop (10) MuraeT, 3/1€KTPOMHCTPYMEHT
aBTomaTtudecku OTKJIKOYUJICA. Mpu
CJ/IMLLIKOM 6bICTPOM HapacTaHUK CUbl TOKA (9TO
NPOUCXOAUT HaNpUMep NPy BHE3anHoM
67I0KMPOBKE NI OTAAYe) S/IEKTPOUHCTPYMEHT
OTK/II0YAETCA. BbIK/IIOUYNTL 9NEKTPOUHCTPYMEHT
BbIK/IloyaTenem. llocne aToro ero cnefyeT cCHOBa
BKJIIOYUTb Y MPOAOIHKUTL PaboTy B HOPMa/IbHOM
perume. N3berarite GNOKMPOBKY B
fanoHewiwem. Cwm. rnasy 4.2.

MHCTpyMeHTbI C aneKTpoHMKoM VTC n TC:

ONIEeKTPOHHBbIW CUTHa/IbHbIA UHAUKATOP

(10) 3aropaeTcs, 1 YacToTa BpaLeHUsA
== nop Harpy3Koi ymeHblaeTcA. CauKom
BbICOKaA Harpy3Ka Ha MHCTpymeHT! [aiTe
nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XOIOCTOM XOZAY, NOKa
9/IEKTPOHHBIV CUrHA/IbHBIV MHAMKATOP He
roracHer.

MHcTpyMeHTbl ¢ aneKkTpoHnkon VTC, TC, VC:
Y, ONEKTPOHHDbIM CUrHaNbHbIN UHAUKATOP
(10) muraeT, a UHCTPYMEHT He paboTaer.
«seee CpaboTasna 3awuta OT NOBTOPHOIO 3anycKa.
Ecnv npy BKIKOYEHHOM MHCTPYMEHTE ceTeBast
BWJ/IKA BCTaB/IAETCA B PO3ETKY, UK nocsie c60os
BOCCTaHOB/IEHA NOAaYa 3/1EKTPONUTAHMS,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. BolkioumTe 1 cHoBa
BKJIOYUTE UHCTPYMEHT.

11. OcHacTHa

Mcnonb3yiTe TOIbKO OPUrMHA/IBHYK OCHACTKY
Metabo.
Cwm. cTp. 5.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYalT TPE6OBaHMAM 1 NapaMeTpam,
nepeymncieHHbIM B 4aHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKCnAyaTaumu.

A 3awmuTHbIN KOKYX AN1A a6pa3sUBHON Pe3KU
MpepHasHayeH aA paboTbl C OTPE3HBIMM
Kpyramu, aniMasHbIMMU OTPE3HbIMKU Kpyramu.

YcTaHOBKa aHanornyHa OnncaHuio «3allMTHbIN
KOXYX ANA WwandosaHua» (rnasa 6.2).

B 3awuTHaa cKo6a gna wnudosatens c
Hampa4YHoui 6ymaroi, pabot ¢
KapAoLw,eTHamu

MpegHasHaveHa ana paboT C ONOPHON TapenKow,
LWIMPOBaSIbHON TapesIKoW, KapAoLLeTKaMu.

3awmTHan ckoba As1A yCTaHOBKM Nog, 60KOBYIO
ZOMNONIHUTENIbHYIO PYKOSTHY.

C TMpoTuBonblneBoi GpUbTP
MenkoayencTbin huaLTp NpepoTBpaliaeT
nonagaHue KpynHbIX 4acTuL, B KOPMyC ABuraTens.
PerynapHo cHMManTe v ounwanTte GuabTp.

D MHoronosuuMoHHasa cKoba ans
AOMNOJIHNTE/IbHOM PYKOATKN
O6ecneymBaeT pasiMyHbIe MNOIOKEHNUA PYKOATHMU.

MonHbIn aCCOPTUMEHT I'IpMHa,D,J'Ie)KHOCTel‘/‘I CM. Ha
cainTe www.metabo.com vnu B Katanore.

12. PeMOHT

PeMOHT MHCTPYMEHTOB JO/MHEH

OCYLLECTB/IATLCA TOSIbKO
KBa/IMDULMPOBaHHBIMUK CneLmManmMcTamm-
aNeKTpuKamm!

an nospexgeHnu COGAMHMTeﬂbeIVI nposoj
noanexuT 3aameHe cneynasibHbIM NPOBOAOM.

[ns pemoHTa MHCTpyMeHTa Metabo o6palaiTech
B pervoHasibHoe npeacTasuTensctso Metabo.
Appec cm. Ha caiTe www.metabo.com.

Cnu1cKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKavaTthb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHamwlLei cpepbl

O6pasytolasnca WwandoBasbHas Mbllb MOKET
cofieparh BpefHble BellecTsa, He
YyTUAN3UPOBaTb BMECTE C 6bITOBbIMM OTXOAAMM,
yTUAM3aLMA MPOUSBOLUTCH COOTBETCTBYIOLLUM
06pasoM Ha NMPUEMHOM MyHKTE CrieumasbHbIX
OTXOZ0B.

CobntogaiTe HauuoHasIbHble NpaBuna
9KOIOrMYECKU 6e30MacHOM yTUIM3aLMU U
nepepa6omm OTCNYHMBLUMX MALLUMUH, YNaKOBKU U
NPUYHAAEHKHOCTEN.

Tonbko pnsa ctpaH EC: He ytunmsupyiite
WMHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBbIMW OTXO-
aamu! CornacHo



eBponevickon aupekTnee 2002/96/EG 06 ncnosb-
30BaHWM CTapbIX 3/1EKTPONPUOOPOB U INEKTPOH-
Horo o6opyaoBaHusA

1 COOTBETCTBYIOLLMM HaLMOHabHBIM HOpMaMm
6bIBLIME B YyNOTPEBAEHNM 3NEKTPONprHopbI 1
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOANIEHAT Pa3fesIbHON
YTUIN3aLMK C LiesIbo UX MOC/IEAYIOLLEN SKONOTU-
YyecKn 6e3onacHov nepepaboTKu.

14. TexHU4YecHUe
XapaKTepPUCTUKU

MoAcHeHWA K JaHHbIM, NPUBEAEHHbBIM Ha CTp. 3.

OcTaBnsem 3a co6oi NpaBo Ha TEXHUYECKWUE

NU3MEHEeHUA.

16} = Makc. AuameTp paboyero

MHCTPYMeHTa

MaKc. AonycTuMasn To/LmnHa

paboyero MHCTpyMeHTa B AnanasoHe

3amuMma npu Ucnonb3oBaHUM

3aMMUMHOM raiku (6e3 Kioya) (2)

= Kpyr 419 4epHOBOro LWindosaHua/

OTPE3HOM Kpyr:

MaKc. foNyCcTMMasn ToNWMHA

paboyero MHCTpyMeHTa

pes3bba WnmMHaensa

A/IMHA WAMDOBALHOMO WNUHAENA

yacToTa BpaLleHWA X00CTOro XoAa

(maKc. yacToTa BpaLleHus)

= YacToTa BpaLleHna X010CTOro XoAa
(perynupyemas)

P4 = HOMWHa/IbHaA noTpebisemasn

MOLLHOCTb

P> = BbIXOAHAaA MOLHOCTb

m = macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaThl U3MepeHui Nosy4eHbl B

COOTBETCTBMM cO cTaHaapTom EN 60745.

[O] WUHCTpyMeHT Kiacca 3almthl i
~ MepeMeHHbIN TOK

* MHCcTpyMeHTbI ¢ mapkuposkoin WE... : MowwHble
BbICOKO4ACTOTHbIE NOMEXW MOTYT Bbl3BaTb
KonebaHusa 4acToTbl BpaweHus. [Mpn 3aTyxaHum
nomex KonebaHna NpeKpaLLaloTcs.

Ha yKasaHHble TEXHUYECKWE XapaKTEPUCTUKM
pacnpocTpaHaATCA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIE
JEeMCTBYIOLMMK CTaHAapTaMK.

3HayeHUA aMUccHum Wwyma

OTH 3HAYEeHMs NO3BONAIOT OLEHMBATb U
CpaBHMBaTb AMUCCUIO LUYMa PasInYHbIX
MHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTH OT ycnoBui
3KCNAyaTalmm, COCTOAHUA MHCTPYMEHTa Uan
MCNob3yeMON MHCTPYMEHTa/IbHOM OCHACTKM
(haKTHYecKan HarpysKa MOXET ObITb BbiLLE U/
HUKe. s OLEeHKM NPUMEPHOrO YPOBHS 3MUCCUU
yuuTbIBaMTE NepepbIBbl B padoTe 1 hasbl paboTbl C
MOHUIKEHHOMN (LymMOBOM) Harpyskoin. Onpegenute
nepeyeHb OpraHU3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
Mo/1b30BaTeNA C y4ETOM TEX MW UHBIX 3HAYEHM
3MWCCHM LWyMa.

O6uee 3HaYeHWe BUGpaLuY (BEKTOpHasa cymma

Tpex Hanpae/iEHWIA), pacCYMTaHHOE COrIacHo

EN 60745:

ap sa = 3Ha4yeHuWe BMGpaLun
(wnndosaHne NOBEPXHOCTH)

tmaKc., 2 =

tmax,3

>
<
*
|

PYCCKMH

ap ps = 3HayeHue BUGpaLum
(wamdoBaHWe WwanboBaibHOM
Tapenxkon)

Kh,sg/ps = KOIDOULMEHT NMOrpeLHocTy
(Bnbpauus)

TUNWYHbBIA aMNIUTYAHO-B3BELLIEHHbIN BEHb
3BYKOBOIO AaBJEHUS:

Loa YPOBEHb 3BYKOBOrO /JaB/IeHNs
Lwa YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
Kpa, Kwa = KOIDGULMEHT NorpelHocTH

Bo BpemsA paboTbl ypOBEHb LyMa MOXET
npesbiwatb 80 AB(A).
Ucnonb3yiiTe cpeacTsa 3almUTbl OpraHoB
cnyxa!

EAL

UHdopmauua gna nokynaTtens:
CepTudurKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00909, cpoK gencTeus ¢
26.10.2017 no 25.10.2022 r., BblgaH OpraHom rno
ceptuduKauymnm npoaykuum <MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIA DOHL,
CepTtudukaummn»; Agpec(iop. n dakt.): 153032,
Poccuitckan ®Pepepaums, MBaHoBcKas 06., T.
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; ten.
(4932)77-34-67; pakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATTrectaT akkpeguTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BblgaH
DepepanbHOM CNYHKOOM NO aKKpeaMTaLmMm

CTtpaHa narotosneHus: NepmaHus

MpounssoguTennb: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, Mepmanusa

Mmnoptep B Poccum:

00O "MeTa6o Espasuna"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesoBas annesq, A 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

JaTa nponsBogcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A uudpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTO U3aenne
npounssegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbI
0603HavalT HoMep MecALa B rofy Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - man

CpOK cny6bl n3genusa coctaBnseT 7 net. He
pPEKOMEHAYeTCA K aKCNyaTaumm no uctedeHn 5
NET XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToBEHUSA 6e3
npeABapuTeIbHON MPOBEPKM (JaTy USrOTOB/IEHMA
cM. Ha aTukeTKe).
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