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®
1 HC 260 C - 2,2 WNB HC 260 C - 2,8 DNB
16.
*1) Serial Number 01140260.. 01140261..
U v 220-240 380-415
(1~ 50 Hz) (3~ 50 Hz)
I A 9,85 4,8
P, w 2200 2800
F A 16 16
ng 1/min 6500 6500
Vp m/min 5 5
m kg 71 71
H mm 260x 18,6 x 1,2 260x 18,6 x1,2
A mm 1110 x 620 x 980 1110 x 620 x 980
Bmax. mm 260 260
Hmax mm 160 160
LoaayKpaa) | dB(A) 95,6/3 94,8/3
LWA(A)IKWA(A) dB(A) 102,1/3 104,6/3
LpA(D)/KpA(D) dB(A) 91,5/3 942/3
LwayKwap)| dB(A) 99,1/3 102,3/3

EN 61029-1:2009+A11:2010, EN 61029-2-3:2011, EN IEC 63000:2018

4811006.15004-1

c € *2; 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3
*4)
*5)

TUV Rheinland LGA Products GmbH (TillystraBe 2, D-90431 Nirnberg, Registiernummer 0197).

2022-05-20, Bernd Fleischmann ?/0 >

Rz

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)

*6) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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2. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese

Abricht- und Dickenhobel, identifiziert durch Type

und Seriennummer *1), entsprechen allen ein-

schlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und

Normen *3). Prufbericht *4), Ausstellende Pruf-

%telle *5), Technische Unterlagen bei *6) - sieche
eite 7.

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Das Gerat ist fur das Abrichthobeln und Dickenho-
beln von Massivholz bestimmt. Die zulassigen
Abmessungen der Werkstlcke mussen einge-
halten werden (siehe "Technische Daten").

Folgende Arbeiten diirfen mit diesem Gerat nicht
durchgefihrt werden:

— Einsetzarbeiten (d.h. jegliche Bearbeitung, die
nicht Uber die gesamte Werkstiicklange geht),

— Hobeln von Vertiefungen, Zapfen oder Ausspa-
rungen,

— Hobeln von stark gekrimmtem Holz, bei dem
ein nicht ausreichender Kontakt mit dem
Aufnahme- und Abgabetisch besteht.

Jede andere Verwendung ist bestimmungswidrig.

Durch bestimmungswidrige Verwendung, Veran-

derungen am Gerat oder durch den Gebrauch von

Teilen, die nicht vom Hersteller gepruft und freige-

geben sind, kdnnen unvorhersehbare Schaden

entstehen!

4. Allgemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol

A gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektro-
werkzeuge

WARNUNG - Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anwei-
sungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf! Der in den
Sicherheitshinweisen verwendete Begriff "Elektro-
werkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elekt-
rowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetrie-
bene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

4.1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Flissigkeiten, Gase oder
Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéhrend der Benutzung des Elektrowerk-
zeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kont-
rolle (iber das Gerét verlieren.

4.2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerk-
zeuges muss in die Steckdose passen. Der
Stecker darf in keiner Weise verandert
werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unverdnderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein
erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Néasse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elek-
trischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhangen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen.
Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verlédnge-
rungsleitungen, die auch fiir den AuBenbe-
reich geeignet sind. Die Anwendung einer fiir
den AuBenbereich geeigneten Verldngerungslei-
tung verringert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutz-
schalter. Der Einsatz eines Fehlerstromschutz-
schalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

4.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verlet-
zungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den
Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen.
Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges
den Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektro-
werkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder
Schliissel, der sich in einem drehenden Geréteteil
befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérper-
haltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in uner-
warteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare und Kleidung fern von sich bewe-

genden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder
lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kénnen, vergewis-
sern Sie sich, dass diese angeschlossen sind
und richtig verwendet werden. Verwendung
einer Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch
Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht iiber die Sicherheits-
regeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch
wenn sie nach vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.

4.4 Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden
Sie fir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elekt-
rowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angege-
benen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
geféhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektro-
werkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-
zeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht
benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind
oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so bescha-
digt sind, dass die Funktion des Elektrowerk-
zeuges beeintrachtigt ist. Lassen Sie bescha-
digte Teile vor dem Einsatz des Gerates
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in
schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehér,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fuir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Grifffldchen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

4.5 Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Ori-
ginal-Ersatzteilen reparieren. Damit wird si-
chergestellt, dass die Sicherheit des Elektro-
werkzeuges erhalten bleibt.

4.6 Weitere Sicherheitshinweise

— Diese Betriebsanleitung richtet sich an Perso-
nen mit technischen Grundkenntnissen im Um-
gang mit Geraten wie dem hier beschriebenen.
Wenn Sie keinerlei Erfahrung mit solchen Geréa-
ten haben, sollten Sie zuné&chst die Hilfe von er-
fahrenen Personen in Anspruch nehmen.

- Fir Schaden, die entstehen, weil diese Be-
triebsanleitung nicht beachtet wurde, ibernimmt
der Hersteller keine Haftung.

Die Informationen in dieser Betriebsanleitung sind
wie folgt gekennzeichnet:



Gefahr!
Warnung vor Personenschéden oder
Umweltschéaden.

Stromschlaggefahr!
Warnung vor Personenschéden
durch Elektrizitat.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Personenschéden
durch Erfassen von Korperteilen
oder Kleidungsstiicken.

Achtung!
Warnung vor Sachschéden.

b d

: 3

Hinweis:
Ergénzende Informationen.

=

5. Spezielle Sicherheitshinweise

5.1 Weitere Sicherheitshinweise

Eine Hobelmaschine ist ein gefahrliches Werk-
zeug, das bei Unachtsamkeit schwere Verlet-
zungen verursachen kann.

Achtung!

» Beachten Sie die speziellen Sicherheitshin-
weise in den jeweiligen Kapiteln.

» Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche Richt-
linien oder Unfallverhitungs-Vorschriften.

c Allgemeine Gefahren!

* Berlcksichtigen Sie Umgebungseinfllsse.
Sorgen Sie fiur gute Beleuchtung.

* Benutzen Sie bei langen Werkstlicken geeig-
nete Werkstlckauflagen, um die Werkstlcke
abzustitzen. Stellen sie die Werkstiickauflagen
auf eine geeignete Hohe ein.

¢ Dieses Gerat darf nur von Personen in Betrieb
gesetzt und benutzt werden, die mit Hobelma-
schinen vertraut sind und sich der Gefahren
beim Umgang jederzeit bewusst sind.
Personen unter 18 Jahren dirfen dieses Gerat
nur im Rahmen einer Berufsausbildung unter
Aufsicht eines Ausbilders benutzen.

* Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere Kinder,
aus dem Gefahrenbereich fern. Lassen Sie
wéahrend des Betriebs andere Personen nicht
das Gerat oder das Netzkabel beriihren.

* Hobel Sie nie tiefer als 1/8" (3 mm).

¢ Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

¢ Maschine auf einen ebenen und waagerechten
Untergrund stellen. Auf einen sicheren Stand
der Maschine achten. Ggf. die Beine (17) mit 4
langen Schrauben am Untergrund fest-
schrauben (Dazu die Transportréader (19) und
die GummifiiBe abschrauben).

e Gefahr durch Elektrizitat!

* Vermeiden Sie beim Arbeiten mit diesem Gerat
Korperberiihrung mit geerdeten Teilen (z.B.
Heizkorpern, Rohren, Herden, Kiihischranken).

¢ Verwenden Sie das Netzkabel nicht fiir Zwecke,
fur die es nicht bestimmt ist.

* Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlusslei-
tung des Gerats und lassen sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fach-
mann ersetzen.

» Kontrollieren Sie regelmaBig die Verlange-
rungskabel und ersetzen Sie diese, wenn sie
besché&digt sind.

* Verwenden Sie im Freien nur Verlangerungs-
kabel, die fir den AuBenbereich zugelassen
und gekennzeichnet sind.

¢ Stellen Sie vor Wartungsarbeiten sicher, dass
das Gerat vom Stromnetz getrennt ist.

Schnittgefahr durch Beriihren der rotie-
renden Messerwelle!

¢ Halten Sie immer ausreichend Abstand zur
Messerwelle.

- Benutzen Sie gegebenenfalls geeignete
Zufihrhilfen.

- Halten Sie wahrend des Betriebs ausreichend
Abstand zu angetriebenen Bauteilen.

- Greifen Sie wahrend des Betriebs nicht in die
Spéaneabsauganlage oder die Messerwellen-
abdeckung.

* Um ein unbeabsichtigtes Anlaufen des Gerates
zu verhindern, schalten Sie das Gerat immer
aus:

- nach einer Stromunterbrechung,
- bevor der Netzstecker gezogen oder einge-
steckt wird.

¢ Nehmen Sie dieses Gerat nicht ohne montierte
Schutzvorrichtungen in Betrieb.

¢ Warten Sie, bis die Messerwelle stillsteht, bevor
Sie eventuell im Gerat verklemmte Teile oder
kleine Werkstlickabschnitte, Holzreste usw. aus
dem Arbeitsbereich entfernen.

Schnittgefahr auch an der stehenden
Messerwelle!

¢ Benutzen Sie beim Wechsel der Hobelmesser
Handschuhe.

¢ Bewahren Sie Hobelmesser so auf, dass sich
niemand daran verletzen kann.

Einzugsgefahr!
o

* Achten Sie darauf, dass beim Betrieb keine
Korperteile oder Gegenstéande zusammen mit
dem Werkstlck eingezogen werden kénnen.
Tragen Sie keine Krawatten, keine Hand-
schuhe, keine Kleidungsstiicke mit weiten
Armeln. Tragen Sie bei langen Haaren unbe-
dingt ein Haarnetz.

¢ Niemals Werkstlicke hobeln, an denen sich
Seile, Schniire, Bander, Kabel oder Drahte
befinden oder die solche Materialien enthalten.

Gefahr durch Riickschlag von Werkstii-

cken (Werkstiick wird von der Messer-
welle erfasst und gegen den Bediener
geschleudert)!

¢ Arbeiten Sie nur mit korrekt funktionierender
Ruckschlagsicherung.

* Benutzen Sie stets scharfe Hobelmesser.
Stumpfe Hobelmesser kdnnen sich in der Ober-
flache des Werkstlickes verfangen.

¢ Verkanten Sie Werkstlicke nicht.

¢ Suchen Sie im Zweifel Werkstiicke auf Fremd-
korper (zum Beispiel Nagel oder Schrauben)
ab.

¢ Hobeln Sie niemals mehrere Werkstlicke
gleichzeitig. Es besteht Unfallgefahr, wenn
einzelne Stlicke unkontrolliert von der Messer-
welle erfasst werden.

¢ entfernen Sie kleine Werkstlickabschnitte,
Holzreste usw. aus dem Arbeitsbereich — die
Messerwelle muss dazu stillstehen und der
Netzstecker gezogen sein.

* Stellen Sie sicher, dass sich beim Einschalten
(zum Beispiel nach Wartungsarbeiten) keine
Montagewerkzeuge oder losen Teile mehrim
Gerét befinden.

Gefahr durch unzureichende persénliche
Schutzausristung!

* Tragen Sie einen Gehdrschutz.

¢ Tragen Sie eine Schutzbrille.

¢ Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

* Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
¢ Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

* Tragen Sie Handschuhe fiir die Handhabung
(Transport) von rauem Material.

Q Gefahr durch Holzstaub!

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Bearbeiten erzeugt werden, enthalten
Chemikalien, von denen bekannt ist, dass sie
Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fiir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um Ihre Belastung mit diesen Chemi-
kalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem gut
belufteten Bereich und arbeiten Sie mit zugelas-
sener Schutzausriustung, wie z. B. solche Staub-
masken, die speziell zum Herausfiltern von mikro-
skopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies giltebenso fiir Stdube von Werkstoffen, wie z.
B. einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchen-
staub). Weitere bekannte Krankheiten sind z. B.
allergische Reaktionen, Atemwegserkrankungen.
Lassen Sie Staub nicht in den Korper gelangen.

DEUTSCH de

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden Richtli-
nien und nationale Vorschriften (z.B. Arbeits-
schutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am Entste-
hungsort, vermeiden Sie Ablagerungenim Umfeld.

Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom
der Maschine nicht auf sich, oder in der Ndhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch Saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

Gefahr durch technische Verédnderungen

oder durch den Gebrauch von Teilen, die
nicht vom Hersteller geprift und freigegeben
sind!

¢ Montieren Sie dieses Gerat genau entspre-
chend dieser Anleitung.

¢ Verwenden Sie nur vom Hersteller freigegebene
Teile. Dies betrifftinsbesondere die Sicherheits-
einrichtungen (Bestellnummern siehe Ersatz-
teilliste).

* Nehmen Sie an den Teilen keine Verande-
rungen vor.

Q Gefahr durch Mangel am Gerét!

* Pflegen Sie das Gerat sowie das Zubehor sorg-
faltig. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften.

* Uberprufen Sie das Geréat vor jedem Betrieb auf
eventuelle Beschadigungen:
Vor weiterem Gebrauch des Geréts mussen
Sicherheitseinrichtungen, Schutzvorrichtungen
oder leicht beschéadigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgeméafie Funk-
tion untersucht werden. Uberprifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen. Sdmtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen
erflllen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewéhrleisten.

¢ Benutzen Sie das Gerat niemals, wenn das
Anschlusskabel beschadigt ist. Es besteht die
Gefahr eines elektrischen Schocks. Lassen Sie
ein beschédigtes Netzkabel umgehend durch
eine Elektrofachkraft ersetzen.

* Beschéadigte Schutzvorrichtungen oder Teile
muissen sachgeman durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden. Lassen Sie beschadigte Schalter durch
eine Kundendienstwerkstatt auswechseln.
Benutzen Sie dieses Gerat nicht, wenn sich der
Schalter nicht ein- und ausschalten lasst.

¢ Halten Sie die Handgriffe trocken und frei von Ol
und Fett.

Gefahr durch blockierende Werkstiicke
oder Werkstiickteile!

Wenn eine Blockade auftritt:

. Gerat ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Handschuhe tragen.

Blockade mit geeignetem Werkzeug beheben.

oMb~

5.2 Symbole auf dem Gerét

A Gefahr!

Missachtung der folgenden Warnungen kann
zu schweren Verletzungen oder Sachschaden
fiihren.

@ Betriebsanleitung lesen.

7=, Halten Sie immer ausreichend Abstand

( 'lll \zur Messerwelle.

\ //Halten Sie wahrend des Betriebs ausrei-
chend Abstand zu angetriebenen Bautei-
len.

Warnung vor allgemeiner Gefahr. War-
A nung vor Personensch&den oder Umwelt-

schaden.
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Héhenverstellung fur den Dickentisch.
Pro Kurbelumdrehung wird die H6he des
Dickentisches um 3 mm verandert.

—

O

Hinweise zur Sicherheitsschraube (2).
m,f:\.\ Siehe Kapitel 9.1 und 10.1.

b
Iog

5.3 Sicherheitseinrichtungen

Riickschlagsicherung

Die Ruckschlagsicherung (4) verhindert, dass ein

Werkstuck von der rotierenden Messerwelle

zurlick gegen den Bediener geschleudert wird.

— Alle Greifer der Riickschlagsicherung mussen
an der Unterkante spitz zulaufen.

— Alle Greifer der Riickschlagsicherung missen
von selbst in die Ausgangsstellung (nach unten)
zurlickkehren.

Messerwellen-Abdeckprofil

Das Messerwellen-Abdeckprofil (22) verhindert,

dass die rotierende Messerwelle beim Abrichtho-

beln von oben berlihrt werden kann.

— Nach Lésen der Klemmschraube (23) wird das
Messerwellen-Abdeckprofil der Breite des
Werkstucks angepasst.

— Mit der Héheneinstellschraube (25) wird das
Messerwellen-Abdeckprofil der Hohe des
Werkstucks angepasst. Das Messerwellen-
Abdeckprofil ist flir den Betrieb als Abrichthobel
zwischen 0 und 85 mm héhenverstellbar.

Fur einen wirkungsvollen Schutz muss das

Messerwellen-Abdeckprofil immer an das Werk-

stiick angepasst werden. Der Klemmhebel (24)

muss nach unten gedrickt sein.

Beim FUhren des Werkstucks gleiten die Hande

Uber das Messerwellen-Abdeckprofil hinweg.

Spanauswurfhaube
Siehe Abb. Q.

Beim Dickenhobeln dient die Spanauswurfhaube
(8) als zusatzliche Messerwellen-Abdeckung.
Dazu wird die Spanauswurfhaube (3) nach oben
geklappt und die Sicherheitsschraube (2) im
Uhrzeigersinn bis zur Endposition gedreht (festge-
schraubt). Die Spanauswurfhaube ist gesichert.

6. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Abgabetisch

2 Sicherheitsschraube der Spanauswurfhaube

3 Spanauswurfhaube

4 Ruckschlagsicherung

5 Arretierhebel

6 Anschlag / Anschlagprofil

7 Messerwelle

8 Klemmhebel (Winkel)

9 Klemmhebel (Breite)

10 Anschlaghalterung (zum Aufsetzen des
Anschlags)

11 Aufnahmetisch

12 Hoéhenverstellung (Aufnahmetisch)

13 Spanabsaughaube (mit Stutzen fir
Absaugung)

14 Schiebestock

15 Dickentisch

16 Transportgriffe

17 Beine

18 Skala (Abrichthobeln)

19 Transportrader

20 Ein-/Aus-Schalter

21 Hohenverstellung fiir den Dickentisch
(Handkurbel)

22 Messerwellen-Abdeckprofil

23 Klemmschraube (des Messerwellen-
Abdeckprofils)

24 Klemmhebel (des Arms der Messerwellen-
Abdeckung)

25 Hoheneinstellschraube (des Messerwellen-
Abdeckprofils)

26 Schraube zur Aufbewahrung des Schiebe-
stocks bei Nichtgebrauch

10 Mitgeliefertes Zubehér:

- Gabelschlussel
- Innensechskantschlissel
- Einstell-Lehre fiir Hobelmesser

7. Bedienelemente

Ein-/Aus-Schalter (20)
» Einschalten = griinen Schalter driicken.
* Ausschalten = roten Schalter driicken.

Unterspannungsrelais

Bei Spannungsausfall wird ein Unterspannungsre-
lais ausgel6st. Damit wird verhindert, dass das
Gerat von allein anlauft, sobald wieder Spannung
vorhanden ist. Zum Wiedereinschalten muss der
griine Ein-Schalter erneut betatigt werden.

Uberlastungsschutz

Die Hobelmaschine besitzt einen eingebauten
Uberlastungsschutz. Dieser schaltet das Gerat
aus, wenn sich der Motor zu stark erwarmt. Um die
Hobelmaschine wieder einzuschalten:

1. Motor abkuhlen lassen (etwa zehn Minuten);
2. grunen Schalter driicken.

Hoéhenverstellung fiir den Dickentisch
(beim Betrieb als Dickenhobel)

Mit der Héhenverstellung (21) fiir den Dickentisch
wird die Hobeldicke (= Dicke des Werkstlcks
nach der Bearbeitung) beim Betrieb als Dicken-
hobel eingestellt.

¢ Pro Kurbelumdrehung wird die H6he des
Dickentisches um 3 mm verandert.

* Pro Durchgang kénnen maximal 3 mm abge-
nommen werden.

¢ Es kénnen Werkstlcke bis zu einer Dicke von
maximal 160 mm bearbeitet werden.

Hoéhenverstellung fiir den Aufnahme-
tisch (beim Betrieb als Abrichthobel)

Mit der H6henverstellung (12) fir den Aufnahme-
tisch wird eingestellt, wie viel Material beim Betrieb
als Abrichthobel abgehobelt werden soll.

¢ Einteilung der Skala (18) in 0,5 mm-Schritten.

* Pro Durchgang kénnen maximal 3 mm abgeho-
belt werden.

Anschlagprofil
Das Anschlagprofil (6) dient zur seitlichen Fiihrung
der Werkstlicke beim Abrichthobeln.

* Nach Lésen des Klemmhebels (9) kann das
Anschlagprofil der Breite des Werkstlicks ange-
passt werden.

¢ Nach Lésen des Klemmhebels (8) kann das
Anschlagprofil um maximal 45° gekippt werden.

8. Montage

A Gefahr!

Umbauten an der Maschine oder der
Gebrauch von Teilen, die nicht vom Hersteller
gepriift und freigegeben sind, kénnen beim
Betrieb zu unvorhersehbaren Schaden
fiihren!

* Montieren Sie die Maschine genau entspre-
chend dieser Anleitung.

* Verwenden Sie nur die im Lieferumfang
enthaltenen Teile.

¢ Nehmen Sie an den Teilen keine Verande-
rungen vor.

Bendétigtes Werkzeug

— Schraubenschlissel 10 mm

— Schraubenschliissel 13 mm
Kreuzschlitz-Schraubendreher

Innensechskantschliissel (verschiedene
GroBen)

— Hammer

8.1 Transportschutz entfernen

* Schutzfolie entfernen und iiberschissiges Ol
mit TGchern entfernen.

8.2 Beine montieren

¢ Transportgriffe (16) auf der Seite des Aufnah-
metischs (11) anbringen. Jedes Bein mit 4
Schrauben und Unterlegscheibe befestigen.

1. Maschine mit Hilfe einer zweiten Person auf
einer geeigneten Unterlage vorsichtig auf einer
Gerateseite ablegen.

2. Siehe Abb. A:

Auf der Seite des Aufnahmetischs (11):
Zwei Beine (17) von innen in die Ecken der
Maschine schieben. Die zwei Transportgriffe
(16) von auBen an die Maschine halten und
anschrauben:
- Scheiben auf die (langeren) Sechskant-
schrauben stecken.
- Sechskantschrauben von auf3en durchste-
cken.
- Sechskantmuttern von innen aufschrauben
und festziehen.

3. Auf der Seite des Abgabetischs (1):

Zwei Beine (17) von innen in die Ecken der
Maschine schieben und anschrauben:

- Scheiben auf die Sechskantschrauben
stecken.

- Sechskantschrauben von auf3en durchste-
cken.

- Sechskantmuttern von innen aufschrauben
und festziehen.

4. Siehe Abb. B:

Auf der Seite des Abgabetischs (1) die
Transportrader (19) an den Beinen mit Sechs-
kantschrauben, Scheiben und Sechskantmut-
tern montieren.

8.3 Hohenverstellung fiir Dickentisch
montieren
Siehe Abb. C.

¢ Handkurbel (21) so auf den Stutzen aufstecken,
dass die seitliche Innensechskantschraube zur
abgeflachten Seite des Stutzens zeigt.
Die seitliche Innensechskantschraube mit
Sechskantschliissel festziehen und so die
Handkurbel (21) befestigen.

8.4 Ein/Aus-Schalter montieren
Siehe Abb. C.

* Ein/Aus-Schalter (20) mit den 4 langen
Schrauben festschrauben.

8.5 Aufnahmetisch montieren

Siehe Abb. D.

1. Die 2 Befestigungsschrauben (a) der linken
Leiste (c) abschrauben und die Leiste (c)
abnehmen.

2. Ebenso die rechte Leiste abnehmen.

3. Den Aufnahmetisch (11) auf die Maschine
auflegen und festhalten, damit er nicht herab-
fallen kann.

4. Die linke Leiste (c) seitlich einschieben und so
ausrichten, dass die 2 Metallstifte (b) in der
Leiste zu den Bohrungen im Gerét passen.
Daraufachten, dass sich die Ablesemarkierung
(d) am Aufnahmetisch im Bereich der Skala
(18) befindet (ggf. die Position des Aufnahme-
tischs verandern).

Die 2 Metallstifte (b) mit einem Hammer blndig
in die Bohrungen im Gerét eintreiben.

Die Leiste mit den 2 Befestigungsschrauben
(a) (und Unterlegscheiben) wieder fest-
schrauben.

5. Ebenso die rechte Leiste anbringen.

Siehe Abb. E.

6. Die Héhenverstellung (12) vorbereiten:

Auf die Gewindestange eine Scheibe (a)
aufschieben.

7. Die Gewindestange der Héhenverstellung (12)
in das Loch an der Vorderseite des Aufnahme-
tischs (11) einflhren.

8. Auf die Gewindestange die Federscheibe (b)
und dann den Feststellring (c) aufschieben.

9. Die Gewindestange in das Gewindeloch (d) der
Querstange (unter dem Aufnahmetisch (11))
einschrauben.

10.In der Gewindestange befindet sich eine kegel-
férmige Vertiefung. Den Feststellring (c) so
positionieren, dass sich die Schraube im Fest-
stellring Uber dieser Vertiefung befindet.

Den Feststellring durch Festziehen der
Schraube mit einem Sechskantschllssel
befestigen.



8.6 Spanauswurfhaube montieren

Siehe Abb. F.

* Spanauswurfhaube (3) unter das Befestigungs-
profil (a) schieben und mit den 4 Blech-
schrauben (b) festschrauben.

8.7 Abgabetisch anbringen und Mes-
serwellen-Abdeckprofil montieren
Siehe Abb. G.

1. Abgabetisch (1) am Geréat anbringen:
Siehe Kapitel 9.1, Schritt 1 bis 6.

2. Die Halterung (a) des Messerwellen-Abdeck-
profils seitlich an den Abgabetisch (1) halten
und mit seinen 2 Schrauben festschrauben.
Um ein Verkanten zu vermeiden, die 2
Schrauben abwechselnd festziehen. (Hinweis:
Um Zugang zu den Schrauben zu haben, muss
der Klemmhebel (24) nach unten gedriickt
sein.)

3. Abdeckprofil (22) in die Halterung einschieben,
so dass die ganze Messerwelle abgedeckt ist
und mit der Klemmschraube (23) befestigen.

8.8 Anschlag montieren

Hinweis: Der Klemmhebel kann, wenn man ihn ein
wenig in achsialer Richtung nach auBBen zieht, auf
dem darunter befindlichen Sechskant umgesetzt
werden.

Siehe Abb. H.

1. Anschlaghalterung (10) mit 2 Schrauben (a) am
Aufnahmetisch (11) festschrauben.

2. Den Anschlagtrager (b) auf die Anschlaghalte-
rung (10) aufsetzen, dabei die Schraube des
Klemmhebels (9) in die Nut der Anschlaghalte-
rung (10) einfuhren.

3. Klemmhebel (9) festziehen und dadurch am
Gerét befestigen.

4. Den anderen Klemmhebel (8) nach oben
verschieben und festklemmen, so dass genu-
gend Platz zum Einschieben des Anschlagpro-
fils (6) besteht.

5. Das Anschlagprofil (6) so halten, dass die
Aussparung nach unten und in Richtung Abga-
betisch (1) zeigt.

6. Das Anschlagprofil (6) mit seiner Nut auf die 2
Schlossschrauben (c) bis zum Anschlag
aufschieben. Die Muttern der Schloss-
schrauben (c) festziehen und das Anschlag-
profil dadurch befestigen.

7. Am Ende des Anschlagprofils die mitgelieferte
Kunststoffkappe (d) aufstecken.

8.9 Schraube (26) montieren
Siehe Abb. Seite 2.

Schraube (26) (zur Aufbewahrung des Schiebe-
stocks) wie gezeigt einschrauben und Konter-
mutter festziehen.

8.10 Netzanschluss

A Gefahr!

Elektrische Spannung

Setzen Sie die Maschine nur in trockener
Umgebung ein.

Betreiben Sie die Maschine nur an einer
Stromquelle, die folgende Anforderungen
erfiillt (siehe auch "Technische Daten"):

— Absicherung mit einem Fl-Schalter mit
einem Fehlerstrom von 30 mA;

- Steckdosen vorschriftsmaBig installiert,
geerdet und gepriift;

— 400 V: Steckdosen bei Dreiphasen-Dreh-
strom mit Neutralleiter.

- bei Einsatz einer Spdneabsauganlage muss
auch die Spaneabsauganlage ausreichend
geerdet sein;

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim

Arbeiten nicht stért und nicht beschadigt

werden kann.

Schiitzen Sie das Netzkabel vor Hitze, aggres-
siven Fliissigkeiten und scharfen Kanten.

Verwenden Sie nur Verlangerungskabel mit
ausreichendem Querschnitt.
Ziehen Sie den Netzstecker nicht am Netz-
kabel aus der Steckdose.
Drehrichtung priifen! (nur bei Ausfiih-
rung mit Drehstrom-Motor):

Je nach Phasenbelegung ist es méglich, dass
sich die Messerwelle falschherum dreht. Dies
kann zu Schaden an der Maschine und am

Werkstiick fiihren. Daher vor jedem Neuan-
schluss die Drehrichtung prifen.

Bei falscher Drehrichtung miissen die Phasen
von einer Elektrofachkraft an der Zuleitung
oder am Netzanschluss getauscht werden.

9. Bedienung -
Betrieb als Abrichthobel

Hinweis:

Das Abrichthobeln dient dazu, eine unre-
gelméBige Oberflache plan zu hobeln (= abzu-
richten), zum Beispiel um die Kanten einer
Bohle zu versaubern.

— Werkstiick liegt oben auf dem Aufnahmetisch.

— Werkstiick wird an der Unterseite bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werkstlicks umgekehrt
wie beim Dickenhobeln.

Werkstiickabmessungen

Lénge Breite Héhe
unter 250 mm max. min.
Schiebelade (Zufiihr- 260mm | 5mm

hilfe) benutzen

bei tiber 1500 mm mit
zusatzlicher Werk-
stlickauflage oder
Helfer arbeiten

9.1 Vorbereitung,
Umbauen zum Abrichthobeln

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Netzste-
cker ziehen!

1. Anschlag (6) so nach auBen verstellen, dass er
nicht stort.

Siehe Abb. I.

2. Sicherheitsschraube (2) gegen den Uhrzeiger-
sinn bis zur Endposition drehen (I6sen).

3. Spanauswurfhaube (3) nach unten klappen.

Siehe Abb. J.

4. Linken und rechten Arretierhebel (5) nach
auBen stellen.

5. Abgabetisch (1) aufsetzen — die beiden Stifte
am Gehause der Maschine mussen in die
unteren Schlitze der Abgabetisch-Fiihrung
greifen.

Hinweis:

Nur wenn der Abgabetisch korrekt
montiert ist, wird der Endschalter ausgelést.
Nur dann kann das Gerét eingeschaltet
werden.

6. Abgabetisch (1) mit beiden Arretierhebeln (5)
fixieren. Beide Arretierhebel bis zum
Anschlag schlieBen. Nur dann lasst sich
das Gerat einschalten.

7. Dickentisch (15) mit der Handkurbel (21) ganz
nach unten stellen.

Siehe Abb. K.

8. Auf der Seite des Aufnahmetischs (11):

Die Spanabsaughaube (13) zwischen Aufnah-
metisch (11) und Dickentisch (15) anbringen.
Richtige Lage beachten:

- runder Absaugstutzen zeigt nach auBBen.
Anschlag (a) zeigt nach unten.

- Anschlag (a) in die Lasche (b) am Dickentisch
(15) einstecken.

9. Den Dickentisch vorsichtig nach oben kurbeln,
um so die Spanabsaughaube (13) festzu-
klemmen/zufixieren. Die Spanabsaughaube
deckt die Messerwelle von unten ab. Nur
wenn die Spanabsaughaube (13) korrekt
montiert ist, wird der Endschalter ausge-
16st. Nur dann lasst sich das Geréat
einschalten.

10.Gegebenenfalls: Am Absaugstutzen der Span-
absaughaube (13) den Schlauch einer geeig-
neten Absauganlage anschlieen. Kapitel 10.3
beachten.

11.Messerwelle mit dem Messerwellen-Abdeck-
profil (22) abdecken.

9.2 Abrichten von Werkstiicken

A Gefahr!

DEUTSCH de

- Ander offen laufenden Messerwelle kbnnen
Sie sich schwer verletzen! Decken Sie
daher den Teil der Messerwelle mit dem
Messerwellen-Abdeckprofil (22) ab, der
nicht durch das Werkstiick abgedeckt wird.
Passen Sie dazu das Messerwellen-
Abdeckprofil genau an die Abmessungen
des Werkstiicks an.

- Uberpriifen Sie die Funktion des Messer-
wellen-Abdeckprofils. Driicken Sie hierfiir
das Messerwellen-Abdeckprofil nach unten
und lassen Sie es los. Nach dem Loslassen
muss das Messerwellen-Abdeckprofil selb-
sténdig in die eingestellte Stellung zuriick-
federn. Betreiben Sie das Gerat nicht mit
defektem Messerwellen-Abdeckprofil.

- Fassen Sie beim Fiihren eines Werkstiicks
niemals mit den Handen unter das Messer-
wellen-Abdeckprofil!

- Verwenden Sie eine Zufiihrhilfe (Schiebe-
lade), wenn Sie kleinere Werkstiicke
abrichten wollen, die nicht mit einem ausrei-
chenden Sicherheitsabstand zur Messer-
welle gefiihrt werden kénnen.

- Verwenden Sie beim Abrichten von Schmal-
seiten den Anschlag, damit das Werkstiick
eine sichere seitliche Fiihrung hat.
Verwenden Sie einen Hilfsanschlag, wenn
Sie diinne oder schmale Werkstiicke
abrichten wollen, damit ihre Hande beim
Fiihren ausreichenden Abstand zur Messer-
welle haben.

- Verwenden Sie beim Einsetzhobeln einen
Anschlagklotz hinter dem Werkstiick, damit
das Werkstiick nicht gegen die Vorschub-
richtung zuriickschlagen kann.

- Verwenden Sie eine Werkstiickauflage (zum
Beispiel Rollenstéander), damit groBe Werk-
stiicke nicht das Gleichgewicht verlieren.

- Fuhren Sie ein Werkstiick nicht liber die
offen laufende Messerwelle zuriick!

- Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spéaneabsauganlage, Gleitwachs (damit
Werkstiicke leicht Giber Aufnahme- und
Abgabetisch gleiten).

1. Nehmen Sie die richtige Arbeitsposition ein:
- an der Schalterseite;
- frontal zum Gerat.

2. Siehe Abb. L: Anschlag (6) mit Klemmhebel
(8) und Klemmhebel (9) wie gewlinscht
einstellen.

3. Siehe Abb. M: Die gewlinschte Spanabnahme
mit der Héhenverstellung (12) einstellen und an
Skala (18) ablesen.

Hinweis:

Die Maschine kann in einem Durchgang
maximal 3 mm abhobeln. Dieses MaB darf
jedoch nur ausgenutzt werden:

— mit sehr scharfen Hobelmessern;
— bei weichen Hélzern;

— wenn nicht die maximale Werkstlckbreite
genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das Geréat
Uberlastet wird.

Bearbeiten Sie ein Werkstlick am besten in
mehreren Arbeitsgéngen.

4. Werkstiick an den Anschlag (6) anlegen (gege-
benenfalls Hilfsanschlag verwenden).

5. Messerwellen-Abdeckprofil an das Werkstlck
anpassen:

Siehe Abb. N: Messerwellen-Abdeckprofil
(22) durch Drehen an Schraube (25) ganz
nach unten stellen. Klemmschraube (23)
|6sen, Messerwellen-Abdeckprofil (22) seitlich
an das Werkstlick schieben, Klemmschraube
(23) festziehen.

Siehe Abb. O: Messerwellen-Abdeckprofil
(22) von oben auf das Werkstlick absenken.
Durch Drehen an Schraube (25) auf die Werk-
stlickdicke anpassen. Klemmschraube (23)
|6sen, Messerwellen-Abdeckprofil (22) seitlich
an den Anschlag (6) schieben, Klemm-
schraube (23) festziehen.

. Motor einschalten.

Nur im Bereich des Abgabetischs (1) auf das

Werkstuck drucken.

. Werkstlick gerade tber den Aufnahmetisch
(11) schieben. Dabei Finger geschlossen
halten und Werkstuck mit der flachen Hand
fihren.

9. Maschine ausschalten, wenn nicht unmittelbar

weitergearbeitet werden soll.

~No

[oe]



de DEUTSCH

10. Bedienung -
Betrieb als Dickenhobel

Hinweis:

Das Dickenhobeln dient dazu, ein Werk-
stiick mit einer bereits plan gehobelten Ober-
flache diinner zu hobeln.

— Werkstuck wird durch die Hobelmaschine
gefiihrt.

— Die bereits plan gehobelte Flache liegt auf dem
Dickentisch (15).

— Werkstiick wird an der Oberseite bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werkstiicks umgekehrt
wie beim Abrichthobeln. Siehe Abb. R.

Werkstiickabmessungen

Lange Breite Hoéhe
min. 200 mm - min.

6 mm
bei Uber max. max.
1500 mm mit 260 mm 160 mm
zusatzlicher
Werkstiickauf-
lage oder Helfer
arbeiten

10.1 Vorbereitung,
Umbauen zum Dickenhobeln

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Netzste-
cker ziehen!

1. Anschlag (6) so nach auBBen verstellen, dass er
nicht stort. (Alternativ: Den Anschlag (6)
abnehmen und weglegen.)

Siehe Abb. P.

2. Linken und rechten Arretierhebel (5) nach
auBen stellen.

3. Abgabetisch (1) abnehmen und weglegen.

Siehe Abb. Q.

4. Spanauswurfhaube (3) nach oben, tUber die
Messerwelle klappen. (Die Spanauswurfhaube
dient als Abdeckung fur die Messerwelle.)

5. Die Sicherheitsschraube (2) im Uhrzeigersinn
bis zur Endposition drehen (fest-
schrauben), nur dann wird der Endschalter
ausgeldst und nur dann lasst sich das
Gerat einschalten.

6. Beim Betrieb mit einer Spaneabsauganlage:
Réndelmutter (a) von der Spanauswurfhaube
(3) abschrauben. Die Spanabsaughaube (13)
auf die Spanauswurfhaube (3) setzen und mit
der Randelmutter (a) befestigen. Am Absaug-
stutzen den Schlauch einer geeignete Absaug-
anlage anschlieBen. Kapitel 10.3 beachten.

10.2 Dickenhobeln von Werkstiicken

A Gefahr!

- Es besteht Einzugsgefahr durch die rotie-
renden Zufiihrwalzen! Halten Sie ausrei-
chenden Abstand zum Innern der
Maschine! Verwenden Sie eine Zufiihrhilfe
(Schiebestock (14)), wenn Sie kleinere
Werkstiicke in das Gerat schieben wollen.

- Verkanten Sie Werkstiicke nicht. Es besteht
Riickschlaggefahr.

- Entfernen Sie eventuell im Gerét
verklemmte Teile erst, wenn der Motor
vollig stillsteht und der Netzstecker
gezogen ist.

- Fuhren Sie ein Werkstiick von der Abgabe-
seite aus, wenn es so weit eingezogen ist,
dass es von der Aufnahmeseite nicht mehr
sicher gefiihrt werden kann.

- Hobeln Sie maximal zwei Werkstiicke
zugleich. In diesem Fall beide Werkstiicke
an den AuBenseiten der Einschubéffnung
zufiuihren.

- Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spéneabsauganlage, Gleitwachs (damit
Werkstiicke leicht Giber Dickentisch
gleiten).

Achtung!
12

Im Innenraum der Maschine befindet sich
innen ein Endschalter. Achten Sie beim
Zufiihren von Werkstiicken darauf, dass der
Endschalter nicht beschadigt wird.

1. Nehmen Sie die richtige Arbeitsposition ein:
- an der Schalterseite;
- frontal zum Gerat.
2. Hobeldicke mit der Handkurbel (21) einstellen,
und an der Skala ablesen.
Hinweis:
Die Maschine kann in einem Durchgang
maximal 3 mm abhobeln. Dieses MaB darf
jedoch nur ausgenutzt werden:

— mit sehr scharfen Hobelmessermn;
— bei weichen Holzern;

— wenn nicht die maximale Werkstlckbreite
genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das Gerat
Uberlastet wird.

Bearbeiten Sie ein Werkstlick am besten in
mehreren Arbeitsgéngen, bis die gewlinschte
Dicke erreicht ist. Siehe Abb. R.

3. Um nicht-parallele Flachen zu hobeln, geeig-
nete Zuflhrhilfen verwenden (passende Scha-
blonen (siehe Abb. S) herstellen).

. Motor einschalten.

. Werkstlick langsam und gerade einschieben.
Das Werkstlck wird automatisch eingezogen.

. Werkstlick gerade durch die Hobelmaschine
flhren.

. Maschine ausschalten, wenn nicht unmittelbar
weitergearbeitet werden soll.

N o obs

10.3 Geeignete Absauganlage verwen-
den

A Gefahr!

Einige Holzstaubarten (z. B. von Eichen- und

Eschenholz) kénnen beim Einatmen Krebs

verursachen: Arbeiten Sie in geschlossenen

R&aumen nur mit einer geeigneten Spaneab-

sauganlage:

- passend zum AuBendurchmesser des
Absaugstutzens (100 mm)

- Luftmenge > 550 m3/h;

— Unterdruck am Absaugstutzen der Hobel-
maschine > 740 Pa;

- Luftgeschwindigkeit am Absaugstutzen der
Hobelmaschine > 20 m/s.

IEI Achtung!

Ein Betrieb ohne Spaneabsauganlage ist nur

moglich:

— im Freien;

— wenn nur wenig Spéne entstehen (bei
schmalen Werkstiicken und geringer Hobel-
dicke);

- mit Staubschutzmaske.

11. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten:
- Maschine ausschalten.

- Netzstecker ziehen.

- Warten, bis die Maschine stillsteht.

Als Ersatzteile, insbesondere bei Sicherheits-
einrichtungen und Schneidwerkzeugen, nur
Originalteile verwenden, da Teile, die nicht
vom Hersteller gepriift und freigegeben sind,
zu unvorhersehbaren Schéden fiihren
kénnen.

Nach allen Wartungs- und Reinigungsar-
beiten:

- Alle Sicherheitseinrichtungen wieder in
Betrieb setzen und liberprufen.

- Sicherstellen, dass sich keine Werkzeuge
oder Ahnliches an oder in der Maschine
befinden.

Weitergehende Wartungs- oder Reparaturar-

beiten, als die in diesem Kapitel beschrie-

benen, diirfen nur Fachkrafte durchfihren.

11.1 Hobelmesser aus- und einbauen

Hinweis:

Stumpfe Hobelmesser machen sich
bemerkbar durch:

— verringerte Hobelleistung;
- qrt’)Bere Ruckschlaggefahr;
— Uberlastung des Motors.

Hinweis:

Die mitgelieferten Hobelmesser sind
beidseitig geschliffen und nicht nach-
schleifbar. Stumpfe Hobelmesser wenden.
Sind beide Seiten verschlissen ist das Hobel-
messer zu erneuern, siehe Kapitel Zubehoér.

Hinweis:

Herstellerangaben der Ersatz-Hobel-
messer beachten. Lassen Sie nachschleifbare
Hobelmesser durch eine Fachwerkstatt
schérfen.

A Gefahr!

Schnittgefahr an den Hobelmessern! Tragen
Sie beim Wechsel der Hobelmesser Hand-
schuhe.

Zum Ausbau der Hobelmesser:

1. Netzstecker ziehen.

2. Anschlag (6) abnehmen.

3. Um Zugang zur Messerwelle zu bekommen:
Messerwellen-Abdeckprofil (22) ganz nach
oben und auBBen stellen.

Siehe Abb. T.

4. Vier Sechskantschrauben an der Hobel-
messer-Andruckleiste (a) ganz einschrauben
(Handschuhe benutzen!).

5. Hobelmesser-Andruckleiste (a) mit Hobel-
messer (b) aus der Messerwelle (7) nehmen.

6. Oberflachen von Messerwelle, und Hobel-
messer-Andruckleiste reinigen.

A Gefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel (z. B.
um Harzriickstédnde zu beseitigen), welche die
Leichtmetallbauteile angreifen kdnnen; die
Festigkeit der Leichtmetallbauteile kann sonst
beeintrachtigt werden.

Zum Einbau der Hobelmesser:

Hinweis:

Falls Sie Hobelmesser verwenden, die
auf beiden Seiten angeschliffen sind, geniigt
es, das Hobelmesser umzudrehen, wenn die
andere Seite ausreichend scharf ist.

A Gefahr!

- Verwenden Sie nur geeignete Hobelmesser
(siehe "Technische Daten", Kapitel
"Zubehor") - ungeeignete, falsch montierte,
stumpfe oder beschadigte Hobelmesser
kénnen sich 16sen beziehungsweise die
Riickschlaggefahr stark erhohen.

- Achten Sie darauf, dass immer beide Hobel-
messer ausgetauscht beziehungsweise
gewendet werden.

- Montieren Sie Hobelmesser nur mit Origi-
nalteilen.

7. Siehe Abb. U: Scharfes Hobelmesser (b) wie
abgebildet auf die Hobelmesser-Andruckleiste
(a) legen.

Die beiden Stifte der Hobelmesser-Andruck-
leiste missen in die beiden Locher (c) des
Hobelmessers (b) greifen.

8. Hobelmesser-Andruckleiste (a) mit dem Hobel-
messer (b) in die Messerwelle (7) legen. Darauf
achten, dass das Hobelmesser nicht von den
beiden Stiften der Hobelmesser-Andruckleiste
rutscht.

9. Siehe Abb. V: Vier Sechskantschrauben an
der Hobelmesser-Andruckleiste (a) so weit
herausdrehen, bis sich Hobelmesser-Andruck-
leiste (a) und Hobelmesser (b) soeben noch
langs zur Messerwellen-Achse bewegen
lassen.

10.Umden Uberstand der Hobelmesser zu priifen,
gibt es zwei Moglichkeiten:

- Méglichkeit 1: Siehe Abb. W: Einstell-
Lehre (d) (mitgeliefert) wie abgebildet auf die
Messerwelle (7) setzen. Die Hobelmesser (b)
missen so weit herausragen, dass sie die
Einstell-Lehre beruhren.
Diese Prifung muss an beiden Hobelmessern
und auf beiden Seiten der Messerwelle durch-
gefuhrt werden.



- Méglichkeit 2: Siehe Abb. X: Mit einem Alumi-
nium-Lineal (e) (dies geht genauer, als mit der
Einstell-Lehre (d)).

- Aluminium-Lineal (e) wie abgebildet tiber
Abgabetisch (1) und Messerwelle (7) legen.

- Messerwelle mit der Hand um eine Umdre-
hung, wie in Abb. X gezeigt, weiterdrehen.

- Die Einstellung der Hobelmesser ist korrekt,
wenn das Aluminium-Lineal durch das Drehen
um 4 bis 6 mm weiterbewegt wird.

Diese Prifung muss an beiden Seiten der
Messerwelle durchgefihrt werden.
11.Um den Uberstand der Messer einzustellen,
die Madenschrauben in der Hobelmesser-
Andruckleiste mit einem 3 mm-Innensechs-
kantschllssel verstellen.
12.Siehe Abb. Y: Zum Festschrauben, vier
Sechskantschrauben an der Hobelmesser-
Andruckleiste (a) ganz herausdrehen. Um
Verspannungen der Hobelmesser-Andruck-
leiste zu vermeiden, mit den mittleren
Schrauben beginnen, dann schrittweise die
Schrauben festziehen, die ndher zum Rand
liegen.

A Gefahr!

- Werkzeug zum Festschrauben nicht verlan-
gern.

- Schrauben nicht durch Schlage auf das
Werkzeug festziehen.

13.Messerwellen-Abdeckprofil (22) in Ausgangs-
stellung bringen.

14.Anschlag (6) wieder anbringen.

11.2 Vorschubgetriebe warten
Auf der Seite des Anschlags (6)).

. Netzstecker ziehen.

. Zwei Muttern der Getriebeabdeckung l6sen
und Getriebeabdeckung abnehmen.

. Holzstaub und Spéane mit Hilfe der Spaneab-
sauganlage oder mit einem Pinsel entfernen.

. Siehe Abb. Z: Rollenkette und Lager der
Achsen und Wellen (Pfeile) mit Wartungs- und
Pflegespray leicht einspriihen (kein Ol
verwenden!).

5. Getriebeabdeckung aufsetzen und mit den

beiden Muttern festschrauben.

—
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11.3 Hauptantriebsriemen spannen
(Auf der Seite des Ein-/Aus-Schalters (20)).
Siehe Abb. AA:

1. Netzstecker ziehen.

2. Mutter der Riemenabdeckung I6sen und
Riemenabdeckung (a) abnehmen.

3. Riemenspannung mit Daumendruck prufen.
Der Hauptantriebsriemen (b) darf sich in der
Mitte maximal 10 mm eindriicken lassen.
Wenn der Hauptantriebsriemen nachgespannt
werden muss:

4. Vier Schrauben zur Motorbefestigung (c) etwa
eine Umdrehung 16sen.

5. Motor zum Spannen des Antriebsriemens nach
unten dricken.

6. Wenn die Riemenspannung korrekt ist,
Schrauben zur Motorbefestigung (c) tber
Kreuz anziehen.

7. Gegebenenfalls Holzstaub und Spane mit Hilfe
der Spaneabsauganlage oder mit einem Pinsel
entfernen.

8. Riemenabdeckung aufsetzen und mit der
Mutter festschrauben.

11.4 Maschine reinigen und pflegen

1. Netzstecker ziehen.
2. Holzstaub und Spane mit Hilfe der Spaneab-
sauganlage oder einem Pinsel entfernen:
- Messerwelle;
- Héhen-Verstelleinrichtung des Messerwellen-
Abdeckprofils;
- Héhen-Verstelleinrichtung des Dickentisches;
- Vorschubgetriebe.
3. Bauteile mit Wartungs- und Pflegespray leicht
einsprihen (kein Ol verwenden!):
- Héhen-Verstelleinrichtung des Dickentisches;
- Héhen-Verstelleinrichtung des Messerwellen-
Abdeckprofils.
4. Aufnahmetisch, Abgabetisch und Dickentisch
mit einer diinnen Schicht Gleitwachs versehen.

11.5 Maschine transportieren

Achtung!

Nicht an Aufnahmetisch oder Abgabetisch
tragen!

Die Maschine kann von einer Person transportiert
werden. Die Maschine dazu an den Transport-
griffen (16) ankippen bis die Maschine auf den
Transportradern (19) steht und auf den Transport-
radern rollen.

11.6 Maschine aufbewahren

A Gefahr!

1. Netzstecker ziehen.
2. Bewahren Sie die Maschine so auf,
- dass sie nicht von Unbefugten in Gang
gesetzt werden kann und
- sich niemand an der stehenden Maschine
verletzen kann.

IEI Achtung!

Maschine nicht ungeschiitzt im Freien oder in
feuchter Umgebung aufbewahren.

11.7 Wartungstabelle

Die hier aufgefiihrten Prifungen und Arbeiten
dienen der Sicherheit! Sollten an den genannten
Bauteilen Mangel vorliegen, darf die Maschine
nicht benutzt werden, bis diese Mangel fachge-
recht beseitigt sind!

Vor Arbeitsbeginn

Ruckschlag- Prufen:

sicherung (4) - Beweglichkeit der
Greifer (mulssen
von selbst
zurlckfallen)

— Spitzen der Greifer
(nicht abgerundet)

Hobelmesser Prifen:

- Fester Sitz

— Scharfe

- Allgemeiner
Zustand
(keine Scharten
etc.)

Innenbereich Entfernen:
des Gerates — Holzspane

— Holzstaub

Gewindestan-

gen (Héhen-

verstellung)
Spéneabsaug-

stutzen (wenn

ohne Absau-

gung gearbeitet

wird)

Auszugswalze Prifen:

— Beschichtung
unbeschédigt?

— Werkstlcke werden
einwandfrei
transportiert?

Aufnahme- und — Gleitwachs diinn
Abgabetisch auftragen.

1 x im Monat (bei taglichem Gebrauch)

Gewindestan-
gen (Héhen-
verstellung)

Fuhrungselemente mit
Wartungs- und Pfle-
gespray leicht ein-
sprithen (kein Ol
verwenden!)

Aufnahme- und
Abgabetisch

Ausrichtung prufen
und ggf. nachstellen
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1 x im Monat (bei tédglichem Gebrauch)

Anschlusskabel Auf Beschédigungen
Uberprifen, ggf. durch

Elektrofachkraft erset-

zen lassen.

12. Probleme und Stérungen

A Gefahr!

Vor jeder Stérungsbeseitigung:

1. Gerat ausschalten.

2. Warten, bis die Messerwelle stillsteht.
3. Netzstecker ziehen.

Schnittgefahr durch Beriihren der rotie-

renden Messerwelle!

Ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine
kann schwere Verletzungen zur Folge haben.

Verbrennungsgefahr!

Kurz nach dem Arbeiten kénnen die
Hobelmesser heiB sein- Lassen Sie das Gerat
vor der Stérungsbeseitigung abkiihlen.

Gefahr!

Nach jeder Stérungsbeseitigung: Alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und liberpriifen.

Motor lauft nicht:
¢ Unterspannungsrelais wurde durch voriiberge-
henden Spannungsausfall ausgelost.
- Erneut einschalten.
* Keine Netzspannung.
- Kabel, Stecker, Steckdose und Sicherung
prufen.

¢ Motor Uiberhitzt, z.B. durch stumpfe Hobel-
messer, zu starke Belastung oder Spénestau.

- Ursache der Uberhitzung beseitigen, etwa
zehn Minuten abkuhlen lassen, dann erneut
einschalten.

schalter.

- Beim Dickenhobeln: Kontrollieren, ob die
Sicherheitsschraube (2) der Spanauswurf-
haube (3) bis zur Endposition gedreht ist und
gegebenenfalls korrigieren. Nur dann ist der
Kontaktschalter aktiviert und die Maschine
lasst sich einschalten (siehe Kapitel 10.1).

- Beim Abrichthobeln: Kontrollieren, ob der
Abgabetisch richtig montiert ist. Kontrollieren,
ob die Spanabsaughaube richtig montiert ist.
Nur dann sind die Kontaktschalter aktiviert und
die Maschine lasst sich einschalten (siehe
Kapitel 9.1).

- Kontaktstifte eventuell nachjustieren. Bitte
wenden Sie sich an den Kundendienst, siehe
Kapitel 14.

Leistung lasst nach:
* Hobelmesser stumpf.

- Scharfe Hobelmesser einsetzen.
¢ Hauptantriebsriemen rutscht durch.

- Hauptantriebsriemen nachspannen. (Siehe
Kapitel 11.3).

Bearbeitete Oberflache zu rau:

* Hobelmesser stumpf.
- Scharfe Hobelmesser einsetzen.

* Hobelmesser durch Spéne zugesetzt.
- Spéane entfernen.

* Werkstlck enthélt noch zu viel Feuchtigkeit.
- Werkstlick trocknen.

Bearbeitete Oberflache rissig:

* Hobelmesser stumpf.
- Scharfe Hobelmesser einsetzen.

* Hobelmesser durch Spéne zugesetzt.
- Spane entfernen.

* Werkstlick wurde gegen die Wuchsrichtung
bearbeitet.

- Werkstiick von der Gegenrichtung bearbeiten.
* Zu viel Material auf einmal abgehobelt.

- Werkstiick in mehreren Arbeitsgangen bear-
beiten.
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Werkstilickvorschub zu gering (Dicken-
hobeln):

¢ Dickentisch verharzt.

- Dickentisch reinigen und Gleitwachs dinn
auftragen.

* Transportwalzen schwergéngig.
- Transportwalzen instand setzen.
¢ Hauptantriebsriemen rutscht durch.

- Hauptantriebsriemen nachspannen. (Siehe
Kapitel 11.3).

Werkstiick eingeklemmt
(Dickenhobeln):

e Zu viel Material auf einmal abgehobelt.

- Werkstiick in mehreren Arbeitsgédngen bear-
beiten.

13. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfiillt.

A Absaugadapter (zum Anschluss an eine
Spéneabsauganlage),
Best.-Nr.: 0913031288
B Rollenstander RS 420 (zum prazisen Fiihren
langer Werkstlicke), Best.-Nr.: 0910053353
C Messerleistenumbausatz (Zwingend erforder-
lich bei der Umriuistung von Einwegwendeho-
belmesser auf HSS- oder Hartmetall-Hobel-
messer), Best.-Nr.: 0911030845
D HSS Hobelmesser (zum Hobeln von Hélzern,
nachschleifbar), Best.-Nr.: 0911030721
E Einwegwendemesser (zum Hobeln von
Hélzern), Best.-Nr.: 0911030713
F Hobelmesser zum Hobeln von Holzern (Hart-
metall, hohe Standzeit, fir alle Harthdlzer,
nachschleifbar), Best.-Nr.: 0911030730
G Gleitmittel WAXILIT (Fur gute Gleitfahigkeiten
des Holzes auf der Abrichtplatte und dem
Dickentisch), Best.-Nr.: 0911001071
H Wartungs- und Pflegespray (zum Entfernen
von Harzrickstanden und zum Konservieren
der Metalloberflachen), Best.-Nr.:
0911018691
Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

14. Reparatur

A Gefahr!

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

15. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu umweltge-
rechter Entsorgung und zum Recycling ausge-
dienter Maschinen, Verpackungen und Zubehdr.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtli-
nien entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie
auf www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

16. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 7.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Netzspannung

| =Nennstrom

P4 =Nennaufnahmeleistung

F =min. Absicherung

ng =Leerlaufdrehzahl (Messerwelle)

Vp =Vorschubgeschwindigkeit beim Dicken-
hobeln

m =Gewicht

Abmessungen der Hobelmesser:
=Lange x Breite x Dicke
Abmessungen der Maschine:

A =Tiefe (lber Aufnahme- und Abgabe-
tisch) x Breite x Hohe

Werkstlickabmessungen:

Bmax =max. Breite

Hmax =max. Héhe (Dickenhobeln)

Messwerte ermittelt geméan EN 61029-2-3.
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des Elektrowerk-
zeuges oder der Einsatzwerkzeuge kann die
tatsachliche Belastung héher oder geringer
ausfallen. Berticksichtigen Sie zur Abschétzung
Arbeitspausen und Phasen geringerer Belastung.
Legen Sie aufgrund entsprechend angepasster
Schétzwerte SchutzmaBnahmen fir den
Anwender fest, z.B. organisatorische
MaBnahmen.

Typische A-bewertete Schallpegel
(gemaB EN 61029-2-3):

Loaa) =Schalldruckpegel (Abrichthobeln)
Lwa(a) =Schallleistungspegel (Abrichthobeln)
Loap) =Schalldruckpegel (Dickenhobeln)
Lwa() =Schallleistungspegel (Dickenhobeln)
Kpa..., Kwa...= Unsicherheit

m Gehdrschutz tragen!
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2. Declaration of Conformity

On our own responsibility, we hereby declare that
these surface planers and bench thicknessers,
identified by type and serial number *1), meet all
relevant requirements of directives *2) and stand-
ards *3). Test report *4), Issuing testing authority
*5), Technical documents for *6) - see page 7.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person
C A to compile the technical file, see *6) on page
7, hereby declare under sole responsibility that
these planers and bench thicknessers identified by
type and serial number *1) on page 7, fulfil all
relevant provisions of following UK Regulations
S.1. 2016/ 1091, S.I1. 2008/1597, S.I. 2012/3032,
and Designated Standards *3) on page 7.

Approved Body No.: 2571; TUV Rheinland UK Ltd
(Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road,
Shirley, Solihull, B90 4BN, UK; Certificate No.: A6
50552584 0001, A6 50552608 0001

3. Specified Conditions of Use

This machine is intended for surface planing and
thickness planing of solid woods. The permissible
work piece dimensions must be observed (see
"Technical Specifications").

The following tasks may not be carried out with this
tool:

— Insertion work (i.e. any work that does not
extend the full length of the work piece),

— Planing of cavities, pins or cut-outs,

— Planing of heavily curved wood with which there
is insufficient contact with the infeed and
outfeed table.

Any other use does not comply with the intended
purpose. Unspecified use, modification of the
device or use of parts that have not been tested
and approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

4. General Safety Information

tion of your electrical tool, pay attention to
all parts of the text that are marked with
this symbol!

WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

Pass on your power tool only together with these
documents.

General Power Tool Safety Warnings

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference! The term "power tool" in the warnings
refers to your mains-operated (corded) power tool
or battery-operated (cordless) power tool.

2 For your own protection and for the protec-

4.1 Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flam-
mable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

4.2 Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching out-
lets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled
cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use ofan RCD reduces
the risk of electric shock.

4.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the device may result
in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly
used. Use of dust extraction can reduce dust-
related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a
second.

4.4 Use and handling of the power tool

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
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be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool acciden-
tally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children. Do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

€) Maintain power tools and accessories with
care. Check for misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories, tool bits
etc. in accordance with these instructions.
taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

4.5 Service

a) Have your power tool serviced by a quali-
fied repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the safety
of the power tool is maintained.

4.6 Additional Safety Instructions

— These operating instructions are intended for
people with basic technical knowledge regard-
ing the operation of a machine like this or similar
electrical power tools. Inexperienced persons
are strongly advised to seek competent advise
and guidance from an experienced person be-
fore operating this machine.

—The manufacturer assumes no liability for any
damage caused by neglect of these operating
instructions.

Information in these instructions is marked as un-
der:

Danger!
Risk of personal injury or environ-
mental damage.

Risk of electric shock!
Risk of personal injury by electric
shock.

Entanglement hazard!

Risk of personal injury by body parts
or clothing being drawn into the ro-
tating saw blade.

Caution!
Risk of material damage.

Note:
Additional information.

EI6E B DD

5. Special Safety Instructions

5.1 Additional Safety instructions

A thicknessing machine is a dangerous tool which
can, due to operator carelessness, cause serious
injury.

IEI Caution!

* Please also observe the special safety instruc-
tions in the respective chapters.

* Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.
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c General hazards!

* Consider environmental conditions: Keep work
area well lighted.

* Use suitable work piece supports to support the
work piece when cutting long stock. Set the
work piece rests to an appropriate height.

* This thicknessing machine shall only be started
and operated by persons familiar with thick-
nessing machines and the dangers associated
with the operation of thicknessing machines.
Persons under 18 years of age shall use this
machine only in the course of their vocational
training, under the supervision of an instructor.

* Keep bystanders, particularly children, out of
the danger zone. Do not permit other persons to
touch the machine or power cable while it is
running.

¢ Do not plane deeper than 1/8” (3 mm).

* Turn power off if the tool is not used.

* Place the machine on a level and horizontal
ground. Provide a secure base for the machine.
If necessary, screw the legs (17) to the ground
with 4 long screws (To do this, unscrew the
transport wheels (19) and the rubber feet).

e Risk of electric shock!

* Prevent body contact with earthed objects such
as radiators, pipes, cooking stoves, refrigerators
when operating this machine.

* Do not use the power cable for any purpose it is
not intended for.

* Regularly check the power cable on the device
and have it replaced by an approved expert if
damaged.

* Regularly check extension cables and replace if
damaged.

* When working out of doors, only use extension
cables that are also approved for outdoors.

* Ensure the machine is disconnected from power
supply before servicing.

Cutting hazard when touching the
rotating cutterblock!

* Always keep your hands well clear of the cutter-

block.

- Use suitable feeding aids, if necessary.

- Keep sufficient distance to driven components
when operating this machine.

- When in operation, do not reach into the dust
collector or the cutterblock cover.

* To prevent accidental starting, always turn the
machine OFF:

- after a power failure,
- before unplugging or plugging in.

* Do not operate the machine without installed
guards.

* Wait until the cutterblock has come to a
complete stop, before removing jammed parts
or small cutoffs, chips, etc. from the work area.

Cutting hazard, even with the cutterblock
at standstill!

* Wear gloves when changing planer knives.

» Store the planer knives in a safe place and in
such a manner that nobody can get hurt.

Entanglement hazard!

* Be careful that no part of your body or objects
can be drawn into the machine together with the
workpiece. Do not wear ties, gloves, garments
with loose-fitting sleeves. Contain long hair with
a hairnet.

* Never plane workpieces to which ropes, cords,
strings, cables or wires are attached or which
contain such materials.

Risk of injury by work piece kickback
(work piece is caught by the rotating
cutterblock and thrown back against the oper-

ator)!

* Operate machine only with a fully functional anti-
kickback lock.

¢ Always use sharp planer knives. Blunt planer
knives may get caught in the surface of the work
piece.

* Do not jam any work pieces.

e Ifin doubt, check work piece for inclusion of
foreign matter (e.g. nails or screws).

* Never plane several work pieces at the same
time. Risk of personal injury if individual pieces
are uncontrolled caught by the cutterblock.

* Remove small cutoffs, scrap, etc. from the work
area —when doing so, the cutterblock must be at
standstill and the power cable unplugged.

* Ensure that when switching on (e.g. after
servicing) no tools or loose parts are left on or in
the machine.

Hazard generated by insufficient
personal protection gear!

* Wear hearing protection.

* Wear safety glasses.

¢ Wear dust mask.

e Wear suitable work clothes.
¢ Wear non-slip footwear.

* Wear gloves for handling (transporting) rough
material.

Q Risk of injury by inhaled wood dust!

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by the
machining contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals,work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
slpecially designed to filter out microscopic parti-
cles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust).
Other known diseases are e.g. allergic reactions,
respiratory diseases. Do not let dust enter the
body.

Observe the relevant guidelines and national regu-
lations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated atthe source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following

measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and
keep it clean using a vacuum cleaner. Sweeping
or blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not
blow, beat or brush protective gear.

Hazard generated by modification of the
machine or use of parts not tested and
approved by the manufacturer!

¢ Assemble the machine in strict accordance with
these instructions.

* Use only parts approved by the manufacturer.
This applies especially to all safety devices (see
spare parts list for stock numbers).

* Do not change any parts.
c Hazard generated by machine defects!

* Keep the machine and accessories in good
repair. Observe the maintenance instructions.

¢ Prior to each use check the tool for any eventual
damage:
before continuing to use the tool, safety devices,
protective devices or lightly damaged parts
must be carefully inspected for correct and
proper operation. Check to see that all moving
parts work properly and do not jam. All parts
must be correctly installed and fulfil all condi-
tions necessary to ensure perfect operation of
the unit.

¢ Do not operate tool while under the influence of
drugs, alcohol or medication. There is the risk of
electrical shock. Ask a qualified electrician
immediately to replace a damaged mains cable.

* Damaged protection devices or parts must be
repaired or replaced by a qualified specialist.
Have damaged switches replaced by a service
centre. Do not operate the machine if the switch
can not be turned ON or OFF.

* Keep handles free of oil and grease.
Danger from blocking workpieces or
workpiece parts!

If blockage occurs:

1. switch machine OFF;

2. Unplug power cable;

3. Wear gloves.

4. Clear the blockage using a suitable tool.

5.2 Symbols on the Machine

A Danger!

Disregard of the following warnings may lead
to serious personal injury or material damage.

@ Read instructions.

7~ Always keep your hands well clear of the

[ "ll \cutterblock.

\ // Keep sufficient distance to driven compo-
~— nents when operating this machine.

Warning - general danger. Risk of person-
A al injury or environmental damage.

Height setting of thicknesser bed One full
turn of the crank changes the height posi-
tion of the thicknesser bed by 3 mm.

—

Notes on the safety screw (2). See
,/‘r\.\ chapters 9.1 and 10.1.

LOCK:

Ig

5.3 Safety Devices

Anti-kickback lock

The anti-kickback lock (4) prevents the work piece

from being thrown back against the operator by the

rotating cutterblock.

— Allfingers of the anti-kickback lock must end in
a point on the underside.

— All anti-kickback fingers must automatically
return to their rest position (downwards).

Cutterblock guard extrusion

The cutterblock guard extrusion (22) prevents the

rotating cutterblock from being touched from the

top when surface planing.

— After loosening the clamping screw (23) the
cutterblock guard extrusion is adjusted to the
work piece width.

— With the height adjustment screw (25) the
cutterblock guard extrusion is adjusted to the
work piece height. The height of the cutterblock
cover extrusion can be adjusted from 0 to
85 mm for surface planing.

For effective protection the cutterblock guard

extrusion must always be set against the work

piece. The clamping lever (24) must be pressed
downwards.

When guiding the work piece the hands slide over

the cutterblock guard extrusion.

Chip chute

See fig. Q.

When thickness planing the chip chute (3) serves
as cutterblock guard.

For this purpose the chip chute (3) is folded
upwards and the safety screw (2) is turned in
clockwise direction to the end position (secured).
The chip chute is secured.

6. Overview

See page 2.

1 Outfeed table
Safety screw of the chip chute
Chip chute
Anti-kickback lock
Lock lever
Fence / fence profile
Cutterblock
Clamping lever (angle)
Clamping lever (width)

O©o~NOOTA~WN



10 Fence bracket (to attach the fence)
11 Infeed table
12 Height adjustment (infeed table)
13 Chip extraction guard (with port for extraction)
14 Push stick
15 Thicknesser bed
16 Transport handles
17 Legs
18 Scale (surface planing)
19 Transport wheels
20 On/Off switch
21 Height adjustment for the thicknesser bed
(hand crank)
22 Cutterblock guard extrusion
23 Clamping screw
(of the cutterblock guard extrusion)
24 Clamping lever
(of the arm of the cutterblock guard extrusion)
25 Height adjustment screw
(of the cutterblock guard extrusion)
26 Screw for storing the push stick when
notin use

Standard accessories:

- open-ended spanner
- Allen key
- planer knife setting gauge

7. Operating Controls

On/off switch (20)
¢ Switching on = press green switch.
* Switching off = press red switch.

Undervoltage relay

In the event of a voltage failure an undervoltage
relay will trip. This prevents the machine from
starting up when the power is restored. To restart,
the green switch button must be pressed.

Overload protection

The planer/thicknesser has anintegrated overload
protection. It shuts the machine down if the motor
heats up too much. To restart the machine:

1. let motor cool down (approx. 10 minutes);
2. press green switch button .

Infeed table height setting (when oper-
ated in surface planer mode)

With the height setting (21) for the thicknesser bed
the planing thickness (= thickness of the work
piece after planing) is set when the machine is
used for thickness planing.

¢ One full turn of the crank changes the height
position of the thicknesser bed by 3 mm.

¢ Per pass a maximum of 3 mm material can be
removed.

* Work pieces of max. 160 mm thickness can be
thickness planed.

Infeed table height setting (when oper-
ated in surface planer mode)

With the height setting (12) for the infeed table the
depth of cut is set when the machine is used for
surface planing.

* Graduation of the scale (18) in 0.5 mm steps.

¢ Per pass a maximum of 3 mm material can be
removed.

Fence profile
The fence profile (6) provides lateral support for
the work piece when surface planing.

* After loosing the clamping lever (9) the fence
profile can be adjusted to the width of the work
piece.

* Loosen the clamping lever (8) to tilt the fence
extrusion to a maximum of 45°.

8. Assembly

A Danger!

Modification of the machine or use of parts not
tested and approved by the manufacturer can
cause unforeseen damage.

* Assemble machine exactly as per these
instructions.

* Use only the parts supplied with the
machine as standard equipment.

* Do not change any parts.

Required tools
Spanner 10 mm
Spanner 13 mm

Philips screwdriver

Allen key (different sizes)
Hammer

8.1 Removal of shipping protection

* Remove protective film and soak up excess oil
using cloths.

8.2 Leg installation

» Attach the transport handles (16) on the side of
the infeed table (11). Fasten each leg with 4
screws and washer.

1. With the help of a second person, carefully
place the machine on a suitable surface on one
side of the machine.

2. Seefig. A:

On the side of the infeed table (11):
Push two legs (17) into the corners of the
machine from the inside. Hold the two transport
handles (16) from the outside to the machine
and fix with screws:

- Put the washers on the (longer) hexagon head
screws.

- Fit hexagon head screws into holes from the
outside;

- Screw on the hexagon nuts from the inside and
tighten them.

3. On the side of the infeed table (1):

Push two legs (17) into the corners of the
machine from the inside:

- Put the washers on the hexagon head screws.

- Fit hexagon head screws into holes from the
outside;

- Screw on the hexagon nuts from the inside and
tighten them.

4. See fig. B:

On the side of the outfeed table (1) mount
the transport wheels (19) on the legs with
hexagon head screws, washers and hexagonal
nuts.

8.3 Mounting the thicknesser bed
height adjuster
See fig. C.

¢ Fit the hand crank (21) onto the port so that the
hexagon socket screw on the side faces the flat-
tened side for the nozzle.
Tighten the hexagon socket screw with a
hexagon wrench to secure the hand crank (21).

8.4 Install on/off switch
See fig. C.
¢ Fix on/off switch (20) with the 4 long screws.

8.5 Mounting the infeed table

See fig. D.

1. Remove the 2 fastening screws (a) of the left
bar (c) and remove the bar (c).

2. Also remove the right bar.

3. Place the infeed table (11) onto the machine
and hold it firmly so that it cannot fall down.

4. Slide the left bar (c) in sideways and align it so
that the 2 metal pins (b) in the bar match the
holes in the unit.

Make sure that the reading mark (d) on the
infeed table is in the area of the scale (18)
(change the position of the infeed table if
necessary).

Use a hammer to drive the 2 metal pins (b) flush
into the holes in the device.

Screw the bar back in place with the 2 fixing
screws (a) (and washers).

5. Also attach the right bar.

See fig. E.

6. Prepare the height adjustment (12):

Slide a washer (a) onto the threaded rod.

7. Insertthe threaded rod of the height adjustment

§12; into the hole at the front of the infeed table
11).

8. Pushthe spring washer (b) and then the locking
ring (c).

9. Screw the threaded rod into the threaded hole
(d) of the crossbar (under the infeed table (11)).

10.There is a conical recess in the threaded rod.
Position the locking ring (c) in such a way that
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the screw in the locking ring is above this
recess.

Secure the locking ring by tightening the screw
with a hexagonal wrench.

8.6 Chip chute installation

See fig. F.

* Slide the chip chute (3) under the fastening
profile (a) and screw tight with the 4 self-tapping
screws (b).

8.7 Attach the outfeed table and mount
cutterblock guard extrusion.

See fig. G.

1. Attach the outfeed cable (1) at the device:
See chapter 9.1, step 1to0 6.

2. Hold the bracket (a) of the cutterblock guard
extrusion against the side of the outfeed table
(1) and fix with 2 screws. To avoid jamming,
tighten the 2 screws alternately. (Note: To
access the screws, the clamping lever (24)
must be pressed downwards.)

3. Insert the guard extrusion (22) into the bracket
to that the entire cutterblock is covered and
secure it with the clamping screw (23).

8.8 Fence profile installation

Note: The clamping lever can be repositions on the
hexagon underneath by pulling it outwards a little
in an axial direction.

See fig. H.

1. Screw the fence bracket (10) with 2 screws (a)
to the infeed table (11).

2. Place the fence bracket (b) on the stop bracket
(10), whilst inserting the screw of the clamping
I(evzir (9) into the groove of the fence bracket

10).

3. Tighten the clamping lever (9), thereby
securing it to the device.

4. Move the other clamping lever (8) upwards and
clamp it so that there is enough space to insert
the fence profile (6).

5. Hold the fence profile (6) in such a way that the
recess points downwards and towards the
outfeed table (1).

6. Push the fence profile (6) with its groove onto
the 2 carriage bolts (c) until the stop. Tighten
the nuts of the carriage bolts (c), thereby
securing the fence profile.

7. Putonthe plastic cap (d) supplied at the end of
the fence profile.

8.9 Inserting the screw (26)
See figure page 2.

Insert the screw (26) (for storing the push stick) as
shown and tighten lock nut.

8.10 Connection to Power Mains

A Danger!

High voltage

Operate in dry environment only.

Operate machine only on a power source
matching the following requirements (see
also "Technical Specifications"):

- fuse protection by a residual current oper-
ated device (RCD) of 30 mA sensitivity;

- outlets properly installed, earthed and
tested;

- 400 V: three-phase outlets with neutral wire
installed;

- When a dust collector is used it must also
be properly earthed.

Make sure the power supply cable is out of the

way, so that it does not interfere with the work

and does not pose a tripping hazard or will get

damaged.

Protect the power supply cable from heat,
aggressive liquids and sharp edges.

Use only extension cables with a sufficient
lead cross section.

Do not pull on the power supply cable to
unplug.
Check direction of rotation! (machines
with 3-phase motor only):

Depending on the phase sequence the cutter-
block may turn in the wrong direction. This
can cause damage to the machine and work
piece. It is therefore necessary to check the
direction of rotation after initial commis-
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sioning and every time the machine is
connected to a different outlet.

If the direction of rotation is incorrect the
phases must be changed on the supply line or
mains connection by an electrician.

9. Operation
Surface planer mode

Note:

Surface planing is used to level an
uneven surface (= jointing), for example the
edges of a plank.

— The work piece rests on top of the infeed table.
— The work piece is cut on the underside.

— The feed direction for the work piece is exactly
opposite than that for thickness planing.

Work piece dimensions

length width heig
ht

use push block (feed- | max. 5mm

ing aid) if less than 260mm | min.

250 mm

use extra work piece
supports or helper if
over 1500 mm

9.1 Preparation,
conversion to surface planer

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Adjustthe fence (6) outwards so that it does not
interfere.

See fig. I.

2. Turn the setting screw (2) in anti-clockwise
direction to the end position (undo).

3. Swing chip chute (3) downwards.

See fig. J.

4. Turn both left and right lock lever (5) outwards.
5. Putoutfeedtable (1) onthe machine —both pins
on the machine housing must engage in the

lower slots of the outfeed table guide.
Note:
Only when the outfeed table is correctly
mounted can the end switch be triggered.
Only then the machine can be switched on.

6. Secure outfeed table (1) with both lock levers
(5). Close both lock levers until the stop.
Only then can the device be switched on.

7. Set the thicknesser bed (15) all the way down
using the hand crank (21).

See fig. K.
8. On the side of the infeed table (11):
Attach the chip extraction guard (13) between
infeed table (11) and thicknesser bed (15). Pay
attention to the correct position:
- round suction port points outwards. Fence (a)
points downwards.
- Insert the fence (a) into the tab (b) on the thick-
nesser bed (15).

9. Crank the thicknesser bed carefully up to
secure the chip extraction guard (13). The chip
extraction guard covers the cutterblock
from below. Only when the chip extraction
guard (13) is correctly mounted can the
end switch be triggered. Only then can the
device be switched on.

10.If necessary: Connect the hose of a suitable
extraction system to the suction port of the chip
extraction guard (13). Pay attention to chapter
10.3.

11.Cover the cutterblock with the cutterblock
guard extrusion (22).

9.2 Surface Planing and Edge Jointing

A Danger!

- Risk of serious personal injury by rotating
cutterblock! Always cover the part of the
cutterblock that it not covered by the work-
piece with the cutterblock guard extrusion
(22). Adjust the cutterblock guard extrusion
exactly to the dimension of the work piece.

— Check the function of the cutterblock guard
extrusion. Push the cutterblock guard
extrusion downwards and release. After
releasing the cutterblock guard extrusion
has to spring back automatically to the set
position. Do not operate the device with a
defective cutterblock guard extrusion.

- Never reach with your hands under the
cutterblock guard extrusion when guiding
the work piece!

- Use a feeding aid (push block) when
planing small work pieces, which can not be
guided with a sufficient safety distance to
the cutterblock.

- Use the jointer fence when edge jointing to
have safe lateral support and guiding. Use
an auxiliary fence when planing thin or
narrow stock, to have your hands at a suffi-
cient safety distance to the cutterblock.

- Use a stop block behind the work piece for
set-in work, to keep the work piece from
being thrown back against the direction of
feed.

- Use a work piece support (e.g. roller stand)
to keep long stock in balance.

— Do not pull the work piece back over the
unguarded cutterblock!

- Use if necessary:

Chip extraction system, sliding wax (to
enhance the gliding of work pieces across
the infeed and outfeed table).

1. Assume proper operating position:

- on the switch side;
- head-on to the machine;

. Seefig. L: Set fence (6) with clamping lever (8)
and clamping lever (9) as required.

. See fig. M: Set the desired chip removal with
the height adjustment (12) and read off the
scale (18).

Note:

The machine can remove 3 mm maximum
in a single pass. This measure, however, shall
only be used:

— with very sharp planer knives;

— for soft woods;

— if the full planing width is not utilized.

Otherwise there is a risk of overloading the

machine.

Itis recommended to machine a workpiece in

several operations.

4. Place workpiece against the fence (6) (if

required, use auxiliary fence).

5. Adapt the cutterblock guard extrusion to the

workpiece:

w N

See fig. N: Set the cutterblock guard extrusion
(22) all the way down by turning the screw
(25). Loosen the clamping screw (23), push
the cutterblock guard extrusion (22) sideways
to the workpiece, tighten the clamping screw
(23).

See fig. O: Lower the cutterblock guard extru-

sion (22) from the top onto the workpiece.

Adjust to the thickness of the workpiece by

turning the screw (25). Loosen the clamping

screw (23), push the cutterblock guard extru-
sion (22) sideways to the fence (6), tighten the

clamping screw (23).

. Switching on the motor.

. Exert downward pressure on the workpiece
only in the infeed table area (1).

. Push the workpiece straight across the infeed
table (11). Keep fingers together and guide
work piece with the flat of your hand.

9. Switch machine off if no further thicknessing is

to be done immediately afterwards.
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10. Operation
Thickness Planer Mode

Note:

Thickness planing reduces the thickness
of a work piece with one already planed
surface.

— The work piece is fed through the thicknesser.

— The surface already planed flat rests on the
thicknesser bed (15).

— The work piece is cut on the upper side.

— The feed direction for the work piece is exactly
opposite than for surface planing. See fig. R.

Work piece dimensions

length width height

200 mm min. - 6 mm
min.

use extra work max. max.

piece supportsor | 260 mm 160 mm

helper if over

1500 mm

10.1 Preparation,
converting to thickness planing

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Adjustthe fence (6) outwards so that it does not
interfere. (Alternatively: Remove the fence (6)
and lay it aside.)

See fig. P.
2. Turn both left and right lock lever (5) outwards.
3. Remove outfeed table (1) and lay it aside.

See fig. Q.

4. Swing chip chute (3) up over the cutterblock.
(The chip chute serves as a guard for the cutter-
block).

5. Turn the safety screw (2) in clockwise direc-
tion to the end position (tighten), only then
will the limit switch be triggered and only
then can the guard unit be switched on.

6. When operating with a chip extraction unit:
Remove the wing nut (a) from the chip chute
(3). Place the chip extraction guard (13) onto
the chip chute (3) and fix with the wing nut (a).
Connect the hose of a suitable extraction
system to the suction port. Pay attention to
chapter 10.3.

10.2 Thickness Planing

A Danger!

- Entanglement hazard by the rotating feed
rollers! Do not reach into the machine! Use
afeeding aid (push stick (14)), if you want to
feed short stock into the thicknesser.

- Do not jam any work pieces. Risk of kick-
back.

- Remove stuck stock only after motor has
come to a complete stop and machine is
unplugged.

- Guide a work piece on the outfeed side if it
has been fed so far into the thicknesser that
it can no longer be safely guided from the
infeed side.

- Do not thickness plane more than two work
pieces at the same time. In this case feed
both work pieces near the outer edges of
the thicknesser bed.

- Use if necessary:

Chip extraction system, sliding wax (to
enhance the gliding of work pieces across
the thicknesser bed).

IEI Caution!

There is a limit switch inside the machine.
Take care not to damage the limit switch when
feeding work pieces.

1. Assume proper operating position:
- on the switch side;
- head-on to the machine;

2. Adjust the planing thickness with the hand
crank (21) and read off the scale.

Note:

The machine canremove 3 mm maximum
in a single pass. This measure, however, shall
only be used:

— with very sharp planer knives;

— for soft woods;

— if the full planing width is not utilized.
Otherwise there is a risk of overloading the
machine.

Itis best to make several passes to bring the work
piece down to the desired thickness. See fig. R.

3. To thickness plane stock the surfaces of which
are not parallel, use suitable feeding aids
(make suitable templates (see fig. S)).

4. Switching on the motor.



5. Feed work piece slowly and straight into the
thicknesser. It will then be automatically fed
through the thicknesser.

6. Guide work piece straight through the thick-
nesser.

7. Switch machine off if no further thicknessing is
to be done immediately afterwards.

10.3 Use a suitable extraction system

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. from oak and
ash wood) can cause cancer when inhaled: In
closed rooms work only with a suitable chip
extraction system.

- Fitting the outer diameter of the suction port
(100 mm);

- Air volume 2 550 m%/h;

— Vacuum at suction port of thicknesser
8740 Pa;

— Air speed at suction port of thicknesser
820 m/s.

IE Caution!

Operation without a dust collector is only
possible:

- outdoors;

- if only a minimum of chips is generated
(with narrow stock and little chip removal);

- with dust respirator.

11. Care and Maintenance

A Danger!

Prior to all servicing:

- Switch off the machine.

- Unplug power cable;

- V\tlait until machine has come to a complete
stop.

Replace defective parts, especially of safety

devices, only with genuine replacement parts.

Parts not tested and approved by the manu-
facturer can cause unforeseen damage.

After all servicing:

- Put back into operation and check all safety
installations.

- Make sure that no tools or other parts
remain on or in the machine.

Repair and maintenance work other than

described in this section should only be

carried out by qualified specialists.

11.1 Replacing Planer Knives

Note:
Blunt planer knives are recognizable by:

— reduced planing performance;
— increased risk of kickback;
— motor overloads.

Note:

The supplied planer knives are sharp-
ened on both sides and cannot be resharp-
ened. Reverse blunt planer knives. If both
sides are worn, the planer knife must be
replaced, see chapter Accessories.

E Note:

Follow the manufacturer’s instructions
for the replacement planer knives. Have a
specialist carry out the resharpening of planer
knives intended to be resharpened.

A Danger!

Risk of personal injury by cuts from the planer
knives! Wear gloves when changing planer
knives.

To remove the planer knives:

1. Unplug power cable;

2. Remove fence (6).

3. To gain access to the cutterblock: Move the
cutéerblock guard extrusion (22) all the way up
and out.

See fig. T.

4. Insert the four hexagon head screws of the
planer knife lockbar (a) completely (wear
gloves!).

5. Remove planer knife lockbar (a) with planer
knife (b) from the cutterblock (7).

6. Clean all surfaces of cutterblock and planer
knife lockbar.

A Danger!

Do not use cleaning agents (e.g. to remove
resin residue) that could corrode the light
metal components; the stability of the light
metal components would be adversely
affected.

To install the planer knives:

Note:

If you use planer knives having an edge
on both sides you simply need to reverse the
knives, provided the other edge is sufficiently
sharp.

A Danger!

- Use only suitable planer knives (see “Tech-
nical Specifications”, chapter "Accesso-
ries") — unsuitable, incorrectly mounted,
dull or damaged planer knives can work
loose, or increase the risk of kickback
considerably.

- Always replace or reverse both planer
knives.

- Install planer knives using only genuine
replacement parts.

7. See fig. U: Place the sharp planer knife (b) as
shown on the planer knife lockbar (a).

Both pins of the planer knife lockbar must fitinto
the two holes (c) of the planer knife (b).

8. Place the planerknife lockbar (a) with he planer
knife (b) into the cutterblock (7). Ensure that the
planer knife does not slip off the pins of the
planer knife lockbar.

9. See fig. V: Unscrew the four hexagon head
screws from the planer knife lockbar (a), until
the lockbar (a) and planer knife (b) can still just
be moved along the axis of the cutterblock.

10.There are two ways to check the projection of
the knives:

- Option 1: See fig. W: Place the setting
gauge (d) (supplied) as shown on the cutter-
block (7). The planer knives (b) must project so
much that they touch the setting gauge.

This check must be performed on both planer
knives and at both ends of the cutterblock.

- Option 2: See fig. X: Using an aluminium
straight-edge (e) (this is more accurate than
using the setting gauge (d)).

- Place the aluminium straight-edge (e) as
shown over outfeed table (1) and cutterblock
(7).

- Turn cutterblock by hand one turn against the
direction of feed.

- The planer knives are set correctly if the
straight edge is moved forward 4 to 6 mm by
the turning cutterblock.

This check must be performed at both ends of
the cutterblock.

11.To set the knife projection, turn the grub screws
in the planer knife lockbar with a 3 mm Allen
key as required.

12.See fig. Y: To tighten, unscrew the four
hexagon head screws completely from the
planer knife lockbar. To prevent distortion of the
planer knife lockbar start with the screws in the
centre, then tighten the screws closer to the
edges.

A Danger!

- Do not extend tool when tightening the
screws.

- Do not tighten bolts by striking the wrench.

13.Return cutterblock guard extrusion (22) to its
starting position.
14.Replace the fence (6).

11.2 Feedgear Maintenance
(on the side of the fence (6)).

1. Unplug power cable;

2. Unscrew the two nuts of the drive cover and
remove the drive cover.

3. Remove chips and dust with dust collector or
brush.

4. See fig. Z: Apply a light coat of care and main-
tenance spray to roller chain and shaft and axle
bearings (do not use oill).

5. Replace the drive cover and secure with the
two nuts.
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11.3 Main Drive Belt Tensioning
(on the side of the on/off switch (20)).
See fig. AA:

1. Unplug power cable;
2. Unscrew the nut of drive belt cover and remove
cover (a).

3. Check belt tension with thumb pressure. The
drive belt (b) should not give more than 10 mm
in the centre.

If the drive belt requires tensioning:

. Loosen the four motor mounting screws (c) by

approx. one turn.

. Push motor down to tension belt.

When belt tension is correct tighten motor

mounting screws (c) crosswise.

. If necessary, remove chips and dust with dust

collector or brush.

. Put belt cover back on and secure with nut.

© N oo &

11.4 Machine Cleaning and Care

1. Unplug power cable;

2. Remove chips and dust with dust collector or
brush from

- cutterblock;

- height-setting mechanism of cutterblock guard
extrusion;

- thicknesser bed spindles;

- thicknesser feed drive.

3. Apply a light coat of care and maintenance
spray to the following components (do not use
oill):

- thicknesser bed spindles;
- height-setting mechanism of cutterblock guard
extrusion.

4. Apply a light coat of anti-seize compound to
infeed table, outfeed table and thicknesser
bed.

11.5 Transporting the Machine

IE Caution!

Do not carry from the infeed or outfeed table!

The machine can be transported by one person.
Tilt the machine at the transport handles (16) until
the machine stands on the transport wheels (19)
and move it on the transport wheels.

11.6 Machine storage

A Danger!

1. Unplug power cable;
2. Store machine in such manner that
- it cannot be used or tampered with by
unauthorized persons, and
- that nobody can get hurt while the
machine is turned off.

@ Caution!

Do not store machine unprotected outdoors
or in damp environment.

11.7 Maintenance Table

The checks and procedures described in this
section are an aid to safety! Should there be faults
evident on any of the mentioned components, the
machine must not be used until these faults have
been remedied in a workmanlike manner.
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Prior to operation

Anti-kickback Check:
lock (4) — mobility of anti-
kickback fingers

(must fall down by
their own weight)

— points of anti-
kickback fingers
(not rounded)

Check:

- tight seat
— sharpness

— general condition
(no notches, etc.)

Planer knives

Inside of Remove:
machine — chips
— sawdust
Threaded rods
(height adjust-
ment)
Dust spout
(when working
without dust col-
lection)
Outfeed roller Check:
- coating
undamaged?
— is stock properly
transported?
Infeed and out- — apply light coat of
feed table anti-seize
compound

Once per month (if used daily)

Threaded rods
(height adjust-
ment)

Apply a light coat of
care and maintenance
spray to the following
guiding elements (do
not use oill)

Infeed and out-
feed table

Check alignment, cor-
rect if necessary

Power supply
cable

Check for damage, if
necessary have
replaced by a qualified
electrician.

12. Troubleshooting Guide

A Danger!

Before carrying out any fault service or main-
tenance work, always:

1. switch machine OFF;
2. Wait until the cutterblock has come to a
complete stop.
3. Unplug power cable;
Cutting hazard when touching the
rotating cutterblock!
Unintentional startup of the machine may lead
to serious injuries.

Risk of burning!

Shortly after working the planer knives
may be hot - Let the device cool down before
rectifying any malfunction.

Danger!

Check to see that: all safety devices are
operational after each fault service.

Motor does not run:

* Undervoltage relay tripped by temporary
voltage failure.
- switch on again.

* No mains voltage.

- Check cables, plug, outlet and mains fuse.
* Motor has overheated, e.g. due to blunt planer
knives, overloading or chip buildup.
- Remove cause for overheating and allow to
cool down for approx. 10 minutes, then start

again.
. Act ) .
- For i i : Checkifthe

operation as thickness planer

setting screw (2) of the chip chute (3) is turned
to the end position and correct if necessary.
Only then the contact switch is activated and
the machine can be switched on (see chapter
10.1).

- For operation as surface planer: Check if the

outfeed table is correctly mounted. Check if
the chip extraction guard is mounted correctly.
Only then the contact switch is activated and
the machine can be switched on (see chapter
9.1).

- If necessary, adjust contact pins. Please
contact the customer service, see chapter 14.

Performance lessens
* Planer knives blunt
- Install sharp knives.
* Drive belt slips
- Re-tension drive belt (see chapter 11.3).

Planed surface not smooth

* Planer knives blunt
- Install sharp knives.

¢ Planer knives blocked by chips
- remove chips.

* Moisture contents of work piece too high
- Dry work piece.

Planed surface cracked
¢ Planer knives blunt
- Install sharp knives.
* Planer knives blocked by chips
- remove chips.
* Work piece was planed against the grain
- Plane work piece in opposite direction
¢ Too much material removed in one pass
- Make several passes at less depth of cut.

Feed rate too little (thicknessing)
¢ Resin buildup on thicknesser bed
- Clean thicknesser bed and apply light coat of
anti-seize compound.
* Feed rollers stiff
- Repair feed rollers.
* Drive belt slips
- Re-tension drive belt (see chapter 11.3).

Work piece jammed
(thicknessing)

¢ Too much material removed in one pass
- Make several passes at less depth of cut.

13. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

A Suction port (for connection to a chip extrac-
tion unit),
Order no.: 0913031288

B Roller stand RS 420 (for precise guidance of
long workpieces), order no.: 0910053353

C Cutter bar conversion set (mandatory when
converting from single-use reversible planer
knives to HSS or carbide planer knives), order
no.: 0911030845

D HSS planer knife (for planing wood, can be
resharpened), order no.: 0911030721

E Single-use reversible knives (for planing
wood), order no.: 0911030713

F Planer knife for planing wood (carbide, long
service life, for all types of hard wood, can be
resharpened), order no.: 0911030730

G Lubricant WAXILIT (For good sliding quality of
the wood on the support table and the thick-
nesser bed), order no.: 0911001071

H Spray for maintenance and care for the
removal of resin residues and to preserve the
metal surfaces),.order no. 0911018691

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

14. Repairs

A Danger!

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

15. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of
disused machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of
according to their labelling in accordance with
municipal guidelines. Further information can be
found at www.metabo.com in the “Service”
section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/
EU on Waste from Electric and Electronic Equip-
ment and implementation in national law, used
power tools must be collected separately and recy-
cled in an environmentally-friendly manner.

16. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 7.
Changes due to technological progress reserved.

u =Mains voltage

| =Rated power

Py =Rated input power

F =Min. fuse protection

Ng =No-load speed (cutterblock)
vVp =Feed rate for thickness planing
m =Weight

Dimensions of the planer knives:

H =length x width x thickness
Dimensions of the machine:

A =Depth (across infeed and outfeed table)

x width x height
Work piece dimensions:
Bmax =max. width
Hmax =max. height (thickness planing)

Measured values determined in conformity with
EN 61029-2-3.

~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be
higher or lower depending on operating condi-
tions, the condition of the power tool or the acces-
sories used. Please allow for breaks and periods
when the load is lower for assessment purposes.
Arrange protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Typical A-effect .
Lpaa) =Emission sound préssure level (surface
planing)

Lwa(a) =Sound pressure level (surface planing)
pAD) = Emission sound pressure level (thick-
ness planing)
Lwa(p) =Sound pressure level (thickness planing)
Kpa.., Kwa. .= uncertainty
m Wear ear protectors!
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2. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces outils de dressage et d’usinage de I'épais-
seur, identifiés par le type et le numéro de série
*1), sont conformes a toutes les prescriptions ap-
plicables des directives *2) et normes *3). Rap-
port de test *4), Organisme responsable des tests
*5), Documents techniques pour *6) - voir page 7.

3. Utilisation conforme a lI'usage

L'appareil est prévu pour les travaux de dressage
et d'usinage de I'épaisseur sur bois massif. Il
convient de respecter les dimensions prescrites
pour les pieces a usiner (voir « Caractéristiques
techniques »).

Les travaux suivants ne doivent pas étre realisés
avec cet appareil :

— travaux de pose (a savoir tout travail qui ne porte
pas sur toute la longueur de la piece),

— rabotage des creux, tenons ou ouvertures,

— rabotage du bois fortement courbé qui ne rentre
pas suffisamment en contact avec une table de
réception et de dégagement.

Toute autre utilisation est considérée comme
contraire aux prescriptions. Une utilisation
contraire aux prescriptions, des modifications
apportées a l'appareil ou I'emploi de pieces qui
n‘ont été ni contrélées ni approuvées par le
constructeur peuvent entrainer des dommages
imprévisibles !

4. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de

A protéger l'outil électrique, respectez les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lisez la notice d'utili-
sation afin d'éviter tout risque de blessure.

Remettez I'outil électrique uniquement accom-
pagné de ces documents.

Consignes de sécurité générales pour les
outils électriques

AVERTISSEMENT - Lisez tous les aver-

tissements de sécurité, les instructions,
les illustrations et les caractéristiques tech-
niques relatifs a cet outil électrique. Le non-
respect des consignes suivantes peut provoquer
une électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour vous y référer
ultérieurement ! Le terme « oultil » utilisé dans les
consignes de sécurité fait référence aux outils
électriques filaires (avec cordon d'alimentation) ou
aux outils électriques sans fil (sans cordon
d'alimentation).

4.1 Sécurité de la zone de travail

a) Gardez la zone de travail propre et bien
éclairée Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne faites pas fonctionner I'outil électrique
dans une atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides, de gaz ou de pous-
siéres inflammables. Les oultils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer
les poussiéres ou les vapeurs.

c) Maintenez les enfants et les personnes
présentes a I’écart pendant I'utilisation de
I'outil électrique. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

4.2 Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées a la prise. Ne modifiez jamais
la fiche de quelque facon que ce soit. N’uti-
lisez pas d'adaptateurs avec des outils élec-
triques mis a la terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque d'électro-
cution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces mises a la terre telles que des
tuyaux, des radiateurs, des cuisiniéres et des
réfrigérateurs. Le risque d'électrocution
augmente si votre corps est relié a la terre.

c) N’exposez pas les outils électriques a la
pluie ou a des conditions humides. La pénétra-
tion d'eau a l'intérieur d'un outil électrique
augmente le risque d'électrocution.

d) N'utilisez jamais le cable pour porter,
suspendre ou débrancher I'outil électrique.
Maintenez le cable a I’écart de la chaleur, de
I'huile, des arétes vives ou des piéces en
mouvement. Les cébles d'alimentation endom-
magés ou emmélés augmentent le risque d'élec-
trocution.

e) Lorsque vous travaillez a I'extérieur avec un
outil électrique, utilisez uniquement des
rallonges adaptées pour une utilisation a
I'extérieur. L'utilisation d'un cordon adapté a I 'utili-
sation extérieure réduit le risque d'électrocution.

f) Si l'usage d'un outil électrique dans un
emplacement humide est inévitable, utilisez
une alimentation protégée par un dispositif a
courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d'un interrupteur de protection contre les courants
de court-circuit réduit le risque d'électrocution.

4.3 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, regardez ce que vous étes
en train de faire et faites preuve de bon sens
lorsque vous utilisez I’outil électrique.
N’utilisez pas un outil électrique lorsque vous
étes fatigué ou sous I'emprise de drogues, de
I'alcool ou de médicaments. Un moment d'inat-
tention en cours d'utilisation d'un outil €lectrique
peut entrainer des blessures graves.

b) Portez un équipement de protection indivi-
duelle et toujours des lunettes de protection.
Les équipements de protection individuelle tels
que les masques contre les poussiéres, les chaus-
sures de sécurité antidérapantes, les casques ou
les protections auditives utilisés pour les condi-
tions appropriées réduisent les blessures.

c) Evitez tout démarrage involontaire.
Assurez-vous que l'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur
et/ou a la batterie, de le ramasser ou de le
porter. Porter l'outil électrique en ayant le doigt sur
l'interrupteur ou brancher I'appareil au secteur
alors qu'il est en marche peut causer des acci-
dents.

d) Retirez tout outil de réglage ou clé plate
avant de mettre I’outil électrique en marche.
Un outil ou une clé laissé(e) dans une partie tour-
nante de l'appareil peut entrainer des blessures.

e) Evitez de prendre une posture inconfor-
table. Garder une position et un équilibre
adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contréle de l'outil électrique dans des situations
inattendues.

f) Portez des vétements adaptés. Ne portez
pas de vétements amples ou de bijoux.
Gardez les cheveux et les vétements a
distance des parties en mouvement. Des véte-
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ments amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration ou de
collecte des poussiéres peuvent étre
installés, assurez-vous qu'ils sont branchés
et correctement utilisés. Utiliser un systeme
d'aspiration des poussiéres réduit les risques liés a
la présence de poussieéres.

h) Ne vous croyez pas en sécurité alors que ce
n’est pas forcement le cas, et ne passez pas
outre les régles de sécurité concernant les
outils électriques, méme si aprés de
nombreuses utilisations, vous connaissez
bien votre outil électrique. Une fraction de
seconde d'inattention peut provoquer une bles-
sure grave.

4.4 Utilisation et entretien de I’outil
électrique

a) Ne forcez pas I'appareil. Utiliser 'outil élec-
trique adapté a votre application. L'outil élec-
trique adapté réalise mieux le travail et de maniére
plus sdre au régime pour lequel il a été construit.
b) N’utilisez pas I'outil électrique si l'interrup-
teur ne permet pas de passer de I'état de
marche a arrét et inversement. Tout outil élec-
trique qui ne peut pas étre commandeé par l'inter-
rupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débranchez la fiche de la source d’alimenta-
tion et/ou enlevez la batterie, si elle est
amovible, avant tout réglage, changement
d’accessoires ou avant de ranger I'outil élec-
trique. De telles mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de
l'outil électrique.

d) Conservez les outils électriques non
utilisés hors de la portée des enfants. Ne
laissez pas des personnes qui ne sont pas
familiarisées avec I'appareil ou qui n'ont pas
lu les présentes instructions I'utiliser. Les
outils electriques sont dangereux s'ils sont utilisés
par des personnes inexpérimentées.

e) Entretenez soigneusement les outils élec-
triques et les accessoires. Vérifiez si les
piéces mobiles fonctionnent correctement et
ne bloquent pas, si des piéces sont cassées
ou si des dommages empéchent le bon fonc-
tionnement de I'outil électrique. En cas de
dommages, faites réparer I’appareil avant de
Iutiliser. De nombreux accidents sont dus a des
outils électriques mal entretenus.

f) Gardez affatés et propres les outils permet-
tant de couper. Des outils destinés a couper
correctement entretenus avec des pieces
coupantes tranchantes sont moins susceptibles
de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utilisez I'outil électrique, les accessoires et
les lames etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L 'utilisation de
l'outil électrique pour des opérations différentes de
celles prévues peut donner lieu a des situations
dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de
préhension restent séches, propres et
dépourvues d'huiles et de graisses. Des
poignées et des surfaces de préhension glis-
santes rendent impossibles la manipulation et le
contréle en toute sécurité de l'outil dans des situa-
tions inattendues.

4.5 Réparations

a) Confiez toujours les réparations de votre
outil électrique a des techniciens qualifiés et
veillez a ce que les réparations soient effec-
tuées avec des piéces de rechange d'origine.
Cela assure le maintien de la sécurité de I'outil
électrique.

4.6 Autres consignes de sécurité

—Ces instructions s'adressent a des personnes
possédant des connaissances de base dans le
maniement des appareils similaires a celui qui
est décrit ici. Si vous n'avez aucune expérience
de ce type d'appareil, commencez par deman-
der l'aide d'une personne expérimentée.

- Le fabricant ne pourra étre tenu responsable de
dommages découlant de la non-observation de
ces instructions d'utilisation.
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Les informations contenues dans ces instructions
d'utilisation sont identifiées de la maniére
suivante :

Danger !
Mise en garde contre des dommages
personnels ou environnementaux.

Danger dii a I'électricité !
Signale un risque de Iésion corpo-
relle par électrocution.

Risque d'accrochage !

Risque de Iésions corporelles pou-
vant étre occasionnées par accro-
chage de parties du corps ou de vé-
tements.

Attention !
Risque de dommages matériels.

BB

#¢

Remarque :
Informations complémentaires.

=

5. Consignes de sécurité
particulieres

5.1 Autres consignes de sécurité

Une raboteuse est un outil dangereux qui peut
causer de graves blessures en cas d'inattention.

Attention !

* Respectez les consignes de sécurité spéci-
fiques a chaque chapitre.

* Respectez les éventuelles dispositions Iégales
ou directives de prévention des accidents.

e Risques généraux !

* Prenezen considération les influences de I'envi-
ronnement. Veillez a un éclairage correct.

* Pour les piéces longues, utilisez des porte-
piéces adaptés pour étayer les pieces a usiner.
Réglez les porte-pieces a une hauteur appro-
priee.

¢ Cet appareil ne doit étre mis en service et utilisé
que par des personnes habituées a manipuler
des raboteuses et ayant conscience des
dangers liés a l'utilisation de ce type de matériel.
Les personnes mineures n'ont le droit de se
servir de 'appareil que dans le cadre d'une
formation professionnelle et sous le contrdle
d'un instructeur.

* Lespersonnes non concernées par l'appareil, et
tout particulierement les enfants, doivent étre
tenues a distance de la zone de danger. Ne
laissez aucune tierce personne toucher l'appa-
reil nile cable d'alimentation pendant I'utilisation
de l'appareil.

* Ne rabotez jamais a une profondeur supérieure
a1/8" (3 mm).

* Mettez I'appareil hors service lorsque vous ne
VOUS en servez pas.

* Placez la machine sur une surface plane et hori-
zontale Assurez-vous que la machine soit
stable. Le cas échéant, vissez les pieds (17) sur
le support avec 4 vis longues (pour cela,
dévissez les roues de transport (19) et les pieds
en caoutchouc).

c Dangers dus a I'électricité !

« Evitez, lors du travail avec I'appareil, tout
contact corporel avec des piéces reliées a la
terre (par exemple radiateurs, tuyaux, cuisi-
niéres, réfrigérateurs).

¢ N'utilisez pas le cable d'alimentation a d'autres
fins que celles pour lesquelles il a été congu.

* Contr6ler régulierement le cordon d'alimenta-
tion de 'appareil et, en cas de détérioration, le
faire remplacer par un technicien qualifié.

e Controlez régulierement les cables prolonga-
teurs et remplacez-les en cas de détérioration.

e Enplein air, utilisez uniguement des rallonges
qui sont homologuées et identifiées pour I'exté-
rieur.

» Assurez-vous, avant tout travail de mainte-
nance, que l'appareil est débranché.

Risque de coupure en cas de contact
avec l'arbre porte-fers en rotation !

* Gardez toujours une distance suffisante par
rapport a l'arbre porte-fers.

- Utilisez éventuellement des aides d'attaque
adaptées.

- Tenez-vous a une distance suffisante des
pieces en mouvement.

- Ne touchez jamais le dispositif d'aspiration des
copeaux ou le capot de I'arbre porte-fers en
cours d'utilisation.

* Pour empécher une mise en marche involon-
taire de la machine, éteignez-la toujours :

- apres une coupure de courant, ]
- avant de débrancher ou de brancher la fiche
secteur.

* Ne faites pas fonctionner I'appareil tant que les
dispositifs de sécurité ne sont pas montés.

¢ Attendez que l'arbre porte-fers soit immobile
pour retirer les éventuels morceaux coincés
dans I'appareil ou les petites découpes de
pieces, les restes de bois etc. qui se trouvent
dans la zone de travail.
Risque de coupure au contact de I'arbre
porte-fers méme immobile !

e Pour changer les fers de rabot, portez des
gants.

* Conservezles fers de rabot de maniéere a ce que
personne ne risque de s'y blesser.

Risque d'accrochage !

¢ Veillez a ce qu'aucune partie du corps ni aucun
objet ne puisse étre happé avec la piece en
cours de travail. Ne portez pas de cravate, de
gants ou de vétements aux manches larges Si
vous avez les cheveux longs, il est obligatoire
de porter un filet a cheveux.

¢ Ne rabotez jamais de piéces comportant des
cordes, des ficelles, des bandes, des cables ou
des fils.

Risque de contrecoup (la piece est saisie
par I'arbre porte-fers et catapultée vers
l'utilisateur) !
* Ne travaillez avec la machine que si la sécurité
de contrecoup fonctionne correctement.

¢ N'utilisez que des fers de rabot bien afftés. Les
fers émoussés peuvent se bloquer a la surface
de la piéce.

¢ Ne coincez pas les pieces a usiner.

¢ Encas de doute, vérifiez que les piéces a usiner
ne contiennent pas de corps étrangers (par
exemple des clous ou des vis).

¢ Ne rabotez jamais plusieurs pieces a la fois. Il y
arisque d’accident si des pieces sont saisies de
maniére incontrélée par I'arbre porte-fers.

* Retirez les petites découpes de pieces, les
restes de bois etc. de la zone de travail - I'arbre
porte-fers doit, pour ce faire, étre immobile et la
fiche secteur debranchée.

¢ Veérifiez avant la mise en marche (par exemple
apres des travaux de maintenance) que l'appa-
reil ne contient aucun outil de montage ni
aucune piéce détachée.

Danger dii a un équipement de protection
individuelle insuffisant !

¢ Porter une protection acoustique.

¢ Porter des lunettes de protection.

* Porter un masque anti-poussiere.

¢ Porter des vétements de travail adaptés.
¢ Porter des chaussures antidérapantes.

» Porter des gants pour la manipulation (trans-
port) de matériaux rugueux.

c Danger di aux sciures de bois !

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres
produites par 'usinage contiennent des
agents chimiques qui causent des cancers, des
anomalies congénitales ou d'autres dangers pour
la reproduction. Voici quelques exemples de tels
agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres de mate-
riaux, par exemple certains types de bois (comme

la poussiére de chéne ou de hétre). D'autres mala-
dies connues incluent par exemple les réactions
allergiques et les affections des voies respira-
toires. Il est souhaitable que le corps n'absorbe
pas ces poussieres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a l'applica-
tion et au lieu d'utilisation (par exemple directives

en matiére de protection au travail, élimination des
déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu d'émis-
sion et évitez les dépbts dans I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission incon-
trélée de particules dans I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduisez I'émission de poussieres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers
des dépbts de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un puirifi-
cateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

Danger en cas de modifications appor-

tées a l'appareil ou d'emploi de pieces
qui n'ont été ni contrélées ni approuvées par
le fabricant !

* Montez |'appareil en respectant scrupuleuse-
ment les présentes instructions.

» Utilisez uniquement des piéces de rechange
validées par le fabricant. C'est vrai en particulier
des dispositifs de sécurité (pour les références
de commande, voir la liste des pieces de
rechange).

¢ N'effectuez aucune modification sur les pieces
de l'appareil.

Q Danger da a un défaut de I'appareil !

* Entretenez toujours l'appareil et les accessoires
avec soin. Respectez les instructions de main-
tenance.

* Vérifiez sil'appareil n'est pas endommagé avant
chaque utilisation.

Avant de réutiliser I'appareil, le bon fonctionne-
ment des dispositifs de sécurité, des dispositifs
de protection ou des pieces légerement endom-
magées doit étre contrdlé. Assurez-vous que les
piéces mobiles fonctionnent correctement et ne
se blogquent pas. Toutes les piéces doivent étre
montées correctement et satisfaire a toutes les
conditions nécessaires pour garantir le parfait
fonctionnement de l'appareil.

* N'utilisez jamais I'appareil si le cordon d'alimen-
tation est endommagé. Risque d'électrocution.
Faites immédiatement réparer un cordon
d'alimentation endommagé par un électricien.

¢ Les pieces ou les dispositifs de protection dété-
riorés doivent étre réparés ou remplacés dans
les regles de I'art par un atelier specialisé et
reconnu. Faites remplacer les interrupteurs
défectueux par un atelier de service apres-
vente. N'utilisez pas cet appareil si l'interrupteur
marche/arrét est défectueux.

* Maintenez les poignées seéches et exemptes
d'huile et de graisse.

Danger dii a des piéces ou des parties de
piéces a usiner qui bloquent !

En cas de blocage :

1. Mettre I'appareil hors tension.

2. Retirer la fiche secteur.

3. Porter des gants.

4. Eliminer le blocage avec un outil approprié.

5.2 Symboles sur I'appareil

A Danger !

Le non-respect des avertissements suivants
peut provoquer des blessures graves ou des
dommages matériels.

@ Lire les instructions d'utilisation.



p Gardez toujours une distance suffisante
'll‘ \par rapport a l'arbre porte-fers.
\ Tenez-vous a une distance suffisante des
~ piéces en mouvement.
Danger ! Mise en garde contre des dom-
mages personnels ou environnementaux.

Réglage en hauteur de la table de rabo-
tage Chaque tour de manivelle modifie la

hauteur de la table de rabotage de 3 mm.

Remarques sur la vis de sécurité (2).
V0|r les chapitres 9.1 et 10.1.

LOCK/

]T_f

5.3 Dispositifs de sécurité

Sécurité de contrecoup

La sécurité de contrecoup (4) empéche que la

piece a usiner ne soit catapultée vers I'opérateur

par l'arbre porte-fers en rotation.

— Toutes les griffes de la sécurité de contrecoup
doivent se terminer en pointe effilée sur le bord
inférieur.

— Toutes les griffes de la sécurité de contrecoup
doivent revenir d'elles-mémes en position
initiale (vers le bas).

Profil de recouvrement pour arbre porte-

fers

Le profil de recouvrement de |'arbre porte-fers (22)

empéche que l'arbre porte-fers en rotation ne

puisse étre touché par en haut lors des travaux de
dressage.

— Lorsque I'on desserre la vis de blocage (23), le
profil de recouvrement de |'arbre porte-fers
s'adapte a la largeur de la piece a usiner.

— La vis de réglage de la hauteur (25) permet
d'adapter le profil de recouvrement de l'arbre
porte-fers a la hauteur de la piéce a usiner. Le
profil de recouvrement de |'arbre porte-fers est
réglable en hauteur entre 0 et 85 mm quand il
doit fonctionner en mode de dressage.

Pour une protection efficace, il faut toujours

adapter le profil de recouvrement de I'arbre porte-

fers a la piece a usiner. Le levier de serrage (24)

doit étre poussé vers le bas.

Lors du guidage de la piéce, les mains glissent sur

le profil de recouvrement de I'arbre porte-fers.

Capot d'évacuation des copeaux

Voir fig. Q.

Lors de l'usinage de I'épaisseur, le capot
d'évacuation des copeaux (3) fait office de protec-
tion supplémentaire de I'arbre porte-fers.

Pour cela, le capot d'évacuation des copeaux (3)
est rabattu vers le haut et la vis de sécurité (2) est
tournée dans le sens d'une montre jusqu'a la posi-
tion finale (serrée). Le capot d’éjection des
copeaux est sécurisé.

6. Vue d'ensemble

Voir page 2.

1 Table de dégagement

2 Vis de sécurité du capot d'évacuation des

copeaux

3 Capot d'évacuation des copeaux

4 Sécurité de contrecoup

5 Levier de blocage

6 Butée fixe / Profil de butée

7 Arbre porte-fers

8 Levier de serrage (angle)

9 Levier de serrage (largeur)

10 Support de butée (pour le positionnement de
la butée)

11 Table de réception

12 Réglage de la hauteur(table de réception)

13 Capot d'aspiration des copeaux (avec
tubulures pour I'aspiration)

14 Poussoir

15 Table de rabotage

16 Poignées de transport

17 Pieds

18 Echelle graduée (travaux de dressage)

19 Roues de transport

20 Interrupteur de marche/arrét

21 Réglage en hauteur de la table de rabotage
(manivelle)

Profil de recouvrement pour arbre porte-fers
Vis de blocage (du profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers)

Levier de serrage (du bras du profil de
recouvrement d'arbres porte-fers)

Vis de réglage en hauteur (du profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers)

Vis pour conserver le baton poussoir en cas de
non-utilisation

22
23
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Accessoires fournis :

- Clé a fourche
- Clé a six pans creux
- Jauge de réglage des fers de rabot

7. Eléments de commande

Interrupteur de marche/arrét (20)
* Marche = presser l'interrupteur vert.
* Arrét = presser l'interrupteur rouge.

Relais a minimum de tension

En cas de coupure de courant, un relais de sous-
tension se déclenche. Cela évite que I'appareil ne
redémarre lorsque le courant est rétabli. Pour
réenclencher I'appareil, il faut a nouveau actionner
l'interrupteur vert.

Protection contre la surcharge

La raboteuse est pourvue d'une protection inté-
grée contre les surcharges. Celle-ci coupe
I'alimentation de la machine lorsque le moteur
chauffe trop. Pour remettre la raboteuse en
marche :

1. laissez refroidir le moteur (dix minutes
environ) ;
2. appuyez sur l'interrupteur vert.

Réglage de la hauteur pour la table de

rabotage (en mode d'usinage de I'épais-

seur)

Le réglage en hauteur (21) de la table de rabotage

permet de régler I'épaisseur de rabotage (= épais-

seur de la piece une fois travaillée) en mode

d'usinage de I'épaisseur.

¢ Chaque tour de manivelle modifie la hauteur de
la table de rabotage de 3 mm.

¢ Un maximum de 3 mm peut étre prélevé par
passage.

* Les pieces a usiner doivent présenter une
épaisseur maximale de 160 mm.

Réglage en hauteur de la table de récep-
tion (en mode de dressage)

Le réglage de la hauteur (12) de la table de récep-
tion permet de régler la quantité de copeaux
devant étre prélevée en mode de dressage.

e Graduation de I'échelle graduée (18) par incré-
ments de 0,5 mm.

¢ Un maximum de 3 mm peut étre raboté par
passage.

Profil de butée

Le profilde butée (6) serta guider latéralementles
piéces a usiner pendant le dressage.

* Une fois le levier de blocage (9)desserré, le
profil de butée peut étre adapte a la largeur de la
piéce a usiner.

* Une fois le levier de blocage (8) desserré, le
profil de butée peut étre basculé de 45° au
maximum.

8. Montage

A Danger !

Toute modification de la machine ou utilisa-
tion de piéces qui n'ont été ni contrélées, ni
agrées par le fabricant risque d'entrainer des
dommages imprévisibles lors du
fonctionnement !

* Montez la machine en respectant scrupu-
leusement ces instructions.
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» Utilisez uniquement les pieces comprises
dans I'équipement standard a la livraison.

* N'effectuez aucune modification sur les
piéces de l'appareil.

Outils nécessaires

- Clé10mm

- Clé 13 mm

— Tournevis a téte cruciforme

— Clé méale coudée pour vis a six pans creux
(diverses tailles)
- Marteau

8.1 Retrait des sécurités de transport

* Retirez le film de protection et 'excédent d’huile
avec des chiffons.

8.2 Montage des pieds

¢ Montez les poignées de transport (16) sur le
cété de la table de réception (11). Fixez chaque
pied avec 4 vis et rondelles.

1. Avec l'aide d'une autre personne, déposez la
machine avec précaution sur un support
adéquat sur un cété de l'appareil.

2. Voirfig.A:

Sur le coté de la table de réception (11) :
Vissez les deux pieds (17) a l'intérieur dans les
coins de la machine. Vissez les deux poignées
de transport (16) a la machine depuis I'exté-
rieur et vissez-les :

- Insérez les rondelles sur les vis hexagonales
(plus longues).

- Insérez les vis hexagonales de I'extérieur.

- Vissez les écrous hexagonaux de l'intérieur et
serrez-les a fond.

3. Sur le c6té de la table de dégagement (1) :
Faites glisser les deux pieds (17) dans les
coins de la machine depuis l'intérieur et vissez-
les:

- Insérez les rondelles sur les vis hexagonales.

- Insérez les vis hexagonales de I'extérieur.

- Vissez les écrous hexagonaux de lintérieur et
serrez-les a fond.

4. Voirfig. B:

Sur le coté de la table de dégagement (1),
montez les roues de transport (19) sur les pieds
a l'aide de vis hexagonales, de rondelles et
d’écrous hexagonaux.

8.3 Réglage en hauteur de la table de
rabotage
Voir fig. C.

* Insérez la manivelle (21) sur les tubulures de
sorte que les vis a téte six pans creux latérales
pointent vers le cété aplati de la tubulure.
Serrez la vis a téte six pans creux latérale avec
la clé six pans et fixez la manivelle (21).

8.4 Montage de l'interrupteur de
marche/arrét
Voir fig. C.

¢ Fixez l'interrupteur de marche/arrét (20) avec
les 4 vis longues.

8.5 Montage de la table de réception

Voir fig. D.

1. Dévissez les 2 vis de fixation (a) de la barre de
droite (c) et retirez la barre (c).

2. Retirez egalement la barre de droite.

3. Posezlatable de réception (11) sur la machine
et fixez-la de sorte qu’elle ne puisse pas
tomber.

4. Poussez la barre gauche (c) sur le coté et
alignez-la de sorte que les 2 tiges de métal (b)
dans la barre entrent dans les trous de I'appa-
reil.
Veillez a ce que le marquage (d) sur la table de
réception se trouve dans la zone de I'échelle
graduée (18) (le cas échéant, modifiez la posi-
tion de la table de réception).
Enfoncez les 2 tiges de métal (b) dans les trous
de l'appareil a 'aide d’'un marteau.
Revissez la barre avec les 2 vis de fixation (a)
(et les rondelles).

5. Installez également la barre de droite.

Voir fig. E.

6. Préparez le réglage de la hauteur (12) :
Faites glisser une rondelle (a) sur la barre
filetée.

7. Insérezla barre filetée du réglage de la hauteur
(12) dans le trou sur laface avant de la table de
réception (11).
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8. Faites glisser la rondelle élastique (b) sur la
barre filetée et ensuite la bague d’immobilisa-
tion (c).

9. Vissez la barre filetée dans le trou taraudé (d)
delabarre transversale (sous latable de récep-
tion (11)).

10.Un creux conique se trouve dans la barre
filetée. Positionnez la bague d'immobilisation
(c) de sorte que la vis se trouve dans la bague
d’'immobilisation au-dessus de ce creux.
Fixez la bague d’immobilisation en serrant la
vis avec une clé hexagonale.

8.6 Montage du capot d'évacuation des
copeaux

Voir fig. F.

* Poussez le capot d'évacuation des copeaux (3)
sous le profil de fixation (a) et fixez-le a I'aide
des 4 vis a tole (b).

8.7 Pose de la table de dégagement et
montage du profil de recouvrement
d'arbres porte-fers

Voir fig. G.
1. Installez la table de dégagement (1) sur
lappareil :

Voir chapitre 9.1, étapes 1 a 6.

2. Maintenez le support (a) du profil de recouvre-
ment pour arbre porte-fers sur le c6té de la
table de dégagement (1) et vissez-le a l'aide
des 2 vis. Afin d’éviter un coincement, serrez
les 2 vis en alternance. (Remarque : pour
pouvoir accéder a ces vis, le levier de serrage
(24) doit étre poussé vers le bas.)

3. Insérez la profil de recouvrement (22) dans le
support de sorte que tout I'arbre porte-fers soit
recouvert et fixez-le a l'aide de la vis de serrage
(23).

8.8 Montage de la butée

2 le levier de serrage peut, lorsqu'il est
Iégerement tiré vers I'extérieur dans la direction
axiale, étre appliqué sur le six-pans inférieur.

Voir fig. H.

1. Fixez le support de butée (10) sur la table de
réception (11) a l'aide de 2 vis (a).

2. Posez les éléments pour butée (b) sur le
support de butée (10) en insérant la vis du
levier de serrage (9) dans larainure du levier de
serrage (10).

3. Serrez le levier de serrage (9) pour le fixer a
lappareil.

4. Poussez l'autre levier de serrage (8) vers le
haut et serrez-le de sorte qu’il y ait suffisam-
ment de place pour insérer le profil de butée
(6).

5. Maintenez le profil de butée (6) de sorte que le
trou pointe vers le bas et en direction de la table
de dégagement (1).

6. Faites glisser le profil de butée (6) avec sa
rainure sur les 2 boulons (c) jusqu’a la butée.
Serrez les écrous des boulons (c) pour fixer le
profil de butée.

7. Insérez le capuchon en plastique fourni (d) a
'extrémité du profil de butée.

8.9 Monter la vis (26)
Voir fig. page 2.

Visser la vis (26) (pour le rangement du béaton-
poussoir) comme indiqué et serrer le contrécrou.

8.10 Raccordement au secteur

A Danger !

Tension électrique

Utilisez la machine uniquement dans un

endroit sec.

Utilisez la machine uniquement avec une

source de courant présentant les caractéris-

tiques suivantes (voir également

« Caractéristiques techniques ») :

— protection par un interrupteur différentiel
concu pour un courant de défaut de 30 mA ;

- prises de courant installées, mises alaterre
et contrbélées de maniére réglementaire ;

— 400 V : prises de courant a conducteur
neutre en cas de courant triphasé.

- Si vous utilisez un dispositif d'aspiration
des copeaux, veillez a une mise a la terre
suffisante du dispositif.

Posez le cable de réseau de telle sorte qu'il ne
géne pas le travail et ne puisse pas étre
endommageé.

Protégez le cable d'alimentation contre la
chaleur, les liquides agressifs et les arétes
tranchantes.

Utilisez uniquement des céables de section
suffisante.

Ne tirez pas sur le cable d'alimentation pour
retirer la fiche secteur de la prise.

vérifiez le sens de rotation ! (uniquement

pour les modéles avec moteur a courant
triphasé) :
Selon la répartition des phases, il est possible
que l'arbre porte-fers tourne dans le mauvais
sens. Cela peut endommager la machine et la
piéce a usiner. C'est la raison pour laquelle il
faut toujours controler le sens de rotation
avant chaque nouveau raccordement.
Quand le sens de rotation n'est pas le bon, les
phases doivent étre inversées sur la ligne
d'alimentation ou le raccordement au secteur
par un électricien.

9. Utilisation / fonctionnement en
Remarque :

mode de dressage
m Le mode de dressage est utilisé pour
raboter une surface irréguliére (= dresser),

par exemple pour aplanir les chants d'un
madrier.

— La piéce a usiner est en haut, sur la table de
réception.
— La piéce est travaillée sur la face inférieure.

— La direction d'avance de la piéce a usiner est
contraire a celle de l'usinage de I'épaisseur.

Dimensions de la piéce a usiner

Longueur Largeur |Hauteur
en dessous de 250 mm, |max. min.
utiliser une chasse cou- {260 mm |5 mm

lissante (piece auxiliaire
d'alimentation)

au-dela de 1500 mm,
travailler avec un porte-
piéce supplémentaire
ou avec un assistant

9.1 Préparation,
conversion pour les travaux de
dressage

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine, débran-
chez d'abord la fiche secteur !

1. Décalez la butée (6) vers I'extérieur de sorte
gu’elle ne géne pas le travail.

Voir fig. I.

2. Tournez (desserrer) la vis de sécurité (2) dans
le sens contraire des aiguilles d'une montre
jusqu'a la position finale.

3. Rabattez le capot d'évacuation des copeaux
(3) vers le bas.

Voir fig. J.

4. Placez le levier de blocage gauche et droit (5)
vers l'extérieur.

5. Posez la table de dégagement (1) — les deux
chevilles sur le boitier de la machine doivent
s'agripper dans les fentes inférieures du
guidage de la table de dégagement.

Remarque :

G] L’interrupteur de fin de course ne se

déclenche que si la table de dégagement est

montée correctement. L'appareil peut mainte-
nant étre mis en marche.

6. Fixez la table de dégagement (1) au moyen
des deux leviers de blocage (5). Fermez les
deux leviers de blocage jusqu’a la butée.
L’appareil peut maintenant étre mis en
marche.

7. Placez la table de rabotage (15) avec la mani-
velle (21) complétement vers le bas.

Voir fig. K.

8. Sur le coté de la table de réception (11) :
Posez le capot d'aspiration des copeaux (13)
entre la table de réception (11) etla table de
rabotage (15). Respectez la position correcte :

- le manchon d'aspiration est dirigé vers l'exté-
rieur. La butée (a) est orientée vers le bas.

- Insérez la butée (a) dans l'attache (b) de la
table de rabotage (15).

9. Remontez prudemment la table de rabotage en
tournant la manivelle afin de fixer le capot
d'aspiration des copeaux (13). Le capot
d'aspiration des copeaux recouvre I'arbre
porte-fers depuis le bas. L’interrupteur de
fin de course ne se déclenche que lorsque
le capot d'aspiration des copeaux (13) est
monté correctement. L’appareil peut main-
tenant étre mis en marche.

10.Le cas échéant : connectez le tuyau d’un dispo-
sitif d'aspiration adéquat au niveau des
manchons d'aspiration du capot d'aspiration
des copeaux (13). Respecter le chapitre10.3.

11.Recouvrez I'arbre porte-fers avec le profil de
recouvrement d'arbres porte-fers (22).

9.2 Dressage de piéces

A Danger !

- Lorsque I'arbre porte-fers tourne a décou-
vert, vous courez le risque de vous blesser
sérieusement ! Pour cette raison, recouvrez
la partie de I'arbre porte-fers qui n'est pas
couverte par la piéce avec le profil de
recouvrement (22) concu a cet effet. Pour
ce faire, adaptez exactement le profil de
recouvrement de l'arbre porte-fers aux
dimensions de la piéce a usiner.

— Contrélez le fonctionnement du profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers. A cet
effet, enfoncez le profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers vers le bas et relachez-le.
Apres le relachement, le profil de recouvre-
ment de I'arbre porte-fers doit revenir de lui-
méme dans la position réglée. Ne faites pas
fonctionner I'appareil avec un profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers endom-
mage.

- Lorsque vous guidez une piéce, ne placez
jamais vos mains sous le profil de recouvre-
ment de I'arbre porte-fers !

- Utilisez une piéce auxiliaire d'alimentation
(chasse coulissante) si vous désirez
dresser de petites piéces qui ne peuvent
pas étre amenées jusqu'a I'arbre porte-fers
en gardant une distance de sécurité suffi-
sante.

- Utilisez la butée lorsque vous dressez des
chants minces afin de guider latéralement
la piéce a usiner de maniére sire. Utilisez
une butée auxiliaire lorsque vous désirez
dresser des piéces plates ou minces afin
que vos mains gardent une distance suffi-
sante par rapport a I'arbre porte-fers
pendant le guidage.

- Pour le rabotage a partir d'un point donné,
utilisez un bloc de butée que vous placerez
derriére la piéce a usiner afin que la piéce
ne puisse pas se retourner et se retrouver
en sens contraire de la direction d'avance.

- Utilisez un porte-piéce (support a rouleaux
par exemple) pour que les grandes piéces a
usiner restent en équilibre.

- Ne faites pas revenir une piéce a usiner au-
dessus de I'arbre porte-fers tournant a
découvert !

- Utilisez selon les besoins :
un dispositif d'aspiration des copeaux, de la
cire de glisse (afin que les piéces a usiner
glissent sur la table de réception et de déga-
gement).

1. Adoptez une position de travail correcte :
- du cété des interrupteurs ;
- face a I'appareil.

2. Voir fig. L : réglez la butée (6) selon vos
souhaits a I'aide du levier de serrage (8) et du
levier de serrage (9).

3. Voir fig. M : réglez I'élimination des copeaux
souhaitée aI'aide du réglage de la hauteur (12)
et lisez sur I'échelle graduée (18).

Remarque :

La machine peut raboter au plus 3 mmen
un passage. Cette épaisseur ne peut étre
obtenue que si les conditions suivantes sont
réunies :

— fers de rabot tres aff(tés ;



— bois tendres ;

— la piece n'est pas travaillée sur la largeur maxi-
male.

Dans le cas contraire, I'appareil risque d'étre
surchargé.

Il est préférable de travailler une piece en plusieurs

étapes.

4. Posez la piéce a usiner contre la butée (6) (si
nécessaire, utilisez une butée auxiliaire).

5. Adaptez le profil de recouvrement de l'arbre
porte-fers a la piéce a usiner.

Voir fig. N : posez le profil de recouvrement

pour arbre porte-fers (22) en tournant la vis

(25) vers le bas. Desserrez la vis de blocage

(28), poussez le profil de recouvrement de

I'arbre porte-fers (22) sur le c6té sur la piéce a

usiner, serrez la vis de blocage (23).

Voir fig. O : abaissez par en haut le profil de
recouvrement de l'arbre porte-fers (22) sur la
piéce a usiner. Adaptez-le a I'épaisseur de la
piéce en tournant la vis (25). Desserrez la vis
de serrage (23), poussez le profil de recouvre-
ment pour arbre porte-fers (22) sur le c6té de
la butée (6), serrez la vis de blocage (23).

. Mettez le moteur en marche.

. Appuyez sur la piece a usiner uniquement dans
la zone de la table de réception (1).

. Poussez la piéce a usiner en ligne droite surla
table de réception (11). Lors de cette opération,
gardez vos doigts groupés et guidez la piece a
usiner avec la main bien a plat.

9. Eteignez la machine si vous ne prévoyez pas

de continuer aussitot a travailler.

~N o
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10. Utilisation / fonctionnement en
en mode d'usinage de
I'épaisseur

Remarque :

L'usinage en épaisseur sert a raboter
encore plus finement une piéce dont la
surface a déja été dressée au rabot.

— Amenez la piece dans la raboteuse.

— Lasurface déja dressée se trouve surlatable de
rabotage (15).

— La piéce est travaillée sur le cété supérieur.

— Ladirection d'avance de la piéce est opposée a
celle du dressage. Voir fig. R.

Dimensions de la piéce a usiner

Longueur Largeur Hauteur
min. 200 mm - min.

6 mm
au-dela de max. max.
1500 mm, travail- | 260 mm 160 mm

ler avec un porte-
piéce supplé-
mentaire ou avec
un assistant

10.1 Préparation,
conversion pour I'usinage de
I'épaisseur

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine, débran-
chez d'abord la fiche secteur !

1. Décalez la butée (6) vers I'extérieur de sorte
gu’elle ne géne pas le travail. (Alternative :
enlevez et déposez la butée (6).)

Voir fig. P.

2. Placez le levier de blocage gauche et droit (5)
vers |'extérieur.

3. Retirezlatable de dégagement (1) et laissez-la
de coté.

Voir fig. Q.

4. Rabattez le capot d'évacuation des copeaux
(3) vers le haut au-dessus de l'arbre porte-fers.
(Le capot d'évacuation des copeaux est
destiné a protéger l'arbre porte-fers)

5. Tourner (serrer) la vis de sécurité (2) dans le
sens des aiguilles d’'une montre jusqu’a la
position finale. Ce n’est qu’aprés cela que

Iinterrupteur de fin de cours se déclenche
et que I'appareil peut étre mis en marche.
6. Lors du fonctionnement avec un dispositif
d'aspiration de copeaux :
Dévissez I'écrou moleté (a) du capot d'évacua-
tion des copeaux (3). Posez le capot d'aspira-
tion des copeaux (13) sur le capot d'évacua-
tion des copeaux (3) et fixez-le a 'aide des
écrous moletés (a). Raccordez le tuyau d’'un
dispositif d'aspiration adéquat au manchon
d'aspiration. Respecter le chapitre10.3.

10.2 Usinage de I'épaisseur

A Danger !

- lly arisque d'accrochage lorsque les
rouleaux d'alimentation sont en rotation !
Restez a distance suffisante de l'intérieur
de la machine ! Utilisez une piéce auxiliaire
d'alimentation (chasse coulissante (14)) si
vous voulez introduire de petites pieces a
usiner dans Il'appareil.

- Ne coincez pas les piéces a usiner. Risque
de contrecoup.

— Pour retirer les piéces qui sont coincées
dans l'appareil, attendez que le moteur se
soit complétement immobilisé et débran-
chez impérativement la fiche secteur.

- Guidez la piéce par le c6té de dégagement
si elle est déja trop escamotée pour pouvoir
étre guidée sans danger par le co6té récep-
tion.

- Rabotez au maximum deux piéces en méme
temps. Dans ce cas, amenez les deux
piéces a usiner par les cotés extérieurs de
I'ouverture d'insertion.

- Utilisez selon les besoins :
un dispositif d'aspiration des copeaux, de la
cire de glisse (afin que les piéces a usiner
glissent facilement sur la table de rabo-
tage).

IEI Attention !

Un interrupteur de fin de course est monté a
l'intérieur de la machine. Lors de I'alimenta-
tion des piéces a usiner, faites attention a ne
pas abimer cet interrupteur.

1. Adoptez une position de travail correcte :
- du c6té des interrupteurs ;
- face a I'appareil.

2. Réglez I'épaisseur de rabotage a 'aide de la
manivelle (21) et lisez ensuite I'échelle
graduée.

Remarque :

La machine peut raboter au plus 3 mm en
un passage. Cette épaisseur ne peut étre
obtenue que si les conditions suivantes sont
réunies :

— fers de rabot tres affités ;

— bois tendres ;

— la piece n'est pas travaillée sur la largeur maxi-
male.

Dans le cas contraire, 'appareil risque d'étre
surchargé.

Il est préférable de travailler une piéce en plusieurs
étapes jusqu'a obtention de I'épaisseur désirée.
Voir fig. R.

3. Pour raboter des surfaces qui ne sont pas
paralléles, utilisez des aides d'attaque adap-
tées (fabriquez les gabarits correspondants
(voir fig. S).

Mettez le moteur en marche.

Insérez la piece lentement et en ligne droite. La
piece est happée automatiquement.

Guidez la piece dans la raboteuse en la tenant
bien droite.

Eteignez la machine si vous ne prévoyez pas
de continuer aussit6t a travailler.

N o ok

10.3 Utilisez un dispositif d'aspiration
adéquat

A Danger !

Les poussiéres de certains bois (par exemple
de chéne et de fréne) peuvent étre cancéri-
génes lorsqu’elles sont inhalées. Travaillez
toujours avec un dispositif d'aspiration de
copeaux adapté dans les locaux fermés :

- adapté au diameétre extérieur du manchon
d'aspiration (100 mm)
— Débit d’air ® 550 m3/h ;
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— dépression au niveau du manchon d'aspira-
tion de la raboteuse * 740 Pa ;

— Vitesse de l'air au niveau du manchon
d'aspiration de la raboteuse ° 20 m/sec.

@ Attention !

L'utilisation sans aspiration de copeaux est

uniquement possible :

- alextérieur;

- si I'évacuation de copeaux est trés faible
(pieces minces et faible épaisseur de
rabotage) ;

- avec un masque antipoussiére.

11. Maintenance et entretien

A Danger !

Avant tout travail de maintenance ou de
nettoyage :

- Arrétez I'outil.

- Retirer la fiche secteur.

- Attendez que la machine se soit immobi-
lisée.
Utilisez uniquement des piéces d'origine
comme piéces détachées, en particulier pour
les dispositifs de sécurité et les outils de
coupe, car les piéces qui n'ont été ni contro-
lées ni agréées par le fabricant risquent de
causer des dommages imprévisibles.

Une fois les travaux de maintenance ou de
nettoyage terminés :

- Remettez tous les dispositifs de sécurité en
service et contrblez-les.

- Assurez-vous qu'il ne reste pas d'outils ou
d'objets similaires sur ou dans la machine.

Les travaux de maintenance et de réparation
décrits dans ce chapitre doivent étre exécutés
uniquement par du personnel compétent.

11.1 Démontage et montage des fers de

rabot
(i)

Remarque :

Une usure des fers de rabot se manifeste
de la maniére suivante :
— le rendement du rabot diminue ;

— lerisque de contrecoup augmente ;

— le moteur est surchargé.

Remarque :

Les fers de rabot fournis sont aff(ités des
deux cotés et ne peuvent é paffatés.
Retournez les fers émoussés. Si les deux
cotés sont usés, le fer de rabot doit étre
remplacé, voir chapitre Accessoires.

Remarque :

Respectez les instructions du fabricant
du fer de rabot de remplacement. Faites
affater les fers de rabot affatables par un
atelier spécialisé.

A Danger !

Risque de coupures avec les fers de rabot !
Portez des gants pour changer les fers.

Pour démonter les fers de rabot :

1. Retirer la fiche secteur.

2. Retirez la butée (6).

3. Pour accéder a I'arbre porte-fers : poussez le
profil de recouvrement de I'arbre porte-fers (22)
completement vers le haut et vers I'extérieur.

Voir fig. T.

4. Vissez afond les quatre vis hexagonales sur la
barre de pression des fers de rabot (utilisez des
gants!).

5. Retirez la barre de pression des fers de rabot
(a) avec les fers de rabot (b) de I'arbre porte-
fers (7).

6. Nettoyez les surfaces de I'arbre porte-fers et la
barre de pression de l'arbre porte-fers.

A Danger !

N'utilisez pas de produits nettoyants (pour
éliminer les résidus de résine par exemple)
risquant d'attaquer les composants en métal
léger ; cela compromettrait la solidité de ces
composants.
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Pour monter les fers de rabot :

Remarque :

Si vous utilisez des fers de rabot qui sont
affatés des deux cotés, il suffit de retourner
les fers si I'autre coté est suffisamment tran-
chant.

A Danger !

- Utilisez uniquement des fers de rabot
appropriés (voir « Caractéristiques
techniques », chapitre « Accessoires ») -
des fers non appropriés, mal montés,
émoussés ou défectueux risquent de se
desserrer et accroissent le risque de
contrecoup.

- Veillez a ce que les deux fers de rabots
soient remplacés ou retournés en méme
temps.

- Utilisez uniquement des piéces d'origine
pour monter les fers de rabot.

7. Voir fig. U : Posez le fer de rabot aff(té (b) sur
la barre de pression des fers (a) comme
indiqué sur l'illustration.

Les deux chevilles de la barre de pression des
fers doivent s'introduire dans les deux trous (c)
du fer de rabot (b).

8. Placez la barre de pression des fers de rabot
(a) avec le fer de rabot (b) dans l'arbre porte-
fers (7). Veillez a ce que le fer de rabot ne glisse
pas des deux chevilles de la barre de pression
des fers de rabot.

9. Voir fig. V : dévissez les quatre vis hexago-
nales de la barre de pression des fers (a) de
fagon a pouvoir encore tout juste déplacer la
barre de pression des fers (a) et les fers (b) le
long de 'axe de I'arbre porte-fers.

10.1l existe deux possibilités pour vérifier le
dépassement des fers de rabot :

- Possibilité 1 : voir fig. W : placez lajauge pour
fers de rabot (d) (fournie) sur I'arbre porte-fers
(7) comme indiqué sur l'illustration. Les fers de
rabot (b) doivent toucher la jauge.

Ce contr6le doit étre effectué sur les deux fers
de rabot et des deux cétés de l'arbre porte-
fers.

- Possibilité 2 : voir fig. X : avec une regle en
aluminium (e) (instrument plus précis que la
jauge (d)). o

- Posez la regle en aluminium sur la table de
dégagement (1) et I'arbre porte-fers (7)
comme indiqué sur l'illustration.

- Tournez manuellement I'arbre porte-fers d'un
tour tel qu'illustré dans la fig. X.

- Le réglage des fers de rabot est correct si la
regle en aluminium se déplace de 4 a 6 mm
lors de la rotation.

Le contréle doit étre effectué des deux cotés
de l'arbre porte-fers.

11.Pour régler le dépassement des fers de rabot,
décalez les vis sans téte dans la barre de pres-
sion des fers a I'aide d'une clé méle coudee
pour vis a six pans creux de 3 mm.

12.Voir fig. Y : pour serrer, dévissez compléte-
ment les quatre vis hexagonales de la barre de
pression des fers (a). Pour éviter des déforma-
tions de la barre de pression des fers,
commencez par les vis du milieu, puis serrez
les vis les unes aprés les autres en commen-
cant par celles qui sont le plus prés du bord.

A Danger !

- Ne pas utiliser de rallonges pour les outils
de serrage.

- Ne pas serrer les vis en donnant des coups
sur l'outil.

13.Amenez le profil de recouvrement de I'arbre
porte-fers (22) en position initiale.
14.Remettez la butée (6) en place.

11.2 Entretien de I'engrenage d'avance
Sur le c6té de la butée (6)).

. Retirer la fiche secteur.

. Desserrez deux écrous de la protection de
l'engrenage et retirez cette derniére.

. Eliminez la sciure et les copeaux a l'aide du
dispositif d'aspiration des copeaux ou avec un
pinceau.

4. Voir fig. Z : pulvérisez un peu de spray de
maintenance et d'entretien (ne pas utiliser
d'huile !) sur la chaine a rouleaux et les paliers
des axes et des arbres (fléches).

5. Remettez la protection d'engrenage en place et

vissez a fond les deux écrous.

—_
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11.3 Tension de la courroie de I'entrai-
nement principal

(Sur le coté de l'interrupteur de marche/arrét (20)).

Voir fig. AA :

1. Retirer la fiche secteur.

2. Desserrez |'écrou de la protection de la cour-

roie (a) et enlevez cette derniere.

3. Vérifiez la tension de la courroie en appuyant
avec le pouce. La courroie de I'entrainement
principal (b) doit s'enfoncer au milieu de 10 mm
au plus.

S'il est nécessaire de retendre la courroie de
I'entrainement principal :

. Desserrez les quatre vis de fixation du moteur
(c) en effectuant un tour de tournevis.

. Pour tendre la courroie de I'entrainement,
enfoncez le moteur vers le bas.

. Lorsque la tension de la courroie est correcte,
serrez les vis de fixation du moteur (c) en croix.

. Sinécessaire, enlevez la sciure et les copeaux
en utilisant le dispositif d'aspiration des
copeaux ou un pinceau.

8. Remettez la protection de la courroie en place

et vissez avec I'écrou.

N o o o~

11.4 Nettoyage et entretien de la
machine

1. Retirer la fiche secteur.

2. Enlevez la sciure et les copeaux en utilisant le
dispositif d'aspiration des copeaux ou un
pinceau :

- arbre porte-fers ;

- dispositif de réglage de la hauteur du profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers ;

- dispositif de réglage en hauteur de la table de
rabotage ;

- engrenage d'avance.

3. Pulvérisez légérementles composants avecun
spray de maintenance et d'entretien (ne pas
utiliser d'huile !) :

- dispositif de réglage en hauteur de la table de
rabotage ;

- dispositif de réglage de la hauteur du profil de
recouvrement de l'arbre porte-fers.

4. Appliquez une fine couche de cire sur la table
de réception, latable de dégagement et la table
de rabotage.

11.5 Transport de la machine

IEI Attention !

Ne portez pas la machine sur la table de
réception ou sur la table de dégagement !

La machine peut étre transportée par une
personne. A cet effet, basculez la machine au
niveau des poignées de transport (16) jusqu'a ce
que la machine repose sur les roues de transport
(19) et roule sur les roues de transport.

11.6 Stockage de la machine

A Danger !

1. Retirer la fiche secteur.
2. Rangez la machine de maniére a ce que :
- aucune personne externe ne puisse la
mettre en marche et
- personne ne puisse se blesser lorsque la
machine est immobilisée.

IEI Attention !

Ne rangez pas la machine sans protection en
plein air ou dans un endroit humide.

11.7 Tableau de maintenance

Les contréles et les travaux mentionnés ici sont
nécessaires pour garantir la sécurité ! Si des
défauts sont constatés sur les composants
énumeéres, il est interdit d'utiliser la machine tant
que ces défauts n'ont pas été éliminés en bonne et
due forme !

Avant de commencer a travailler

Sécurité de
contrecoup (4)

Controler :

— la mobilité des
griffes (elles doivent
retomber d'elles-
mémes)

— les extrémités des
griffes
(pas arrondies)

Fers de rabot

Contréler :

— fers bien calés

- aff(tés

— vérifier leur état
général
(pas d'ébréchures,
etc.)

Intérieur de
I'appareil

Barres filetées
(réglage en hau-
teur)

Raccordement
d’aspiration des
copeaux (si
vous travaillez
sans aspiration)

Enlever :

- les copeaux
- la sciure

Rouleau de
déchargement

Contréler :

— enduiten bon état ?

— les pieces a usiner
sont transportées
sans problémes ?

Table de récep-
tion et de déga-
gement

— Appliquer une fine
couche de cire.

journaliére)

1 fois par mois (en cas d'utilisation

Barres filetées
(réglage en hau-
teur)

Pulvérisez légere-
ment les composants
de guidage avec un
spray de mainte-
nance et d'entretien
(ne pas utiliser
d'huile !)

Table de récep-
tion et de déga-
gement

Contrblez leur aligne-
ment et réajustez si
nécessaire.

Cable de bran-
chement

Vérifiez qu'il est en
bon état. Si néces-
saire, faites-le rempla-
cer par un électricien.

12. Problémes et pannes

A Danger !

Avant d'éliminer une panne :

1. Mettre I'appareil hors tension.
2. Attendez que Il'arbre porte-fers se soit

immobilise.

3. Retirer la fiche secteur.
Risque de coupure en cas de contact
avec l'arbre porte-fers en rotation !

Un démarrage inattendu de la machine peut

s'accompagner de graves blessures.
Risque de briilure !

Peu apreés les travaux, les fers de rabot

peuvent étre chauds - Laissez I'appareil

refroidir avant de procéder aux réparations.

Danger !

Apres chaque intervention, remettez en




service tous les dispositifs de sécurité et
controlez-les.

Le moteur ne tourne pas :
* Le relais @ minimum de tension a été déclenché
a cause d'une chute de tension passageére.
- L'enclencher de nouveau.
* Pas de tension secteur.
- Contrélerle cable, lafiche, la prise etle fusible.
¢ Surchauffe du moteur. Causes possibles : fers
émousseés, charge trop importante ou obstruc-
tion par des copeaux.
- Eliminer la cause de la surchauffe, laisser
refroidir environ dix minutes, puis remettre en

marche.
¢ | es broches de contact ne touchent pas les
commutateurs de contact.
- En mode d’usi ‘e : contrblez

si la vis de sécurité (2) du capot d'évacuation
des copeaux (3) esttournée jusqu’a la position
finale et faites les corrections necessaires, le
cas échéant. C'est uniqguement a partir de ce
moment que le commutateur de contact est
activé et que la machine peut étre mise en
marche (voir chapitre 10.1).

Pour les : contrlez sila
table de dégagement est montée correcte-
ment. Contrblez si le capot d'aspiration des
copeaux a été correctement monté. C'est
uniquement a partir de ce moment que le
commutateur de contact est activé et que la
machine peut étre mise en marche (voir
chapitre 9.1).

Réajustez les broches de contact, le cas
écheant. Contactez le service aprés-vente,
voir le chapitre 14.

Le rendement décroit :
¢ Les fers de rabot sont émoussés.
- Installer des fers affltés.
* La courroie de I'entrainement principal patine.

- Retendre la courroie de I'entrainement prin-
cipal. (Voir chapitre 11.3).

Surface travaillée trop rugueuse :
¢ Les fers de rabot sont émoussés.
- Installer des fers afftés.

* Les fers de rabot sont obstrués par des
copeaux.

- Eliminer les copeaux.
¢ La piéce a usiner contient encore trop d'humi-
dité.
- Sécher la piéce a usiner.
La surface travaillée est fendillée :
* Les fers de rabot sont émoussés.
- Installer des fers affatés.

* Les fers de rabot sont obstrués par des
copeaux.

- Eliminer les copeaux.

* La piéce a usiner a été traitée dans le sens
contraire de la pousse.

- Traiter la piece a usiner dans le sens opposé.

¢ Une trop grande quantité de matiére a été
rabotée en une fois.

- Travailler la piece en plusieurs étapes.

L'avance de la piéce a usiner est trop
faible (usinage de I'épaisseur) :
* Latable de rabotage est poisseuse.

- Nettoyer la table de rabotage et appliquer une
fine couche de cire.

¢ Les rouleaux d'acheminement ont du mal a
tourner.

- Remettre les rouleaux d'acheminement en
état.

¢ La courroie de I'entrainement principal patine.

- Retendre la courroie de I'entrainement prin-
cipal. (Voir chapitre 11.3).

La piéce a usiner est coincée
(usinage de I'épaisseur) :
* Une trop grande quantité de matiére a été
rabotée en une fois.
- Travailler la piéce en plusieurs étapes.

13. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utilisez uniqguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données caracté-
ristiques indiquées dans la présente notice d'utili-
sation.

A Adaptateur d’aspiration (pour le raccordement
a un dispositif d'aspiration des copeaux),
réf. : 0913031288
B Support a rouleaux RS 420 (pour le guidage
précis de piéces ), réf. : 0910053353
C Kitde conversion des barres de rabotage
(absolument indispensables pour I'équipe-
ment de fers réversibles jetables sur des fers
de rabot HSS ou en métal dur), réf. :
0911030845
D Fersderabot HSS (pour le rabotage de bois, &
possibilité de réaffitage), réf. : 0911030721
E Fersréversibles jetables (pour le rabotage de
bois), réf. : 0911030713
F Fer de rabot pour le rabotage de bois (métal
dur, longue durée de vie, pour tous les bois
durs, peut étre réaff(te), réf. : 0911030730
G Lubrifiant WAXILIT (pour une bonne capacité
de glissement du bois sur la plaque de dres-
sage et la table de rabotage), réf. :
0911001071
H Spray de maintenance et d'entretien (pour
éliminer les résidus de résine et pour
préserver les surfaces métalliques), réf. :
0911018691
Gamme d'accessoires complete, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

14. Réparations

A Danger !

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques peuvent uniquement étre effectués
par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo,
contactez le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

15. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
ﬁ jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagés doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un
point de collecte des DEEE pour le recyclage.

16. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 7.

Sous réserve de modifications résultant de
progrés techniques.

U =tension secteur
=courant nominal
P4 =puissance absorbée nominale
F =protection par fusible min.
ng =vitesse a vide (arbre porte-fers)
Vp =Vitesse d'avance en mode d'usinage de
I'épaisseur
m =poids
Dimensions des fers de rabot :
H =longueur x largeur x hauteur

Dimensions de la machine :
=Profondeur (a partir de la table de récep-
tion et de dégagement) x Largeur x
Hauteur

FRANCAIS fr

Dimensions de la piéce a usiner :
Bmax =largeur max.
max  =hauteur max. (usinage de |'épaisseur)

Valeurs de mesure calculées selon la norme
EN 61029-2-3.

~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission
Ces valeurs permettent l'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les condi-
tions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les
accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut plus
ou moins varier. Pour |'estimation, tenez compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définissez des mesures de protection
pour l'utilisateur sur la base des valeurs estima-
tives adaptées en conséquence, par exemple
mesures organisationnelles.
Loaa) =niveau de pression acoustique (travaux
de dressage)
Lwa(a) =niveau de puissance acoustique
(travaux de dressage)
Lpap) =niveau de pression acoustique (usinage
de I'épaisseur)
Lwa(p) =niveau de puissance acoustique
(usinage de I'épaisseur)
Kpa.., Kwa. = incertitude
m Porter des protége-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Inhoudsopgave

Conformiteitsverklaring
Voorgeschreven gebruik van het systeem
Algemene veiligheidsvoorschriften
Speciale veiligheidsinstructies
Overzicht

Bedieningselementen

Montage

Bediening - gebruik als vlakschaaf
Bediening - gebruik als vandikteschaaf
10. Service en onderhoud

11. Problemen en storingen

12. Toebehoren

13. Reparatie

14. Milieubescherming

15. Technische gegevens

CoNOOA~WON =

2. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verant-
woording: Deze vlakbank en vandiktebanken, ge-
identificeerd door type en serienummer *1), vol-
doen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Testrapport *4),
Testende instantie van afgifte *5), Technische do-
cumentatie bij *6) - zie pagina 7.

3. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De machine is ontworpen voor het viakschaven en
het vandikteschaven van massief hout. De maxi-
maal toegelaten werkstukafmetingen mogen niet
overschreden worden (zie "technische gege-
vens").

De volgende werkzaamheden mogen niet worden
uitgevoerd met dit gereedschap:

— Gebruiksdoeleinden (d.w.z. iedere bewerking,
die niet over de gehele werkstuklengte gaat),

— Schaven van verdiepingen, kegels of uitspa-
ringen,

— Schaven van sterk gebogen hout, waarbij niet
voldoende contact met de opname- en afvoer-
tafel bestaat.

ledere andere toepassing geldt als onreglementair

gebruik. Door onreglementair gebruik, verande-

ringen aan de machine of door gebruik van onder-
delen die niet door de fabrikant gekeurd en vrijge-
geven zijn, kunnen niet te voorziene
beschadigingen ontstaan!

4. Algemene
veiligheidsvoorschriften

trisch gereedschap op de passages die
zijn voorzien van dit symbool!

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiks-

2 Let voor uw veiligheid en die van het elek-

aanwijzing om het risico van letsel te
verminderen.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

Algemene veiligheidsinstructies voor elek-
trisch gereedschap

WAARSCHUWING - Lees alle veiligheids-

instructies, aanwijzingen, afbeeldingen
en technische specificaties die samen met dit
elektrische gereedschap worden geleverd. Als
de hieronder vermelde aanwijzingen niet worden
opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik! Het in de veiligheidsinstructies gebruikte
begrip "elektrisch gereedschap" heeft betrekking
op elektrisch gereedschap voor gebruik op het
stroomnet (met stroomkabel) en op elektrisch
gereedschap voor gebruik met een accu (zonder
stroomkabel).

4.1 Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte werkomge-
ving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet
in een omgeving met explosiegevaar waarin
zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen
bevinden. Elektrisch gereedschap veroorzaakt
vonken die het stof of de dampen tot ontsteking
kunnen brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap uit
de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de
controle over het gereedschap verliezen.

4.2 Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrisch ge-
reedschap moet in het stopcontact passen.
De stekker mag in geen geval worden veran-
derd. Gebruik geen adapterstekkers in combi-
natie met geaarde elektrische gereed-
schappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektri-
sche schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met
geaarde oppervlakken, zoals bijvoorbeeld
buizen, verwarmingen, fornuizen en koel-
kasten. Er bestaat een verhoogd risico door een
elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrisch gereedschap uit de
buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in elektrisch gereedschap vergroot het
risico van een elektrische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor een verkeerd
doel, om het elektrische gereedschap te
dragen of op te hangen of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houd de kabel uit
de buurt van hitte, olie, scherpe randen en
bewegende gereedschapdelen. Beschadigde
of in de war geraakte kabels vergroten het risico
van een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch
gereedschap werkt, dient u alleen verlengka-
bels te gebruiken die voor gebruik buitens-
huis geschikt zijn. Het gebruik van een voor
gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

f) Als het gebruik van het elektrisch gereed-
schap in een vochtige omgeving onvermijde-
lijk is, dient u een aardlekschakelaar te
gebruiken. Het gebruik van een aardlekschake-
laar vermindert het risico van een elektrische
schok.

4.3 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een elek-
trisch gereedschap. Gebruik geen elektrisch
gereedschap wanneer u moe bent of onder
invloed staat van drugs, alcohol of medi-
cijnen. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van het elektrische gereedschap kan
ernstig lichamelijk letsel veroorzaken.

b) Draag persoonlijke beschermende uitrus-
ting. Draag altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermende uitrusting
zoals een stofmasker, slipvaste werkschoenen,
een veiligheidshelm of gehoorbescherming,
afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrische gereedschap, vermindert hetrisico van
lichamelijk letsel.

c) Voorkom per ongeluk inschakelen. Contro-
leer dat het elektrische gereedschap uitge-
schakeld is voordat u de stekker in het stop-
contact steekt of de accu aansluit en voordat
u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneer
u bij het dragen van het elektrisch gereedschap uw
vinger aan de schakelaar heeft of wanneer u het
gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorzie-
ning aansluit, kan dit tot ongevallen leiden.

d) Verwijder instelgereedschap of schroef-
sleutels voordat u het elektrisch gereedschap
inschakelt. Gereedschap of sleutels in een
draaiend deel van de machine kunnen letsel
veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding.
Zorg ervoor dat u stevig staat en steeds in
evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties beter onder
controle houden.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Houd haren
en kleding uit de buurt van bewegende delen.
Loshangende kleding, sieraden of lange haren
kunnen door bewegende delen worden meege-
nomen.

g) Wanneer stofafzuigings- of stofopvang-
voorzieningen kunnen worden gemonteerd,
dient u zich ervan te verzekeren dat deze zijn
aangesloten en juist worden gebruikt. Het
gebruik van een stofafzuiging kan het gevaar door
stof verminderen.

h) Waan uzelf niet ten onrechte in veiligheid en
vergeet niet de veiligheidsregels voor elek-
trisch gereedschap in acht te nemen, ook al
bent u na veelvuldig gebruik vertrouwd met
het elektrisch gereedschap. Onvoorzichtig te
werk gaan kan binnen een fractie van een seconde
tot ernstig letsel leiden.

4.4 Gebruik van en omgang met het
elektrisch gereedschap

a) Overbelast de machine niet. Gebruik voor
uw werkzaamheden het daarvoor bestemde
elektrische gereedschap. Met het passende
elektrische gereedschap werkt u beter en veiliger
binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap
waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitge-
scha&keld is gevaarlijk en moet worden gerepa-
reerd.

c) Trek de stekker uit het stopcontact en/of
verwijder een afneembare accu voordat u de
machine instelt, toebehoren vervangt of de
machine weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt onbedoeld starten van het elektrisch
gereedschap.

d) Bewaar elektrisch gereedschap dat niet
wordt gebruikt buiten bereik van kinderen.
Laat de machine niet gebruiken door
personen die er niet mee vertrouwd zijn of
deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elek-
trisch gereedschap is gevaarlijk wanneer dit door
onervaren personen wordt gebruikt.

e) Voer zorgvuldig onderhoud uit aan elektri-
sche gereedschappen en accessoires.
Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet
vastklemmen en of onderdelen zodanig
gebroken of beschadigd zijn dat de werking
van het elektrische gereedschap nadelig
wordt beinvioed. Laat beschadigde delen
repareren voordat u de machine gebruikt. Vee/
ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onder-
houden elektrische gereedschappen.

f) Houd snijdende inzetgereedschappen
scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
dende inzetgereedschappen met scherpe snij-
kanten klemmen minder snel vast en zijn gemak-
kelijker te geleiden.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, acces-
soires, inzetgereedschappen en dergelijke
volgens deze aanwijzingen. Let daarbij op de
arbeidsomstandigheden en de uit te voeren
werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch
gereedschap voor andere dan de voorziene
toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en greepvlakken droog,
schoon en vrij van olie en vet. Gladde hand-
grepen en greepvlakken verhinderen dat het
gereedschap in onverwachte situaties veilig kan
worden gehanteerd en bediend.

4.5 Service

a) Laat het elektrisch gereedschap alleen re-
pareren door gekwalificeerd en vakkundig
personeel en alleen met originele reserveon-
derdelen. Daarmee wordt gewaarborgd dat de
veiligheid van het elektrisch gereedschap behou-
den blijft.

4.6 Overige veiligheidsvoorschriften

—Deze handleiding is bedoeld voor personen met
technische basiskennis en ervaring in de om-
gang met machines van het hier beschreven ty-
pe. Wanneer u geen ervaring heeft met dergelij-
ke machines, moet u een beroep doen op de
hulp van ervaren personen.



— De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af
voor schade die ontstaat door het niet in acht
nemen van deze handleiding.

De informatie in deze handleiding wordt als volgt
gekenmerkt:

Gevaar!
Gevaar voor lichamelijk letsel of ge-
vaar voor het milieu.

Gevaar voor elektrische schok!
Waarschuwing voor lichamelijke let-
sel door een elektrische schok.

Klemgevaar!

Gevaar voor lichamelijk letsel door
het klemraken van lichaamsdelen of
kledingstukken.

Opgelet!
Waarschuwing voor materiéle scha-
de.

Aanwijzing:
Aanvullende informatie.

[ BB P

5. Speciale veiligheidsinstructies

5.1 Overige veiligheidsvoorschriften

Een schaafmachine is een gevaarlijk gereedschap

dat, als er niet voorzichtig mee wordt gewerkt,
zwaar lichamelijk letsel kan veroorzaken.

IEI Opgelet!

¢ Houdt u zich aan de bijzondere veiligheidsvoor-

schriften in de betreffende hoofdstukken.

* Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

e Algemeen gevaar!

¢ Houd rekening met omgevingsomstandig-
heden. Zorg voor een goede verlichting.

¢ Gebruik geschikte opperviakken voor het
bewerken van lange werkstukken om deze te
ondersteunen. Stel de werkstuksteunen op de
juiste hoogte in.

* Dit apparaat mag uitsluitend door personen in
werking worden gezet en worden gebruikt die
met schaafmachines vertrouwd zijn en die zich
van de gevaren bij het werken steeds bewust
zijn.

Personen beneden de 18 jaar mogen deze
machine alleen bedienen in het kader van een
beroepsopleiding en onder het voortdurend
toezicht van een ervaren leraar.

¢ Houdt personen, in het bijzonder kinderen, uit
de gevarenzone. Zorg ervoor dat geen andere
personen de machine of het snoer kunnen
aanraken.

¢ Schaaf nooit dieper dan 1/8" (3 mm).

* Schakel de machine uit, wanneer u deze niet
gebruikt.

* De machine op een egale en stabiele onder-
grond zetten. Let erop dat de machine veilig

gepositioneerdis. Evt. de poten (17) met4 lange

schroeven aan de ondergrond bevestigen (in
dat geval de transportwielen (19) en rubberpo-
otjes losschroeven en verwijderen).

c Gevaar door elektrische stroom!

¢ Vermijd dat u tijdens werkzaamheden met de
machine in contact komt met geaarde

elementen (bijv. radiatoren, buizen, ovens, koel-

kasten).

¢ Gebruik het snoer niet voor doeleinden waar-
voor het niet bedoeld is.

* Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
gereedschap en laat deze, wanneer schade
wordt geconstateerd, door een erkend vakman
vervangen.

» Controleer regelmatig de verlengsnoeren regel-

matig en vervang deze bij beschadiging.
* Gebruik alleen verlengsnoeren die ook voor

toepassingen in de buitenlucht toegelaten en als

zodanig gemarkeerd zijn.

* Controleer of de machine van het stroomnet
gescheiden is voor u onderhoudswerkzaam-
heden uitvoert.

Gevaar van snijwonden door aanraken
van de roterende messenas!

¢ Houd altijd voldoende afstand van de
messenas.

- gelbruik desnoods geschikte invoerhulpmid-
elen.
- Houd tijdens het gebruik voldoende afstand
van aangedreven onderdelen.
- Grijp tijdens het gebruik niet in de spaanderaf-
zuiginstallatie of de afdekking van de
messenas.

¢ Om een onbedoeld starten van de machine te
verhinderen, moet u de machine altijd uitscha-
kelen:

- na een stroomonderbreking,
- voordat de stekker uit het stopcontact
getrokken of ingestoken wordt.

* Neem deze machine nooit in gebruik zonder
gemonteerde veiligheidsvoorzieningen.

¢ Wacht tot de messenas stilstaat, alvorens even-
tueel in hde machine klem zittende delen of
kleine werkstukdelen, houtresten enz. uit het
werkgebied te verwijderen.

Q Gevaar voor snijwonden ook aan de stil-
staande messenas!

* Bij het vervangen van de schaafmessen moet u
veiligheidshandschoenen dragen.

¢ Bewaar de schaafmessen zo, dat niemand zich
eraan kan verwonden.

Klemgevaar!

* Let erop dat tijdens het gebruik geen lichaams-
delen of voorwerpen samen met het werkstuk
kunnen worden ingetrokken. Draag geen strop-
dassen, geen handschoenen, geen kleding-
stukken met wijde mouwen. Draag bij lang haar
in ieder geval een haarnet.

¢ Schaaf nooit werkstukken die aan touwen,
snoeren, riemen of draden hangen of dergelijke
materialen bevatten.

Terugslaggevaar van werkstukken (het
werkstuk wordt door de messenas
"gepakt" en naar de bediener geslingerd)!

* Werk steeds met een goed functionerende
terugslagbeveiliging.

¢ Werk steeds met scherpe schaafmessen. Botte
schaafmessen kunnen in het oppervlak van het
werkstuk vast komen te zitten.

¢ Zethet werkstuk nooitop z’n smalle kant (tijdens
het schaven).

¢ Controleer in geval van twijfel de werkstukken
op vreemde voorwerpen (bijvoorbeeld spijkers
of schroeven).

* Schaaf nooit meerdere werkstukken tegelijker-
tijd. Er dreigt gevaar voor ongevallen, als afzon-
derlijke stukken ongecontroleerd door de
messenas worden gegrepen.

* Verwijder geen werkstukdelen, houtresten enz.
uit het werkgebied — daarvoor dient de
messenas stil te staan en moet de stekker uit het
stopcontact getrokken zijn.

* Zorgdat erzich bij hetinschakelen (bijvoorbeeld
na onderhoudswerkzaamheden) geen monta-
gegereedschap of losse onderdelen meer in de
machine bevinden.

Gevaar door onvoldoende persoonlijke
veiligheidsuitrusting!

* Draag oordoppen.

* Draag een veiligheidsbril.

¢ Draag een stofmasker.

* Draag aangepaste werkkledij.

* Draag slipbestendig schoeisel.

¢ Draag handschoenen bij de omgang met (trans-
port) ruw materiaal.

e Gevaar door zaagstof!

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die door een bewerking ontstaan, bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk
van hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om
de blootstelling aan deze chemicalién te vermin-
deren: Werk in een goed geventileerde ruimte en
werk met goedgekeurde persoonlijke bescher-
mingsmiddelen zoals stofmaskers die speciaal zijn
ontwikkeld voor het filteren van microscopische
deeltjes.
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Dit geldt ook voor stof van materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof)
asbest. Andere bekende ziektes zijn bijvoorbeeld
allergische reacties, aandoeningen van de lucht-
wegen. Laat geen stof in uw lichaam komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv. arbeidsvei-
ligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
ze ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale werk-
zaamheden. Daardoor komen slechts weinig deel-
tjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

Gevaar door technische wijzigingen of
het gebruik van onderdelen die niet door
de fabrikant goedgekeurd zijn!

* Monteerdittoestel zoals in de handleiding wordt
aangegeven.

* Gebruik hiervoor uitsluitend door de fabrikant
vrijgegeven onderdelen. Dit betreft in het
bijzonder de veiligheidsvoorzieningen (bestel-
nummers zie Onderdelenlijst).

* Breng aan deze onderdelen geen wijzigingen
aan.

Q Gevaar door gebreken aan de machine!

* Zorg dat de machine evenals de toebehoren
goed onderhouden worden. Neem hierbij de
onderhoudsvoorschriften in acht.

¢ Controleer de machine voor iedere ingebruik-
name op eventuele beschadigingen:
voor het verdere gebruik van het gereedschap
moeten veiligheidsuitrustingen, veiligheidsvoor-
zieningen of licht beschadigde onderdelen zorg-
vuldig worden onderzocht op optimaal en
correct functioneren. Controleer of de scharnie-
rende onderdelen correct functioneren en niet
klemmen. Alle onderdelen dienen juist gemon-
teerd te zijn en te voldoen aan alle voorwaarden
om een goede werking van de machine te
garanderen.

* Gebruik de machine nooit, wanneer de stroom-
kabel beschadigd is. Er bestaat gevaar op een
elektrische schok. Laat een beschadigd stroom-
kabel direct door een elektricien vervangen.

¢ Laat beschadigde beveiligingen of onderdelen
deskundig en door een gekwalificeerde vakman
herstellen of vervangen. Laat beschadigde
schakelaars door een servicewerkplaats
vervangen. Gebruik dit toestel niet, wanneer u
de schakelaar niet in en uit kunt schakelen.

* Zorg ervoor dat er zich geen olién of vetten op
de handgrepen bevinden en dat deze droog
blijven.

Gevaar door blokkerende werkstukken of
werkstukdelen!

Als er een blokkade optreedt:

. de machine uitschakelen;

. de stekker uit het stopcontact trekken;

. Handschoenen dragen.

. De blokkade met geschikt gereedschap verwij-
deren.

AOWON=

5.2 Symbolen op de machine

A Gevaar!

Het negeren van de volgende waarschu-
wingen kan ernstig lichamelijk letsel of mate-
riéle schade tot gevolg hebben.

Gebruiksaanwijzing lezen.

7, Houd altijd voldoende afstand van de

4y \ messenas.

\ //Houd tijdens het gebruik voldoende af-
— stand van aangedreven onderdelen.

ni
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Waarschuwing voor algemeen gevaar.
Gevaar voor lichamelijk letsel of gevaar

voor het milieu.

Hoogte-instelling voor de vandiktetafel.
Per krukomwenteling wordt de hoogte van
| de vandiktetafel met 3 mm veranderd.

©)

Instructie voor de borgbout (2). Zie
) hoofdstuk 9.1 en 10.1.

D

S
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5.3 Veiligheidsvoorzieningen

Terugslagbeveiliging

De terugslagbeveiliging (4) verhindert, dat een

werkstuk door de draaiende messenas terug

wordt geslingerd naar de gebruiker.

— Alle grijpers van de terugslagbeveiliging moeten
aan de onderkant spits toelopen.

— Alle grijpers van de terugslagbeveiliging moeten
vanzelf naar hun beginpunt (naar onderen)
terugkeren.

Afdekprofiel voor de messenassen

Het afdekprofiel van de messenassen (22) verhin-

dert, dat de draaiende messenas tijdens het viak-

schaven van boven kan worden aangeraakt.

— Na het losdraaien van de klembout (23) wordt
het afdekprofiel van de messenas aangepast
aan de breedte van het werkstuk.

— Met de stelbout voor de hoogte (25) wordt het
afdekprofiel van de messenas aan de hoogte
van het werkstuk aangepast. Het afdekprofiel
van de messenassen is voor het gebruik als
vlakschaaf in de hoogte verstelbaar tussen 0 en
85 mm.

Om een effectieve bescherming te garanderen,

moet het afdekprofiel van de messenassen altijd

worden aangepast aan het werkstuk. De span-
hendel (24) moet omlaag gedrukt zijn.

Bij het geleiden van het werkstuk glijden de

handen over het afdekprofiel van de messenassen

heen.

Afvoerkap voor de spaanders

Zie afb. Q

Bij het vandikteschaven dient de afvoerkap voor
de spaanders (3) als extra afdekking van de
messenassen.

Hiervoor wordt de afvoerkap voor spaanders (3)
naar boven geklapt en de borgbout (2) rechtsom
tot aan de eindpositie gedraaid (vastgeschroefd).
De afvoerkap voor spaanders is beveiligd.

6. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Afvoertafel
2 Borgbout van de afvoerkap voor de spaander
3 Afvoerkap voor de spaanders
4 Terugslagbeveiliging
5 Blokkeerhendel
6 Aanslag/aanslagprofiel
7 Messenas

8 Klemhendel (hoek)

9 Klemhendel (breedte)

10 Aanslagsteun (voor het opzetten van de

aanslag)

11 Aanvoertafel

12 Hoogte-instelling (aanvoertafel)

13 Spaanderafzuigkap (met aansluitstuk voor

afzuiging)

14 Schuifstok

15 Vandiktetafel

16 Transportgreep

17 Poten

18 Schaal (vlakschaven)

19 Transportwielen

Aan-/uit-schakelaar

21 Hoogte-instelling voor de vandiktetafel

(handslinger)

Afdekprofiel voor de messenassen

Klembout (van het afdekprofiel van de

messenassen)

24 Klemhendel (van de arm van het afdekprofiel
van de messenassen)

25 Hoogte-instelbout (van het afdekprofiel van de
messenassen)

26 Schroef voor het opbergen van het duwhout
als deze niet in gebruik is

Meegeleverde accessoires:

- steeksleutel
- inbussleutel
- instelkaliber voor het schaafmes

7. Bedieningselementen

Aan-/uit-schakelaar (20)

* Inschakelen = de groene schakelaar indrukken.
¢ Uitschakelen = de rode schakelaar indrukken.

Onderspanningsrelais

Als de spanning wegvalt, dan slaat er een mini-
mumspanningsrelais aan. Zo wordt verhinderd dat
de zaag vanzelf gaat draaien als er weer spanning
is. Omin dit laatste geval de machine opnieuw te
starten, moet u opnieuw op de groene schakelaar
drukken.

Overbelastingsbeveiliging

De schaafmachine is standaard voorzien van een
overbelastingsbeveiliging. Deze schakelt de
machine uit, als de motor te warm wordt. Om de
schaafmachine opnieuw aan te zetten:

1. Laat de motor afkoelen (ongeveer tien
minuten);
2. Druk de groene schakelaar in.

Hoogte-instelling voor de vandiktetafel
(bij gebruik als vandikteschaaf)

Met de hoogte-instelling (21) voor de vandiktetafel
wordt de schaafdikte (= dikte van het werkstuk na
de bewerking) tijdens het gebruik als vandikte-
schaaf ingesteld.

* Per krukomwenteling wordt de hoogte van de
vandiktetafel met 3 mm veranderd.

¢ Per keer kunnen maximaal 3 mm worden
weggeschaafd.

* De maximum werkstukdikte bedraagt 160 mm.

Hoogte-instelling van de aanvoertafel
(bij gebruik als viakschaaf)

Met de hoogte-instelling (12) voor de aanvoertafel
wordt ingesteld, hoeveel materiaal bij het gebruik
als vlakschaaf wordt afgeschaafd.

* Schaalverdeling (18) in stappen van 0,5 mm.

* De maximum schaafdiepte per keer bedraagt
3 mm.

Aanslagprofiel

Het aanslagprofiel (6) wordt gebruikt om het werk-
stuk, bij het vlakschaven, in de lengterichting te
geleiden.

¢ Nahetlosmaken van de kilemhendel (9) kan het
aanslagprofiel aan de breedte van het werkstuk
worden aangepast.

* Nahetlosmaken van de klemhendel (8) kan het
aanslagprofiel over een hoek van max. 45°
weggedraaid worden.

8. Montage

A Gevaar!

Wijzigingen aan de machine of het gebruik

van onderdelen die niet door de fabrikant zijn

getest en goedgekeurd, kunnen tijdens

gebruik tot onvoorziene schade leiden!

* Monteer de machine conform de handlei-
ding.

* Gebruik uitsluitend onderdelen die deel
uitmaken van de leveromvang.

* Breng aan deze onderdelen geen wijzi-
gingen aan.

Benodigd gereedschap
— Steeksleutel 10 mm
Steeksleutel 13 mm
Kruiskopschroevendraaier
Inbussleutel (diverse maten)

— Hamer

8.1 Transportbescherming verwijderen

¢ Beschermfolie verwijderen en de overtollige olie
met een doekje verwijderen.

8.2 Poten monteren

* De transportgreep (16) aan de zijde van de
aanvoertafel (11) aanbrengen. ledere poot met
4 schroeven en sluitringen bevestigen.

1. De machine, samen met een tweede persoon,
voorzichtig op een gepaste ondergrond op een
zijde van de machine neerleggen.

2. Zie afb. A:

Aan de zijde van de aanvoertafel (11):
Twee poten (17) van binnen in de hoeken van
de machine schuiven. De twee transport-
grepen (16) van buiten tegen de machine
drukken en vastschroeven:

- de sluitringen op de (langere) zeskantbouten
plaatsen.

- De zeskantbouten er van buitenaf doorheen
steken.

- De zeskantmoeren er van binnenuit op
schroeven en vastdraaien.

3. Aan de zijde van de afvoertafel (1):

Twee poten (17) van binnen in de hoeken van
de machine schuiven en vastschroeven:

- de sluitringen op de zeskantbouten plaatsen.

- De zeskantbouten er van buitenaf doorheen
steken.

- De zeskantmoeren er van binnenuit op
schroeven en vastdraaien.

4. Zie afb. B:

Aan de zijde van de afvoertafel (1) de trans-
portwielen (19) met zeskantbouten, sluitringen
en zeskantmoeren aan de poten monteren.

8.3 Hoogte-instelling voor vandiktetafel
monteren

Zie afb. C

¢ De handslinger (21) zo op het aansluitstuk
plaatsen, dat de inbusbout aan de zijkant naar
de afgedichte zijde van het aansluitstuk wijst.
De inbusbout aan de zijkant met de inbussleutel
vastdraaien en zo de handslinger (21) beves-
tigen.

8.4 Aan-/uitschakelaar monteren
Zie afb. C

¢ Aan-/uitschakelaar (20) bevestigen met 4 lange
schroeven.

8.5 Aanvoertafel monteren

Zie afb. D

1. De 2 bevestigingsschroeven (a) de linker strip
(c) losdraaien en de strip (c) verwijderen.

2. De rechter strip op dezelfde manier verwij-
deren.

3. De aanvoertafel (11) op de machine leggen en
vasthouden, zodat hij er niet af kan vallen.

4. De linker strip (c) aan de zijkant inschuiven en
zo uitlijnen, dat de 2 metalen pennen (b) in de
strip bij de openingen in de machine passen.
Houd er rekening mee dat de afleesmarkering
(d) op de aanvoertafel vlakbij de schaalverde-
ling (18) zit (evt. de positie van de aanvoertafel
veranderen).

De 2 metalen pennen (b) met een hamer lijnend
in de openingen in de machine tikken.

De strip met de 2 bevestigingsbouten (a) (en
sluitringen) weer vastschroeven.

5. De rechter strip op dezelfde manier

aanbrengen.

Zie afb. E

6. De hoogte-instelling (12) voorbereiden:

Een sluitring (a) op de draadstang schuiven.

7. De draadstang van de hoogte-instelling (12) in
het gat aan de voorzijde van de aanvoertafel
(11) steken.

8. Dan de veerring (b) en vervolgens de borgring
(c) op de draadstang schuiven.

9. De draadstang in het schroefdraadgat (d) van
de dwarsstang (onder de aanvoertafel (11))
schroeven.

10.In de draadstang zit een conusvormige verdie-
ping. De borgring (c) zo plaatsen dat de bout in
de borgring over deze verdieping zit.

De borgring door het vastdraaien van de bout
met een zeskantsleutel bevestigen.



8.6 De afvoerkap voor de spaanders
monteren

Zie afb. F

* De afvoerkap voor de spaanders (3) onder het
bevestigingsprofiel (a) schuiven en met de 4
plaatschroeven (b) vastschroeven.

8.7 De afvoertafel aanbrengen en het
afdekprofiel voor de messenassen
monteren.

Zie afb. G

1. De afvoertafel (1) aan de machine bevestigen:
Zie hoofdstuk 9.1, stap 1 tot 6.

2. De houder (a) van het afdekprofiel voor de
messenassen tegen de zijkant van de afvoer-
tafel van de messenas (1) houden en metde 2
bijbehorende schroeven vastschroeven. Om
kantelen te vermijden, de 2 schroeven afwis-
selen vastdraaien. (Opmerking: om toegang tot
de schroeven te houden, moet de klemhendel
(24) omlaag gedrukt zijn.)

3. Het afdekprofiel (22) in de houder schuiven,
zodat de complete messenas afgedekt is en
met de klembout (23) vastzetten.

8.8 Aanslag monteren

ing: de klemhendel kan, als hij een beetje
in axiale richting naar buiten wordt getrokken, op
de eronder bevindende zeskant worden omgezet.

Zie afb. H

1. Aanslagsteun (10) met 2 bouten (a) aan de
aanvoertafel (11) schroeven.

2. De aanslagdrager (b) op de aanslagsteun (10)
leggen, daarbij de bout van de klemhendel (9)
in de sleuf van de aanslagsteun (10) geleiden.

3. Draai de klemhendel (9) vast en daardoor aan
de machine te bevestigen.

4. De andere klemhendel (8) naar boven
verschuiven en vastklemmen, zodat er
voldoende ruimte voor het inschuiven van het
aanslagprofiel (6) bestaat.

5. Het aanslagprofiel (6) zo houden, dat de uitspa-
ring naar beneden en in de richting van de
aanvoertafel (1) wijst.

6. Het aanslagprofiel (6) met zijn sleuf op de 2
slotbouten (c) tot de aanslag opschuiven. De
moeren van de slotbouten (c) vastdraaien en
z0 het aanslagprofiel bevestigen.

7. Tenslotte de meegeleverde kunststof dop (d)
op het uiteinde van het aanslagprofiel
aanbrengen.

8.9 Schroef (26) monteren
Zie afb. pagina 2.

Schroef (26) (voor het opbergen van het duwhout)
wordt zoals weergegeven erin geschoven en
contramoer aanhalen.

8.10 Netaansluiting

A Gevaar!

Elektrische spanning

Gebruik de machine uitsluitend in een droge
omgeving.

Sluit de machine enkel aan op een stroombron
die voldoet aan de onderstaande eisen (zie
ook "Technische gegevens"):

- de stroomkring moet vakkundig met een
aardlekschakelaar, die aanslaat bij een
lekstroom van 30 mA, worden beveiligd;

- stopcontacten reglementair geinstalleerd,
geaard en gecontroleerd;

- 400 V: bij driefasenwisselstroom contact-
dozen met nulleider.

- Bij gebruik van een spaanderafzuiginstal-
latie moet deze eveneens van een goedge-
keurde aarding voorzien zijn;

Het snoer moet zo gelegd worden dat de zaag-

werkzaamheden niet bemoeilijkt worden, en

dat het snoer niet beschadigd kan worden.

Bescherm het snoer tegen hitte, bijtende
scheikundige vloeistoffen en beschadiging
door scherpe voorwerpen.

Gebruik slechts verlengkabels met voldoende
doorsnede.

Trek de stekker niet aan het snoer uit het stop-
contact.

De draairichting controleren! (alleen bij
uitvoering met draaistroommotor):

Al naargelang de volgorde van aansluiting van
de fasegeleiders, is het mogelijk dat de
messenas in de verkeerde richting draait. Dit
kan tot schade aan de machine en het werk-
stuk leiden. Controleer daarom de draairich-
ting voor elke nieuwe aansluiting.

Als de draairichting fout is, moeten de fasen
door een elektricien aan de toevoerkabel of de
netaansluiting worden verwisseld.

9. Bediening -
Gebruik als vlakschaaf

Aanwijzing:

het vlakschaven dient ertoe, een onregel-
matig oppervlakte glad te schaven (= vlak
schaven), bijvoorbeeld om randen van een
dikke plank te verschonen.
— Het werkstuk ligt op de aanvoertafel.
— Het werkstuk wordt aan de onderkant bewerkt.
— De aanvoerrichting van het werkstuk is tegen-

overgesteld aan die van het vandikteschaven.

Werkstukafmetingen

Lengte Breedte |Hoogte
Gebruik bij minder dan |max. 260 |min.
250 mm duwhout (aan- |mm 5mm

voerhulpstuk) gebruiken

Bij meer dan 1.500 mm
met een tafelverleng-
stuk of met een helper
werken

9.1 Voorbereiding,
ombouwen voor het vlakschaven

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact, alvorens
werkzaamheden aan de machine uit te
voeren!

1. De aanslag (6) zo naar buiten verstellen, dat u
er geen last van heeft.

Zie afb. |

2. De borgbout (2) linksom tot de eindpositie
draaien (losdraaien).

3. De afvoerkap voor spaanders (3) naar
beneden klappen.

Zie afb. J.

4. De linker en rechter blokkeerhendel (5) naar
buiten draaien.

5. De afvoertafel (1) plaatsen — beide pennen aan
de behuizing van de machine moeten in de
onderste gleuven van de geleider van de
afvoertafel zitten.

Aanwijzing:

de eindschakelaar wordt alleen geacti-
veerd als de afvoertafel correct gemonteerd
is. Alleen dan kan de machine worden inge-
schakeld.

6. De afvoertafel (1) met beide blokkeerhendels
(5) fixeren. Beide blokkeerhendels tot aan
de aanslag sluiten. Alleen dan kan de
machine worden ingeschakeld.

7. Breng de vandiktetafel (15) met de handslinger
(21) helemaal naar beneden.

Zie afb. K

8. Aan de zijde van de aanvoertafel (11):
de afvoerkap voor spaanders (13) tussen de
aanvoertafel (11) en vandiktetafel (15)
aanbrengen. Let op de juiste positie:

- de ronde afzuigaansluiting moet naar de
buitenkant gericht zijn. Aanslag (a) is naar
beneden gericht.

- De aanslag (a) in de lus (b) van de vandikte-
tafel (15) steken.

9. De vandiktetafel voorzichtig naar boven
draaien om de afzuigtuig voor de spaanders
(13) vast te klemmen/te fixeren. De spaander-
afzuigkap dekt de messenas aan de onder-
kant af. Alleen wanneer de spaanderaf-
zuigkap (13) correct gemonteerd is, wordt
de eindschakelaar geactiveerd. Alleen dan
kan de machine worden ingeschakeld.

10.Eventueel: de slang van een geschikt
afzuigsysteem op de spaanderafzuigkap (13)
aansluiten. Hoofdstuk 10.3 in acht nemen.
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11.De messenas afdekken met het messenas-
afdekprofiel (22).

9.2 Vlakschaven van werkstukken

A Gevaar!

- Aan een vrij toegankelijke messenas kan
men ernstig letsel oplopen! Dek daarom het
gedeelte van de messenas af met het
messenas-afdekprofiel (22) dat niet door
het werkstuk word afgedekt. Pas daarvoor
het messenas-afdekprofiel nauwkeurig af
op de afmetingen van het werkstuk.

- Controleer de werking van het messenas-
afdekprofiel. Druk hiervoor het messenas-
afdekprofiel naar beneden en laat het los.
Na het loslaten moet het messenas-afdek-
profiel zelfstandig terugveren naar de inge-
stelde positie. Gebruik de machine niet met
een defect messenas-afdekprofiel.

- Steek bij het invoeren van het werkstuk
nooit de handen onder het messenas-afdek-
profiel!

- Als er kleine werkstukken, waarbij de veilig-
heidsafstand tot de messenas onvoldoende
is, vlak geschaafd moeten worden, dan
moet er met een duwhout gewerkt worden.

- Gebruik bij het vlak schaven van de smalle
kant de aanslag, zodat het werkstuk veilig
wordt geleid aan de zijkant. Gebruik een
twee aanslag als u dunnere of smallere
werkstukken wilt schaven, zodat uw handen
tijdens het geleiden voldoende afstand tot
de messenas hebben.

- Gebruik bij het aanzetten een blok achter
het werkstuk, zodat het werkstuk niet terug
tegen het aanvoermechanisme kan slaan.

- Gebruik een tafelverlengstuk (bijv. een
staander met rollen) om ervoor te zorgen
dat grote werkstukken niet het evenwicht
verliezen.

- Het is verboden om een werkstuk over de
nog draaiende messenas terug te voeren!

- Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuiginstallatie, glijwas (zodat de
werkstukken soepel over opname- en
afvoertafel glijden).

1. Zorg steeds voor een juiste werkpositie:

- aan de kant van de schakelaar;
- aan de voorkant van de machine.
. Zie afb. L: de aanslag (6) met de klemhendel
(8) en klemhendel (9) instellen zoals gewenst.
. Zie afb. M: de gewenste spaanderafvoer met
de hoogte-instelling (12) instellen en op de
schaal (18) aflezen.
Aanwijzing:
De machine kan in één doorgang maxi-
maal 3 mm afschaven. Deze waarde mag
uitsluitend ingesteld worden als:

— de schaafmessen zeer scherp zijn;

— erin een zachte houtsoort geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte geschaafd
wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt, bestaat het

gevaar dat de machine overbelast raakt.

Een werkstuk kan het beste in meerdere keren
worden bewerkt.

4. Plaats het werkstuk tegen de aanslag (6)
(eventueel een tweede aanslag gebruiken).

5. Het messenassen-afdekprofiel tegen het werk-
stuk schuiven:
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A) S - .
Zie afb. N: hetmessenassen-afdekprofiel (22)
door aan de bout (25) te draaien helemaal
omlaag brengen. De klembout (23) loslaten,
het messenassen-afdekprofiel (22) zijdelings
tegen het werkstuk schuiven, dan de klembout
(23) weer vastdraaien.

Zie afb. O: het messenassen-afdekprofiel

(22) van boven op het werkstuk laten zakken.

Aanpassen aan de werkstukdikte door de bout

(25) te verdraaien. De klembout (23) loslaten,

het messenassen-afdekprofiel (22) zijdelings

tegen de aanslag (6) schuiven, dan de klem-
bout (23) weer vastdraaien.
6. Motor inschakelen.
7. Oefen alleen druk uit op het werkstuk in het
gedeelte van de afvoertafel (1).

8. Schuif het werkstuk recht over de aanvoertafel
(11). Houd uw vingers hierbij bij elkaar en leid
het werkstuk met de vlakke hand.

ni
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9. Schakel de machine uit als u niet direct verder
werkt.

10. Bediening -
Gebruik als vandikteschaaf

Aanwijzing:

het vandikteschaven dient ertoe, een
werkstuk met een reeds glad geschaafd
oppervlak dunner te schaven.

— Het werkstuk wordt door de schaafmachine
geleid.

— Het reeds vlak geschaafde oppervlak ligt op de
vandiktetafel (15).

— De bewerking van het werkstuk vindt aan de
bovenkant plaats.

— De aanvoerrichting van het werkstuk is tegen-
overgesteld aan die van het vlakschaven. Zie
afb. R.

Werkstukafmetingen

Lengte Breedte Hoogte
min. 200 mm - min.

6 mm
Bij meer dan max. max.
1.500 mm met 260 mm 160 mm

een tafelverleng-
stuk of met een
helper werken

10.1 Voorbereiding,
ombouwen voor het vandiktescha-
ven

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact, alvorens
werkzaamheden aan de machine uit te
voeren!

1. De aanslag (6) zo naar buiten verstellen, dat u
er geen last van heeft. (Alternatief: de aanslag
(6) verwijderen en wegleggen.)

Zie afb. P

2. De linker en rechter blokkeerhendel (5) naar
buiten draaien.

3. De afvoertafel (1) verwijderen en wegleggen.

Zie afb. Q

4. De afvoerkap voor spaanders (3) omhoog, over
de messenas klappen. (De afvoerkap voor
spaanders dient als afdekking voor de
messenas.)

5. De borgbout (2) rechtsom tot de eindpositie
draaien (vastschroeven), aalleen dan
wordt de eindschakelaar geactiveerd en
alleen dan kan de machine worden inge-
schakeld.

6. Tijdens het gebruik met een spaanderafzuigin-
stallatie:

De kartelmoer (a) van de afvoerkap voor
spaanders (3) losdraaien en verwijderen. De
spaanderafzuigkap (13) op de afvoerkap voor
de spaanders (3) plaatsen en met de kartel-
moer (a) bevestigen. De slang van een
geschikt afzuigsysteem op de afzuigaansluiting
aansluiten. Hoofdstuk 10.3 in acht nemen.

10.2 Vandikteschaven van werkstukken

A Gevaar!

- Er bestaat gevaar om meegetrokken te
worden door de draaiende aanvoerrollen!
Houd voldoende afstand tot het binnenste
van de machine! Gebruik een duwhout
(14)als invoerhulp, als er met kleine werk-
stukken gewerkt moet worden.

- Zet het werkstuk nooit op z’'n smalle kant
(tijdens het schaven). Ook hier bestaat
gevaar voor terugslag.

- Verwijder de eventueel in de machine
geklemde werkstukdelen pas als de motor
volledig tot stilstand is gekomen en de
stekker uit het stopcontact getrokken is.

- Als een werkstuk zo ver in de machine is
ingevoerd dat het aan de invoerzijde niet
meer geleid kan worden, neem het dan om

veiligheidsredenen aan de uitvoerzijde uit
de machine.

- Schaaf nooit meer dan twee werkstukken
tegelijk. In dit geval moeten beide werk-
stukken aan de buitenzijden van de invoer-
opening ingevoerd worden.

- Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuiginstallatie, glijwas (zodat de
werkstukken soepel over de vandiktetafel
glijden).

@ Opgelet!

In de binnenruimte van de machine zit een
eindschakelaar. Let bij het aanvoeren van
werkstukken erop dat de eindschakelaar niet
wordt beschadigd.

1. Zorg steeds voor een juiste werkpositie:
- aan de kant van de schakelaar;
- aan de voorkant van de machine.
2. De schaafdikte met de handslinger (21)
instellen en op de schaal aflezen.
Aanwijzing:
De machine kan in één doorgang maxi-
maal 3 mm afschaven. Deze waarde mag
uitsluitend ingesteld worden als:

— de schaafmessen zeer scherp zijn;

— erin een zachte houtsoort geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte geschaafd
wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt, bestaat het

gevaar dat de machine overbelast raakt.

Een werkstuk kan het beste in meerdere keren op
de gewenste dikte gebracht worden. Zie afb. R.

3. Om niet-parallelle viakken te schaven moet u
geschikte duwhouten gebruiken (geschikte
sjablonen (zie afb. S) maken).

4. Motor inschakelen.

5. Het werkstuk langzaam en loodrecht erin
schuiven. Het werkstuk wordt automatisch
ingevoerd.

6. Het werkstuk moet loodrecht door de schaaf-
machine worden geleid.

7. Schakel de machine uit als u niet direct verder
werkt.

10.3 Geschikt afzuiginstallatie gebrui-
ken

A Gevaar!

Sommige houtstofsoorten (bijv. hout van de
eik en de es) kunnen bij het inademen kanker
veroorzaken: werk in gesloten ruimten uitslui-
tend met een spaanderafzuiginstallatie:

- passend bij de buitendiameter van de afzui-
gaansluiting (100 mm)
- Luchtdebiet ® 550 m3/h;

— Onderdruk aan de afzuigaansluiting van de
schaafmachine ® 740 Pa;

— Luchtsnelheid aan de afzuigaansluiting van
de schaafmachine ° 20 m/s.

IEI Opgelet!

Het werken zonder spaanderafzuiginstallatie
is alleen toegestaan:
- in openlucht;

- als er slechts weinig spaanders ontstaan
(bij smalle werkstukken en geringe
afname);

- met stofmasker.

11. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voordat u met de service of met het onder-
houd begint:

- de machine uitschakelen.

- de stekker uit het stopcontact trekken;

- wachten totdat de machine stilstaat.
Beschadigde onderdelen, vooral beschadigde
onderdelen van de veiligheidsvoorzieningen
en snijgereedschap, mogen alleen door origi-
nele reserveonderdelen vervangen worden.
Als u dit negeert, kan onvoorziene schade
ontstaan.

Na alle onderhouds- en reinigingswerkzaam-
heden:

- Alle veiligheidsvoorzieningen weer in
gebruik nemen en controleren.

- Controleer of er geen gereedschap of
dergelijke aan of in de machine bevindt.

Service en/of onderhoudswerkzaamheden die
niet in dit hoofdstuk beschreven staan mogen
uitsluitend door vaklui uitgevoerd worden.

11.1 Schaafmessen monteren en
demonteren

Aanwijzing:

Botte schaafmessen kunt u herkennen
aan:
— een verminderde schaafcapaciteit,
— een vergroot gevaar op terugslag,
— overbelasting van de motor.

Aanwijzing:

De meegeleverde schaafmessen zijn aan
beide kanten geslepen en kunnen ni

. Botte schaafmessen omkeren.

Als beide kanten versleten zijn moet het
schaafmes worden vervangen, zie het hoofd-
stuk Toebehoren.

Aanwijzing:

de informatie van de fabrikant van de
vervangende schaafmessen in acht nemen.
Laat schaafmessen die wel kunnen worden
geslepen in een deskundige werkplaats
slijpen.

A Gevaar!

Snijgevaar aan de schaafmessen! Bij het
vervangen van de schaafmessen moet u
veiligheidshandschoenen dragen.

Om de schaafmessen te demonteren:

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. De aanslag (6) verwijderen.

3. Om toegang tot de messenas te verkrijgen: het
afdekprofiel van de messenas (22) helemaal
naar boven en naar buiten plaatsen.

Zie afb. T.

4. De vier inbusbouten van de aandrukstrip van
het schaafmes (a) er helemaal indraaien (trek
veiligheidshandschoenen aan!).

5. De aandrukstrip van het schaafmes (a) met het
schaafmes (b) uit de messenas (7) verwij-
deren.

6. Oppervlakken van messenas en de aandruk-
strip voor het schaafmes schoonmaken.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen (bijv. om
harsrestanten te verwijderen) die de lichtme-
talen onderdelen zouden kunnen bescha-
digen; de stabiliteit van de lichtmetalen onder-
delen zou hierdoor aangetast kunnen worden.
Voor het monteren van de schaafmessen:

Aanwijzing:

indien u schaafmessen gebruikt die op
beide zijden zijn aangeslepen, is het
voldoende het schaafmes om te draaien,
wanneer de andere kant voldoende scherp is.

A Gevaar!

— Gebruik alleen geschikte schaafmessen
(zie de "Technische gegevens", hoofdstuk
"Toebehoren") - ongeschikte, verkeerd
gemonteerde, botte of beschadigde schaaf-
messen kunnen losraken resp. het gevaar
van een terugslag verhogen.

- Let op dat altijd beide schaafmessen tege-
lijk vervangen of omgedraaid worden.

- Monteer de schaafmessen uitsluitend met
originele onderdelen.

7. Zie afb. U: plaats een scherp schaafmes (b)
zoals weergegeven op de aandrukstrip van het
schaafmes (a).

De twee pennen van de aandrukstrip van het
schaafmes moeten in de daarvoor voorziene
gaten (c) van het schaafmes (b) grijpen.

8. De aandrukstrip van het schaafmes (a) samen
met het schaafmes (b) in de messenas (7)
plaatsen. Let erop, dat het schaafmes niet van
de beide pennen van de aandruklijst van het
schaafmes glijdt.

9. Zie afb. V: de vier inbusbouten van de
aandrukstrip van het schaafmes (a) er zover uit
draaien tot de aandrukstrip van het schaafmes



(a) en het schaafmes (b) nog net langs de
messenas kunnen bewegen.

10.Er zijn twee manieren om te controleren
hoever de messen uit de messenas steken:

- Mogelijkheid 1: zie afb. W: het instelkaliber
voor het schaafmes zoals weergegeven op de
messenas (7) plaatsen. De schaafmessen (b)
moeten precies zo ver uitsteken dat ze het
instelkaliber raken.

De controle moet aan beide schaafmessen en

aan beide zijden van de messenas worden

uitgevoerd.

Mogelijkheid 2: zie afb. X: met een aluminium

liniaal (e) (deze methode is nauwkeuriger dan

de methode met het instelkaliber (d)).

De aluminium liniaal (e) zoals weergegeven op

de afvoertafel (1) en de messenas (7) leggen.

De messenas zoals weergegeven in afb. X

met de hand één omwenteling verder draaien.

De messen zijn juist afgesteld als de alumi-

nium liniaal door de draaibeweging tussen de

4 en 6 mm verder wordt verplaatst.

Deze controle moet aan beide zijden van de

messenas worden uitgevoerd.

11.0m het uitsteken van de messen juist in te
stellen moeten de stelbouten in de aandrukstrip
van het schaafmessen met een 3 mm inbus-
sleutel worden ingesteld.

12.Zie afb. Y: voor het vastschroeven draait u de
vier inbusbouten van de aandrukstrip van de
schaafmessen (a) er helemaal uit. Om interne
spanningen in de aandrukstrip van het
schaafmes te voorkomen moet u beginnen met
de middelste schroef. Vervolgens de
schroeven stapsgewijs naar buiten toe vast-
draaien.

A Gevaar!

- Verleng het gereedschap voor het vast-
schroeven niet.
— Draai de schroeven niet vast door op het
gereedschap te slaan.
13.Het messenas-afdekprofiel (22) in de uitgangs-
positie zetten.
14.Breng de aanslag (6) weer aan.

11.2 Verplaatsingsaandrijving onder-
houden

(Aan de zijde van de aanslag (6)).

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. Twee moeren van de aandrijvingsafdekking los
draaien en de aandrijvingsafdekking verwij-
deren.

3. Houtstof en spaanders met behulp van een
spaanderafzuiginstallatie of met een kwast
verwijderen.

4. Zie afb. Z: rollenketting en lagers van de assen
en assen (pijl) met onderhouds- en conserve-
ringsspray licht besproeien (geen olie
gebruiken!).

5. Aandrijvingsafdekking terug plaatsen en vast-
schroeven met beide moeren.

11.3 Hoofdaandrijfsnaren spannen
(Aan de zijde van de aan-/uit-schakelaar (20)).
Zie afb. AA:

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. de moer van de snaarafdekking losdraaien en
snaarafdekking (a) verwijderen.

3. desnaarspanning met de duim controleren. De
hoofdaandrijfsnaar (b) mag daarbij maximaal
10 mm kunnen worden ingedrukt.

Als de hoofdaandrijfsnaar opnieuw moet
worden gespannen:

4. De vier bouten voor de motorbevestiging (c)
één omwenteling losdraaien.

5. Druk de motor naar beneden zodat de snaren
worden gespannen.

6. Als de snaarspanning correct is, de bouten van
de motorbevestiging (c) weer kruislings vast-
draaien.

7. Indien nodig houtstof en spaanders met behulp
van de spaanderafzuiginstallatie of met een
kwast verwijderen.

8. Snarenafdekking terug plaatsen en met de
moer vastdraaien.

11.4 De machine reinigen en onderhou-
den

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. Houtstof en spaanders met behulp van de
spaanderafzuiginstallatie of met een kwast
verwijderen.

- Messenas;

- Hoogte-instelling voor het afdekprofiel van de
messenas;

- Hoogte-instelling voor de vandiktetafel;

- Verplaatsingsaandrijving.

3. Componenten met onderhouds- en conserve-
ringsspray gering besproeien (geen olie
gebruiken!):

- Hoogte-instelling voor de vandiktetafel;
- Hoogte-instelling voor het afdekprofiel van de
messenas.

4. Aanvoertafel, afvoertafel en vandiktetafel voor-
zien van een dunne laag glijwas.

11.5 De machine transporteren

IE Opgelet!

Niet aan de aanvoer- of afvoertafel dragen!

De machine kan door één persoon getranspor-
teerd worden. De machine moet hiervoor met
behulp van de transporthandgrepen (16) worden
gekanteld zodat de machine op de transportwielen
(19) staat en op de transportwielen kan wegrollen.

11.6 Machine opbergen

A Gevaar!

1. de stekker uit het stopcontact trekken;
2. Bewaar de machine altijd zo,
- dat ze niet toevallig door onbevoegden
aangezet kan worden en
- dat niemand zich aan de stilstaande
machine kan verwonden.

IE Opgelet!

Bewaar de machine niet onbeschermd op in
open lucht of in een vochtige omgeving.

11.7 Onderhoudsschema

De hier vermelde controles en werkzaamheden
zijn nodig voor het behoud van de veiligheid! Als er
aan éénvan de machineonderdelen een probleem
vastgesteld wordt, mag de machine niet worden
gebruikt, totdat deze problemen vakkundig zijn
verholpen!

NEDERLANDS nl

Voor het begin van de werkzaamheden

Terugslagbevei-
liging (4)

Controleren:

— De beweeglijkheid
van de grijpers
(deze moeten
vanzelf terugvallen)

— Puntenvan de
grijpers
(niet afgerond)

Schaafmes

Controleren:

— Stevige bevestiging
— Scherpte

— Algemene toestand
(geen scheuren
etc.)

Binnenkant van Verwijderen:
de machine - Houtspaander
- Houtstof
Stangen met
schroefdraad
(hoogte-instel-
ling)
Afzuigaanslui-
ting voor de
spaanders (als
zonder
afzuigsysteem
wordt gewerkt)
Afvoerrol Controleren:
- Coating
onbeschadigd?
— Werkstukken
worden zonder
problemen
getransporteerd?

Aan- en afvoer-
tafel

— Eendun laagje
glijwasaanbrengen.

1 x per maand (bij dagelijks gebruik)

Stangen met
schroefdraad
(hoogte-instel-
ling)

Geleidingselementen
lichtjes met onder-
houds- en conserve-
ringsspray besproeien

(geen olie gebruiken!)

Aan- en afvoer-
tafel

Instelling controleren
en eventueel bijstellen

Kabel Op beschadigingen
controleren, indien
nodig door een elektri-

cien laten vervangen.

12. Problemen en storingen

A Gevaar!

Alvorens een storing te verhelpen, moet u:

1. de machine uitschakelen;

2. wachten totdat de messenas stilstaat.

3. de stekker uit het stopcontact trekken;
Gevaar van snijwonden door aanraken
van de roterende messenas!

Een onbedoeld starten van de machine kan tot

zwaar letsel leiden.

Gevaar voor brandwonden!

Kort na de werkzaamheden kunnen
schaafmessen heet zijn - laat de machine
eerst afkoelen alvorens storingen te
verhelpen.

Gevaar!

Telkens na het verhelpen van een
storing: de machine in werking stellen en altijd
eerst de correcte werking van alle veiligheids-
voorzieningen controleren.
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De motor draait niet:

* Het onderspanningsrelais werd geactiveerd
door de tijdelijke spanningsuitval.
- Opnieuw inschakelen.

¢ Eris geen netspanning.
- Controleer het snoer, de stekker, en de zeke-

ringen.
¢ De motor is oververhit, bijvoorbeeld door

stompe schaafmessen, te hoge belasting of
door een ophoping van spaanders.

- Verhelp de oorzaak van de oververhitting;
ongeveer tien minuten laten afkoelen, vervol-
gens opnieuw inschakelen.

* De contactpennen maken geen contact met de
contactschakelaar.

- Bij het vandikteschaven: controleren of de
borgbout (2) van de afvoerkap voor de spaan-
ders (3) tot aan de eindpositie is gedraaid en
corrigeer dit indien nodig. Alleen zo is de
contactschakelaar geactiveerd en kan de
mac;]ine worden ingeschakeld (zie hoofdstuk
10.1).

- Bij het vlakschaven: controleren of de afvoer-
tafel correct gemonteerd is. Controleren of de
spaanderafzuigkap juist gemonteerd is. Alleen
z0 zijn de contactschakelaars geactiveerd en
kan de machine worden ingeschakeld (zie
hoofdstuk 9.1).

- Contactpennen eventueel opnieuw instellen.
Neem contact op met de klantenservice, zie
hoofdstuk 14.

Het schaafvermogen neemt af:
* Het schaafmes is bot.

- Plaats scherpe schaafmessen.
¢ De hoofdaandrijfsnaar slipt.

- De hoofdaandrijfsnaar opnieuw spannen. (Zie
hoofdstuk 11.3).

Het bewerkte opperviak is ruw:
* Het schaafmes is bot.
- Plaats scherpe schaafmessen.

* De schaafmessen zijn met verstopt met spaan-
ders.

- Spaanders verwijderen.
* Het werkstuk is nog te vochtig.
- Laat het werkstuk drogen.

Het bewerkte oppervlak vertoont scheu-
ren:
* Het schaafmes is bot.

- Plaats scherpe schaafmessen.

¢ De schaafmessen zijn met verstopt met spaan-
ders.

- Spaanders verwijderen.
* Het werkstuk werd tegendraads bewerkt.
- Het werkstuk andersom bewerken.

* Er wordt te veel materiaal in een keer wegge-
schaafd.

- Bewerk het werkstuk in meerdere keren.

De werkstukaanvoer is te gering (van-
dikteschaven):
* Vandiktetafel bevat harsresten.

- Vandiktetafel reinigen en een dun laagje
glijwas aanbrengen.

* Transportrollen draaien moeizaam.
- Transportrollen repareren.
* De hoofdaandrijfsnaar slipt.

- De hoofdaandrijfsnaar opnieuw spannen. (Zie
hoofdstuk 11.3).

Het werkstuk zit vastgeklemd

(vandikteschaven):

¢ Er wordt te veel materiaal in een keer wegge-
schaafd.

- Bewerk het werkstuk in meerdere keren.

13. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing aangegeven eisen en
kenmerken.

A Afzuigadapter (om op de spaanderafzuigin-
stallatie aan te sluiten),
Bestelnr.: 0913031288
B Staander met rollen RS 420 (voor een exacte
geleiding van lange werkstukken), bestelnr.:
0910053353
C Ombouwset voor messenstrips (absoluut
noodzakelijk bij de ombouw van wegwerps-
chaven op HSS- of hardmetalen schaaf-
messen), bestelnr.: 0911030845
D HSS schaafmes (voor het schaven van hout,
slijpbaar), bestelnr.: 0911030721
E Wegwerpschaafmes (voor het schaven van
hout), bestelnr.: 0911030713
F Schaafmes voor het schaven van hout (hard
metaal, lange standtijd, voor alle houtsoorten,
slijpbaar), bestelnr.: 0911030730
G Glijmiddel WAXILIT (voor goede glijeigen-
schappen van het hout op de uitlijnplaat en de
vandiktetafel), bestelnr.: 0911001071
H Onderhouds- en verzorgingsspray (voor het
verwijderen van harsresten en het conser-
veren van metalen oppervlakken), bestelnr.;
0911018691
Zie www.metabo.com of de catalogus voor het
complete toebehorenprogramma.

14. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende elektri-
cien worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

15. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte gereedschappen, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/
19/EG inzake gebruikte elektrische en elektroni-
sche machines en de vertaling hiervan in de natio-
nale wetgeving moet afgedankt elektrisch gereed-
schap gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

16. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 7.

Wijzigingen in het kader van technische verbete-
ringen voorbehouden.

U =netspanning

| =nominale stroomsterkte

P4 =nominaal vermogen

F =min. beveiliging

ng =stationair toerental (messenas)

Vp =verplaatsingssnelheid bij vandikte-
schaven

m =gewicht

Afmetingen van het schaafmes:

H =lengte x breedte x dikte

Afmetingen van de machine:

A =diepte (boven aan- en afvoertafel) x

breedte x hoogte
Werkstukafmetingen:
Bmax =mMmax. breedte
Hmax =max. hoogte (vandikteschaven)

Meetgegevens vastgesteld volgens EN 61029-2-
3.

~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
betreffende geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van
de emissie van het elektrische gereedschap en
een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling werkpauzes en fasen met een
lagere belasting in aanmerking. Bepaal op basis
van de overeenkomstig aangepaste geschatte
waarden maatregelen ter bescherming van de
gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.
Tvoi A- ii .

Loaa) =geluidsdrukniveau (vlakschaven)
Lwa(a) =geluidsvermogenspiek (vlakschaven)
Loaa) =geluidsdrukniveau (vandikteschaven)
WA(A) =geluidsvermogenspiek (vandikte-
schaven)
Kpa.., Kwa..= onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!
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2. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita che la presente piallatrice a filo e a spessore,
identificata dal modello e dal numero di serie *1),
€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Rapporto di prova
*4), Organismo di controllo rilasciante I'attestato
*5), Documentazione tecnica presso *6) - vedere
pagina 7.

3. Utilizzo conforme

L'apparecchio € progettato per |a piallatura afilo e

a spessore di legno massello. E indispensabile

rispettare le dimensioni prescritte per i pezzi da

lavorare (vedere la sezione "Dati tecnici").

| seguenti lavori non sono consentiti con questo

dispositivo:

— Lavori di incastro (ossia tutte le lavorazioni che
non interessano il pezzo nella sua intera
lunghezza).

— Piallatura di cavita, perni o aperture.

— Piallatura di pezzi di legno curvi, in cui non &
sufficiente il contatto con il banco di entrata e il
banco di uscita.

Qualsiasi altro utilizzo non € idoneo. L'utilizzo

improprio, I'apporto di modifiche alla macchina o

I'impiego di parti non testate e autorizzate dalla

casa produttrice comportano danni imprevedibili.

4. Avvertenze generali di
sicurezza

una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo contras-
segnate con questo simbolo!

@ ATTENZIONE - Leggere le istruzioni per

2 Per proteggere la propria persona e per

l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

L'elettroutensile va consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

Avvertenze generali di sicurezza per gli elet-
troutensili

AVVERTENZA - Leggere tutte le avver-

tenze di pericolo, le istruzioni operative,
le figure e le specifiche accluse al presente
elettroutensile. Il mancato rispetto di tutte le istru-
zioni sottoelencate potra comportare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura. //
termine "elettroutensile” utilizzato nelle indicazioni
di sicurezza si riferisce ad utensili elettrici alimen-
tati dalla rete (con cavo di alimentazione), nonché
ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
cavo di alimentazione).

4.1 Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulita e bene illuminata I'area di
lavoro. Il disordine oppure zone della postazione
di lavoro non illuminate possono essere causa di
incidenti.

b) Evitare d'impiegare I'elettroutensile in
ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei
quali si trovino liquidi, gas o polveri inflamma-
bili. Gli elettroutensili producono scintille che
possono far infiammare la polvere o i vapori.

c) Tenere lontani i bambini e altre persone
durante I'impiego dell'elettroutensile. Even-
tuali distrazioni possono comportare la perdita del
controllo sul dispositivo.

4.2 Sicurezza elettrica

a) La spina dell'elettroutensile deve essere
adatta alla presa elettrica. Evitare assoluta-
mente di apportare modifiche alla spina. Non
impiegare spine adattatrici assieme ad elet-
troutensili dotati di collegamento a terra. Le
spine non modificate e le prese adatte allo scopo
riducono il rischio di scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici colle-
gate a terra, come tubi, riscaldamenti, fornelli
e frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di
scosse elettriche nel momento in cui il corpo é
messo a massa.

c) Custodire I’elettroutensile al riparo dalla
pioggia o dall’'umidita. La penetrazione
dell’acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di
una scossa elettrica.

d) Non usare il cavo di alimentazione per scopi
diversi da quelli previsti, per trasportare o
appendere I'elettroutensile, oppure per stac-
care la spina dalla presa di corrente. Tenere il
cavo al riparo da fonti di calore, olio, spigoli
vivi o parti del dispositivo in movimento. / cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di
scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'elettroutensile
all'aperto, impiegare solo ed esclusivamente
cavi di prolunga adatti anche per I'impiego
all'esterno. L’'uso di un cavo di prolunga omolo-
gato per I'impiego all’esterno riduce il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

f) Qualora non fosse possibile evitare di utiliz-
zare l'elettroutensile in ambiente umido, utiliz-
zare un interruttore di sicurezza. L'uso di un
interruttore di sicurezza riduce il rischio di una
scossa elettrica.

4.3 Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta
facendo e maneggiare con giudizio I'elettrou-
tensile durante il lavoro. Non utilizzare mai
I'elettroutensile in caso di stanchezza oppure
quando ci si trovi sotto I'effetto di droghe,
bevande alcoliche e medicinali. Un attimo di
distrazione durante I'uso dell’elettroutensile puo
essere causa di gravi incidenti.

b) Indossare sempre equipaggiamento protet-
tivo individuale noncheé occhiali protettivi.
Indossando abbigliamento di protezione perso-
nale come la maschera per polveri, scarpe di sicu-
rezza che non scivolino, elmetto di protezione
oppure protezione acustica a seconda del tipo e
dell'applicazione dell’elettroutensile, si riduce il
rischio di incidenti.

c) Evitare I'accensione involontaria dell’elet-
troutensile. Accertarsi che I'elettroutensile sia
spento, prima di collegarlo all'alimentazione
elettrica e/o alla batteriaricaricabile e prima di
prelevarlo o trasportarlo. Tenendo il dito
sull'interruttore o collegando l'utensile all'alimenta-
zione elettrica mentre e acceso, si rischia di provo-
care incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la
chiave per dadi, prima di accendere I'elettrou-
tensile. Un utensile o una chiave a contatto con
una parte rotante del dispositivo puo causare
lesioni.

e) Evitare di tenere il corpo in posizioni
anomale. Avere cura di mettersi in posizione
sicura e di mantenere I’equilibrio in ogni situa-
zione. In questo modo sara possibile controllare
meglio I'elettroutensile in situazioni inaspettate.

f) Indossare indumenti adeguati. Evitare di
indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
capelli e vestiti lontani da parti in movimento.
Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono impi-
gliarsi nelle parti in movimento.

g) Se vi e la possibilita di montare dispositivi
di aspirazione o captazione della polvere,
assicurarsi che gli stessi siano stati installati
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correttamente e vengano utilizzati adeguata-
mente. L 'utilizzo di un sistema di aspirazione puo
limitare i rischi derivanti dalla polvere.

h) Non abbandonarsi mai a unafalsa sicurezza
e non trascurare le norme di sicurezza, anche
se si ha ormai familiarita con I'elettroutensile
perché lo si é utilizzato frequentemente. Un
comportamento disattento puo provocare lesioni
gravi in frazioni di secondo.

4.4 Utilizzo e trattamento dell'elettrou-
tensile

a) Non sovraccaricare il dispositivo. Impie-
gare l'elettroutensile adatto per il lavoro
specifico. Utilizzando I'elettroutensile adatto si
lavora meglio e con maggior sicurezza entro la
gamma di potenza indicata.

b) Non utilizzare mai elettroutensili con inter-
ruttori difettosi. Un elettroutensile che non si puo
pit accendere o spegnere e pericoloso e deve
essere riparato.

c) Prima di effettuare regolazioni, riporre
l'utensile o sostituire gli accessori, staccare la
spina dalla presa elettrica e/o estrarre la
batteria rimovibile. Tale precauzione impedisce
che l'elettroutensile possa essere messo in
funzione inavvertitamente.

d) Custodire gli elettroutensili non utilizzati al
di fuori della portata dei bambini. Non fare
usare il dispositivo a persone che non lo
conoscono o che non hanno letto le presenti
istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi, se
utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell'elettroutensile e degli accessori. Verifi-
care che le parti mobili funzionino perfetta-
mente e non s'inceppino, che non vi siano
pezzi rotti o danneggiati al punto tale da
compromettere il funzionamento dell'elettrou-
tensile stesso. Far riparare le parti danneg-
giate prima di utilizzare il dispositivo. Molti inci-
denti sono causati proprio da elettroutensili
sottoposti a una manutenzione inadeguata.

f) Mantenere gli utensili da taglio sempre affi-
lati e puliti. Gli utensili da taglio curati con partico-
lare attenzione e con taglienti affilati s’inceppano
meno frequentemente e sono piu facili da
condurre.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori
opzionali, gli utensili per applicazioni speci-
fiche ecc., sempre attenendosi alle presenti
istruzioni. Cosi facendo, tenere sempre
presente le condizioni di lavoro e le opera-
zioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a
situazioni di pericolo.

h) Mantenere impugnature e superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impu-
gnature e supetrfici di presa scivolose non consen-
tono dimanipolare e controllare I'utensile in caso di
situazioni inaspettate.

4.5 Assistenza

a) Fare riparare I'elettroutensile solo ed
esclusivamente da personale tecnico qualifi-
cato e solo con l'impiego di pezzi di ricambio
originali. Solo cosi puo essere salvaguardata la
sicurezza dell'elettroutensile.

4.6 Ulteriori avvertenze di sicurezza

- Queste istruzioni d'uso sono destinate a perso-
ne con conoscenze di base, sull'uso degli appa-
recchi descritti. Se non si ha alcun tipo di espe-
rienza con questo tipo di apparecchio,
richiedere I'aiuto di esperti.

— Per eventuali danni derivati dalla mancata os-
servanza di queste istruzioni d'uso, il produttore
declina ogni responsabilita.

Le informazioni in queste istruzioni d'uso utilizza-
no i simboli illustrati di seguito.

Pericolo!
Avvertenza per possibili danni alle
persone o all'ambiente.

Pericolo di scosse elettriche!
Avvertenza per possibili lesioni cau-
sati dall'elettricita.

Pericolo di trascinamento!
Avvertenza per possibili lesioni in se-
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guito all'intrappolamento di parti del corpo o
indumenti.

Attenzione!
*f Avvertenza per possibili danni mate-

riali.
Nota:

5. Avvertenze specifiche di

sicurezza

Informazioni integrative.

5.1 Ulteriori avvertenze di sicurezza

La piallatrice &€ un apparecchio pericoloso che se
utilizzato con poca attenzione pud provocare
lesioni gravi.

Attenzione!

* Osservare in particolare le avvertenze di sicu-
rezza contenute nelle singole sezioni.

* Attenersi alle direttive di legge o alle norme
antinfortunistiche.

c Pericoli generici!

¢ Tenere in debita considerazione gli effetti
dell'ambiente circostante. Provvedere ad una
buona illuminazione.

* Seipezziin lavorazione sono particolarmente
lunghi, utilizzare superfici di appoggio adeguate
per sostenere i pezzi. Posizionare le superfici di
appoggio ad un'altezza adeguata.

* |'apparecchio deve essere azionato e utilizzato
esclusivamente da persone che abbiano espe-
rienza con le piallatrici e che siano consapevoli
dei pericoli legati all'uso di tali macchine.

Le persone sotto i 18 anni d'eta possono utiliz-
zare il presente apparecchio soltanto
nell'ambito dell'addestramento professionale e
sotto la supervisione di un istruttore.

¢ Tenere lontano dall'ambiente di lavoro il perso-
nale non autorizzato, in particolare i bambini.
Durante il funzionamento, verificare che
nessuno tocchi l'apparecchio e/o il cavo di
alimentazione.

¢ Non piallare mai oltre 1/8" di profondita (3 mm).

¢ Non lasciare I'apparecchio acceso quando non
viene utilizzato.

¢ Collocare la macchina su un fondo piano e oriz-
zontale. Prestare attenzione affinché I'utensile
sia fissato saldamente. Eventualmente, fissare i
piedini (17) con 4 viti lunghe sul fondo (svitare le
ruote di trasporto (19) e i piedi in gomma).

c Pericolo di scosse elettriche!

¢ Durante l'uso dell'apparecchio, evitare il
contatto del corpo con elementi collegati a terra
(ad esempio corpi riscaldanti, tubi, fornelli, frigo-
riferi).

* Utilizzare il cavo di alimentazione esclusiva-
mente per gli scopi previsti.

* Ispezionare regolarmente il cavo di allaccia-
mento dell'utensile e, in caso di danneggia-
menti, farlo sostituire da un tecnico specializ-
zato.

* Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

* All'aperto utilizzare solo cavi di prolunga appro-
vati per l'impiego all'esterno e debitamente
contrassegnati.

* Prima di qualsiasi intervento di manutenzione
scollegare l'apparecchio dalla rete elettrica.

Pericolo di taglio per contatto con
I'albero portacoltelli rotante!

* Mantenere sempre una distanza adeguata
dall'albero portacoltelli.

- Se necessario, utilizzare strumenti ausiliari
adeguati.

- Durante il funzionamento tenersi a debita
distanza dagli elementi in movimento.

- Durante il funzionamento non toccare
l'impianto di aspirazione trucioli o il coperchio
dell'albero portacoltelli.

¢ Per evitare I'azionamento incontrollato
dell'apparecchio, spegnerlo sempre:

- dopo un'interruzione di corrente,
- prima di estrarre o inserire la spina.

¢ Prima di mettere in funzione l'apparecchio, veri-
ficare che siano montati tutti i dispositivi di prote-
zione.

* Attendere I'arresto dell'albero portacoltelli prima
dirimuovere dall'area di lavoro eventuali pezzi o
piccole parti di taglio o resti di legno bloccati
nella macchina.

Pericolo di taglio anche con l'albero
portacoltelli immobile!

¢ Per la sostituzione dei coltelli della pialla, indos-
sare sempre i guanti.

 Conservare l'albero portacoltelli in modo che
nessuno possa ferirsi.

. Pericolo di trascinamento!

¢ Assicurarsi che, durante il funzionamento, non
vengano trascinati parti del corpo o oggetti
insieme al pezzo di lavorazione. Non indossare
cravatte, guanti, capi d’abbigliamento con
maniche larghe. In caso di capelli lunghi, racco-
glierli assolutamente sotto una retina di prote-
zione.

* Non piallare mai pezzi su cui si trovino funi,
corde, nastri, cavi o fili metallici oppure che
contengano simili materiali.

Pericolo di contraccolpi dei pezzi in lavo-

razione (il pezzo viene agganciato
dall'albero portacoltelli e colpisce I'opera-
tore)!

¢ Lavorare esclusivamente con un dispositivo di
protezione da contraccolpi che funzioni corret-
tamente.

o Utilizzare sempre coltelli ben affilati. | coltelli
senza filo possono incastrarsi sulla superficie
del pezzo in lavorazione.

* Non tenere gli oggetti da segare in posizione
inclinata.

¢ In caso di dubbio, controllare I'eventuale
presenza di corpi estranei nei pezzi, come
chiodi o viti.

* Non piallare mai piu pezzi contemporanea-
mente. Se i singoli pezzi vengono presi in modo
incontrollato dall'albero portacoltelli, possono
verificarsi incidenti.

¢ Rimuovere trucioli, resti di legno e simili
dall'area di lavoro. Durante tale operazione €
necessario che l'albero portacoltelli sia fermo e
che la spina non sia inserita.

¢ Prima di accendere I'apparecchio (ad esempio
dopo gli interventi di manutenzione) verificare
che nel suo interno non ci siano utensili di
montaggio 0 accessori.

Pericolo causato da equipaggiamento di
protezione personale insufficiente!

¢ Indossare la protezione per l'udito.

¢ Indossare occhiali protettivi.

¢ Utilizzare una mascherina antipolvere.

¢ Indossare indumenti da lavoro adeguati.
¢ Indossare calzature antiscivolo.

¢ Indossare guanti per manipolare (trasportare) il
materiale ruvido.

e Pericolo causato dalla segatura!

Ridurre la formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la lavorazione contengono
sostanze chimiche note per essere causa di
tumori, difetti alla nascita o altre anomalie nella
riproduzione. Alcune di queste sostanze chimiche
SONo per esempio:
- piombo in vernici contenenti piombo,
- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.
Il rischio di questa esposizione varia a seconda
della frequenza con cui si effettua questo tipo di
lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze
chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con
dispositivi di protezione approvati, quali ad es.
mascherine antipolvere progettate appositamente
per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio). Altre malattie note
sono ad es. le reazioni allergiche e le malattie alle
vie respiratorie. Impedire alla polvere di raggiun-
gere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo
e luogo di impiego (ad es. disposizioni sulla sicu-
rezza del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo

come segue:

- Nonindirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

Pericolo causato da modifiche tecniche
e/o uso di parti non collaudate e appro-
vate dal produttore!

* Montare il presente apparecchio seguendo
scrupolosamente le istruzioni del presente
manuale.

¢ Utilizzare esclusivamente i componenti omolo-
gati dal produttore, in particolare per quanto
riguarda i dispositivi di sicurezza (per i numeri
d'ordine vedere I'elenco dei pezzi di ricambio).

* Evitare di apportare modifiche di qualunque tipo
sui componenti.

Pericolo causato da eventuali anomalie
dell'apparecchio

¢ Effettuare la manutenzione del dispositivo e dei
relativi accessori con lamassima cura. Attenersi
scrupolosamente alle istruzioni per la manuten-
zione.

* Controllare sempre l'integrita del dispositivo
prima del funzionamento:
Prima di utilizzare I'apparecchio, verificarne il
perfetto funzionamento controllando la confor-
mita dei dispositivi di sicurezza e di protezione o
intervenendo su eventuali componenti lieve-
mente danneggiati. Verificare che i componenti
mobili funzionino perfettamente e che non si
inceppino. Tutte le parti devono essere montate
correttamente e adempiere a tutti i requisiti
necessari per garantire il corretto funziona-
mento dell'utensile.

* Non utilizzare I'utensile se il cavo di collega-
mento & danneggiato. Esiste il pericolo di choc
elettrico. Affidare immediatamente la sostitu-
zione di un cavo elettrico danneggiato a un
tecnico elettricista.

» | dispositivi di sicurezza o i componenti danneg-
giati devono essere riparati o eventualmente
sostituiti da tecnici specializzati e qualificati. La
sostituzione di interruttori danneggiati deve
essere effettuata presso un centro di assistenza
tecnica del cliente. Non utilizzare I'apparecchio
se l'interruttore di accensione non funziona.

* Mantenere le impugnature asciutte e libere da
olio e da grasso.

Pericolo dovuto a pezzi da lavorare o
A parti di pezzi bloccanti!

Se si verifica un blocco:

1. spegnere l'apparecchio;

2. scollegare la spina di alimentazione.

3. Indossare i guanti.

4. Eliminare il bloccaggio con un utensile adatto.

5.2 Simboli sull'apparecchio

e Pericolo!

La mancata osservanza delle seguenti indica-
zioni pud provocare gravi lesioni o danni
materiali.

@ Leggere le istruzioni per l'uso.

/= Mantenere sempre una distanza adegua-
‘ "Q \ta dall'albero portacoltelli.
\ //Durante il funzionamento tenersi a debita
— distanza dagli elementi in movimento.

Avvertenza per pericolo generico. Avver-
tenza per possibili danni alle persone o

all'ambiente.



Regolazione dell'altezza per il banco
spessore. Ad ogni giro di manovella viene

) H 1 .
cambiata I'altezza del banco spessore di
3 mm.

Avvertenze sulla vite di sicurezza (2).

,f& Vedere i capitoli 9.1 e 10.1.

LOCK
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5.3 Dispositivi di sicurezza

Protezione da contraccolpi

Il dispositivo di protezione da contraccolpi (4)
impedisce che il pezzo in lavorazione possa
essere espulso dall'albero portacoltelli rotante
contro l'operatore.

— Tuttii pettini del dispositivo di protezione da
contraccolpi devono essere rivolti con la punta
verso il bordo inferiore.

— Tutti i pettini del dispositivo di protezione da
contraccolpi devono tornare automaticamente
alla posizione di partenza (verso il basso).

Profilo di copertura dell'albero portacol-
telli

I profilo di copertura dell'albero portacoltelli (22)
impedisce che I'albero portacoltelli rotante possa
essere toccato dall'alto durante la piallatura a filo.

— Dopo aver allentato la vite di bloccaggio (23) il
profilo di copertura dell'albero portacoltelli puo
essere adattato alla larghezza del pezzo in lavo-
razione.

— Usando la vite di regolazione altezza (25) &
possibile adattare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli all'altezza del pezzo in
lavorazione. Il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli & regolabile in altezza da 0 a 85 mm
per il funzionamento come piallatrice a filo.

Per una protezione efficiente, il profilo di copertura

dell'albero portacoltelli deve essere sempre adat-

tato al pezzo in lavorazione. La leva di bloccaggio

(24) deve essere premuta verso il basso.

Infatti, quando il pezzo viene inserito nella pialla, le

mani passano sopra il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli.

Cappa di raccolta trucioli

Vedere fig. Q.

Durante la piallatura a spessore la cappa di
raccolta trucioli (3) serve da coperchio aggiuntivo
dell'albero portacoltelli.

A tale scopo la cappa di raccolta trucioli (3) viene
sollevata e la vite di sicurezza (2) ruotata in senso
orario fino alla posizione finale (avvitata). La cappa
di raccolta trucioli ¢ fissata.

6. Panoramica generale

Vedere a pagina 2.

Banco di uscita

Vite di sicurezza della cappa di raccolta trucioli
3 Cappa diraccolta trucioli

4 Protezione da contraccolpi

5 Levadiblocco

6 Guida di battuta / profilato di arresto

7

8

9

N —

Albero portalama
Leva di bloccaggio (angolo)
Leva di bloccaggio (larghezza)

10 Supporto battuta (per applicare la guida di
battuta)

11 Banco di entrata

12 Regolazione altezza (banco di entrata)

13 Cappa di aspirazione trucioli (con attacco per
I'aspiratore)

14 Spingipezzo

15 Banco spessore

16 Maniglia di trasporto

17 Piedini

18 Scala (piallatura a filo)

19 Ruote di trasporto

Interruttore ON/OFF

21 Regolazione altezza per il banco spessore

(manovella)

Profilo di copertura dell'albero portacoltelli

Vite di bloccaggio (del profilo di copertura

dell'albero portacoltelli)

24 Leva di bloccaggio (del braccio della
copertura dell’albero portacoltelli)

Vite di regolazione altezza (del profilo di
copertura dell'albero portacoltelli)

Vite per riporre lo spingipezzo quando non lo si
utilizza

25
26

Accessori in dotazione:

- Chiave fissa
- Chiave a esagono incassato
- Dima di regolazione per i coltelli della piallatrice

7. Elementi di comando

Interruttore ON/OFF (20)
¢ Accensione = premere l'interruttore verde.
¢ Spegnimento = premere l'interruttore rosso.

Relé di sottotensione

In caso di mancanza di corrente scatta un relé di

sottotensione che impedisce il riavvio automatico
dell'apparecchio quando torna la corrente. Per la
riaccensione bisogna azionare di nuovo l'interrut-
tore verde di accensione.

Protezione contro il sovraccarico

La piallatrice & provvista di una protezione controil
sovraccarico incorporata, che spegne l'apparec-
chio quando il motore € surriscaldato. Per riaccen-
dere la piallatrice:

1. lasciare raffreddare il motore per circa 10
minuti;
2. premere l'interruttore verde.

Regolazione dell'altezza per il banco
spessore (utilizzando la macchina come
piallatrice a spessore)

La regolazione dell'altezza (21) per il banco spes-
sore consente di impostare lo spessore di pialla-
tura (= spessore del pezzo da lavorare dopo il
passaggio nella pialla) quando I'apparecchio &
impiegato come piallatrice a spessore.

* Ad ogni giro di manovella viene cambiata
l'altezza del banco spessore di 3 mm.

* Per ogni passaggio & possibile rimuovere 3 mm
al massimo.

* Epossibile piallare pezzi dalavorare fino ad uno
spessore massimo di 160 mm.

Regolazione dell'altezza per il banco di
entrata (funzionamento come piallatrice
a filo)

Con laregolazione dell'altezza (12) per il banco di
entrata si imposta la quantita del materiale da pial-
lare/asportare col funzionamento come piallatrice
afilo.

* Regolazione della scala (18) inincrementi di 0,5
mm.

* Per ogni passaggio & possibile piallare/aspor-
tare 3 mm al massimo.

Profilato di arresto

Il profilato di arresto (6) serve per la guida laterale
dei pezzi in lavorazione durante il funzionamento
come piallatrice a filo.

* Dopo aver sganciato la leva di bloccaggio (9) il
profilato di arresto pud essere adattato alla
larghezza del pezzo da lavorare.

* Dopo aver sganciato la leva di bloccaggio (8) &
possibile inclinare il profilato di arresto di 45°
massimo.

8. Montaggio

e Pericolo!

L'apporto di modifiche alla macchina o

I'utilizzo di parti non omologate e autorizzate

dalla casa produttrice possono comportare

danni imprevedibili durante il funzionamento.

* Montare il presente apparecchio seguendo
scrupolosamente le istruzioni del presente
manuale.

* Utilizzare esclusivamente parti fornite in
dotazione.

* Evitare di apportare modifiche di qualunque
tipo sui componenti.

ITALIANO

Utensili necessari

Chiave (per dadi) da 10 mm

Chiave (per dadi) da 13 mm

Cacciavite a croce

Chiave esagonale (di diverse dimensioni)
Martello

8.1 Rimuovere la protezione per il tra-
sporto

Togliere la pellicola protettiva e rimuovere I'olio
in eccesso con dei panni.

8.2 Montare i piedini

* Applicare le maniglie di trasporto (16) sul lato
del banco di entrata (11). Fissare ciascun
piedino con 4 viti e rondelle.

1. Riporre la macchina delicatamente su un
sostegno adeguato da un lato del dispositivo
facendosi aiutare da una seconda persona.

2. Vedere fig. A:

Sul lato del banco di entrata (11):
Spingere due piedini (17) dall'interno agli
angoli della macchina. Tenere e avvitare le due
maniglie di trasporto (16) dall'esterno sulla
macchina:
- Infilare le rondelle sulle viti a testa esagonale
(lunghe).
- Inserire dall'esterno le viti esagonali.
- Awvitare dallinterno e serrare a fondo i dadi
esagonali.
3. Sul lato del banco di uscita (1):
Spingere e avvitare due piedini (17) dall'interno
agli angoli della macchina:
- Infilare le rondelle sulle viti a testa esagonale.
- Inserire dall'esterno le viti esagonali.
- Avvitare dall'interno e serrare a fondo i dadi
esagonali.

4. Vedifig. B:

Sul lato del banco di uscita, (1) montare le
ruote di trasporto (19) sui piedini con le viti a
testa esagonale, le rondelle e i dadi esagonali.

8.3 Montaggio della regolazione
altezza per il banco spessore
Vedere fig. C.

¢ Applicare la manovella (21) sull'attacco in modo
tale che la vite a esagono incassato laterale sia
rivolta verso il lato piatto dell’attacco.
Serrare a fondo la vite a esagono incassato late-
rale con la chiave esagonale e fissare cosila
manovella (21).

8.4 Montaggio dell’interruttore ON/OFF
Vedere fig. C.

* Fissare 'interruttore ON/OFF (20) con le 4 viti
lunghe.

8.5 Montaggio del banco di entrata

Vedere fig. D.

1. Svitare le 2 viti di fissaggio (a) del listello di sini-
stra (c) e rimuovere il listello (c).

2. Rimuovere anche il listello di destra.

3. Appoggiare il banco di entrata (11) sulla
macchina e tenerlo fermo in modo che non
possa cadere.

4. Inserire lateralmente il listello di sinistra (c) e
orientarlo in modo che i 2 perni metallici (b) si
adattino al listello rispetto ai fori nel dispositivo.
Assicurarsi che il contrassegno di lettura (d) si
trovi sul banco di entrata nell’area della scala
(18) (eventualmente modificare la posizione
del banco di entrata).

Introdurre i 2 perni metallici (b) a filo nei fori del
dispositivo con un martello.

Fissare di nuovo il listello con le 2 viti di
fissaggio (a) (e con le rondelle).

5. Applicare anche il listello di destra.

Vedere fig. E.

6. Preparare la regolazione dell'altezza (12):
Spingere una rondella (a) sull’asta filettata.

7. Introdurre 'asta filettata della regolazione
dell'altezza (12) nel foro sul lato frontale del
banco di entrata (11).

8. Spingere larondella elastica (b) e poi I'anello di
fissaggio (c) sull’asta filettata.

9. Auvvitare I'asta filettata nel foro filettato (d) della
traversa (sotto il banco di entrata (11)).

10.Nell’asta filettata si trova una cavita a forma di
cono. Posizionare I'anello di fissaggio (c) in
modo tale che la vite si trovi nell’anello di
fissaggio sopra questa cavita.
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Fissare 'anello di fissaggio stringendo a fondo
la vite con una chiave esagonale.

8.6 Montare la cappa di raccolta trucioli

Vedere fig. F.

¢ Spingere la cappa di raccolta trucioli (3) sotto il
profilo di fissaggio (a) e avvitare afondo con le 4
viti autofilettanti (b).

8.7 Applicare il banco di uscita e mon-
tare il profilo di copertura
dell’albero portacoltelli

Vedere fig. G.

1. Applicazione del banco di uscita (1) al disposi-
tivo:
Vedere capitolo 9.1, operazionida 1 a 6.

2. Tenere il supporto (a) del profilo di copertura
dell’albero portacoltelli lateralmente sul banco
di uscita (1) e avvitarlo a fondo con le sue 2 viti.
Per evitare 'inclinazione, serrare a fondo le 2
viti alternativamente. (Nota: per poter raggiun-
gere le viti, la leva di bloccaggio (24) deve
essere premuta verso il basso.)

3. Inserire il profilo di copertura (22) nel supporto
in modo che lintero albero portacoltelli sia

coperto e fissarlo con la vite di bloccaggio (23).

8.8 Montare la guida di battuta

Nota: se viene tirata leggermente verso I'esterno in
direzione assiale, la leva di bloccaggio si pud
spostare sull’esagono sottostante.

Vedere fig. H.

1. Fissare il supporto della battuta (10) con 2 viti
(a) sul banco di entrata (11).

2. Applicare il portaguida (b) sul supporto della
guida di battuta (10), introducendo la vite della
leva di bloccaggio (9) nella scanalatura del
supporto (10).

3. Serrare afondo la leva di bloccaggio (9) e
fissarla al dispositivo.

4. Spostare I'altra leva di bloccaggio (8) verso
I'alto e bloccarla in modo tale che vi sia spazio
sufficiente per inserire il profilato di arresto (6).

5. Tenereil profilato diarresto (6) in modo tale che
I'incavo sia rivolto verso il basso e in direzione
del banco di uscita (1).

6. Spingere il profilato di arresto (6) con la relativa
scanalatura sulle 2 viti a testa tonda (c) fino alla
guida di battuta. Serrare a fondo i dadi delle viti
a testa tonda (c) e fissare il profilato di arresto.

7. Alrestremita del profilato di arresto, applicare il
cappuccio in plastica (d) fornito in dotazione.

8.9 Montaggio della vite (26)
Vedere fig. a pagina 2.

Avvitare la vite (26) (per riporre lo spingipezzo)
come illustrato e serrare il controdado.

8.10 Collegamento elettrico

c Pericolo!

Tensione elettrica

Utilizzare I'apparecchio solo in un ambiente
asciutto.

Utilizzare esclusivamente una fonte di energia
elettrica che soddisfi i seguenti requisiti
(vedere anche "Dati tecnici"):

- fusibile con interruttore salvavita da 30 mA;

- prese elettriche a norma, con messa a terra
regolamentare controllata;

— 400 V: prese elettriche a corrente trifase con
conduttore neutro.

- Se viene collegato un impianto di aspira-
zione trucioli & essenziale che sia dotato di
messa a terra regolamentare.

Posare il cavo di alimentazione in modo che

non interferisca col lavoro e che non possa

subire danni.

Proteggere il cavo di alimentazione da calore,
fluidi aggressivi e bordi taglienti.

Utilizzare solo prolunghe con sezione sulffi-
ciente.

Non tirare mai il cavo di alimentazione per
estrarre la spina dalla presa.

Controllate ladirezione di rotazione! Solo
per la versione dotata di motore trifase:

in base all'allacciamento delle fasi, & possibile
che I'albero portacoltelli ruoti nella direzione
errata. Questo puo provocare danni all'appa-
recchio e al pezzo in lavorazione. Controllate

pertanto la direzione di rotazione prima di
eseguire un nuovo allacciamento.

In caso di direzione di rotazione sbagliata un
elettricista specializzato dovra cambiare le
fasi sul cavo o al connettore di rete.

9. Uso-
Funzionamento come
piallatrice a filo

Nota:

La piallatura a filo serve per piallare una
superficie irregolare, ad esempio per rifinire i
bordi di un'asse.

— lipezzoinlavorazione & appoggiato sul banco di
entrata.

— lIpezzoinlavorazione viene piallato sul lato infe-
riore.

— La direzione di avanzamento del pezzo in lavo-
razione € contraria alla direzione usata per la
piallatura a spessore.

Dimensioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Larghe | Altez
2za za

Per pezzi di misura max. min.

inferiore a 250 mm, 260 m 5mm

utilizzare lo spintore m

ausiliario per l'inseri-

mento

Per pezzi di misura

superiore a 1500 mm,
servirsidi un supporto
aggiuntivo o farsi aiu-
tare da un assistente

9.1 Preparazione,
conversione a piallatura a filo

e Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi intervento
sulla macchina estrarre la spina dalla rete
elettrica!

1. Spostare la guida di battuta (6) verso 'esterno
in modo da non causare disturbo.

Vedere fig. I.

2. Ruotare la vite di sicurezza (2) in senso antio-
rario fino alla posizione finale (svitare).

3. Inserire la cappa di raccolta trucioli (3) spingen-
dola verso il basso.

Vedere fig. J.

4. Spostare all'esterno la leva di bloccaggio (5)
sinistra e destra.

5. Applicare il banco di uscita (1) —i 2 perni sul
corpo della macchina devono agganciarsi nelle
fessure inferiori della guida del banco di
uscita.

Nota:
L’interruttore di finecorsa scatta soltanto
se il banco di uscita & montato correttamente.

Solo cosi si pu6 accendere I'apparecchio.

6. Fissare il banco di uscita (1) con le 2 leve di
bloccaggio (5). Chiudere entrambe le leve di
bloccaggio fino alla battuta. Solo cosi si
puo accendere I’'apparecchio.

7. Posizionare il banco spessore (15) con la
manovella (21) completamente verso il basso.

Vedere fig. K.

8. Sullato del banco di entrata (11):

Applicare la cappa di aspirazione trucioli (13)
tra il banco di entrata (11) e il banco spessore
(15). Accertarsi che la posizione sia corretta:

- il supporto di aspirazione rotondo & rivolto
all'esterno. La guida di battuta (a) & rivolta
verso il basso.

- Infilare la guida di battuta (a) nella linguetta (b)
sul banco spessore (15).

9. Alzare con cura il banco spessore per bloccare/
fissare la cappa di aspirazione trucioli (13). La
cappa di aspirazione trucioli copre 'albero
portacoltelli dal basso. L’interruttore di
finecorsa scatta soltanto se la cappa di
aspirazione trucioli (13) € montata corret-
tamente. Solo cosi si puo accendere
'apparecchio.

10.Eventualmente, allacciare il tubo flessibile a un
impianto di aspirazione adeguato sul supporto
di aspirazione della cappa di aspirazione
trucioli (13). Osservare il capitolo 10.3.

11.Coprire l'albero portacoltelli con il relativo
profilo di copertura (22).

9.2 Piallatura dei pezzi da lavorare

Q Pericolo!

- L'albero portacoltelli rotante scoperto puo
provocare lesioni molto gravi! Pertanto,
coprire la parte dell'albero portacoltelli non
coperta dal pezzo in lavorazione con il rela-
tivo profilo di copertura (22). Adattare il
profilo di copertura dell'albero portacoltelli
esattamente alle dimensioni del pezzo in
lavorazione.

— Controllare se il profilo di copertura
funziona premendolo verso il basso e rila-
sciandolo. Una volta rilasciato, il profilo di
copertura deve ritornare autonomamente
alla posizione impostata. Non utilizzare
I'apparecchio con un profilo di copertura
difettoso.

- Durante il trascinamento del pezzo in lavo-
razione, non inserire mai le mani al di sotto
del profilo di copertura dell'albero portacol-
telli!

- Per piallare pezzi in lavorazione piccoli che
non possono essere maneggiati con suffi-
ciente distanza di sicurezza dall'albero
portacoltelli, utilizzare un elemento spintore
ausiliario.

- Per piallare pezzi con lati stretti, utilizzare
sempre il profilo di battuta in modo cheil
pezzo in lavorazione abbia una guida late-
rale sicura e stabile. Per piallare pezzi in
lavorazione sottili o stretti, utilizzare
sempre una battuta di guida supplementare
in modo che le mani si trovino ad
un'adeguata distanza dall'albero portacol-
telli.

- Utilizzare sempre un blocco di legno per
spingere |'ultima parte del pezzo in lavora-
zione nella piallatrice in modo che esso non
possa subire un contraccolpo dall'impulso
dato dalla direzione di avanzamento.

- Utilizzare un supporto (ad esempio un
banco a rulli), in modo che i pezzi in lavora-
zione di grande dimensione si trovino in
posizione di equilibrio.

- Non tirare mai indietro il pezzo in lavora-
zione sopra l'albero portacoltelli scoperto e
funzionante!

- Se necessario, utilizzare:
impianto di aspirazione trucioli, cera (per
agevolare lo scorrimento del pezzo sul
banco di entrata e di uscita).

1. Assumere la posizione di lavoro corretta:
- alla postazione di comando;
- di fronte alla macchina.
2. Vedere fig. L: Regolare la guida di battuta (6)
con laleva dibloccaggio (8) e la leva stessa (9)
a piacere.
3. Vedere fig. M: Regolare I'asportazione dei
trucioli desiderata con la regolazione
dell'altezza (12) e leggerla sulla scala (18).

Nota:

Con una passata la macchina esegue una
piallatura massima di 3 mm, ma & possibile
ottenere questa misura soltanto:

— seicoltelli della piallatrice sono molto affilati;

— con legni morbidi;

— senonviene utilizzata la larghezza massima del
pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccaricare la
macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu passate.

4. Appoggiare il pezzo di lavorazione contro la
guida di battuta (6) (all'occorrenza impiegare
una battuta di guida supplementare).

5. Adattare il profilo di copertura dell’albero porta-
coltelli al pezzo di lavorazione:

Vedere fig. N: Posizionare il profilo di coper-

tura dell’albero portacoltelli (22) completa-

mente verso il basso ruotando la vite (25).

Svitare la vite di bloccaggio (23), spingere il

profilo di copertura dell’albero portacoltelli (22)

lateralmente sul pezzo, serrare a fondo la vite

di bloccaggio (23).



Vedere fig. O: Abbassare il profilo di coper-
tura dell'albero portacoltelli (22) dall'alto sul
pezzo in lavorazione. Adattarlo allo spessore
del pezzo ruotando la vite (25). Svitare la vite
di bloccaggio (23), spingere il profilo di coper-
tura dell’albero portacoltelli (22) lateralmente
sulla guida di battuta (6), serrare afondo la vite
di bloccaggio (23).

6. Accendere il motore.

7. Premere sul pezzo in lavorazione esclusiva-
mente nella zona del banco di uscita (1).

8. Spingere il pezzo in lavorazione diritto sul
banco di entrata (11). Tenere le dita chiuse e
guidare il pezzo in lavorazione con la mano
piatta.

9. Spegnere la macchina, se non si deve conti-

nuare a lavorare.

10. Uso -
Funzionamento come
piallatrice a spessore

Nota:

La piallatura a spessore serve per pial-
lare ulteriormente un pezzo con una super-
ficie gia piallata.

— Il pezzo in lavorazione viene fatto avanzare
attraverso la pialla.

— Lasuperficie gia piallata & appoggiata sul banco
spessore (15).

— Quindi il pezzo in lavorazione viene piallato sul
lato superiore.

— La direzione di avanzamento del pezzo in lavo-
razione € contraria a quella della piallatura a filo.
Vedere fig. R.

Dimensioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Larghez | Altezza
za
min. 200 mm - min.
6 mm
Per pezzi di max. max.
misura superiore 260 mm 160 mm

a 1500 mm, ser-
virsi di un sup-
porto aggiuntivo
o farsi aiutare da
un assistente

10.1 Preparazione,
conversione a piallatura a spessore

c Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi intervento
sulla macchina estrarre la spina dalla rete
elettrica!

1. Spostare la guida di battuta (6) verso 'esterno
in modo da non causare disturbo. (Alternativa:
rimuovere e riporre via la guida di battuta (6).)

Vedere fig. P.

2. Spostare all'esterno la leva di bloccaggio (5)
sinistra e destra.

3. Rimuovere e riporre via il banco di uscita (1).

Vedere fig. Q.

4. Agganciare la cappa di raccolta trucioli (3)
sopra l'albero portacoltelli. (La cappa di
raccolta trucioli serve da copertura per 'albero
portacoltelli.)

5. Ruotare (fissare) la vite di sicurezza (2) in
senso orario fino alla posizione finale,
soltanto dopo scatta I'interruttore di fine-
corsa e si puo accendere il dispositivo.

6. Utilizzando un impianto di aspirazione trucioli:
Svitare il dado zigrinato (a) dalla cappa di
raccolta trucioli (3). Posizionare la cappa di
aspirazione trucioli (13) sulla cappa di raccolta
trucioli (3) e fissarla con il dado zigrinato (a).
Allacciare il tubo flessibile a un impianto di aspi-
razione adeguato sul supporto di aspirazione.
Osservare il capitolo 10.3.

10.2 Piallatura a spessore dei pezzi da
lavorare

c Pericolo!

- Esiste il pericolo di rimanere impigliati sui
rulli di alimentazione rotanti! Mantenere
un'adeguata distanza dall'interno della
macchina! Utilizzare sempre un elemento
spintore ausiliario (spingipezzo (14)), per
piallare pezzi di lavorazione piccoli.

- Non tenere gli oggetti da segare in posi-
zione inclinata. Esiste il pericolo di contrac-
colpi.

- Rimuovere le parti eventualmente bloccate
nella macchina solo quando il motore &
completamente fermo e il connettore di rete
e stato estratto.

- Estrarre il pezzo dal lato di uscita soltanto
quando é avanzato abbastanza da non
poter essere piu trainato dal lato di entrata.

- Piallare al massimo due pezzi contempora-
neamente. In tale circostanza, i due pezzi
devono essere fatti avanzare dai lati esterni
dell'apertura di alimentazione.

- Se necessario, utilizzare:
impianto di aspirazione trucioli, cera (per
agevolare lo scorrimento dei pezzi sul
banco spessore).

IE Attenzione!

All'interno della macchina si trova un fine
corsa. Quando si introducono i pezzi da lavo-
rare, fare attenzione a non danneggiare
questo interruttore.

1. Assumere la posizione di lavoro corretta:
- alla postazione di comando;
- di fronte alla macchina.
2. Regolare lo spessore di piallatura con la mano-
vella (21) e leggerlo sulla scala.
Nota:
Con una passata la macchina esegue una
piallatura massima di 3 mm, ma & possibile
ottenere questa misura soltanto:

— se i coltelli della piallatrice sono molto affilati;

— con legni morbidi;

— senon viene utilizzata la larghezza massima del
pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccaricare la
macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu passate fino
a ottenere lo spessore desiderato. Vedere fig. R.

3. Per la piallatura di superfici non parallele utiliz-
zare accessori adeguati (preparare dime
idonee) (vedere fig. S).

4. Accendere il motore.

5. Infilare il pezzo dalavorare lentamente e diritto.
Il pezzo in lavorazione viene trainato automati-
camente.

6. Infilare il pezzo da lavorare diritto nella pialla-
trice.

7. Spegnere la macchina, se non si deve conti-
nuare a lavorare.

10.3 Utilizzare un impianto di aspira-
zione adatto

c Pericolo!

Alcuni tipi di segatura (ad esempio quella

ottenuta da legno di quercia e frassino)

possono essere cancerogeni se inspirati: in

ambienti chiusi lavorare esclusivamente con

un impianto di aspirazione trucioli adatto:

- adatto al diametro esterno del bocchettone
di aspirazione (100 mm)

- portata di aria ® 550 m3/h;

— depressione al bocchettone di aspirazione
della piallatrice ® 740 Pa;

- velocita dell'aria al bocchettone di aspira-
zione della piallatrice ® 20 m/s.

IE Attenzione!

L'utilizzo della sega senza impianto di aspira-

zione dei trucioli e possibile soltanto:

- all'aperto;

- in presenza di pochi trucioli (con pezzi da
lavorare piccoli e con ridotto spessore di
piallatura);

- se si usa una mascherina.

ITALIANO

11. Cura e manutenzione

Q Pericolo!

Prima di ogni intervento di manutenzione e
pulizia:

- Spegnere la macchina.

- scollegare la spina di alimentazione.

- Aspettare fino a quando la macchina non &
completamente ferma.

Per i ricambi, particolarmente per i dispositivi
di sicurezza e per gli utensili di taglio, utiliz-
zare esclusivamente componenti originali
poiché i componenti non omologati, approvati
e certificati dalla casa produttrice possono
causare danni imprevedibili.

Dopo ogni intervento di manutenzione e di

pulizia:

- rimettere in funzione I'apparecchio e
controllare tutti i dispositivi di sicurezza;

- controllare che non siano presenti utensili o
altri corpi estranei nella macchina.

Gli interventi di manutenzione o di riparazione

non descritti in questa sezione devono essere

effettuati esclusivamente da personale

tecnico specializzato.

11.1 Smontaggio/montaggio dei coltelli
della piallatrice

Nota:
I coltelli sono senza filo se si verificano le
seguenti condizioni:

— riduzione della resa della pialla;
— maggiore pericolo di contraccolpi;
— sovraccarico del motore.

Nota:

| coltelli pialla forniti in dotazione sono
rettificati su entrambi i lati e non sono rileviga-
bili. Rivoltare i coltelli pialla non affilati. Se
entrambi i lati sono consumati, sostituire i
coltelli, vedere il capitolo Accessori.

m Nota:

Osservare le indicazioni del produttore
dei coltelli di ricambio. Fare affilare i coltelli
riaffilabili presso un’officina specializzata.

c Pericolo!

Pericolo di tagliarsi coi coltelli della pialla!
Indossare sempre i guanti durante la sostitu-
zione dei coltelli della pialla.

Per smontare i coltelli della pialla:

1. scollegare la spina di alimentazione.

2. Rimuovere la guida di battuta (6).

3. Per poter raggiungere I'albero portacoltelli,
posizionare il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli (22) completamente verso l'alto e
verso l'esterno.

Vedere fig. T.

4. Avvitare completamente le 4 viti a testa esago-
nale sul listello premente dei coltelli della pialla-
trice (a) (usare i guanti!).

5. Estrarre il listello premente dei coltelli (a) con i
coltelli (b) dall'albero portacoltelli (7).

6. Pulire le superfici dell'albero portacoltelli ed il
listello premente dei coltelli della pialla.

Q Pericolo!

Non utilizzare detergenti (ad esempio per
rimuovere residui di resina) che potrebbero
corrodere i componenti in lega leggera; in
caso contrario si potrebbe ridurre la resi-
stenza dei componenti in lega leggera.

Per montare i coltelli della pialla:

Nota:

Se vengono utilizzati coltelli della pialla-
trice affilati su entrambi i lati, basta girare il
coltello se I'altro lato é sufficientemente affi-
lato.

e Pericolo!

- Utilizzare soltanto coltelli pialla idonei
(vedere la sezione “Dati tecnici”, capitolo
“Accessori”). | coltelli non idonei, montati
male, non affilati o danneggiati possono
allentarsi aumentando notevolmente il
rischio di contraccolpi.
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- Accertarsi di sostituire e utilizzare sempre
entrambi i coltelli della pialla.

Utilizzare esclusivamente parti originali per
i coltelli della pialla.

7. Vedere fig. U: Appoggiare il coltello pialla affi-
lato (b) sul listello premente dei coltelli (a),
come lllustrato nella figura.

12 perni dellistello premente dei coltelli devono
incastrarsi nei 2 fori (c) del coltello (b).

8. Inserire il listello premente dei coltelli (a) con il
coltello (b) nell'albero portacoltelli (7). Fare
attenzione che il coltello non scivoli dai 2 perni
del listello premente.

9. Vedere fig. V: Svitare le 4 viti a testa esagonale
sul listello premente dei coltelli pialla (a), fino a
quando é possibile continuare a muovere tale
listello (a) e i coltelli (b) verso l'asse dell'albero
portacoltelli.

10.Per verificare la sporgenza dei coltelli si hanno
2 possibilita:

- Possibilita 1: Vedere fig. W: Appoggiare la
dima di regolazione (d) (in dotazione)
sull'albero portacoltelli (7) (vedere la figura). |
coltelli (b) devono sporgere in modo da
toccare la dima di regolazione.

Questo controllo deve essere eseguito su
entrambii coltelli della piallatrice e su entrambi
i lati dell'albero portacoltelli.

- Possibilita 2: Vedere fig. X: Usando un
righello di alluminio (e) (consente un funziona-
mento piu preciso rispetto alla dima di regola-
zione (d)).

- Appoggiare il righello di alluminio (e) sopra il
banco di uscita (1) e l'albero portacoltelli (7)
(vedere la figura).

- Continuare a ruotare I'albero portacoltelli con
la mano (una rotazione) come illustrato in fig.
X

- La regolazione dei coltelli della piallatrice &
corretta se il righello viene spostato di circa 4 -
6 mm durante la rotazione.
Questo controllo deve essere fatto su
entrambi i lati dell'albero portacoltelli.
11.Per impostare la sporgenza del coltello, rego-
lare le viti di fermo del listello premente dei
coltelli della piallatrice con una chiave esago-
nale da 3 mm.
12.Vedere fig. Y: Per il fissaggio, svitare comple-
tamente le 4 viti a testa esagonale sul listello
premente dei coltelli (a). Per evitare di appli-
care troppa pressione sul listello premente dei
coltelli della pialla, iniziare con le viti centrali,
quindi avvitare a fondo le viti in sequenza
partendo da quelle piu vicine al bordo.

c Pericolo!

- Non applicare prolunghe alla chiave per il
serraggio.

- Non serrare le viti dando dei colpi all'uten-
sile.

13.Portare il profilo di copertura dell'albero porta-
coltelli (22) alla posizione di partenza.
14 .Riapplicare la guida di battuta (6).

11.2 Manutenzione del riduttore di azio-
namento

Sul lato della guida di battuta (6)).

. scollegare la spina di alimentazione.

. Svitare i due dadi della copertura dellingra-
naggio e rimuoverla.

. Rimuovere la segatura ed i trucioli con
l'impianto di aspirazione trucioli o con un
pennello.

4. Vedere fig. Z: Spruzzare leggermente la
catena arulli e i cuscinetti degli assi e
dell'albero (frecce) con uno spray di manuten-
zione e di cura appropriato (non usare I'olio!).

5. Inserire la copertura dell'ingranaggio e fissarla

con i due dadi.

—
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11.3 Regolazione della tensione della
cinghia di trasmissione principale

(Sul lato dell'interruttore ON/OFF (20)).

Vedere fig. AA:

1. scollegare la spina di alimentazione.

2. Svitare il dado del carter della cinghia e rimuo-
vere il carter (a).

3. Controllare la tensione della cinghia col pollice.
La cinghia di trasmissione principale (b) deve
avere un gioco nel centro paria 10 mm al
massimo.

Qualora sidebba procedere ad una successiva
regolazione della tensione della cinghia di
trasmissione principale:

4. svitare le 4 viti di fissaggio del motore (c) (circa
una rotazione).

5. Per applicare la tensione desiderata alla
cinghia di trasmissione, premere il motore
verso il basso.

6. Quando la tensione della cinghia & corretta,
serrare afondo le viti per il fissaggio del motore
(c), con sequenza incrociata.

7. All'occorrenza rimuovere la segatura e i trucioli
con l'impianto di aspirazione trucioli oppure con
un pennello.

8. Mettere il carter della cinghia e fissarlo con il
dado.

11.4 Pulizia e cura della macchina

1. scollegare la spina di alimentazione.

2. Rimuovere la segatura e i trucioli con I'impianto

di aspirazione trucioli oppure con un pennello

da:

- albero portacoltelli;

- dispositivo di regolazione dell'altezza del
profilo di copertura dell'albero portacoltelli

- dispositivo di regolazione dell'altezza del
banco spessore;

- riduttore di azionamento.

3. Spruzzare leggermente i componenti con uno
spray di manutenzione e di cura adeguato (non
usare l'olio!):

- dispositivo di regolazione dell'altezza del
banco spessore;

- dispositivo di regolazione dell'altezza del
profilo di copertura dell'albero portacoltelli.

4. Applicare un sottile strato di cera sul banco di
entrata, di uscita e spessore.

11.5 Trasporto della macchina

IE‘ Attenzione!

Non trasportarla dal banco di entrata o dal
banco di uscita!

La macchina pu0 essere trasportata da una sola
persona. A tale scopo, inclinare la macchina dalle
maniglie di trasporto (16) fino a quando la
macchina non si appoggia e non si muove sulle
ruote di trasporto (19).

11.6 Conservazione della macchina

Q Pericolo!

1. scollegare la spina di alimentazione.
2. Custodire I'apparecchio in modo che,
- non possa essere azionato accidental-
mente e
- nessuno possa ferirsi in prossimita
dell'apparecchio spento.

IE‘ Attenzione!

Non custodire I'apparecchio all'aperto o in un
ambiente umido senza adeguata protezione.

11.7 Interventi di manutenzione

| controlli e gli interventi elencati qui di seguito
servono per garantire la sicurezza! In caso di
anomalie dei componenti, non & possibile utiliz-
zare la macchina fino all'eliminazione di tali difetti.

Prima di iniziare a lavorare

Protezione da
contraccolpi (4)

Verificare quanto

segue:

— libero movimento
dei pettini (devono
ricadere
automaticamente)

— punte dei pettini
(non arrotondati)

Coltelli della
piallatrice

Verificare quanto
segue:

— posizione sicura
- affilatura

— condizione
generale
(nessuna tacca,
ecc.).

Rimuovere:
— trucioli
— segatura

Interno
dell'apparecchio

Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)

Attacco
dell'aspiratore di
trucioli (se si
lavora senza
l'aspiratore in
funzione)

rullo di estra-
zione

Verificare quanto

segue:

— integrita del
rivestimento

— facilita di trasporto
dei pezzida
lavorare

Banco di entrata
e di uscita

— Applicare un sottile
strato di cera.

Ogni mese (se utilizzata giornalmente)

Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)

Spruzzare legger-
mente gli elementi di
guida conuno spray di
manutenzione e di
cura adeguato (non
usare ['olio!)

Verificare I'allinea-
mento e all'occor-
renza, regolare.

Banco di entrata
e di uscita

Controllare il cavo per
danni e all'occorrenza
farlo sostituire da per-
sonale qualificato
(elettricista).

Cavo di alimen-
tazione elettrica

12. Problemi e anomalie

e Pericolo!

Prima di ogni intervento per la riparazione dei

guasti:

1. spegnere l'apparecchio;

2. attendere fino a quando I'albero portacol-

telli & fermo,

3. scollegare la spina di alimentazione.
Pericolo di taglio per contatto con
lI'albero portacoltelli rotante!

Un avviamento incontrollato della macchina

puo provocare lesioni gravi.

Pericolo di ustione!
Subito dopo il lavoro, i coltelli della pial-
latrice possono essere molto caldi - Lasciare



raffreddare I'apparecchio prima di eliminare le
anomalie.

Pericolo!

Alla fine di ogni intervento di riparazione:
reinserire, attivare e controllare tutti i disposi-
tivi di sicurezza.

Il motore non funziona

* |l relé di sottotensione & scattato per mancanza
di corrente.

- Riaccendere la macchina.
¢ Mancanza di corrente.

- Controllare il cavo d’alimentazione, la presa, la
spina ed il fusibile.

* |l motore si surriscalda, ad esempio a causa di
coltelli non affilati, sovraccarico o accumulo di
trucioli.

- Eliminare la causa del surriscaldamento,
lasciare raffreddare il motore per circa 10
minuti, quindi riaccendere.

L]

1 perni di contatto non azionano gli interruttoria

contatto.

- Nella pi : Controllare se la
vite di sicurezza (2) della cappa di raccolta
trucioli (3) & ruotata fino alla posizione finale,
correggere se necessario. Solo cosi ¢ attivato
I'interruttore a contatto e si pud accendere la
macchina (vedi capitolo 10.1).

Nella pi ilo: Controllare se il banco di
uscita &€ montato correttamente. Controllare se
la cappa di aspirazione trucioli € montata
correttamente. Solo cosi sono attivati gli inter-
ruttori a contatto e si pud accendere la
macchina (vedi capitolo 9.1).
- Eventualmente registrare i perni di contatto.
Rivolgersi al servizio clienti, vedere capitolo
14.

Prestazioni ridotte
¢ | coltelli della piallatrice non sono affiliati.
- Inserire coltelli affilati.
* La cinghia di trasmissione principale slitta.

- Regolare la tensione della cinghia di trasmis-
sione principale. (Vedere il capitolo 11.3.)

La superficie lavorata & troppo ruvida:
¢ | coltelli della piallatrice non sono affiliati.
- Inserire coltelli affilati.
* | coltelli della piallatrice sono pieni di trucioli.
- Rimuovere i trucioli.
* |l pezzo da lavorare & troppo umido.
- Fare asciugare il pezzo.

La superficie lavorata & striata

| coltelli della piallatrice non sono affiliati.
- Inserire coltelli affilati.

* | coltelli della piallatrice sono pieni di trucioli.
- Rimuovere i trucioli.

* |l pezzo da lavorare é stato piallato contro la
direzione del fusto.

- Lavorare il pezzo dal lato opposto.

¢ Con una passata viene piallato troppo mate-
riale.

- Lavorare il pezzo con piu passate.

Il pezzo in lavorazione non scorre (pial-
latura a spessore)
¢ Il banco spessore si € resinificato.

- Pulire il banco spessore e applicare uno strato
sottile di cera.

e | rulli di trasporto scorrono con difficolta.
- Riparare i rulli di trasporto.
* La cinghia di trasmissione principale slitta.

- Regolare la tensione della cinghia di trasmis-
sione principale. (Vedere il capitolo 11.3.)

Il pezzo si incastra
(piallatura a spessore):

* Con una passata viene piallato troppo mate-
riale.

- Lavorare il pezzo con piu passate.

13. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti istru-
zioni per l'uso.

A Adattatore aspirazione (da collegare a un
impianto di aspirazione trucioli),
N. ordine: 0913031288
B Cavalletto a rulli RS 420 (per guidare con
precisione pezzi lunghi), n. ordine:
0910053353
C Set cambio lame (assolutamente necessario
per la conversione da coltello pialla rivoltabile
monouso a coltello pialla HSS o in metallo
duro), n. ordine: 0911030845
D Coltello pialla HSS (per piallare legni, rileviga-
bile), n. ordine: 0911030721
E Coltello rivoltabile monouso (per piallare
legni), n. ordine: 0911030713
F Coltello pialla per piallare legni (metallo duro,
lunga durata di vita, per tutti i legni duri, rilevi-
gabile), n. ordine: 0911030730
G Lubrificante WAXILIT (per un ideale scorri-
mento del legno sul piano per piallare e sul
tavolo per piallatura a spessore), n. ordine:
0911001071
H Spray di manutenzione e cura (per la rimo-
zione dei residui di resina e per la conserva-
zione delle superfici di metallo), n. ordine:
0911018691
La gamma completa degli accessori & disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo.

14. Riparazione

Q Pericolo!

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino
di riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

15. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento ecocompatibile e al riciclaggio di macchine
fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al
sito www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elet-
E: troutensili tra i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/UE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel
diritto nazionale, gli elettroutensili usati devono
essere smaltiti separatamente e sottoposti ad un
sistema di riciclaggio eco-compatibile.

16. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 7.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione di rete

| =corrente nominale

P4 =potenza nominale assorbita

F =protezione min.

Ng =nu”n;ero di giri a vuoto (albero portacol-
telli

Vp =velocita di avanzamento nella piallatura
a spessore

m =peso

Dimensioni dei coltelli della piallatrice:

H =lunghezza x larghezza x spessore

Dimensioni della macchina:

A =profondita (sul banco di entrata e sul

banco di uscita) x larghezza x altezza
Dimensioni del pezzo da lavorare:
Bmnax =larghezza max.
Hmax =altezza max. (piallatura a spessore)

Valori misurati a norma EN 61029-2-3.
~ corrente alternata

ITALIANO

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a
tolleranze (secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le emis-
sioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'elettroutensile o degli utensili acces-
sori, il carico effettivo puo risultare superiore o infe-
riore. Ai fini di una corretta stima, considerare le
pause di lavoro e le fasi di carico ridotto. Basan-
dosi su valori stimati e opportunamente adattati,
stabilire misure di sicurezza idonee per I'utilizza-
tore, ad es. di carattere organizzativo.

. . A tipi

Loaca) =livello di pressiéne acustica (piallatura a
filo)

Lwaca) =livello di potenza acustica (piallatura a
filo)

Loap) =livello di pressione acustica (piallatura a
spessore)

Lwa(p) =livello di potenza acustica (piallatura a
spessore)

Kpa.., Kwa. = incertezza

m Indossare la protezione dell'udito!

it
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2. Declaracion de conformidad

Mediante la presente declaramos bajo entera res-
ponsabilidad propia: Esta allanadora y canteado-
ra, identificada por tipo y nimero de serie *1),
cumple con todas las determinaciones propias de
las directivas *2) y normas *3). Informe de inspec-
cion *4), organismo certificador expedidor *5), do-
cumentacion técnica *6) - Ver la pagina 7.

3. Uso segun su finalidad

La finalidad de este aparato es el allanado y el
canteado de madera maciza. Deben respetarse
las dimensiones de pieza permitidas (véase el
capitulo "Datos técnicos").

No esta permitido emplear este aparato para
realizar los trabajos siguientes:

— Trabajos de ajuste (es decir, cualquier trabajo
que no abarque la longitud completa de la
pieza).

— Cepillado de hendiduras, conos o huecos.

— Cepillado de piezas de madera muy curvadas
en las que no exista contacto suficiente entre la
mesa de alimentacion y descarga.

Cualquier otro uso se considerara contrario a su

finalidad. jCualquier uso indebido y contrario a la

finalidad prevista del aparato, modificaciones enel
propio aparato o por el uso de piezas no contro-
ladas ni homologadas por el fabricante, pueden
provocar dafos imprevisibles!

4. Recomendaciones generales
de seguridad

su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

2 Por favor, por su propia proteccién y la de

ciones para reducir el riesgo de acci-
dentes.

Sientrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este docu-
mento.

Advertencias de peligro generales para herra-
mientas eléctricas

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las instruc-
ciones, las ilustraciones y las especifica-
ciones entregadas con esta herramienta eléc-
trica. En caso de no atenerse a las instrucciones
siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o una lesion grave.

jGuarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro! E/ término "herramienta eléc-
trica" empleado en las siguientes instrucciones se
refiere a su aparato eléctrico portatil, ya sea con
cable dered, o sin cable, es decir, con cargador de
baterias.

4.1 Seguridad en el puesto de trabajo
a) Mantenga limpio y bien iluminado su puesto
de trabajo. E/ desorden o una iluminacion defi-
ciente en las dreas de trabajo pueden provocar

4o accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un
entorno con peligro de explosion, en el que se
encuentren combustibles liquidos, gases o
material en polvo. Las herramientas eléctricas
producen chispas que pueden llegar a inflamar los
materiales en polvo o los vapores.

c) Mantenga alejados a los nifos y a otras
personas de su puesto de trabajo mientras
esté utilizando el aparato eléctrico. Una
distraccion le puede hacer perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

4.2 Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe
corresponder a la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe enforma
alguna. No emplear adaptadores en herra-
mientas eléctricas dotadas con una toma de
tierra. Los enchufes sin modificar adecuados a las
respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conec-
tadas a tierra, como por ejemplo tuberias,
radiadores, cocinas y frigorificos. E/ riesgo a
recibir una descarga eléctrica es mayor si su
cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga la herramienta eléctrica a la
lluvia y evite que penetren liquidos en su inte-
rior. Existe el peligro de recibir una descarga eléc-
trica si penetran ciertos liquidos en la herramienta
eléctrica.

d) No utilice el cable de conexién para trans-
portar ni colgar la herramienta eléctrica, ni tire
del cable para sacar el enchufe de la toma de
corriente. Mantenga el cable de conexion
alejado del calor, aceite, aristas cortantes o
piezas moviles. Los cables de red danados o
enredados aumentan el riesgo de descarga eléc-
trica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la
intemperie utilice solamente cables de
prolongacion apropiados para su uso en exte-
riores. La utilizacion de un cable de prolongacion
adecuado para su uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuese imprescindible utilizar la herra-
mienta eléctrica en un entorno himedo, es
necesario conectarla a través de un fusible
diferencial. La utilizacion de un interruptor de
proteccion diferencial adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

4.3 Seguridad de las personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herra-
mienta eléctrica con prudencia. No utilice la
herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni
tampoco después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. E/ no estar
atento durante el uso de la herramienta eléctrica
puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y
en todo caso unas gafas de proteccion. E/
riesgo a lesionarse se reduce considerablemente
si, dependiendo del tipo y la aplicacion de la herra-
mienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo de
proteccion adecuado como una mascarilla anti-
polvo, zapatos de seguridad con suela antidesli-
zante, casco, o protectores auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita. Asegu-
rarse de que la herramienta eléctrica esté
desconectada antes de conectarla a la toma
de corriente y/o al montar la bateria, al reco-
gerla, y al transportarla. Si durante el transporte
de la herramienta eléctrica la sujeta por el inte-
rruptor de conexién/desconexion, o siintroduce el
enchufe en la toma de corriente con el aparato
encendido, podria provocar un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves
fijas antes de conectar la herramienta eléc-
trica. Una herramienta o llave colocada en una
pieza giratoria podria producir lesiones al ponerse
en funcionamiento el aparato.

e) Evite trabajar con posturas forzadas.
Trabaje sobre una base firme y mantenga el
equilibrio en todo momento. Ello le permitird
controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de
presentarse una situacion inesperada.

f) Lleve ropa de trabajo adecuada. No utilice
ropa holgada ni joyas. Mantenga su pelo y
vestimenta alejados de las piezas moviles. La

ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
engancharse en las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilice equipos de
aspiracion o captacion de polvo, asegurese
de que estan debidamente montados y sean
utilizados correctamente. La utilizacion de un
sistema de aspiracion de polvo puede reducir los
riesgos que conlleva aspirar polvo.

h) No se deje llevar por una sensacion de falsa
seguridad ni descuide las reglas de seguridad
para herramientas eléctricas, aunque esté
familiarizado con ellas por su uso continuado.
Un descuido puede provocar graves lesiones en
una fraccion de segundo.

4.4 Uso y manejo de la herramienta
eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice para su
trabajo la herramienta eléctrica adecuada.
Con la herramienta eléctrica adecuada podra
trabajar mejor y mas seguro dentro del margen de
potencia indicado.

b) No utilice herramientas eléctricas con un
interruptor defectuoso. Las herramientas eléc-
tricas que no se puedan conectar o desconectar
son peligrosas y deben hacerse reparar.

c) Extraiga el enchufe de la red y/o retire la
bateria antes de realizar un ajuste en la herra-
mienta, de cambiar un accesorio o de guardar
el aparato. Esta medida preventiva reduce el
riesgo a conectar accidentalmente la herramienta
eléctrica.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera
del alcance de los nifios. No permita que lo
utilicen personas que no estén familiarizadas
con él o que no hayan leido estas instruc-
ciones. Las herramientas eléctricas utilizadas por
personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los acceso-
rios con esmero. Asegurese de que las partes
moviles de la herramienta funcionan correcta-
mente y no estan atascadas, de que no haya
partes rotas o deterioradas que pudieran
afectar a su funcionamiento. Si alguna parte
del aparato estuviese defectuoso, reparela
antes de volver a utilizarlo. Muchos de los acci-
dentes se deben a herramientas eléctricas con un
mantenimiento deficiente.

f) Mantenga los utiles limpios y afilados. Los
utiles mantenidos correctamente se dejan guiar y
controlar mejor.

g) Utilice la herramienta eléctrica, accesorios,
utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones,
considerando en ello las condiciones de
trabajo y la tarea a realizar. E/ uso de herra-
mientas eléctricas para trabajos diferentes de
aquellos para los que han sido concebidas puede
resultar peligroso.

h) Mantenga las empunaduras y las superfi-
cies de las empufaduras secas, limpias y
libres de aceite y grasa. Las empufaduras y las
superficies de las empunaduras resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herra-
mienta eléctrica en situaciones imprevistas.

4.5 Asistencia técnica

a) Su herramienta eléctrica debera ser repa-
rada Unicamente por personal cualificado y
utilizando exclusivamente piezas de repues-
to originales. Solamente asi es posible garanti-
zar la seguridad de la herramienta eléctrica.

4.6 Otras indicaciones de seguridad

— Este manual de uso estd dirigido a personal con
conocimientos técnicos sobre maquinas como
la que aqui se describe. En caso de no poseer
ningun tipo de experiencia con este tipo de ma-
quinas, deberia solicitar en primer lugar la ayu-
da de personal cualificado.

—En caso de que se produzca algun dafo deriva-
do de la no observacion de este manual de uso,
el fabricante no asumira ningun tipo de respon-
sabilidad.

La informacién de este manual de uso se indica
segun sigue:

2 iPeligro!

Advertencia de dafios personales o
medioambientales.



personales causados por la electrici-
dad.

iPeligro de arrastre!

Advertencia de lesiones fisicas por
atrapamiento de partes del cuerpo o
de la ropa.

jAtencion!
*[- Advertencia de dafios materiales.

Nota:
Informaciones complementarias.

5. Indicaciones especiales de
seguridad

iPeligro de descarga eléctrica!
A Advertencia sobre posibles danos

5.1 Otras indicaciones de seguridad

Una cepilladora es una herramienta peligrosa que
puede causar heridas graves si no se utiliza con
prudencia.

jAtencion!

* Observe las instrucciones especiales de segu-
ridad en cada uno de los capitulos.

* Dado el caso, tenga en cuenta la normativa
legal o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

e jRiesgos generales!

¢ Tenga en cuenta las influencias ambientales.
Asegurese de que exista una buena ilumina-
cion.

* Si utiliza piezas de trabajo largas, utilice
soportes apropiados para apoyarlas. Coloque
los soportes de pieza a una altura adecuada.

¢ Este aparato solamente debe ser puesto en
marcha y utilizado por personas ya familiari-
zadas con el uso de cepilladoras, y conscientes
de los peligros que representa su manejo.
Los menores de 18 anos sélo podran usar esta
maquina bajo la supervision de un instructor
durante el curso de su formacién profesional.

* Mantenga a terceras personas, especialmente
a los ninos, fuera de la zona de peligro. Durante
el funcionamiento, evite que otras personas
toquen la maquina o el cable de la red.

¢ No cepille nunca a una profundidad inferior a 1/
8" (3 mm).
¢ Desconecte el aparato si no va a utilizarlo.

* Colocar la maqguina sobre una superficie planay
frontal. Aseglrese de que se encuentre en una
posicion segura. En caso necesario, atornille las
patas (17) con 4 tornillos largos a la superficie
(desenrosque para ello las ruedas de transporte
(19) y los pies de goma).

c iPeligro debido a la electricidad!

* Al realizar trabajos con esta maquina, evite que
Su cuerpo entre en contacto con piezas con
toma de tierra (por ejemplo: radiadores, tube-
rias, cocinas eléctricas o neveras).

* No utilice el cable de la red para usos ajenos a
su finalidad.

* Controle de forma periddica el cable de cone-
xién de la herramienta eléctrica. En caso de que
presente dafos, acuda a un técnico especiali-
zado y debidamente autorizado para que lo
sustituya.

* Controle los cables alargadores de forma perio-
dica y cambielos en caso de que presenten
danos.

* Al aire libre utilice unicamente cables alarga-
dores que hayan sido homologados y debida-
mente marcados para su uso en exteriores.

¢ Antes de iniciar trabajos de mantenimiento,
asegurese de que el aparato ha sido desconec-
tado de la red de corriente eléctrica.

e iPeligro de corte por contacto con el
arbol portacuchillas en movimiento!

¢ Manténgase siempre a una distancia adecuada
del arbol portacuchillas.

- En caso necesario, utilice dispositivos
adecuados de alimentacion.

- Durante el funcionamiento, debera mante-
nerse una distancia considerable con los
componentes en movimiento.

- Durante el funcionamiento, no toque el
sistema de aspiracion de virutas ni la tapa
protectora del arbol portacuchillas.

* Para evitar que el aparato se ponga en funcio-
namiento accidentalmente, desconéctelo
siempre:

- tras un corte de corriente,

- antes de conectar o desconectar el enchufe
de red.

* No ponga en marcha este aparato sin haber
montado los dispositivos de proteccion.

* Espere hasta que el arbol portacuchillas esté
totalmente parado antes de retirar de la super-
ficie de trabajo posibles piezas atascadas en el
aparato o pequefios restos de la pieza de
trabajo, restos de madera, etc.

iPeligro de corte incluso con el arbol
portacuchillas parado!

» Utilice guantes para cambiar las cuchillas cepi-
lladoras.

* Guarde las cuchillas cepilladoras de manera
que nadie pueda lastimarse con ellas.

. iPeligro de arrastre!

* Asegurese durante el funcionamiento de que no

pueda quedar atrapada ninguna parte del
cuerpo ni ninguin objeto junto a la pieza de
trabajo. No use corbata, guantes ni prendas de
vestir con mangas anchas. Silleva el pelo largo,
es imprescindible utilizar una redecilla de pelo.
* No cepille nunca piezas de trabajo que tengan

cuerdas, hilos, cintas, cables o alambres o que
contengan este tipo de materiales.

iPeligro de contragolpe de las piezas de

trabajo (la pieza de trabajo es engan-

chada por el arbol portacuchillas y puede salir

proyectada hacia el operario)!

¢ Trabaje con el aparato solo si el seguro anti-
retroceso funciona correctamente.

* Use siempre cuchillas cepilladoras afiladas. Las

cuchillas cepilladoras desafiladas pueden
engancharse en la superficie de la pieza de
trabajo.

* No ladee las piezas de trabajo.

* Encaso de duda, controle las piezas de trabajo
por si tienen cuerpos extrafos (por ejemplo,
clavos o tornillos).

* No cepille jamas varias piezas a la vez. Existe
riesgo de accidente si el arbol portacuchillas se

engancha en alguna pieza suelta sin ningun tipo

de control.

* Elimine pequenios fragmentos de la pieza de
trabajo, restos de madera, etc. que puedan
haber quedado en la superficie de trabajo, para
ello, el arbol portacuchillas debe estar parado y
el aparato desenchufado.

* Asegurese de que al conectar la maquina (por
ejemplo, después de llevar a cabo trabajos de
mantenimiento) no existan herramientas de
montaje o piezas sueltas en el equipo.

iPeligro si el equipo de proteccién
personal es insuficiente!
¢ Utilice cascos de proteccion auditiva.
¢ Use gafas protectoras.
* Use mascara de proteccion contra el polvo.
¢ Use ropa de trabajo adecuada.
* Utilice calzado antideslizante.

» Utilice guantes para manipular (transportar)
material rugoso.

e iPeligro debido al polvo de la madera!

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos
generados por el mecanizado contienen

sustancias quimicas que pueden provocar cancer,

defectos de nacimiento y otros dafios
reproducctivos. Algunos ejemplos de estas
sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,

- arsénico y cromo procedentes de madera
tratada quimicamente

El riesgo por estas exposiciones varia, depen-

diendo la frecuencia que ejecute este tipo de

trabajo. Para reducir su exposicion a estas sustan-

cias quimicas: trabaje en un area bien ventilada y
trabaje con equipo de seguridad aprobado, como
por ejemplo las mascaras antipolvo que estan
disenadas especialmente para impedir mediante
filtracion el paso de particulas microscopicas.
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Esto también se aplica a los polvos de materiales
como algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya). Otras enfermedades conocidas
son p.ej. reacciones alérgicas y afecciones de las
vias respiratorias. No permita que el polvo entre en
su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion
de residuos) aplicables a su material, personal,
uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o mante-
niéndolo limpio mediante sistemas de aspira-
cion. Barrer o soplar solo hace que el polvo se
levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracién. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

iPeligro debido a modificaciones

técnicas o bien a la utilizacion de piezas
no comprobadas ni aprobadas por el fabri-
cante de la maquina!

* Monte este aparato siguiendo estrictamente
estas instrucciones.

» Utilice exclusivamente piezas autorizadas por el
fabricante. Sobre todo cuando se trate de dispo-
sitivos de seguridad (véase los nimeros de
referencia en la lista de piezas de recambio).

* No modifique las piezas.
Q iPeligro por defectos en el aparato!

* Limpie cuidadosamente la maquinay los acce-
sorios. Cumpla las prescripciones para el
mantenimiento.

e Compruebe los posibles dafios en el aparato
antes de cada uso:
antes de continuar utilizando el aparato
examine los dispositivos de seguridad, los
dispositivos de proteccion o las piezas ligera-
mente deterioradas para determinar si estan en
buen estado y si cumplen correctamente con el
fin para las que estan previstas. Controle si las
piezas moviles funcionan perfectamente y
asegurese de que no estén atascadas. Todas
las piezas deben estar montadas correcta-
mente y cumplir las condiciones necesarias
para garantizar un funcionamiento éptimo de la
herramienta.

* No utilice el equipo si el cable presenta dafios.
Existe riesgo de descarga eléctrica. Si el cable
de alimentacion esta danado, debera ser repa-
racéo de inmediato por un electricista cualifi-
cado.

¢ Los dispositivos de proteccion o las piezas
danadas deben ser reparadas o cambiadas por
un taller especializado autorizado. Encargue el
cambio de interruptores dafiados a un taller de
servicio postventa. No utilice este aparato si no
es posible conectarlo o desconectarlo mediante
el interruptor.
* Mantenga las empufaduras secasy libres de
aceite y grasa.
jPeligro por piezas de trabajo
bloqueadas!

Si se produce un bloqueo:

. Desconecte la maquina.

. Desenchufe el interruptor de red.

. Pdéngase guantes.

. Desbloquee la pieza con la herramienta
adecuada.

APON=

5.2 Simbolos utilizados en el aparato

e iPeligro!

La no observacion de las siguientes adverten-
cias puede provocar heridas graves o dafnos
materiales.
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@ Lea el manual de uso.

/= Manténgase siempre a una distancia ade-
‘ "l‘ \cuada del arbol portacuchillas.
\ // Durante el funcionamiento, debera man-
— tenerse una distancia considerable con
los componentes en movimiento.

Advertencia de peligro general. Adverten-
A cia de dafios personales o medioambien-

tales.

Regulacion de altura de la mesa de can-
teado. Cada giro de manivela modifica la
altura de la mesa de canteado en 3 mm.

[m—]

O

Indicaciones sobre el tornillo de seguri-

LDCK,/(“.\\ dad (2). Véase el capitulo 9.1y 10.1.

jug

5.3 Mecanismos de seguridad

Seguro anti-retroceso

El seguro anti-retroceso (4) impide que la pieza de
trabajo salga proyectada contra el operario por el
movimiento de rotacion del arbol portacuchillas.

— El borde inferior de todos los ganchos del
seguro anti-retroceso deben ser puntiagudos.

— Todos los ganchos del seguro anti-retroceso
deben volver automaticamente a su posicion
inicial (hacia abajo).

Tapa de proteccion del arbol portacuchi-
llas

Durante las tareas de allanado, la tapa de protec-
cion del arbol portacuchillas (22) impide que se
pueda entrar en contacto por la parte superior con
el arbol portacuchillas en movimiento.

— Tras aflojar el tornillo de apriete (23), la tapa de
proteccion del arbol portacuchillas se ajusta ala
anchura de la pieza de trabajo.

— Con el tornillo de regulacion de altura (25) se
ajusta el tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas a la altura de la pieza de trabajo. Para el
funcionamiento como allanadora, la tapa de
proteccion del arbol portacuchillas puede regu-
larse a una altura entre 0 y 85 mm.

Para que la proteccion sea efectiva, la posicion de

latapa de proteccion del arbol portacuchillas debe

estar siempre adaptada a la pieza de trabajo. La
palanca de apriete (24) debe estar presionada
hacia abajo.

Al guiar la pieza de trabajo, las manos se deslizan

sobre el tapa de proteccion del arbol portacuchi-
llas.

Campana extractora de virutas

Véase la fig. Q.

Durante el canteado, la campana extractora de
virutas (3) sirve como cubierta adicional del arbol
portacuchillas.

Para ello se levanta hacia arriba la campana
extractora de virutas (3) y el tornillo de seguridad
(2) se gira en sentido horario hasta la posicién final
(atornillado). La campana extractora de virutas
esta asegurada.

6. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Mesa de descarga

Tornillo de seguridad de la campana
extractora de virutas

3 Campana extractora de virutas

4 Seguro anti-retroceso

5 Palanca de fijacion

6 Tope / perfil de tope
7
8
9

N —

Arbol portacuchillas
Palanca de sujecién (angulo)
Palanca de sujecién (anchura)
10 Soporte de tope (para apoyar el tope)
11 Mesa de alimentacion
12 Ajuste de altura (mesa de alimentacion)
13 Campana extractora de virutas (con boca de
aspiracion)
14 Palo empujador

15 Mesa de canteado

16 Asas de transporte

17 Patas

18 Escala (allanar)

19 Ruedas de transporte

Ig;grruptor de conexion y desconexion (On/
21 Regulacion de altura de la mesa de canteado
(manivela)

Tapa de proteccion del arbol portacuchillas
Tornillo de fijacion (de la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas)

Palanca de sujecion (del brazo de la cubierta
del arbol portacuchillas)

Tornillo de ajuste de altura (de la tapa de
proteccion del arbol portacuchillas)

Tornillo para guardar el palo empujador
cuando no se utiliza
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Accesorios incluidos:

- Llave de boca
- Llave Allen
- Calibre de ajuste para cuchillas cepilladoras

7. Elementos de mando

Interruptor de conexion y desconexion
(On/Off) (20)

* Conexion = pulse el interruptor verde.
» Desconexion = pulse el interruptor rojo.

Relé de baja tension

En caso de unfallo de alimentacion de corriente se
dispara un relé de bajo voltaje. De este modo se
evita que la maquina se ponga en marcha por si
misma al conectarse la tension nuevamente. Para
conectar de nuevo la maquina hay que volver a
pulsar el interruptor de conexion verde.

Proteccion contra sobretensiones

La cepilladora incluye una proteccion contra
sobretensiones que sirve para detener el aparato
en caso de sobrecalentamiento del motor. Para
volver a poner en marcha la cepilladora:

1. deje que el motor se enfrie (unos 10 minutos);
2. pulse el interruptor verde.

Regulacion de altura de la mesa de can-
teado (funcionamiento como cantea-
dora)

Elregulador de altura (21) de lamesa de canteado
regula el espesor del cepillo (= espesor de la pieza
de trabajo después de la pasada) cuando el
aparato se utiliza para el canteado.

» Cada giro de manivela modifica la altura de la
mesa de canteado en 3 mm.

¢ El espesor maximo de material que se puede
eliminar en una pasada es de 3 mm.

* Permite el mecanizado de piezas de trabajo de
un espesor maximo de 160 mm.

Regulacion de altura de la mesa de ali-
mentacién (funcionamiento como alla-
nadora)

El regulador de altura (12) de la mesa de alimenta-
cion regulala cantidad de material a cepillar con el
aparato cuando funciona como allanadora.

¢ Divisién de la escala (18) en pasos de 0,5 mm.

* El espesor maximo de material que se puede
eliminar en una pasada es de 3 mm

Perfil de tope
El perfil de tope (6) se utiliza para guiar lateral-
mente la pieza de trabajo durante el allanado.

* Tras aflojar la palanca de apriete (9) es posible
ajustar el perfil de tope a la anchura de la pieza
de trabajo.

* Después de aflojar la palanca de apriete (8) es
posible inclinar el perfil de tope hasta un
maximo de 45°.

8. Montaje

Q iPeligro!

jCualquier modificacion de este aparato o el
uso de piezas no controladas ni homologadas

por el fabricante, podrian causar danos
imprevisibles durante el funcionamiento!

* Monte el aparato siguiendo estrictamente
las presentes instrucciones.

¢ Utilice inicamente las piezas suminis-
tradas.

* No modifique las piezas.

Herramientas necesarias

— Llave de tornillos de 10 mm

— Llave de tornillos de 13 mm
Destornillador con punta en cruz
Llave Allen (de distintos tamafios)
Martillo

8.1 Desmontaje de la proteccidn para
el transporte

* Retire el plastico protectory limpiar el exceso de
aceite con pafos.

8.2 Montaje de las patas

¢ Coloque las asas de transporte (16) en el lado
de la mesa de alimentacion (11). Fije cada pata
con 4 tornillos y arandela.

. Conlaayuda de una segunda persona coloque
la maquina con cuidado sobre una base
adecuada, sobre uno de los laterales del
aparato.

. Véase la fig. A:

En el lado de la mesa de alimentacion (11):
Introduzca dos patas (17) desde el interior en
las esquinas de la maquina. Coloque las dos
asas de transporte (16) por fuera en la maquina
y atornillelas:
- Introduzca las arandelas (largas) en los torni-
llos hexagonales.
- Introduzca por el exterior los tornillos hexago-
nales.
- Atornille las tuercas hexagonales por dentro y
apriételas.

3. En el lado de la mesa de descarga (1):
Introduzca dos patas (17) desde el interior en
las esquinas de la maquinay atornillelas:

- Introduzca las arandelas en los tornillos hexa-
gonales.

- Introduzca por el exterior los tornillos hexago-
nales.

- Atornille las tuercas hexagonales por dentro y
apriételas.

4. Vease la fig. B:

En el lado de la mesa de descarga (1) monte

las ruedas de transporte (19) en las patas con

tornillos hexagonales, arandelas y tuercas
hexagonales.

—_
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8.3 Montaje del regulador de altura de
la mesa de canteado

Véase la fig. C.

¢ Coloque la manivela (21) en la boca, de forma
que el tornillo Allen lateral quede mirando hacia
el lado aplanado de la boca.
Apriete el tornillo Allen lateral con una llave
hexagonal y fije asi la manivela (21).

8.4 Montaje del interruptor on/off
Véase la fig. C.

* Fije el interruptor on/off (20) con los 4 tornillos
largos.

8.5 Montaje de la mesa de alimentacion

Véase la fig. D.

1. Desenrosque los 2 tornillos de fijacion (a) del
liston izquierdo (c) y retire el liston (c).

2. Retire también el liston derecho.

3. Coloque la mesa de alimentacion (11) enla
maquina y sujétela, para que no pueda caerse.

4. Introduzca el liston izquierdo (c) lateralmente y
ajustelo, de forma que las 2 clavijas de metal
(b) en el listén encajen en los orificios del
aparato.
Asegurese de que la marca de lectura (d) en la
mesa de alimentacion se encuentra en la zona
de la escala (18) (modifique eventualmente la
posicion de la mesa de alimentacion).
Introduzca a ras las 2 clavijas de metal (b) con
un martillo en los orificios del aparato.
Apriete de nuevo el liston con los 2 tornillos de
fijacion (a) (y arandelas).

5. Coloque también el liston derecho.



Véase la fig. E.
6. Preparar el ajuste de altura (12):
Introduzca en la barra roscada una arandela

a).

7. Introduzca la barra roscada del ajuste de altura
(12) en el agujero de la parte delantera de la
mesa de alimentacion (11).

8. Introduzca en la barra roscada la arandela
elastica (b) y a continuacion el anillo de
blogqueo (c).

9. Enrosque la barra roscada en el agujero
roscado (d) de la barra transversal (bajo la
mesa de alimentacion (11)).

10.En la barra roscada se encuentra una zona
rebajada conica. Posicione el anillo de bloqueo
(c), de forma que el tornillo en el anillo de
blogueo se encuentre sobre dicha zona reba-
jada.

Apriete el anillo de bloqueo, apretando el
tornillo con una llave Allen.

8.6 Montaje de la campana extractora
de virutas

Véase la fig. F.

* Introduzca la campana extractora de virutas (3)
bajo el perfil de fijacion (a) y atornillela con los 4
tornillos de chapa (b).

8.7 Colocar la mesa de descargay
montar la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas

Véase la fig. G.

1. Monte la mesa de descarga (1) en el aparato:
Véase el capitulo 9.1, pasos 1 a 6.

2. Sujete el soporte (a) de la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas lateralmente en la
mesa de descarga (1) y atornillelo con sus 2
tornillos. Para evitar que se atasque, apriete los
2 tornillos alternativamente. (Nota: para poder
acceder a los tornillos, la palanca de sujecion
(24) debe estar presionada hacia abajo.)

3. Introduzca la tapa de proteccion (22) en el
soporte, de modo que todo el arbol portacuchi-
llas quede cubierto y fijela con el tornillo de fija-
cién (23).

8.8 Montaje del tope

Nota: la palanca de sujecion puede reposicionarse
en el hexagono situado debajo, tirando un poco
hacia fuera en direccion axial.

Véase la fig. H.

1. Atornille el soporte del tope (10) con 2 tornillos
(a) a la mesa de alimentacion (11).

2. Coloque el apoyo del tope (b) en el soporte del
tope (10), e introduzca el tornillo de la palanca
?e ?ujecio'n (9) enlaranura del soporte del tope

10).

3. Apriete la palanca de sujecion (9) para fijarlo
asi ala maquina.

4. Desplace la otra palanca de sujecion (8) hacia
arriba y fijela, de forma que quede espacio sufi-
ciente para insertar el perfil de tope (6).

5. Sujete el perfil de tope (6) de forma que el
hueco apunte hacia abajo y hacia la mesa de
descarga (1).

6. Desplace el perfil de tope (6) con su ranura en
los 2 tornillos de cierre (c) hasta el tope. Apriete
las tuercas de los tornillos de cierre (c) para fijar
asi el perfil de tope.

7. Coloque en el extremo del perfil de tope el
capuchon de plastico (d) suministrado.

8.9 Montaje del tornillo (26)
Véase fig., pagina 2.

Enrosque el tornillo (26) (para guardar el palo
empujador) como se muestra y fije la contratuerca.

8.10 Conexion a la red

c iPeligro!

Corriente eléctrica

Utilice el aparato solo en ambientes secos.
Utilice el aparato sélo con una fuente de
energia que cumpla los requisitos detallados
a continuacion (véase también el capitulo
"Datos técnicos"):

- Proteccion por fusible mediante un inte-
rruptor de corriente Fl con una corriente
residual de 30 mA;

- Las cajas de enchufe deben estar insta-
ladas, conectadas a tierra y controladas de
acuerdo a las prescripciones.

- 400 V: Cajas de enchufe para corriente trifa-
sica con conductor neutro.

- Cuando se utilice un sistema de aspiracién
de virutas, éste debe estar también conec-
tado correctamente a tierra;

Coloque el cable de alimentacién de forma

que no impida el trabajo y no pueda resultar

danado.

Proteja el cable contra el calor, los liquidos
agresivos y los bordes afilados.

Utilice solamente cables alargadores que
tengan una seccién adecuada.

No desenchufe nunca tirando del cable.

jControle el sentido de rotacion! (sélo en

la versién con motor de corriente trifa-
sica):
Dependiendo de la asignacion de fases, es
posible que el motor gire en el sentido equivo-
cado. Esto puede producir dainos en el
aparato y en la pieza de trabajo. Por ello, es
necesario comprobar el sentido de giro
después de cada reconexion.
En caso de que el sentido de rotacion sea
erroneo, solicite a un electricista que invierta
:as f%ses en la alimentacion o en la conexién a
a red.

9. Manejo -
Funcionamiento como
allanadora:

Nota:

El aparato se utiliza como allanadora
para cepillar una superficie desigual dejan-
dola plana, por ejemplo, para alisar los cantos
de un tabldn aserrado.

— La pieza de trabajo descansa sobre la parte
superior de la mesa de alimentacion.
— La pieza de trabajo se cepilla por lalado inferior.

— Ladireccion de avance de la pieza de trabajo es
inversa a la aplicada durante el canteado.

Dimensiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchura |Altura
Utilice el taco empuja- |max. 260 [min.
dor (dispositivo de ali- |mm 5mm

mentacion) si la pieza
de trabajo es menor de
250 mm

Utilice soportes para
piezas de trabajo
cuando ésta mida mas
de 1500 mm, o bien tra-
baje con un ayudante.

9.1 Preparacion,
Conversion a allanadora

Q iPeligro!

iDesenchufe siempre el aparato antes de
realizar trabajos en el mismo!

1. Ajuste el tope (6) hacia fuera, de forma que no
estorbe.

Véase la fig. I.

2. Gire el tornillo de seguridad (2) en sentido anti-
horario hasta alcanzar la posicion final (aflojar).

3. Gire la campana extractora de virutas (3) hacia
abajo.

Véase la fig. J.

4. Desplace ambas palancas tensoras (5),
izquierda y derecha, hacia fuera.

5. Coloque la mesa de descarga (1); los dos
pasadores de la carcasa del aparato deben
encajar enlas hendiduras inferiores de la guia
de la mesa de descarga.

Nota:

m El interruptor final sélo actia si la mesa

de descarga esta correctamente montada.

solo entonces se podra poner en marcha el
aparato.

6. Fije la mesa de descarga (1) con las dos
palancas tensoras (5). Cierre ambas
palancas tensoras hasta el tope. Solo
entonces se podra encender el aparato.
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7. Coloque la mesa de canteado (15) con la mani-
vela (21) abajo del todo.

Véase la fig. K.

8. Enellado de la mesa de alimentacion (11):
Coloque la campana extractora de virutas (13)
entre lamesa de alimentacion (11) ylamesade
canteado (15). Asegurese de que la posicion
sea la correcta:

- laboca de aspiracion debe estar dirigida hacia
fuera. El tope (a) apunta hacia abajo.

- Introduzca el tope (a) en la pestana (b) en la
mesa de canteado (15).

9. Eleve la mesa de canteado cuidadosamente
con la manivela para fijar la campana de aspi-
racion de virutas (13). La campana extractora
de virutas cubre el arbol de cuchillas por
abajo. El interruptor final sélo actua si la
campana extractora de virutas (13) se
encuentra correctamente montada. Solo
entonces se podra encender el aparato.

10.En caso necesario: conecte la boca de aspira-
cion de la campana de aspiracion de virutas
(13) a un sistema de aspiraciéon adecuado.
ITenga en cuenta las indicaciones del capitu-
010.3.

11.Cubra el arbol portacuchillas con la tapa de
proteccion (22) correspondiente.

9.2 Allanado de piezas de trabajo

c iPeligro!

- ijRiesgo de lesiones graves por contacto
con el arbol portacuchillas en funciona-
miento y sin cubrir! Por esta razén, tape
siempre la parte del arbol portacuchillas
(22) que no quede cubierta por la pieza de
trabajo utilizando la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas. Para ello, ajuste la
tapa de proteccion del arbol portacuchillas
exactamente a las medidas de la pieza de
trabajo.

- Controle el correcto funcionamiento de la
tapa de proteccion del arbol portacuchillas.
Para ello, presione la tapa de protecciéon del
arbol portacuchillas hacia abajo y después
suéltela. Al soltarla, la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas debera regresar
por si misma a la posicion ajustada. No
utilice el aparato si la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas esta defectuosa.

- iNo introduzca nunca las manos por debajo
de la tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas al guiar la pieza de trabajo!

- Utilice un dispositivo de alimentacién (taco
empujador) si desea allanar piezas de
trabajo pequeiias que no se puedan guiar
manteniendo una distancia de seguridad
adecuada respecto al arbol portacuchillas.

- Utilice el tope de la cepilladora al repasar
cantos delgados para poder guiar de forma
segura la pieza de trabajo lateralmente.
Utilice un tope auxiliar para cepillar piezas
de trabajo delgadas o estrechas y poder
mantener las manos a una distancia de
seguridad suficiente del arbol portacuchi-
llas.

- Utilice un taco de tope detras de la pieza de
trabajo para iniciar el cepillado y asi evitar
que salga proyectada hacia atras en direc-
cion contraria a la de avance.

- Utilice un soporte para piezas de trabajo
(por ejemplo un soporte de rodillos) para
mantener en equilibrio las piezas largas.

- jNo haga retroceder una pieza de trabajo
sobre el arbol portacuchillas en movimiento
mientras esté descubierto!

- Utilice segun se necesite:
Sistema de aspiracion de virutas, cera de
deslizamiento (para que las piezas de
trabajo se deslicen facilmente sobre la
mesa de alimentacion y de descarga).

1. Adopte una postura de trabajo correcta:
- en el lado del interruptor;
- de cara al aparato;

2. Véase la fig. L: Ajustar el tope (6) con la
palanca de sujecion (8) y la palanca de suje-
cion (9) en la posicién deseada.

3. Véase la fig. M: Ajuste la extraccion de virutas
deseada con el ajuste de altura (12) y
compruebe el ajuste en la escala (18).

Nota:

El espesor maximo de cepillo por pasada
es de 3 mm. Sin embargo, este espesor
maximo solo se podra cepillar si:
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— las cuchillas cepilladoras estan muy afiladas;
— se trata de maderas blandas;

— no se utiliza la anchura maxima de la pieza de
trabajo.

De lo contrario, existe el riesgo de sobrecargar el
aparato.

Es preferible realizar varias pasadas para meca-
nizar una pieza.

4. Apoye la pieza de trabajo contra el tope (6)
(utilice el tope auxiliar en caso necesario).

5. Ajustar la tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas a la pieza de trabajo.

Véase lafig. N: Colocar la tapa de proteccién

del arbol portacuchillas (22) completamente

hacia abajo girando el tornillo (25). Suelte el

tornillo de sujecion (23), desplace la tapa de

sujecion del arbol portacuchillas (22) lateral-

mente hacia la pieza de trabajo, apriete el

tornillo de sujecién (23).

Véase la fig. O: Baje la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas (22) desde arriba hasta la
pieza de trabajo. Ajuste el grosor de la pieza
de trabajo girando el tornillo (25). Suelte el
tornillo de sujecion (23), desplace la tapa de
sujecion del arbol portacuchillas (22) lateral-
mente hacia el tope (6), apriete el tornillo de
sujecion (23).

6. Ponga en marcha el motor.

7. Presione la pieza de trabajo solo en la zona de
la mesa de descarga (1).

8. Desplace la pieza de trabajo de forma recta
sobre la mesa de alimentacion (11). Mantenga
los dedos juntos y guie la pieza de trabajo con
la palma de la mano.

9. Tras finalizar el cepillado, desconecte inmedia-

tamente el aparato si no va a continuar traba-

jando.

10. Manejo -
Funcionamiento como
canteadora:

Nota:

El canteado se utiliza para reducir el
espesor de una pieza de trabajo cuya super-
ficie ha sido previamente allanada.

— La pieza de trabajo pasa a través de la cantea-
dora.

— La superficie anteriormente allanada esta
apoyada sobre la mesa de canteado (15).

— El canteado se realiza en la superficie superior
de la pieza de trabajo.

— Ladireccion de avance de la pieza de trabajo es
inversa a la direccion de allanado. Véase la fig.
R.

Dimensiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchura | Altura
min. 200 mm - min.

6 mm
Utilice soportes max. max.
para piezas de 260 mm 160 mm

trabajo cuando
éstamidamas de
1500 mm, o bien
trabaje con un
ayudante.

10.1 Preparacion,
Conversion a canteadora

c iPeligro!

iDesenchufe siempre el aparato antes de
realizar trabajos en el mismo!

1. Ajuste el tope (6) hacia fuera, de forma que no
estorbe. (Alternativamente: retirar el tope (6) y
apartarlo.)

Véase la fig. P.

2. Desplace ambas palancas tensoras (5),
izquierda y derecha, hacia fuera.

3. Retire y aparte la mesa de descarga (1).

Véase la fig. Q.

4. Gire lacampana extractora de virutas (3) hacia
arriba sobre el arbol portacuchillas. (La
campana extractora de virutas sirve para cubrir
el arbol portacuchillas.)

5. Girar el tornillo de seguridad (2) en sentido
horario hasta la posicion final (atornillar
fuertemente), solo asi actuara el inte-
rruptor final y sélo asi puede conectarse el
aparato.

6. Cuando se utilice con un sistema de aspiracion
de viruta:

Desenrosque la tuerca moleteada (a) de la
campana extractora de virutas (3). Coloque la
campana aspiradora de virutas (13) encima de
lacampana extractora de virutas (3) y fijela con
el tornillo moleteado (a). Conecte enlaboca de
aspiracion el tubo de un sistema de aspiracion
adecuado. Tenga en cuenta las indicaciones
del capitulo10.3.

10.2 Canteado de piezas de trabajo

e iPeligro!

- jExiste riesgo de engancharse en los rodi-
llos de avance en rotacion! jManténgase
suficientemente alejado del interior del
aparato! Utilice una ayuda de insercion
(palo empujador (14)) para cantear en el
aparato piezas de pequefo tamano.

- No ladee las piezas de trabajo. Existe
peligro de contragolpe.

- Extraiga las piezas eventualmente atas-
cadas en el aparato solo después de que el
motor se haya detenido por completo y
después de desenchufar el cable de alimen-
tacion.

- Extraiga la pieza de trabajo desde el lado de
descarga solo si la pieza ya esta tan dentro
del aparato que resulta imposible extraerla
con seguridad desde el lado de alimenta-
cion.

- No cepille mas de dos piezas al mismo
tiempo. En este caso, introduzca ambas
piezas de trabajo por los lados exteriores
de la apertura de alimentacion.

- Utilice segun se necesite:
Sistema de aspiracion de virutas, cera de
deslizamiento (para que las piezas de
trabajo se deslicen facilmente sobre la
mesa de canteado).

IEI jAtencion!

En el interior del aparato hay un interruptor de
fin de carrera. Al introducir piezas de trabajo
asegurese de no danar el interruptor de fin de
carrera.

1. Adopte una postura de trabajo correcta:
- en el lado del interruptor;
- de cara al aparato;

2. Ajuste el grosor de cepillado deseado con la
manivela (21) y compruebe el ajuste en la
escala.

Nota:

El espesor maximo de cepillo por pasada
es de 3 mm. Sin embargo, este espesor
maximo solo se podra cepillar si:

— las cuchillas cepilladoras estan muy afiladas;
— se trata de maderas blandas;

— no se utiliza la anchura maxima de la pieza de
trabajo.

De lo contrario, existe el riesgo de sobrecargar el
aparato.

Es preferible realizar varias pasadas para conse-
guir el espesor deseado de la pieza de trabajo.
Véase la fig. R.

3. Para cepillar piezas de trabajo cuyas caras no
sean paralelas, utilice ayudas de alimentacién
adecuadas (fabrique plantillas de empuje
adecuadas (véase la fig. S)).

4. Ponga en marcha el motor.

5. Introduzca la pieza de trabajo lentamente y de
forma recta. A continuacion, la pieza ya entrara
en el aparato de forma automatica.

6. La piezade trabajo debe desplazarse de forma
recta a través de la canteadora.

7. Tras finalizar el cepillado, desconecte inmedia-
tamente el aparato si no va a continuar traba-
jando.

10.3 Utilizar un sistema de aspiracion
adecuado

c iPeligro!

Algunos tipos de polvo de madera (por
ejemplo, el roble y la madera de fresno)
pueden provocar cancer al inhalarse: trabaje
en interiores solo con un sistema de aspira-
cion de virutas adecuado:

- Debe coincidir con el diametro exterior de la
boca de aspiracién (100 mm)
Cantidad de aire ® 550 m3/h;

- Presidn negativa en la boca de aspiracién
de la cepilladora ® 740 Pa;

- Velocidad del aire en la boca de aspiracion
de la cepilladora ® 20 m/s.

IEI jAtencién!

El funcionamiento sin la aspiracion de virutas
solamente esta permitido:

- en exteriores;

- si la cantidad de viruta producida es baja
(con material fino y con poco grosor del
cepillo);

- con mascarilla contra el polvo.

11. Mantenimiento y conservacion

c iPeligro!

Antes de empezar el trabajo de manteni-
miento y de limpieza:

- Desconecte el aparato.

- Desenchufe el interruptor de red.

- Espere hasta que el aparato se haya dete-
nido por completo.

Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales, especialmente si se trata de los
dispositivos de seguridad, ya que las piezas
no controladas ni homologadas por el fabri-
cante pueden ocasionar dafios imprevisibles.

Después de todos los trabajos de manteni-

miento y de limpieza:

- Vuelva a activar todos los dispositivos de
seguridad y controle que funcionan correc-
tamente.

- Asegurese de que no haya ninguna herra-
mienta o similar cerca o en el aparato.

Cualquier trabajo de mantenimiento o repara-

cion distinto a los descritos en este capitulo

debe ser efectuado exclusivamente por
expertos.

11.1 Desmontaje y montaje de las cuchi-
llas cepilladoras

Nota:

Si las cuchillas cepilladoras estan desafi-
ladas
— se reducira el rendimiento del cepillado,

— aumentara el peligro de retroceso y

— se sobrecargara el motor.

Nota:

Las cuchillas de cepillado estan afiladas
por ambos lados y no son rectificables. Gire
las cuchillas de cepillado desgastadas.
Cuando ambas caras estan desgastadas debe
cambiarse la cuchilla cepilladora, véase el
capitulo Accesorios.

Nota:

Tenga en cuenta las indicaciones del
fabricante de las cuchillas de cepillado de
repuesto. Las cuchillas de cepillado suscepti-
bles de reacondicionamiento deben ser
afiladas en un taller especializado.

e iPeligro!

iExiste riesgo de cortes por contacto con las
cuchillas cepilladoras! Use guantes para
cambiar las cuchillas cepilladoras.

Para desmontar las cuchillas cepilladoras:

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Desmonte el tope (6).

3. Paraaccederal arbol portacuchillas: coloque la
tapa de proteccion del arbol portacuchillas (22)
completamente hacia arriba y fuera.



Véase la fig. T.

4.

Atornille hasta el fondo cuatro tornillos de
cabeza hexagonal en la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora (a) (jutilice guantes!).

. Extraiga la barra de fijacién (a) junto con la

cuchilla cepilladora (b) fuera del arbol portacu-
chillas (7).

. Limpie las superficies del arbol portacuchillas y

de la barra de fijacion de la cuchilla cepilladora.

c iPeligro!

No use detergentes (por ejemplo, para
eliminar restos de resinas) que puedan
corroer los componentes de aleacion ligera
de la sierra, ya que se perjudica la resistencia
de los mismos.

Para montar las cuchillas cepilladoras:

Nota:
Si se utilizan cuchillas cepilladoras con

filo por ambos lados, es suficiente con invertir
las cuchillas siempre que el otro lado esté
suficientemente afilado.

c iPeligro!

Use solamente cuchillas cepilladoras
adecuadas (véase "Datos Técnicos", capi-
tulo «Accesorios») — las cuchillas cepilla-
doras inadecuadas, incorrectamente
montadas, desafiladas o deterioradas
pueden soltarse o bien incrementar consi-
derablemente el peligro de contragolpe.

Asegurese de que siempre se cambien o
inviertan ambas cuchillas cepilladoras.
Monte las cuchillas cepilladoras usando
exclusivamente piezas originales.

. Véase la fig. U: Coloque la cuchilla cepilladora

(b) afilada sobre la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora (a).

Los dos pasadores de la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora deben encajar en los dos
orificios (c) de la cuchilla (b).

. Coloque la barra de fijacion (a) con la cuchilla

cepilladora (b) en el arbol portacuchillas (7).
Tenga cuidado de que la cuchilla cepilladora
no se salga de los dos pasadores de la barra de
fijacion.

. Véase fig. V: Gire hacia fuera los cuatro torni-

llos de cabeza hexagonal de la barra de fijacién
de la cuchilla cepilladora (a) hasta que la barra
de fijacion (a) y la cuchilla (b) apenas se
puedan mover paralelamente al eje del arbol
portacuchillas.

10.Hay dos formas de comprobar el saliente de

las cuchillas cepilladoras:

- Opcidn 1: Véase fig. W: colocar el calibre de
ajuste (d) (suministrado) en el arbol portacu-
chillas (7) del modo indicado. Las cuchillas
cepilladoras deben sobresalir de manera que
toquen el calibre de ajuste.

Esta comprobacion debe llevarse a cabo en
ambas cuchillas cepilladoras y a ambos lados
del arbol portacuchillas.

- Opcidn 2: Veéase fig. X: Utilice una regla de

aluminio (e) (esto es mas exacto que con el

calibre de ajuste (d)).

Coloque laregla de aluminio () como muestra

la figura sobre la mesa de descarga (1) y

coloque el arbol portacuchillas (7).

- Continue girando manualmente el arbol porta-

cuchillas una vuelta, como muestra la fig. X.

Las cuchillas cepilladoras estaran ajustadas

correctamente si la regla de aluminio se

desplaza entre 4y 6 mm al girar el arbol porta-
cuchillas.

Esta comprobacion debe efectuarse a ambos

lados del arbol portacuchillas.

11.Para ajustar el saliente de las cuchillas, gire los

tornillos prisioneros de la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora con una llave allen de
3 mm.

12.Véase la fig. Y: Para apretar la pieza, desator-

nille completamente los cuatro tornillos hexa-
gonales de la barra de fijacion de la cuchilla
cepilladora. Para evitar deformar la barra de
fijacion de la cuchilla cepilladora, comience
con los tornillos del centro y luego apriete paso
a paso los tornillos cercanos al borde.

Q iPeligro!

No utilice una prolongacion de llave para
llevar a cabo el apriete.

No apriete los tornillos golpeando sobre la
llave.

13.Coloque la tapa de proteccion del arbol porta-
cuchillas (22) nuevamente en su posicion
inicial.

14.Coloque nuevamente el tope (6).

11.2 Mantenimiento del engranaje de
avance

(en el lado del tope (6)).

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Desenrosque las dos tuercas de la cubierta del
engranaje y retire la cubierta.

3. Elimine el polvo de madera y las virutas con un
sistema de aspiracion de virutas o con un
pincel.

4. Véase lafig. Z: Aplique una capa fina de spray
de mantenimiento y limpieza a la cadena de
rodillos y a los cojinetes de los ejes (flechas)
(jno use aceite!).

5. Coloque la cubierta del engranaje y atornillela
con las dos tuercas.

11.3 Tensado de la correa de transmi-
sion principal

(en el lado del interruptor de conexién/desco-

nexion (20)).

Véase la fig. AA:

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Desenrosque la tuerca de la cubierta de la
correa de transmision (a) y retire la cubierta .

3. Compruebe la tensién de la correa ejerciendo
presion con el dedo pulgar. La correa de trans-
mision principal (b) no debe ceder mas de
10 mm en el centro.

Si fuese necesario, vuelva a retensar la correa
de transmision principal:

4. Afloje los cuatro tornillos de montaje del motor
(c) aproximadamente una vuelta.

5. Empuije el motor hacia abajo para tensar la
correa.

6. Después de haber ajustado la tension correcta
en la correa, apriete en cruz los tornillos para
fijar el motor (c).

7. Encaso necesario, elimine el polvo de madera
y las virutas mediante un sistema de aspiracion
de virutas o con un pincel.

8. Coloque la cubierta de la correa de transmision
y atornillela con la tuerca.

11.4 Limpieza y cuidado de la maquina

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Elimine el polvo de maderay las virutas
mediante un sistema de aspiracién de virutas o
con un pincel.

- arbol portacuchillas;

- regulador de altura de la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas;

- regulador de altura de la mesa de canteado;

- engranaje de avance.

3. Aplique una capa fina de spray de manteni-
miento y limpieza a los componentes
siguientes (jno use aceite!):

- regulador de altura de la mesa de canteado;
- regulador de altura de la tapa de proteccién
del arbol portacuchillas;

4. Aplique una capa fina de cera de deslizamiento
sobre la mesa de alimentacién, la mesa de
descarga y la mesa de canteado.

11.5 Transporte del aparato

IEI jAtencion!

iNo sujetar por la mesa de alimentacion ni por
la mesa de descarga!

La maquina puede ser transportada por una sola
persona. Para ello, incline el aparato por las asas
de transporte (16) hasta que apoye sobre las
ruedas de transporte (19) y después desplacela
sobre las ruedas de transporte.

11.6 Almacenamiento del aparato

e jPeligro!

1. Desenchufe el interruptor de red.
2. Conserve el aparato de manera que
- no pueda ser puesta en marcha por
personas no autorizadas y
- que nadie pueda lesionarse con el aparato
inmovilizado.

IEI jAtencion!

ESPANOL es

No guarde nunca el aparato a laintemperie sin
proteccion, ni tampoco en un ambiente
humedo.

11.7 Tabla de mantenimiento

jLas comprobaciones y los procedimientos aqui
descritos contribuyen a aumentar la seguridad! jSi
cualquiera de los componentes mencionados
estuviera defectuoso, no debe usarse el aparato
hasta que los defectos hayan sido eliminados
correctamente!

Antes de comenzar el trabajo

Seguro anti- Compruebe que:

retroceso (4) - la movilidad de los
ganchos (deben
caer por su propio
peso)

— las puntas de las
ganchos
(no deben estar
redondeadas)

Cuchilla cepilla- Compruebe que:
dora — el apriete
— elfilo

— estado general
(sin mellas, etc.)

Interior del apa- Elimine:

rato — virutas de madera

— polvo de la madera
Vastagos rosca-

dos (regulador
de altura)

Boca de aspira-
cion de virutas
(si se trabaja sin
aspiracion)

Rodillo de salida | Compruebe que:

— ¢El revestimiento
no presenta dafos?

- ¢Lapiezadetrabajo
avanza
correctamente?

Mesas de ali- — Aplique una capa

mentacion y de fina de cera de
descarga deslizamiento.

Una vez al mes (si se usa diariamente)

Vastagos rosca- | Aplique una capa fina
dos (regulador de spray de manteni-
de altura) miento y limpieza a
los componentes de
guiado (jno use

aceite!)
Mesas de ali- Compruebey, si fuera
mentacion y de necesario, corrija la
descarga alineacion
Cable de ali- Revise si presenta
mentacion desperfectos vy, si

fuera necesario, soli-
cite a un electricista
que cambie el cable.

12. Problemas y averias

c jPeligro!

Antes de cualquier trabajo de eliminacion de
averias:

1. Desconecte la maquina.

2. Espere hasta que el arbol portacuchillas se
haya detenido por completo.

3. Desenchufe el interruptor de red.
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iPeligro de corte por contacto con el
A arbol portacuchillas en movimiento!
El rearranque accidental del aparato puede
causar graves lesiones.

jPeligro de quemaduras!

Nada mas terminar el trabajo, las cuchi-
llas de cepillado pueden estar todavia
calientes - Deje que el aparato se enfrie antes
de reparar cualquier averia.

iPeligro!

Después de corregir una averia: ponga
de nuevo en servicio y compruebe todos los
elementos de seguridad.

El motor no funciona:

¢ Elrelé de baja tensidn se ha activado debido a
una caida temporal de tension.

- Vuelva a poner en marcha.
* No hay tension de alimentacién.

- Compruebe el cable, el enchufe, la caja de
enchufe y el fusible.

* ElImotor se sobrecalienta, por ejemplo, debido a
cuchillas cepilladoras desafiladas, a una carga
excesiva o a un atascamiento de las virutas.

- Elimine la causa del sobrecalentamiento y
deje enfriar el motor unos 10 minutos,
después pongalo nuevamente en marcha.

L]

Las clavijas de contacto no hacen contacto con

el interruptor de contacto

- Al cantear: compruebe si el tornillo de segu-
ridad (2) de la campana extractora de virutas
(3) esta girado hasta la posicion final, y si es
necesario, corrijalo. Sélo entonces estara acti-
vado el interruptor de contacto y se podra
encender la maquina (véase el capitulo 10.1).

- Al allanar: compruebe si la mesa de descarga

esta correctamente montada. Controle si la
campana de aspiracion de virutas esta correc-
tamente montada. Sélo entonces estaran acti-
vados los interruptores de contacto y se podra
encender la maquina (véase el capitulo 9.1).
Reajuste las clavijas de contacto, si fuera
necesario. Péngase en contacto con el
servicio al cliente; véase el capitulo 14..

Reduccién de potencia:
* Cuchillas cepilladoras desafiladas.
- Inserte cuchillas afiladas.
* La correa de transmision principal patina.

- Tense la correa de transmision principal. (Ver
capitulo 11.3).

Superficie cepillada demasiado rugosa:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas.

- Inserte cuchillas afiladas.
¢ Cuchillas cepilladoras atascadas por viruta.

- Retire las virutas.

* La pieza de trabajo estd aun demasiado
himeda.

- Seque la pieza de trabajo.

La superficie cepillada esta agrietada:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas.
- Inserte cuchillas afiladas.
* Cuchillas cepilladoras atascadas por viruta.
- Retire las virutas.

* La pieza de trabajo se ha cepillado en sentido
contrario a la veta.

- Cepille la pieza de trabajo en el sentido
opuesto.

* Se esta cepillando demasiado material de una
vez.

- Realice varias pasadas con un espesor de
cepillado menor.

Velocidad de avance de la pieza de tra-
bajo demasiado lenta (canteado):
¢ Acumulacién de resina enla mesa de canteado.

- Limpie la mesa de canteado y aplique una
capa fina de cera de deslizamiento.

* Los rodillos de avance estan demasiado
rigidos.
- Reparar los rodillos de avance.

* La correa de transmisién principal patina.

- Tense la correa de transmision principal. (Ver
capitulo 11.3).

La pieza de trabajo se atasca
(canteado):

* Se esta cepillando demasiado material de una
vez.
- Realice varias pasadas con un espesor de
cepillado menor.

13. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Adaptador de aspiracion (para conectar a un
sistema de aspiracion de virutas),
N.2 de pedido: 0913031288
B Soporte de rodillos RS 420 (para introducir
con precision piezas largas), n.° de pedido:
0910053353
C Kitde conversion del liston de cuchillas (nece-
sario para reequipar cuchillas de cepillado
reversibles desechables a cuchillas de cepi-
llado HSS o de metal duro), n.° de pedido:
0911030845
D Cuchilla de cepillado HSS (para cepillar
madera, rectificable), n.° de pedido:
0911030721
E Cuchilla reversible desechable (para cepillar
madera), n.° de pedido: 0911030713
F Cuchilla de cepillado para cepillar madera
(metal duro, larga vida util, para todo tipo de
madera dura, rectificable), n.° de pedido:
0911030730
G Agente deslizante WAXILIT (para un buen
deslizamiento de la madera sobre la placa
rectificadora y la mesa de canteado), n.° de
pedido: 0911001071
H Spray de mantenimiento, limpieza y repara-
cion para eliminar restos de resina y para
conservar las superficies metalicas), n.° de
pedido: 0911018691
Para consultar el programa completo de acceso-
rios, consulte el sitio www.metabo.com/es o el
catalogo.

14. Reparaciones

e jPeligro!

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por electri-
cistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

15. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado por las normativas nacio-
nales relativas a la gestion ecologica de los resi-
duos y al reciclaje de herramientas, embalajes y
accesorios usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

16. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina?.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones en funcion de las innovaciones tecnolé-
gicas.

U =Tension de lared

| =Corriente nominal

P4 =Potencia de entrada nominal

F =Proteccién minima por fusible

Ng =Numero de revoluciones en ralenti (eje

portacuchillas)

%) =Velocidad de avance durante el
canteado

m =Peso

Dimensiones de las cuchillas de cepillado:

H = Largo x Ancho x Grosor

Dimensiones de la maquina:

= Profundidad (a lo largo de las mesas de alimen-
tacion y descarga) x anchura x altura

Dimensiones de la pieza de trabajo:

Bmax =Anchura max.

Hmax =Altura max. (canteado)

Valores de medicién segun EN 61029-2-3.
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacién de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la herra-
mienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores esti-
mados, las medidas de seguridad para el usuario,
p.ej. medidas organizativas.
Ni o - A
Loaa)y =Nivelde preS|on sonora (allanar)
Lwa(a) =Nivel de potencia sonora (allanar)
Loaa)y =Nivel de presion sonora (cantear)
Lwa(p) =Nivel de potencia sonora (cantear)
Kpa.., Kwa. = incertidumbre
m Use protectores auditivos.
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2. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
plainas desengrossadeiras e desengrossadeiras,
identificadas por tipo e numero de série *1), estdo
em conformidade com todas as disposigdes apli-
caveis das Diretivas *2) e Normas *3). Relatério
de teste *4), local de teste emissor *5), documen-
tacdes técnicas no *6) - ver pagina 7.

3. Utilizacao correta

O aparelho destina-se para aplainar superficies e
aplainar espessuras. Respeitar as dimensbées
admissiveis das pecas de trabalho (ver "Dados
técnicos").

Os seguintes trabalhos nao podem ser execu-
tados com este aparelho:

— Trabalhos de inser¢éo (ou seja, qualquer
processamento que nao envolva uma
passagem ao longo de todo o comprimento da
peca de trabalho),

— Aplainar rebaixamentos, saliéncias ou entalhes,

— Aplainar madeira excessivamente curvada,
onde n&o exista contato suficiente com a mesa
de admisséo e a mesa de entrega.

Qualquer outra utilizagao € indevida. A utilizagao

indevida, a modificacao do aparelho ou a utili-

zacao de pegas nao testadas e aprovadas pelo
fabricante pode provocar danos imprevisiveis!

4. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para a

A protecdo da sua ferramenta elétrica ,
respeite as partes do texto marcadas com
este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instru¢des para
reduzir o risco de ferimentos.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

Indicac6es gerais de seguranca para ferra-
mentas elétricas

ATENCAO - Leia todas as indicacées de

seguranga, instrugées, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrucbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesdes
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas! O termo
"ferramenta elétrica" utilizado nas indicacbes de
seguranga, refere-se a ferramentas elétricas com
ligagdo a rede (com cabo de alimentagao), e a
ferra;nentas elétricas com bateria (sem cabo de
rede).

4.1 Seguranca no local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e
bem iluminada. A desarrumacéao ou as dreas de

trabalho com pouca iluminagao podem provocar
acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em
areas potencialmente explosivas, nas quais
existam liquidos, gases ou pds inflamaveis.
As ferramentas elétricas produzem faiscas que
podem provocar a ignicdo de pds e vapores.

c) Mantenha criancas e outras pessoas afas-
tadas durante a utilizacao da ferramenta
elétrica. Em caso de distragdo podera perder o
controlo sobre o aparelho.

4.2 Seguranca elétrica

a) A ficha de ligacao da ferramenta elétrica
deve encaixar natomada. A ficha ndo pode, de
modo algum, ser modificada. Nao use fichas
adaptadoras juntamente com ferramentas
elétricas com protecéao-terra. A utilizacdo de fi-
chas sem modificagbes e de tomadas adequadas
reduz o risco de choques elétricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com
superficies ligadas a terra, como por exemplo
tubos, radiadores, fogoes e frigorificos. Existe
um elevado risco de choques elétricos, sempre
que o seu corpo estd ligado a terra.

c) As ferramentas elétricas nao devem ser
expostas a chuva ou humidade. A infiltracdo de
dgua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de
choques elétricos.

d) Nao utilize o cabo de ligacao para outros
fins que nao os previstos, como por exemplo
para o transporte, para pendurar a ferramenta
elétrica ou para puxar a ficha da tomada.
Mantenha o cabo de ligagao afastado de calor,
oleo, arestas vivas ou partes do aparelho em
movimento. Cabos de ligacao danificados ou
torcidos aumentam o risco de choques elétricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta elétrica ao ar
livre, utilize apenas cabos de extensao
adequados para a utilizacao no exterior. A utili-
zacgdo de um cabo de extenséo apropriado para o
exterior reduz o risco de choques elétricos.

f) Caso nado seja possivel evitar que a ferra-
menta elétrica seja utilizada num ambiente
humido, utilize um interruptor de protecao de
corrente residual. A utilizacdo de um interruptor
de protegdo de corrente residual reduz o risco de
choques elétricos.

4.3 Seguranca das pessoas

a) Mantenha-se atento, observe o que esta a
fazer, e seja prudente ao trabalhar com uma
ferramenta elétrica. Nao use ferramentas
elétricas se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medica-
mentos. Um momento de distragdo durante a utili-
zacdo da ferramenta elétrica pode resultar em feri-
mentos graves.

b) Use sempre equipamento de protecéo
pessoal e 6culos de protecao. O uso de equipa-
mento de protegdo pessoal, como a méascara anti-
poeiras, o calgcado de seguranca antiderrapante, o
capacete de seguranca ou a protegdo auditiva, de
acordo com o tipo e aplicacao da ferramenta
elétrica, reduz o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocacao em funcionamento
involuntaria. Certifique-se de que a ferra-
menta elétrica esta desligada, antes de a ligar
acorrente elétrica e/ou a bateria, de a apanhar
ou de a carregar. Se ao transportar a ferramenta
elétrica tiver o dedo sobre o botdo ou se conectar
o aparelho ja ligado a corrente elétrica, podera
provocar acidentes graves.

d) Remova as ferramentas de ajuste ou
chaves de fendas, antes de ligar a ferramenta
elétrica. Caso uma ferramenta ou chave se
encontre numa parte rotativa do aparelho podera
provocar ferimentos.

e) Evite uma postura corporal fora do normal.
Garanta um apoio de pés firme e mantenha
sempre o equilibrio. Desta forma conseguira
controlar melhor a ferramenta elétrica em situa-
¢bes inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Nao use roupa larga
ou joias. Mantenha o cabelo e a roupa afas-
tados de pecas em movimento. As roupas
largas, as joias ou os cabelos compridos podem
ser agarrados por pecas em movimento.
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g) Se estiver prevista a montagem de disposi-
tivos de aspiracao de po e de recolha, certi-
fique-se de que os mesmos estao conectados
e sao utilizados corretamente. A utilizacao de
um aspirador de pd pode reduzir os riscos provo-
cados pelo po.

h) Nao avalie erradamente a sua seguranca e
nao proceda de forma a desrespeitar as
regras de seguranca para ferramentas
elétricas, mesmo se estiver familiarizado com
a ferramenta elétrica devido a utilizacao
frequente. As acdes descuidadas podem
provocar ferimentos graves num espago de
segundos.

4.4 Utilizacao e tratamento da ferra-
menta elétrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Use a ferra-
menta elétrica adequada para o seu trabalho.
Com a ferramenta elétrica adequada trabalhara
melhor e com maior seguranga dentro da faixa de
poténcia indicada.

b) Nao utilize ferramentas elétricas com o
botao avariado. As ferramentas elétricas que ja
n&o permitem ligar ou desligar s&o perigosas e
devem ser reparadas.

c) Antes de efetuar ajustes no aparelho, subs-
tituir acessérios ou armazenar o aparelho
devera puxar a ficha da tomada e/ou retirar a
bateria amovivel. Esta medida de precaucao
evita que a ferramenta elétrica seja ligada aciden-
talmente.

d) Guarde as ferramentas elétricas que nao
estiverem a ser utilizadas, fora do alcance de
criancas. Nao permita que o aparelho seja
utilizado por pessoas nao familiarizadas com
0 mesmo ou que nao tenham lido estas instru-
¢coes. As ferramentas elétricas sdo perigosas
quando utilizadas por pessoas sem experiéncia.

e) Conserve as ferramentas elétricas e os
acessorios com cuidado. Verifique se as
partes méveis funcionam na perfeicao e nao
estdao emperradas e se existem pecas
quebradas ou danificadas que possam
influenciar o funcionamento da ferramenta
elétrica. As pecas danificadas devem ser
reparadas antes da utilizacao do aparelho.
Muitos acidentes s&o causados pela manuten¢do
insuficiente das ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte devidamente
tratadas, com cantos afiados emperram com
menos frequéncia e podem ser controladas com
maior facilidade.

g) Utilize a ferramenta elétrica, os acessorios,
as ferramentas acoplaveis, etc. de acordo
com estas instrucées. Tenha igualmente em
consideracao as condicoes de trabalho e o
trabalho a ser efetuado. A utilizacao de ferra-
mentas elétricas para outros fins que ndo os
previstos, pode resultar em situacées perigosas.

h) Mantenha os punhos e as superficies do
punho secos, limpos e livres de 6leo e de
gordura. Os punhos e as superficies do punho
escorregadias ndo permitem o manuseamento
seguro e o controlo da ferramenta elétrica em
situacées inesperadas.

4.5 Assisténciatécnica

a) A sua ferramenta elétrica s6 deve ser repa-
rada por pessoal qualificado e utilizando pe-
cas sobressalentes originais. Desta forma é
assegurada a seguranga da ferramenta elétrica.

4.6 Indicacoes de seguranca adicio-

nais

— Este manual de instrugdes destina-se a pes-
soas com conhecimentos técnicos basicos no
manuseamento de aparelhos como o aqui des-
crito. Se nao tiver qualquer experiéncia na utili-
zacao de aparelhos deste género, devera de
inicio, procurar a ajuda de pessoas com expe-
riéncia.

— O fabricante ndo assume qualquer garantia so-
bre danos decorrentes da inobservancia deste
manual de instrugdes.

As informages contidas neste manual de instru-
¢Oes estdo identificadas da seguinte forma:
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Perigo!
Alerta para danos pessoais ou danos
para o meio ambiente.

Perigo de choque elétrico!
Alerta para danos pessoais devido a
existéncia de corrente elétrica.

Perigo de arrasto!

Alerta para danos pessoais provoca-
dos pelo facto de partes do corpo ou
pecas de roupa ficarem presas.

Atencao!
Alerta perante danos materiais.

Nota:
informagdes complementares.

FE BB P

5. Indicacoes especiais de
seguranca

5.1 Indicacoes de seguranca adicio-
nais

A plaina é uma ferramenta perigosa, que em caso
de desatencéo, pode provocar ferimentos graves.

Atencao!

* Respeite asindicagdes especiais de seguranga
nos respetivos capitulos.

¢ Senecessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevencgéo de acidentes.

c Perigos gerais!

* Terem consideragéo as condi¢cbes ambientais.
Certifiqgue-se de que existe uma boa iluminagao.

* No caso de pecas de trabalho compridas utilize
suportes das pecas de trabalho adequados,
para apoiar as pegas de trabalho. Ajuste os
suportes das pecas de trabalho para uma altura
apropriada.

» Este aparelho s6 deve ser colocado em funcio-
namento e utilizado por pessoas que estejam
familiarizadas com plainas e que estejam cons-
cientes dos riscos que advém da sua utilizagéo.
Os menores de 18 anos somente poderao
utilizar o aparelho no ambito de uma formagao
profissional, sob a supervisdo de um formador.

* Mantenha terceiros, especialmente criancas,
fora da zona de perigo. Durante o funciona-
mento, ndo deixe que outras pessoas toquem
no aparelho ou no cabo de rede.

* Nao devera aplainar abaixo de 1/8" (3 mm).

* Desligue o aparelho se n&o estiver a ser utili-
zado.

* Colocar a maquina sobre uma superficie plana
e horizontal. Respeitar a estabilidade segura da
maquina. Se necessario, aparafusar firme-
mente as pernas (17) com 4 parafusos
compridos no pavimento (para isso, desapara-
fusar as rodas de transporte (19) e os pés de
borracha).

Perigo devido a existéncia de eletrici-
dade!

* Ao trabalhar com este aparelho, evite contacto
corporal com pegas ligadas a terra (por ex.
aquecedores, tubos, fogdes, frigorificos).

¢ Na&o utilize o cabo de rede para fins para os
quais 0 mesmo nao esta previsto.

* Controle regularmente o cabo de ligagéo do
aparelho e, em caso de danos, solicite a sua
substituicdo por parte de um técnico autorizado.

¢ Controle regularmente os cabos de extenséo e
substitua-os, quando danificados.

* Ao ar livre utilize apenas cabos de extensao
aprovados e identificados para a utilizagéo no
exterior.

* Antes de efetuar quaisquer trabalhos de manu-
tengéo, certifique-se de que o aparelho esta
desligado da rede elétrica.

Perigo de corte ao tocar no veio da
lamina em rotacao!

* Mantenha sempre uma distancia suficiente em
relagdo ao veio da lamina.

- Se necessario, utilize auxiliares de alimen-
tacao adequados.

- Durante o funcionamento devera manter uma
distancia suficiente em relagédo aos compo-
nentes em movimento.

- Durante o funcionamento, néo coloque a méo
no dispositivo de aspiracdo de aparas ou na
cobertura do veio da lamina.

* Para evitar um arranque acidental do aparelho.
desligue sempre o aparelho:

- apos uma interrupgéo de corrente,
- antes de retirar ou inserir a ficha de rede.

* Nao coloque este aparelho em funcionamento
sem ter montado os dispositivos de protegéao.

* Aguarde até que o veio da lamina esteja imobi-
lizado, antes de retirar da zona de trabalho
pecas presas, recortes da peca de trabalho
pequenos, restos de madeira, etc. que possam,
eventualmente, ter ficado presos no aparelho.

Existe perigo de corte, mesmo com o
veio da lamina imobilizado!

» Utilize luvas de protegao para efetuar a substi-
tuicao da lamina da plaina.

¢ Guarde a lamina da plaina de forma a que
ninguém se possa ferir na mesma.

Perigo de arrasto!
S

¢ Certifique-se de que nenhum membro do corpo
ou objetos possam ser puxados, juntamente
com a pega de trabalho, durante o funciona-
mento. Nao use gravatas, luvas nem pecgas de
roupa com manga comprida. Com cabelos
compridos, use obrigatoriamente uma rede
para cabelo.

* Nunca aplaine pecas de trabalho onde existam
cordas, corddes, fitas, cabos ou arames ou que
contenham estes materiais.

Perigo devido ao contragolpe de pecas

de trabalho (a peca de trabalho é agar-
rada pelo veio da lamina e projetada contra o
operador)!

¢ Trabalhe apenas com a protegao para contra-
golpes a funcionar corretamente.

¢ Utilize sempre laminas da plaina afiadas. As
laminas da plaina rombas podem ficar presas
na superficie da peca de trabalho.

¢ Nao incline as pecas de trabalho.

* Em caso de duvida, examine as pegas de
trabalho em relacéo a corpos estranhos (por
exemplo pregos ou parafusos).

¢ Nunca aplaine varias pecas de trabalho em
simultaneo. Existe risco de acidentes quando
pecas individuais sdo agarradas descontrolada-
mente pelo veio da lamina.

* Remova pequenos recortes da peca de
trabalho, restos de madeira, etc. da zona de
trabalho. Para que o possa efetuar, o veio da
lamina devera estar imobilizado e a ficha de
rede retirada.

* Certifique-se de que ao ligar (por exemplo apds
trabalhos de manutengéo) ja ndo se encontram
ferramentas de montagem ou pegas soltas no
aparelho.

Perigo devido a equipamento de
protecao pessoal insuficiente!

* Use protecao auditiva.

* Use 6culos de protecéo.

¢ Use uma mascara de protegédo contra poeiras.
¢ Use roupa de trabalho adequada.

e Use calcado antiderrapante.

* Use luvas para manusear (transportar) mate-
riais rugosos.

e Perigo provocado por p6 de madeira!

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao
geradas ao processar, contém quimicos
conhecidos por causar cancro, malformacdes
congénitas ou outros problemas no sistema
reprodutor. Alguns exemplos destes quimicos
sao0:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- arsénio e cromados de madeiras tratadas quimi-
camente.
O risco para si, proveniente desta sobrecarga,
varia consoante o numero de vezes que executa
este tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecéo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras
que tenham sido desenvolvidas especialmente
para filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de materiais,
como por ex. determinados tipos de madeiras
(como p6 de carvalho ou faia). Outras doengas

conhecidas sdo por ex. reagdes alérgicas e
doencas respiratorias. Nao deixe que o po entre
em contato com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposic¢oes relativas a seguranga no trabalho,
eliminacao) aplicaveis para o seu material,
pessoal, caso de utilizagéo e local de utilizagao.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cbes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de sie
das pessoas que se encontram nas proximi-
dades ou do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de prote¢éo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

Perigo devido a modificacoes técnicas

ou a utilizacao de pecas nao compro-
vadas nem aprovadas pelo fabricante do
aparelho!

* Monte este aparelho seguindo exatamente este
manual.

» Utilize apenas pegas autorizadas pelo fabri-
cante. Isto aplica-se principalmente aos dispo-
sitivos de seguranca (numeros de pedido, ver
lista de pecas sobressalentes).

* Nao efetue modifica¢des nas pecas.
Q Perigo devido a danos no aparelho!

* Conserve cuidadosamente o aparelho, bem
como os acessorios. Cumpra as normas de
manutencao.

* Antes de qualquer funcionamento, verifique o
aparelho quanto a eventuais danos:
antes de continuar a utilizar o aparelho devera
controlar os dispositivos de seguranga, disposi-
tivos de protecao ou pecas ligeiramente danifi-
cadas quanto a sua fungéao correta e devida.
Verificar se todas as pegas mdveis funcionam
corretamente e nao estao emperradas. Para
garantir o funcionamento correto do aparelho
devera montar corretamente todas as pecas e
reunir todas as condi¢des necessarias.

* Nunca utilize o aparelho caso o cabo de
conexao esteja danificado. Existe perigo de
choques elétricos. Os cabos de rede danifi-
cados devem ser imediatamente substituidos
por um eletricista.

* Os dispositivos de protecdo ou pecas danifi-
cados devem ser devidamente reparados ou
substituidos por uma oficina especializada
autorizada. Para a substituicdo de botdes dani-
ficados dirija-se a uma oficina de assisténcia
técnica. Nao utilize o aparelho caso nédo seja
possivel ligar e desligar o botao.

¢ Mantenha os punhos secos e livres de 6leo e
gordura.

Perigo devido ao bloqueio de pecas de
trabalho ou de partes da peca de
trabalho!

Se surgir um bloqueio:

1. Desligar o aparelho.

2. Puxar aficha de rede.

3. Usar luvas.

4. Remover o bloqueio com uma ferramenta
adequada.

5.2 Simbolos no aparelho

A Perigo!

A nao observancia dos seguintes avisos pode
resultar em ferimentos graves ou danos mate-
riais.

@ Ler o manual de instrugdes.

/. Mantenha sempre uma distancia suficien-
A \te em relagdo ao veio da lamina.
\ //Durante o funcionamento devera manter
— uma distancia suficiente em relagéo aos
componentes em movimento.



Aviso de perigo geral. Alerta para danos
pessoais ou danos para 0 meio ambiente.

Regulagéo em altura da mesa de desen-
grosso. A cada rotag@o da manivela, a al-
) 7
I tura da mesa de desengrosso é alterada

em 3 mm.

Notas sobre o parafuso de seguranca
,/r‘\.ﬁ (2). Ver capitulo 9.1 e 10.1.

g
I

5.3 Dispositivos de seguranca

Protecao para contragolpes

A protegao para contragolpes (4) impede que a

peca de trabalho seja projetada de volta contra o

operador, pelo veio da lamina.

— Todas as garras da prote¢éo para contragolpes
devem apontar para o canto inferior.

— Todas as garras da prote¢éo para contragolpes
devem retroceder automaticamente para a
posicéo inicial (para baixo).

Perfil de cobertura dos veios da lamina
O perfil de cobertura dos veios da lamina (22) evita
que o veio da lamina em rotacdo possa ser tocado
a partir de cima, ao aplainar superficies.

— Apéds soltar o parafuso de aperto (23), o perfil de
cobertura dos veios da lamina pode ser adap-
tado a largura da peca de trabalho.

— O parafuso de ajuste da altura (25) permite
ajustar o perfil de cobertura dos veios da lamina
a altura da peca de trabalho. Para o funciona-
mento como plaina desengrossadeira, o perfil
de cobertura dos veios da lamina pode ser ajus-
tado em altura entre os 0 e os 85 mm.

Para uma protec&o eficiente devera ajustar

sempre o perfil de cobertura dos veios dalamina a

peca de trabalho. A alavanca de aperto (24) deve

estar pressionada para baixo.

Ao conduzir a peca de trabalho, as maos deslizam

afastando-se do perfil de cobertura dos veios da

lamina.

Resguardo de extracao de aparas

Ver fig. Q.

Ao aplainar espessuras, o resguardo de extracéo
de aparas (3) serve adicionalmente como cober-
tura dos veios da lamina.

Para isso, o resguardo de extragcdo de aparas (3)
é dobrado para cima e o parafuso de seguranca
(2) é rodado no sentido dos ponteiros do relégio
até a posicao final (aparafusado firmemente). O
resguardo de extracao de aparas esta protegido.

6. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Mesade entrega
2 Parafuso de seguranga do resguardo de
extracdo de aparas
3 Resguardo de extragédo de aparas
4 Protecao para contragolpes
5 Alavanca de bloqueio
6 Encosto / perfil do encosto
7 Veio dalamina
8 Alavanca de aperto (angulo)
9 Alavanca de aperto (largura)
10 Suporte do encosto (para colocar o encosto)
11 AMesa de admisséo
12 Regulacdo em altura (mesa de admissao)
13 Resguardo de aspiragéo de aparas (com
casquilho para aspiragéo)
14 Dispositivo de arrasto
15 Mesa de desengrosso
16 Punhos de transporte
17 Pernas
18 Escala (aplainar superficies)
19 Rodas de transporte
20 Botéo Ligar/Desligar
21 Regulacdo em altura da mesa de desen-
grosso (manivela)
22 Perfil de cobertura dos veios da lamina

23 Parafuso de aperto (do perfil de cobertura dos
veios da lamina)

24 Alavanca de aperto (do brago da cobertura
dos veios da lamina)

25 Parafuso de ajuste da altura (do perfil de
cobertura dos veios da lamina)

26 Parafuso para guardar o dispositivo de arrasto
em caso de ndo utilizagdo

Acessorios juntamente fornecidos:

- Chave de bocas
- Chave Allen
- Calibre de ajuste da lamina da plaina

7. Elementos de comando

Botao Ligar/Desligar (20)
* Ligar = pressionar o bot&o verde.
¢ Desligar = pressionar o botao vermelho.

Relé de subtensao

Em caso de falha de corrente é acionado um relé
de subtensao. Desta forma é possivel evitar que o
aparelho arranque sozinho, assim que existir
novamente corrente. Para voltar a ligar devera
voltar a pressionar o botdo Ligar verde.

Protecao contra sobrecarga

A plaina dispoe de uma protec¢éo contra sobre-

cargaintegrada. Esta desliga o aparelho quando o

motor aquece excessivamente. Para voltar a ligar

a plaina:

1. Deixar arrefecer o motor (aproximadamente
dez minutos);

2. pressionar o botéo verde.

Regulacdo em altura da mesa de desen-
grosso (no funcionamento como desen-
grossadeira)

A regulagdo em altura (21) da mesa de desen-
grosso permite ajustar a espessura ao aplainar (=
espessura da peca de trabalho apds o processa-
mento) no funcionamento como desengrossa-
deira.

* A cada rotacdo da manivela, a altura da mesa
de desengrosso é alterada em 3 mm.

¢ Por passagem podem ser retirados no maximo
3mm.

* Podem ser processadas pecas de trabalho com
uma espessura até no maximo 160 mm.

Regulacao em altura para a mesa de
admissao (no funcionamento como
plaina desengrossadeira)

A regulagdo em altura (12) da mesa de admissao
permite ajustar a forma como o material € desbas-
tado, durante o funcionamento da plaina desen-
grossadeira.

* Ajuste da escala (18) em intervalos de 0,5 mm.

¢ Por passagem podem ser aplainados no
maximo 3 mm.

Perfil do encosto

O perfil do encosto (6) serve para a condugao
lateral das pecas de trabalho ao aplainar superfi-
cies.

¢ Ap6s soltar a alavanca de aperto (9) , o perfil do
encosto pode ser adaptado a largura da pecga
de trabalho.

* Apos soltar a alavanca de aperto (8), o perfil do
encosto pode ser inclinado no maximo a 45°.

8. Montagem

A Perigo!

As modificagcdes na maquina ou a utilizacao
de pecas que nao tenham sido devidamente
verificadas e autorizadas pelo fabricante,
podem provocar danos imprevisiveis durante
o funcionamento!

* Montar a maquina seguindo criteriosa-
mente este manual.

» Utilize apenas as pecas incluidas no equi-
pamento standard.

* Nao efetue modificacdes nas pecas.
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Ferramentas necessarias

— Chave de fendas de 10 mm
Chave de fendas de 13 mm
Chave de fendas em cruz

Chave Allen (diversos tamanhos).
Martelo

8.1 Remover a protecao de transporte

* Remover a pelicula de protegdo e remover o
6leo em excesso com panos.

8.2 Montar as pernas

* Montar os punhos de transporte (16) no lado da
mesa de admissao (11). Fixar cada perna com
4 parafusos e arruelas.

1. Pousar a maquina cuidadosamente num lado
do aparelho, sobre uma base apropriada, com
a ajuda de uma segunda pessoa.
2. Ver fig. A:
No lado da mesa de admisséo (11):
Deslizar duas pernas (17) a partir de dentro
para os cantos da maquina. Encostar os dois
punhos de transporte (16) & maquina, a partir
de fora, e aparafusar:
- Inserir as arruelas nos parafusos sextavados
(mais compridos).
- Encaixar os parafusos sextavados a partir de
fora.
- Aparafusar as porcas sextavadas a partir de
dentro e apertar firmemente.
3. No lado da mesa de entrega (1):
Deslizar duas pernas (17) a partir de dentro
para os cantos da maquina e aparafusar:
- Inserir as arruelas nos parafusos sextavados.
- Fncaixar os parafusos sextavados a partir de
ora.
- Aparafusar as porcas sextavadas a partir de
dentro e apertar firmemente.
4. Ver fig. B:
No lado da mesa de entrega (1) , montar as
rodas de transporte (19) nos pés com para-
fusos sextavados, arruelas e porcas sexta-
vadas.

8.3 Montar a regulacao em altura da
mesa de desengrosso

Ver fig. C.

¢ Encaixar a manivela (21) sobre o casquilho, de
forma a que o parafuso com sextavado interior
fique voltado para o lado plano do casquilho.
Apertar firmemente o parafuso com sextavado
interior lateral com a chave sextavada, fixando
assim a manivela (21).

8.4 Montar o botao Ligar/Desligar
Ver fig. C.

* Aparafusar firmemente o botéo Ligar/Desligar
(20) com os 4 parafusos compridos.

8.5 Montar a mesa de admissao

Ver fig. D.

1. Desaparafusar os 2 parafusos de fixacédo (a) da
barra esquerda (c) e retirar a barra (c).

2. Retirar também a barra direita.

3. Pousar a mesa de admisséo (11) sobre a
maquina e segurar firmemente, para que a
mesma nao caia.

4. Introduzir lateralmente a barra esquerda (c) e
alinhar de forma a que os 2 pinos metalicos (b)
na barra se enquadrem com os furos no
aparelho.

Certifique-se de que a marca de leitura (d) na

mesa de admissao se encontra na area da

escala (18) (se necessério, alterar a posicdo da

mesa de admiss&o).

Bater nos 2 pinos metalicos (b) com um

martelo, de forma a que estes fiquem alinhados

com os furos no aparelho.

Voltar a aparafusar firmemente a barra com os

2 parafusos de fixacéo (a) (e arruelas planas).
5. Montar também a barra direita.

Ver fig. E.

6. Preparar a regulagéo em altura (12):
Inserir uma arruela (a) na haste roscada.

7. Introduzir a haste roscada da regulagédo em
altura (12) no furo, no lado dianteiro da mesa
de admisséo (11).

8. Inserir a arruela de mola (b) e depois o anel de
retencao (c) na haste roscada.

9. Aparafusar a haste roscada no furo roscado (d)
da barra transversal (por baixo da mesa de
admisséo (11)).
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10.Na haste roscada existe um rebaixamento em
forma de cone. Posicionar o anel de retencao
(c) de forma a que o parafuso no anel de
retencdo se encontre por cima deste rebaixa-
mento.
Fixar o anel de retengéo, apertando firme-
mente o parafuso com uma chave sextavada.

8.6 Montar o resguardo de extracao de
aparas

Ver fig. F.

* Deslizar o resguardo de extracdo de aparas (3)
por baixo do perfil de fixacéo (a) e aparafusar
firmemente com os 4 parafusos de chapa (b).

8.7 Instalar a mesa de entrega e montar
o perfil de cobertura dos veios da
lamina

Ver fig. G.

1. Montar a mesa de entrega (1) no aparelho:
Ver capitulo 9.1, passo 1 a 6.

2. Segurar o suporte (a) do perfil de cobertura dos
veios da lamina lateralmente na mesa de
entrega (1) e aparafusar firmemente com os
seus 2 parafusos. Para evitar o enviesamento,
apertar firmemente os 2 parafusos alternada-
mente. (Nota: para obter acesso aos para-
fusos, a alavanca de aperto (24) deve estar
pressionada para baixo.)

3. Introduzir o perfil de cobertura (22) no suporte,
de forma a que o veio da lamina esteja total-
Ene;ne coberto e fixar com o parafuso de aperto

23).

8.8 Montar encosto

Nota: a alavanca de aperto pode ser reposicio-
nada no sextavado que se encontra por baixo, se
a puxar ligeiramente para fora no sentido axial.

Ver fig. H.

1. Aparafusar firmemente o suporte do encosto
(10) com 2 parafusos (a) namesa de admisséo
(11

2. Colocar o apoio do encosto (b) sobre o suporte
do encosto (10), introduzindo o parafuso da
alavanca de aperto (9) na ranhura do suporte
do encosto (10).

3. Apertar firmemente a alavanca de aperto (9) e,
através disso, fixar no aparelho.

4. Deslocar a outra alavanca de aperto (8) para
cima e apertar firmemente, de forma a que
exista espaco suficiente para a introdugao do
perfil do encosto (6).

5. Segurar o perfil do encosto (6) de forma a que
o entalhe fique voltado para baixo e no sentido
da mesa de entrega (1).

6. Colocar o perfil do encosto (6) com a sua
ranhura sobre os 2 parafusos de cabega de
lentilha com fenda (c) até ao encosto. Apertar
firmemente as porcas dos parafusos de
cabeca de lentilha com fenda (c) e, através
disso, fixar o perfil do encosto.

7. Encaixar atampa plastica (d) juntamente forne-
cida na extremidade do perfil do encosto.

8.9 Montar parafuso (26)
Ver fig. na pagina 2.
Aparafusar o parafuso (26) (para guardar o dispo-

sitivo de arrasto) conforme representado e apertar
firmemente a contraporca.

8.10 Ligacao a rede

A Perigo!

Corrente elétrica

Utilize a maquina apenas em ambientes
secos.

Utilize a maquina apenas ligada a uma fonte
de energia que cumpra os seguintes requi-
sitos (ver também "Dados técnicos"):

- Protecao com fusivel equipada com um
interruptor Fl, com disjuntor residual de 30
mA;

- Tomadas devidamente instaladas, ligadas a
terra e testadas;

- 400 V: tomadas de corrente alternada trifa-
sica com condutor neutro.

- Em caso de utilizacao de um dispositivo de
aspiracao de aparas, este tambem neces-
sita de estar suficientemente ligado a terra;

Estenda o cabo de rede de modo a néao

impedir o trabalho e a nao ficar danificado.

Proteja o cabo de rede de calor, liquidos
agressivos e arestas afiadas.

Utilize apenas cabos de extensdao com corte
transversal suficiente.

Nao retire a ficha de rede da tomada, puxando
pelo cabo de rede.

Verificar o sentido de rotacéo! (apenas
na versao com motor de corrente alter-
nada):

Consoante a ocupacéo das fases existe a
possibilidade do veio da lamina rodar no
sentido errado. Isto pode provocar danos na
maquina e na peca de trabalho. Por este
motivo devera verificar o sentido de rotacao
antes de cada ligacao nova.

Caso o sentido de rotacéo esteja incorreto
devera solicitar a troca das fases no cabo ou
na ligacéo a rede por parte de um eletricista.

9. Utilizacao -
Funcionamento como plaina
desengrossadeira

Nota:

A tarefa de aplainar superficies tem
como finalidade aplainar uma superficie irre-
gular (= alisar), por exemplo para retificar as
arestas de uma tabua.

- A pega de trabalho encontra-se em cima da
mesa de admiss&o.

- A pega de trabalho é processada na parte infe-
rior.

— Sentido de avancgo da peca de trabalho
contrario ao de aplainar espessuras.

Dimensoes da peca de trabalho

Comprimento Largura |Altura
abaixo de 250 mm, utili- | max. min. 5
zar elemento deslizante |260mm  |mm

(auxiliar de alimenta-
¢éo)

acima de 1500 mm, tra-
balhar com suporte da

peca de trabalho adicio-
nal ou com um ajudante

9.1 Preparacao,
Converter para aplainar superficies

A Perigo!

Antes de efetuar quaisquer trabalhos na
maquina, retirar a ficha de rede!

1. Deslocar o encosto (6) para fora, de forma a
que este ndo cause transtorno.

Ver fig. I.

2. Rodar o parafuso de seguranca (2) no sentido
contrario ao dos ponteiros do relogio até a
posicao final (soltar).

3. Dobrar o resguardo de extragcdo de aparas (3)
para baixo.

Ver fig. J.

4. Colocar a alavanca de bloqueio esquerda e a
direita (5) para fora.

5. Colocar a mesa de entrega (1) — ambos os
pinos na caixa da maquina devem engatar nas
fendas inferiores da guia da mesa de entrega.

Nota:
O interruptor final apenas é acionado se

a mesa de entrega estiver montada correta-

mente. S6 depois podera ligar o aparelho.

6. Fixar a mesa de entrega (1) com ambas as
alavancas de bloqueio (5). Fechar ambas as
alavancas de bloqueio até ao encosto. S6
depois podera ligar o aparelho.

7. Colocar a mesa de desengrosso (15) com a
manivela (21) totalmente para baixo.

Ver fig. K.
8. No lado da mesa de admissao (11):
Montar o resguardo de aspiragao de aparas
(13) entre a mesa de admissao (11) e a mesa
de desengrosso (15). Respeitar o posiciona-
mento correto:
- o casquilho de aspiracao redondo fica voltado
para fora. O encosto (a) fica voltado para
baixo.

- Inserir o encosto (a) na lingueta (b) da mesa
de desengrosso (15).

9. Mover a mesa de desengrosso cuidadosa-
mente para cima com a manivela, para prender
firmemente/fixar o resguardo de aspiracéo de
aparas (13). O resguardo de aspiracao de
aparas cobre o veio da lamina a partir de
baixo. O interruptor final apenas é acio-
nado se o resguardo de aspiracao de
aparas (13) estiver montado corretamente.
S6 depois podera ligar o aparelho.

10.Se necessario: ligar a mangueira de um dispo-
sitivo de aspiracao apropriado no casquilho de
aspiragao do resguardo de aspiracdo de
aparas (13). Respeitar o capitulo 10.3.

11.Cobrir o veio da lamina com o perfil de cober-
tura dos veios da lamina (22).

9.2 Retificar pecas de trabalho

A Perigo!

- Podera ferir-se gravemente no veio da
lamina se este estiver a funcionar aberto!
Desta forma, cubra a parte do veio da
lamina com o perfil de cobertura dos veios
da lamina (22), que nao fica coberto pela
peca de trabalho. Para isso, ajuste o perfil
de cobertura dos veios da lamina exata-
mente as dimensoes da peca de trabalho.

- Verifique o funcionamento do perfil de
cobertura dos veios da lamina. Para isso,
pressione o perfil de cobertura dos veios da
lamina para baixo e solte-o. Apds soltar, o
perfil de cobertura dos veios da lamina
deve retroceder automaticamente para a
posicao ajustada. Nao opere o aparelho
com o perfil de cobertura dos veios da
lamina danificado.

- Ao conduzir uma peca de trabalho, nunca
toque com as maos por baixo do perfil de
cobertura dos veios da lamina!

- Utilize um auxiliar de alimentacéo
(elemento deslizante), se pretender retificar
pecas de trabalho pequenas, que nao
possam ser conduzidas a uma distancia de
seguranca suficiente em relacdo ao veio da
lamina.

- Aorretificar lados estreitos, utilize o encosto
para que a peca de trabalho seja conduzida
lateralmente de forma segura. Utilize um
encosto auxiliar se pretender retificar
pecas de trabalho finas ou estreitas, de
forma a que as suas maos mantenham uma
distancia suficiente em relagdo ao veio da
lamina ao conduzir.

- Ao inserir para aplainar, utilize uma cunha
de encosto por tras da peca de trabalho,
para que a peca de trabalho ndo possa
bater no sentido contrario do avanco.

- Utilize um suporte da peca de trabalho (por
exemplo um cavalete de rolos) para que as
pecas de trabalho grandes nao desequili-
brem.

- Nao faca recuar nenhuma peca de trabalho,
ao longo do veio da lamina aberto em
funcionamento!

- Consoante a necessidade, utilize:
dispositivo de aspiracao de aparas, cera
deslizante (para que as pecas de trabalho
deslizem facilmente ao longo da mesa de
admissao e da mesa de entrega).

1. Adote a posigéo de trabalho correta:
- no lado dos interruptores:
- de frente para o aparelho.

2. Ver fig. L: ajustar o encosto (6) coma alavanca
de aperto (8) e com a alavanca de aperto (9)
conforme pretendido.

3. Ver fig. M: ajustar a remocéo de aparas
pretendida com a regulacao em altura (12) e
consultar na escala (18).

Nota:

A maquina pode aplainar no maximo 3
mm numa passagem. No entanto, esta medida
apenas pode ser aproveitada:
— com laminas da plaina muito afiadas;
— com madeiras macias;
— se ndo for utilizada a largura da peca de

trabalho maxima.

Caso contrario, existe o risco de sobrecarregar o
aparelho.

De preferéncia, processe uma peca de trabalho
em varias etapas de trabalho.



4. Encostar a peca de trabalho ao encosto (6) (se

necessario, utilizar um encosto auxiliar).

5. Ajustar o perfil de cobertura dos veios da

lamina a peca de trabalho:

Ver fig. N: colocar o perfil de cobertura dos

veios da lamina (22), rodando o parafuso (25)

completamente para baixo. Soltar o parafuso

de aperto (23), deslocar o perfil de cobertura

dos veios da lamina (22) lateralmente para a

peca de trabalho, apertar firmemente o para-

fuso de aperto (23).

Ver fig. O: descer o perfil de cobertura dos

veios da lamina (22) a partir de cima sobre a

pecade trabalho. Ajustar a espessura da peca

de trabalho, rodando o parafuso (25). Soltar o

parafuso de aperto (23), deslocar o perfil de

cobertura dos veios da lamina (22) lateral-
mente para o encosto (6), apertar firmemente

o parafuso de aperto (23).

. Ligar o motor.

. Pressionar a pega de trabalho apenas na zona
da mesa de entrega (1).

. Deslizar a pecga de trabalho reta ao longo da
mesa de admissao (11). Manter os dedos
fechados e conduzir a pega de trabalho com a
mao plana.

. Desligar a maquina, caso nao pretenda conti-
nuar a trabalhar imediatamente a seguir.

o NO

©

10. Utilizacao -
Funcionamento como
desengrossadeira

Nota:

G] O trabalho de aplainar espessuras
destina-se para aplainar mais finamente uma
peca de trabalho, com uma superficie que ja
foi aplainada.

— A peca de trabalho é conduzida ao longo da
plaina.

— A superficie que ja foi aplainada encontra-se
sobre a mesa de desengrosso (15).

- Apegade trabalho € processada na parte supe-
rior.

— Sentido de avanco da peca de trabalho
contrario ao de aplainar superficies. Ver fig. R.

Dimensoes da peca de trabalho

Comprimento Largura Altura
min. 200 mm - min. 6

mm
acima de 1500 max. 260 | max.160
mm, trabalhar mm mm

com suporte da
peca de trabalho
adicional ou com
um ajudante

10.1 Preparacéo,
Converter para aplainar espessu-
ras

A Perigo!

Antes de efetuar quaisquer trabalhos na
magquina, retirar a ficha de rede!

1. Deslocar o encosto (6) para fora, de forma a
que este ndo cause transtorno. (Alternativa:
retirar o encosto (6) e colocar de parte.)

Ver fig. P.

2. Colocar a alavanca de bloqueio esquerda e a
direita (5) para fora.

3. Retirar a mesa de entrega (1) e colocar de
parte.

Ver fig. Q.

4. Dobrar o resguardo de extragcdo de aparas (3)
para cima, sobre o veio da lamina. (O
resguardo de extracao de aparas serve de
cobertura para o veio da lamina.)

5. Rodar o parafuso de seguranca (2) no sentido
dos ponteiros do relégio ate a posicao final
(aparafusar firmemente), s6 depois é que o
interruptor final € acionado e s6 depois
podera ligar o aparelho.

6. No funcionamento com um dispositivo de aspi-
ragao de aparas:

Desaparafusar a porca serrilhada (a) do
resguardo de extracéo de aparas (3). Colocaro
resguardo de aspiragdo de aparas (13) sobre o
resguardo de extragdo de aparas (3) e fixar
com a porca serrilhada (a). Ligar a mangueira
de um dispositivo de aspiracao apropriado no
casquilho de aspiragéo. Respeitar o capitulo
10.3.

10.2 Aplainar espessuras de pecas de
trabalho

A Perigo!

- Existe perigo de arrasto devido aos rolos de
alimentacao em rotagédo! Mantenha uma
distancia suficiente em relagao ao interior
da maquina! Utilize um auxiliar de alimen-
tacao (dispositivo de arrasto (14)), se
pretender deslocar pecas de trabalho mais
pequenas no aparelho.

- Nao incline as pecas de trabalho. Existe
risco de contragolpe.

- Retire as pecas que possam ter ficado
presas no aparelho s6 depois do motor
estar completamente imobilizado e a ficha
de rede tiver sido retirada.

- Conduza uma peca de trabalho a partir do
lado da entrega, caso esta tenha sido
puxada de tal forma que ja ndo possa ser
conduzida em seguranca a partir do lado da
admissao.

- Aplaine no maximo duas pecas de trabalho
em simultaneo. Neste caso, introduzir
ambas as pecas de trabalho nas partes
exteriores da abertura de introducéo.

- Consoante a necessidade, utilize:
Dispositivo de aspiracao de aparas, cera
deslizante (para que as pecas de trabalho
deslizem facilmente ao longo da mesa de
desengrosso).

IEI Atencao!

No interior da maquina existe um interruptor
final. Ao introduzir pecas de trabalho, certi-
fique-se de que o interruptor final nao fica
danificado.

1. Adote a posic¢ao de trabalho correta:
- no lado dos interruptores:
- de frente para o aparelho.
2. Ajustar a espessura ao aplainar com a mani-
vela (21) e consultar na escala.
Nota:
A maquina pode aplainar no maximo 3
mm numa passagem. No entanto, esta medida
apenas pode ser aproveitada:

— com laminas da plaina muito afiadas;
— com madeiras macias;

— se nao for utilizada a largura da pecga de
trabalho maxima.

Caso contrario, existe o risco de sobrecarregar o
aparelho.

De preferéncia, processe uma pega de trabalho
em vérias etapas de trabalho, até atingir a espes-
sura pretendida. Ver fig. R.

3. Para aplainar superficies que nao sejam para-
lelas, utilizar auxiliares de alimentacao apro-
priados (criar moldes (ver fig. S)).

4. Ligar o motor.

5. Introduzir a pega de trabalho lentamente e em
linha reta. A pega de trabalho é puxada auto-
maticamente.

6. Conduzir a pega de trabalho em linha reta
através da plaina.

7. Desligar a maquina, caso nao pretenda conti-
nuar a trabalhar imediatamente a seguir.

10.3 Utilizar um dispositivo de aspiracao
apropriado

A Perigo!

Alguns tipos de p6 de madeira (por ex. po6 de

faia e freixo) podem provocar cancro ao ser

inalados: em espacos fechados, trabalhe

sempre com um dispositivo de aspiracao de

aparas apropriado:

— apropriado para o diametro exterior do
casquilho de aspiracao (100 mm)

- Caudal de ar ® 550 m3/h;

— Vacuo no casquilho de aspiracao da plaina
3740 Pa;

PORTUGUES

- Velocidade do ar no casquilho de aspiracéao
da plaina ® 20 m/s.

@ Atencao!

O funcionamento sem dispositivo de aspi-

racao de aparas apenas é possivel:

- ao ar livre;

- apenas se formam algumas aparas (em
caso de pecas de trabalho estreitas e
espessura ao aplainar reduzida);

- com mascara de protecao contra poeiras.

11. Manutencéo e conservacao

A Perigo!

Antes de todos os trabalhos de manutencéo e
limpeza:

- desligar a maquina.

- Puxar a ficha de rede.

- Aguardar até a maquina estar imobilizada.
Utilizar apenas pecas originais como pecas
sobressalentes, particularmente, no caso de
dispositivos de seguranca e ferramentas de
corte, uma vez que as pecas nao testadas
nem aprovadas pelo fabricante podem
provocar danos inesperados.

Apos todos os trabalhos de manutencao e de

limpeza:

— Colocar novamente todos os dispositivos
de seguranca em funcionamento e verificar.

- Certificar-se de que nao se encontram ferra-
mentas ou semelhantes em cima ou dentro
da maquina.

Os restantes trabalhos de manutencgéo ou de

reparacao, nao descritos neste capitulo,

apenas devem ser efetuados por técnicos

especializados.

11.1 Desmontar e montar a lamina da
plaina

Nota:

As laminas da plaina rombas podem ser
identificadas através de:
— poténcia reduzida da plaina;
— maior risco de contragolpe;
— Sobrecarga do motor.

Nota:

As laminas da plaina juntamente forne-
cidas estao lixadas em ambos os lados e ndo

ifi . Mudar olado da lamina

da plaina romba. Se ambos os lados esti-
verem desgastados devera substituir alamina
da plaina, ver capitulo Acessodrios.

Nota:

Respeitar os dados do fabricante da
lamina da plaina de substituicao. Solicite a
afiacao da lamina da plaina retificavel a uma
oficina especializada.

A Perigo!

Perigo de corte nas laminas da plaina! Use
luvas de protecao para efetuar a substituicao
da lamina da plaina.

Sobre a desmontagem da lamina da plaina:

1. Puxar a ficha de rede.

2. Retirar o encosto (6).

3. Paraobter acesso ao veio da lamina: colocar o
perfil de cobertura dos veios da lamina (22)
totalmente para cima e para fora.

Ver fig. T.

4. Aparafusar totalmente os quatro parafusos
sextavados na barra de pressao da lamina da
plaina (a) (usar luvas!).

5. Retirar a barra de pressao da lamina da plaina
Eag com lamina da plaina (b) do veio da lamina

7).

6. Limpar as superficies do veio dalaminae a

barra de pressao da lamina da plaina.

A Perigo!

Nao utilize produtos de limpeza (por ex. para
eliminar residuos de resina), que possam ser
agressivos para os componentes de metal
leve; caso contrario a resisténcia dos compo-
nentes de metal pode ficar afetada.

pt
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Sobre a montagem da lamina da plaina:

Nota:

Se utilizar laminas da plaina que estejam
lixadas em ambos os lados, é suficiente virar
a lamina da plaina de lado, se o outro lado
estiver suficientemente afiado.

A Perigo!

- Utilize apenas laminas da plaina apro-
priadas (ver "Dados técnicos", capitulo
"Acessorios") — as laminas da plaina
inapropriadas, montadas erradamente,
rombas ou danificadas podem soltar-se ou
aumentar seriamente o perigo de contra-
golpes.

- Certifique-se de que sao sempre substi-
tuidas ou viradas de lado ambas as laminas
da plaina.

- Monte alamina da plaina apenas com pecas

originais.

7. Ver fig. U: colocar alamina da plaina afiada (b)
conforme ilustrado na barra de pressao da
lamina da plaina (a).

Ambos os pinos da barra de presséo dalamina
daplainadevem engatar em ambos os furos (c)
da lamina da plaina (b).

8. Colocar abarra de pressao da lamina da plaina
(a) comalamina da plaina (b) no veio dalamina
(7). Certifique-se de que alamina da plaina ndo
desliza de ambos os pinos da barra de pressao
da lamina da plaina.

9. Ver fig. V: desenroscar os quatro parafusos
sextavados na barra de presséo da lamina da
plaina (a) até que ainda seja possivel movi-
mentar a barra de pressao da lamina da plaina
(a) e alamina da plaina (b) longitudinalmente,
em relagao ao eixo dos veios da lamina.

10.Para verificar a saliéncia da lamina da plaina,
existem duas opgoes:

- Opgéo 1: ver fig. W: colocar o calibre de
ajuste (d) (juntamente fornecido) conforme
ilustrado sobre o veio da lamina (7). As
laminas da plaina (b) devem ficar salientes, de
forma a tocar no calibre de ajuste.

Esta verificagdo devera ser efetuada em
ambas as laminas da plaina e em ambos os
lados do veio da lamina.

- Opgéo 2: ver fig. X: com uma régua em
aluminio (e) (isto € mais preciso do que com o
calibre de ajuste (d)).

Colocar a régua em aluminio (e) conforme ilus-

trado por cima da mesa de entrega (1) e do

veio da lamina (7).

Continuar a rodar o veio da lamina com a méao

uma volta, conforme representado na fig. X.

O ajuste da lamina da plaina esta correto se a

régua em aluminio continuar a ser movimen-

tada através da rotagdo ente 4 a 6 mm.

Esta verificag@o devera ser efetuada em

ambos os lados do veio da lamina.

11.Para ajustar a saliéncia das laminas, deslocar
os parafusos sem cabeca na barra de pressao
daléamina da plaina com uma chave Allen de 3
mm.

12.Ver fig. Y: para aparafusar firmemente, desen-
roscar totalmente os quatro parafusos sexta-
vados na barra de pressao da lamina da plaina
(a). Paraevitar tensdes na barra de pressao da
l&mina da plaina, comecgar com os parafusos
centrais e depois, sequencialmente, apertar
firmemente os parafusos que estao mais
préximos da borda.

A Perigo!

- Nao expandir a ferramenta para aparafusar
firmemente.
- Nao apertar os parafusos na ferramenta
exercendo pancadas.
13.Colocar o perfil de cobertura dos veios da
lAmina (22) na posicao inicial.
14.Voltar a montar o encosto (6).

11.2 Efetuar a manutencao da engrena-
gem de alimentacao
(No lado do encosto (6)).

1. Puxar a ficha de rede.

2. Soltar as duas porcas da cobertura da engre-
nagem e retirar a cobertura da engrenagem.

3. Retirar o p6 de madeira e as aparas com a
ajuda do dispositivo de aspiracao de aparas ou
com um pincel.

4. Ver fig. Z: aplicar um pouco de spray de manu-
tencao e de conservacgédo na corrente dos rolos

e nos mancais dos eixos e dos veios (setas)
(n&o utilizar 6leo!).

5. Colocar a cobertura da engrenagem e apara-
fusar firmemente com ambas as porcas.

11.3 Tensionar a correia de aciona-
mento principal

(No lado do botéo Ligar/Desligar (20)).

Ver fig. AA:

1. Puxar a ficha de rede.

2. Soltar a porca da cobertura da correia e retirar
a cobertura da correia (a).

3. Verificar a tensdo da correia, exercendo
pressao com o polegar. A correia de aciona-
mento principal (b) apenas deve poder ser
pressionada para dentro no maximo 10 mm no
centro.

Se necessitar de tensionar posteriormente a
correia de acionamento principal:

4. Soltar os quatro parafusos para a fixagéo do
motor (c) aproximadamente uma volta.

5. Pressionar o motor para baixo para tensionar a
correia de acionamento.

6. Se atensédo da correia estiver correta, apertar
os parafusos para a fixagdo do motor (c) em
cruz.

7. Se necessario, retirar o pé de madeira e as
aparas com a ajuda do dispositivo de aspi-
racaéo de aparas ou com um pincel.

8. Colocar a cobertura da correia e aparafusar
firmemente com a porca.

11.4 Limpar e conservar a maquina

1. Puxar a ficha de rede.

2. Retirar o p6 de madeira e as aparas com a
ajuda do dispositivo de aspiragéo de aparas ou
com um pincel:

- Veio da lamina;

- Dispositivo de ajuste da altura do perfil de
cobertura dos veios da lamina;

- Dispositivo de ajuste da altura da mesa de
desengrosso;

- Engrenagem de alimentagéo.

3. Aplicar um pouco de spray de manutencao e
de co)nservagéo nos componentes (nao utilizar
oleo!):

- Dispositivo de ajuste da altura da mesa de
desengrosso;

- Dispositivo de ajuste da altura do perfil de
cobertura dos veios da lamina.

4. Aplicar uma camada fina de cera deslizante na
mesa de admissé@o, na mesa de entrega e na
mesa de desengrosso.

11.5 Transportar a maquina

IEI Atencao!

Nao transportar pela mesa de admissao, nem
pela mesa de entrega!

A maquina pode ser transportada por uma
pessoa. Para isso, inclinar a maquina pelos
punhos de transporte (16) até a maquina se
encontrar em cima das rodas de transporte (19) e
deslocar sobre as rodas de transporte.

11.6 Guardar a maquina

A Perigo!

1. Puxar a ficha de rede.
2. Guarde a maquina de forma a
- que esta nao possa ser colocada em
funcionamento por pessoal nao autori-
zado e
- de forma a que ninguém se possa ferir na
maquina parada.

IE Atencao!

Nao guardar a maquina desprotegida ao ar
livre ou em ambientes humidos.

11.7 Tabela de manutencéao

As verificagOes e trabalhos aqui mencionados
estdo relacionados com a seguranga! Se existirem
anomalias nos componentes mencionados, ndo
podera utilizar a maquina até estas anomalias
terem sido eliminadas corretamente!

Antes de iniciar o trabalho

Verificar:

— Mobilidade das
garras (devem cair
para tras
automaticamente)

— Pontas das garras

Protecéo para
contragolpes (4)

(ndoarredondadas)
Lamina da Verificar:
plaina - Assentamentofirme
- Afiagéo

— Estado geral
(sem cortes, etc.)

Remover:

— Aparas de madeira
— P6 de madeira

Areainterior do
aparelho

Hastes rosca-
das (regulagao
em altura)

Casquilho de
aspiragéo de
aparas (se tra-
balhar sem aspi-

ragao)
Rolo de extra- Verificar:
céo - Revestimento ndo

esta danificado?

— As pegas de
trabalho sao
transportadas sem

problemas?

Mesa de admis- — Aplicar uma

sdo e de entrega camadafinadecera
deslizante.

1 x por més (se usado diariamente)

Hastes rosca-
das (regulagéo
em altura)

Aplicar um pouco de
spray de manutencéo
e de conservagao nos
elementos de guia
(n&o utilizar o6leo!)

Verificar o alinha-
mento e, se necessa-
rio, reajustar

Mesa de admis-
sdo e de entrega

Cabo de ligagdo | Verificar quanto a
danos, se necessario,
solicitar a substitui-
¢éo por parte de um

eletricista.

12. Problemas e avarias

A Perigo!

Antes de qualquer reparacao:

1. Desligar o aparelho.
2. Aguardar até o veio da lamina estar imobi-
lizado.
3. Puxar a ficha de rede.
Perigo de corte ao tocar no veio da
lamina em rotacao!
O arranque acidental da maquina pode
provocar ferimentos graves.

Perigo de queimaduras!

Pouco tempo depois terminar o trabalho,
as laminas da plaina podem ainda estar
quentes. Deixe o aparelho arrefecer antes de
eliminar as avarias.

Perigo!

Depois de cada reparacao de avarias:
volte a colocar todos os dispositivos de segu-
ranca em funcionamento e verifique-os.



O motor nao funciona:

¢ QO relé de subtensao foi acionado através de
uma falha temporaria de corrente.

- Voltar a ligar.
¢ Sem tensao de rede.
- Verificar o cabo, a ficha, a tomada e o fusivel.

* Motor sobreaquecido, por ex. através dalamina
da plainaromba, sobrecarga ou acumulagéao de
aparas.

- Eliminar a causa do sobreaquecimento, deixar
arrefecer aproximadamente dez minutos e
depois voltar a ligar.

* Acionar os pinos de contato e ndo os interrup-
tores de contato.
- Ao i : controlar se o para-
fuso de seguranca (2) do resguardo de
extracéo de aparas (3) esta rodado até a
posicao final e, se necessario, corrigir. S6
depois é que o interruptor de contato pode ser
ativado e que a maquina pode ser ligada (ver
capitulo 10.1).
(o] i icies: controle se amesa de
entrega estd montada corretamente.
Controlar se o resguardo de aspiragao de
aparas foi montado corretamente. Sé depois €
que os interruptores de contato podem ser
ativados e que a maquina pode ser ligada (ver
capitulo 9.1).

- Eventualmente, reajustar os pinos de contato.
Entre em contato com a assisténcia técnica,
ver capitulo 14.

A poténcia esta a diminuir:
¢ Lamina da plaina romba.
- Inserir lAmina da plaina afiada.
* A correia de acionamento principal desliza.

- Tensionar posteriormente a correia de aciona-
mento principal. (ver capitulo 11.3).

Superficie processada demasiado
aspera:
¢ Lamina da plaina romba.
- Inserir lamina da plaina afiada.
¢ Lamina da plaina tapada por aparas.
- Remover as aparas.

* A peca de trabalho ainda contém demasiada
humidade.

- Secar a pega de trabalho.

Superficie processada com fissuras:
* Lamina da plaina romba.

- Inserir lamina da plaina afiada.
¢ Lamina da plaina tapada por aparas.

- Remover as aparas.

¢ A peca de trabalho é processada no sentido
contrério ao do crescimento.

- Processar a peca de trabalho pelo sentido
contrario.

¢ Demasiado material desbastado de umasé vez.

- Processar a peca de trabalho em varias
etapas de trabalho.

Avanco da peca de trabalho demasiado
reduzido (aplainar espessuras):
* Mesa de desengrosso com resina.

- Limpar a mesa de desengrosso e aplicar uma
camada fina de cera deslizante.

* Rolos de transporte de deslocacao dificil.
- Reparar os rolos de transporte.
* A correia de acionamento principal desliza.

- Tensionar posteriormente a correia de aciona-
mento principal. (ver capitulo 11.3).

Peca de trabalho presa
(Aplainar espessuras):
* Demasiado material desbastado de umasé vez.

- Processar a pega de trabalho em varias
etapas de trabalho.

13. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os requi-
sitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrugdes.

A Adaptador de aspiragdo (para ligar a um
dispositivo de aspiracao de aparas),
N.2 de pedido: 0913031288
B Cavalete de rolos RS 420 (para conduzir
pecas de trabalho longas), N.° de pedido:
0910053353
C Jogo de conversao do suporte das laminas
(obrigatoriamente necessario na conversao
de laminas da plaina reversiveis descartaveis
para laminas da plaina HSS ou em metal
duro), N.© de pedido: 0911030845
D Lémina da plaina HSS (para aplainar
madeiras, retificavel), N.2 de pedido:
0911030721
E Lamina reversivel descartavel (para aplainar
madeiras), N.© de pedido: 0911030713
F Lémina da plaina para aplainar madeiras
(metal duro, elevada durabilidade, para todas
as madeiras duras, retificavel), N.2 de pedido:
0911030730
G Lubrificante WAXILIT (Para uma boa capaci-
dade de deslize da madeira no painel para
retificar e na mesa de desengrosso), N.© de
pedido: 0911001071
H Spray de manutencéo e conservacgéo (para a
remocao de residuos de resina e para a
conservagao de superficies metalicas) N.° de
pedido: 0911018691
Podera consultar o programa completo de aces-
s6rios em www.metabo.com ou no catalogo.

14. Reparacoes

A Perigo!

As reparacoes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas sobressa-
lentes em www.metabo.com

15. Protecdo do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
méquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser elimi-
nados de acordo com a sua identificagéo, de
acordo com as diretrizes municipais. Podera
encontrar notas adicionais em www.metabo.com
na area da Assisténcia técnica.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas elétricas usadas devem ser reco-
Ilhidas em separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correta.

16. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 7.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnolégico.

U =Tensé&o de rede

| =Corrente nominal

P4 =Poténcia nominal

F =Protecao fusivel min.

ng =Rotagbes em vazio (veio da lamina)

Vp =Velocidade de avanco ao aplainar
espessuras

m =Peso

Dimensdes da lamina da plaina:

H =Comprimento x largura x altura

Dimensdes da maquina:

A =Profundidade (acima da mesa de

admissao e de entrega) x largura x altura
Dimensdes da peca de trabalho:
Bnax =Largura max.
Hmax =Altura max. (aplainar espessuras)

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 61029-2-3.

~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

PORTUGUES pt

Valores das emissé6es
Estes valores possibilitam a avaliagao de
emissOes da ferramenta elétrica e a comparagéo
comdiversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a sobre-
carga efetiva podera ser superior ou inferior. Para
a avaliagé@o, deveré ainda considerar os intervalos
de trabalho e as fases com menores sobrecargas.
Com base nos respetivos valores avaliados
devera determinar a aplicagéo de medidas de
protecao para o utilizador, por ex. medidas a nivel
de organizagao.
.
Valores tipicos e ponderados pela escalaA para o
Loan) =Nivel sonoro (aplainar superficies)
Lwa(a) =Nivel de poténcia sonora (aplainar
superficies)
Loap) =Nivel sonoro (aplainar espessuras)
Lwap) =Nivel de poténcia sonora (aplainar
espessuras)
Kpa.., Kwa = Inseguranca
m Usar protecao auditiva!
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1. Innehalisférteckning

Forsakran om dverensstammelse
Foéreskriven anvandning

Allménna sakerhetsanvisningar
Sérskilda s&kerhetsanvisningar
Oversikt

Manéverelement

Montering

Mandvrering- anvandning som rikthyvel
Mandvrering - anvandning som planhyvel
10. Reparation och underhall

11. Problem och felsdkning

12. Tillbehor

13. Reparation

14. Miljéskydd

15. Tekniska data

CoNOOA~WON =

2. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsékrar pa eget ansvar att rikt- och planhyv-
larna med typ- och serienummer *1) uppfyller kra-
ven i gallande direktiv *2) och standarder *3). Be-
siktningsprotokoll *4), utfardande kontrollinstitut
*5), teknisk dokumentation pa *6) - se sida 7.

3. Foreskriven anvandning

Maskinen &r avsedd for rikthyvling och planhyvling
av massivt trd. De angivha maxmatten pa arbetss-
tyckena maste foljas (se Tekniska data).

Féljande arbeten far inte genomféras med den héar

maskinen:

— Insatsarbeten (dvs. all typ av bearbetning dar
inte hela arbetsstyckets langd bearbetas).

— Hyvling av férdjupningar, sprintar eller urspar-
ningar.

— Hyvling av kraftigt béjt tré, om kontakten med
inmatnings- och utmatningsbordet &r otillrcklig.

Allt annat &r otilldtet. Om maskinen anvands pa
felaktigt satt, om maskinen férandras eller om
delar som inte kontrollerats och godkénts av tillver-
karen anvands, uppstar det risk for allvarliga
skador!

4. Allmanna
sakerhetsanvisningar

har symbolen for att férebygga person-
skador och skador péa elverktyget!

@ VARNING - Las igenom bruksanvisningen

2 Féljanvisningarna i textavsnitten med den

fér att minska risken for skador.

Om elverktyget byter gare ska &ven dokumenta-
tionen medfdlja.

Allménna sakerhetsanvisningar foér elverk-
tyget

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och specifi-
kationer som ingar med detta elverktyg. Fe/
som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvar-
liga personskador.

Spara alla varningar och sékerhetsanvis-
ningar for framtida bruk! Begreppet "elverktyg” i
sdkerhetsanvisningarna syftar pa nétdrivna
elverktyg (med sladd) och sladdldsa elverktyg
(utan sladd).

4.1 Arbetsskydd

a) Hall arbetsplatsen ren och se till att den ar
vélbelyst. Oordning pa arbetsplatsen och daligt
belyst arbetsomrade kan leda till olyckor.

b) Anvand aldrig elverktyg i utrymmen med
explosionsrisk, dar det finns brédnnbara
vétskor, gas eller damm. Elverktyget alstrar
gnistor som kan fa dammet eller gaserna att fatta
eld.

c) Se till sa att inte barn eller andra ar i
nédrheten nér du anvénder elverktyget. Om du

stérs av obehdriga personer kan du férlora
kontrollen éver elverktyget.

4.2 Elektrisk sdakerhet

a) Kontakten till elverktyget ska passa i ut-
taget. Stickproppen far absolut inte féréndras.
Anvand inte adapterkontakter tillsammans
med skyddsjordade elverktyg. Oférdndrade
stickproppar och passande vagguttag reducerar
risken for elstét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor
som t.ex. ror, varmeelement, spisar och
kylskap. Det finns en stérre risk for elektriskt slag
om din kropp &r jordad.

c) Skydda elverktyget mot regn och véta.
Trdnger vatten in i ett elverktyg okar risken for
elstot.

d) Missbruka inte natsladden och anvand den
inte for att bara eller hdnga upp elverktyget
och inte heller for att dra stickproppen ur
vagguttaget. Hall natsladden pa avstand fran
vérme, olja, skarpa kanter och rérliga maskin-
delar. Skadade eller tilltrasslade nétsladdar 6kar
risken fér elektriskt slag.

e) Ska du jobba med elverktyg utomhus,
anvand alltid forlangningssladd avsedd for
utomhusbruk. Om en ldmplig férléngningssladd
fér utomhusbruk anvénds minskar risken for elstot.

f) Anvand ett felstromsskydd om det inte &r
mojligt att undvika elverktygets anvéndning i
fuktig miljé. Felstrdmsskyddet minskar risken fér
elstot.

4.3 Personsakerhet

a) Var uppmérksam, kontrollera vad du gor
och anvénd elverktyget med férnuft. Anvédnd
inte elverktyg nar du ar trétt eller om du ar
paverkad av droger, alkohol eller mediciner.
Under anvédndning av elverktyg kan &ven en kort
ouppmérksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

b) Bar alltid personlig skyddsutrustning och
skyddsglasdgon. Anvéndning av personlig
skyddsutrustning som t.ex. dammfiltermask, halk-
fria sékerhetsskor, skyddshjélm och hérselskydd
reducerar alltefter elverktygets typ och anvdndning
risken fér kroppsskada.

¢) Undvik oavsiktlig igdngsattning. Se till sa
att elverktyget ar avsténgt innan du satter i
kontakten eller batteriet och tar upp eller béar
maskinen. Har du fingret pa brytaren nér du bar
elverktyget eller maskinen &r pa ndr du satter i
kontakten eller batteriet, finns risk for olyckor.

d) Ta bort skruvnycklar och instéllningsma-
skin innan du slar pa elverktyget. Ett verktyg
eller en nyckel i en roterande komponent kan
medfdéra kroppsskada.

e) Undvik konstiga kroppsstéllningar. Se till
att du star stadigt och haller balansen. D4 har
du béttre kontroll 6ver elverktyget i ovéntade situa-
tioner.

f) Bar lampliga klader. Bér inte 16st hdngande
klader eller smycken. Hall haret och kladerna
pa avstand fran de rérliga delarna. Ldst hdng-
ande kldder, smycken och langt har kan dras in av
roterande delar.

g) Gar det att ansluta dammutsug och
uppsamling, se till sa att de ar anslutna och
anslutna pa ratt satt. Anvédnder du dammutsug,
kan du minska risken med damm.

h) Lat dig inte invaggas i falsk trygghet och
satt dig inte dver sdkerhetsbestammelserna
for elverktyg, inte ens nar du p.g.a. langvarig
anvéandning kénner dig mycket bekvam med
maskinen. Om du inte foljer varningarna finns risk
fér svéra skador inom loppet av nagra sekunder.

4.4 Anvénda och hantera elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvénd for
aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett ldmp-
ligt elverktyg kan du arbeta béttre och sédkrare
inom angivet effektomrade.

b) Ett elverktyg med defekt stromstéllare far
inte langre anvéandas. Ett elverktyg som inte kan
kopplas in eller ur ar farligt och maste repareras.

c) Dra stickproppen ur vigguttaget och/eller
ta bort batteriet, om det kan tas ut ur elverk-
tyget, innan instéllningar utfors, tillbehors-

delar byts ut eller elverktyget lagras. Pa sa vis
undviker du att elverktyget gar igang av misstag.

d) Foérvara elverktygen oatkomliga fér barn.
Den som inte forstar sig pa maskinen eller
som inte last anvisningarna ska heller inte
anvanda maskinen. Elverktygen &r farliga om de
anvénds av oerfarna personer.

e) Skot elverktygen och tillbehdren noggrant.
Kontrollera att de rérliga delarna fungerar
som de ska och inte kérvar och kontrollera att
inga delar ar sénder eller sa skadade att det
paverkar elverktygets funktion negativt. Repa-
rera skadade delar innan du anvénder
maskinen. Manga olyckor orsakas av daligt skétta
elverktyg.

f) Hall skarverktygen skarpa och rena.
Omsorgsfullt skdtta skdrverktyg med skarpa eggar
kommer inte s& latt i kldm och gér lattare att styra.

g) Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg
osv. enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om
elverktyget anvénds pa ett sétt som det inte &r
avsett for kan farliga situationer uppsta.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och
fria fran olja och fett. Om handtagen eller hand-
tagsytorna dr hala far det till foljd att sékerheten
och styrningen av elverktyget i oférutsedda situa-
tioner paverkas.

4.5 Service

a) Lat bara behorig elektriker reparera elverk-
tyget med originalreservdelar. D3 kan du lita
pa att maskinen &r séker att anvénda.

4.6 Ovriga sékerhetsanvisningar

—Denna bruksanvisning vander sig till personer
med tekniska baskunskaper i hur man handskas
med den har typen av maskiner. Om du inte har
nagon tidigare erfarenhet av sddana maskiner
skall du forst lata mer erfarna personer hjalpa
dig.

—Tillverkaren ansvarar inte fér skador som upp-
stér for att anvisningarna i bruksanvisningen inte
foljts.

Information kédnnetecknas pa foljande satt i bruks-

anvisningen:

Varning!

Varning fér personskador eller skad-

or pa miljon.

Varning fér elektricitet!

Varning for skada pa person pg a

elektricitet.

Risk fér indragning!

Varning for skada pa person for att
kroppsdelar eller klader fastnar.
Varning!

Varning fér materialskada.

bld

: 3

Hanvisning:
Kompletterande information.

=

5. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

5.1 OQvriga sdkerhetsanvisningar

En hyvelmaskin &r ett farligt verktyg som kan
orsaka allvarliga skador vid oaktsamhet.

@ Varning!

¢ L&s &ven de séarskilda sdkerhetsanvisningarnaii
respektive kapitel.

* Folj aven eventuell arbetarskyddslagstiftning
och foreskrifter.

e Allméanna risker!

¢ Komihag att &ven ta hansyn il yttre faktorer. Se
till att du har bra belysning.

¢ Anvand lampliga stéd for Ianga arbetsstycken
s& att arbetsstyckena stéttas upp. Stall in
l&mplig hoéjd pa verktygsstdden.

* Maskinen far endast tas i drift och anvéndas av
personer som vet hur en hyvelmaskin fungerar
och kanner till de risker som &r férknippade med
den.



Personer under 18 ar far endast anvanda
maskinen i samband med utbildning under
uppsikt av en handledare.

¢ Obehdriga, i synnerhet barn, far inte vistas i risk-
omradet. Lat inga andra personer kommai bero-
ring med maskinen eller natkabeln under drift.

¢ Hyvla aldrig djupare an 1/8" (3 mm).

» Stang av maskinen nér den inte anvands.

 Stall maskinen pa ett jAmnt och vagrétt
underlag. Se till att maskinen star stadigt.
Skruva vid behov benen (17) pa underlaget med
4 langa skruvar (skruva av transporthjulen (19)
och gummifétterna).

c Fara for elektricitet!

* Undvik att komma i beréring med jordade delar
(t ex vérmeelement, rdr, spisar, kylskap) nar du
arbetar med maskinen.

¢ Natkabeln far inte anvandas fér andamal som
den inte ar avsedd for.

* Kontrollera med jamna mellanrum anslutningen
till maskinen och lat behorig elektriker byta den
om den &r skadad.

¢ Kontrollera férlangningssladden med jamna
mellanrum och byt om den &r skadad.

¢ Ute anvander du bara férlangningssladdar
avsedda och mérkta fér utomhusbruk.

¢ Kontrollera alltid att maskinen inte &r ansluten till
elnatet innan du pabdrjar eventuella servicear-
beten.

Risk for skdrskador vid beréring av rote-
rande kutter!

o Hall alltid tillrackligt avstand till kuttern.

- Anvand lampliga paskjutare om sa behdvs.

- Hall tillrackligt avstand till rérliga komponenter
under arbetets gang.

- Vidror aldrig spanutsugsanléaggningen eller
kutterskyddet under drift.

* For att férhindra oavsiktlig aktivering av
maskinen ska den alltid stdngas av i féljande fall:
- Efter stromavbrott.

- Innan du drar ut eller satter i natkontakten.

* Maskinen fér inte anvandas utan skyddsanord-
ningar.

* Vanta tills att kuttern stér stilla innan du
avlagsnar delar eller smé arbetsstycken,
trérester osv. som fastnat i maskinen eller i
arbetsomradet.

Risk for skarskador dven pa stillastaende
kutter!

¢ Anvand handskar vid byte av hyvelstal.

¢ Forvara hyvelstalen sa att ingen kan skada sig
padem.

Risk fér indragning!

¢ Varforsiktig sé attinga kroppsdelar eller féremal
fastnar och dras in tillsammans med arbetss-
tycket vid drift. Anvand inte slips, handskar eller
klader med vid &rm. Om du har langt har ska du
anvanda harnét.
¢ Hyvla aldrig arbetsstycken med linor, snéren,
bandkablar eller tradar eller arbetsstycken som
innehaller liknande material.
Arbetsstycket kan sla tillbaka (arbetss-
tycket fastnar i kuttern och slungas mot
anvandaren)!

¢ Paborjainte arbetet om backslagssakringeninte
fungerar som den ska.

¢ Anvand alltid vassa hyvelstal. Trubbiga hyvel-
stal kan fastna i arbetsstyckets yta.

* Se till att arbetsstyckena inte férskjuts.

* Sokigenom arbetsstycket efter rammande
foremal (till exempel spikar eller skruvar).

» Hyvla aldrig flera arbetsstycken samtidigt. Risk
for olyckor féreligger om enskilda arbetsstycken
bearbetas okontrollerat av kuttern.

¢ Avlagsna sma bitar av arbetsstycken, trarester
osv. fran arbetsomradet — kuttern ska da sta helt
stilla och nétkabeln ska vara utdragen.

* Kontrollera attinga verktyg eller 16sa delar ligger
kvar i maskinen nar den startas (t ex efter servi-
cearbeten).

Fara pa grund av bristande personlig
skyddsutrustning!

¢ Anvand hoérselskydd.

* Anvéand skyddsglaségon.

* Anvéand andningsskydd.

* Anvand ratt arbetsklader.

¢ Anvand halkfria skor.

¢ Baérskyddshandskar vid hantering (transport) av
grovt material.

e Fara pga. sagspan!

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid bearbetning innehaller
kemikalier som kan orsaka cancer, fosterskador
eller andra fortplantningsstorningar. Till dessa
kemikalier hér bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbetai ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven for damm fran material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm). Andra
sjukdomar &r t.ex. allergiska reaktioner och
andningsbesvar. Latinte damm hamna i din kropp.

Foélj géllande bestdmmelser for respektive mate-
rial, personal, arbete och anvandningsplats (t.ex.
regler for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta

foljande atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller maski-
nens franluftsfldde mot dig sjélv, mot personer i
néarheten eller mot avlagrat damm.

- Anvéand en utsugsanordning och/eller en luftre-
nare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller luftblas-
ning kan géra sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slés eller borstas rena.

Fara vid tekniska foréndringar pa
maskinen eller vid anvdndning av delar
som ej testats och godkénts av tillverkaren!

* Montera maskinen exakt enligt dessa anvis-
ningar.
¢ Anvand endast delar som godkants av tillver-
karen. Detta galler sarskilt f6r sdkerhetsanord-
ningarna (se reservdelslistan for ordernummer).
¢ Undvik att utféra &ndringar pa maskindelarna.
Q Fara pa grund av brister pa maskinen!

¢ Varda maskinen med tillbehor val. Folj service-
anvisningarna.

¢ Kontrollera om det finns eventuella skador pa
maskinen fére varje anvandning:
Innan maskinen anvands maste man noga
undersOka att sdkerhetsanordningar, skyddsan-
ordningar eller I&tt skadade delar fungerar som
de ska. Kontrollera att de rorliga delarna fung-
erar felfritt och inte fastnar. Alla delar maste vara
ratt monterade och uppfylla samtliga driftsvillkor
for att maskinen ska fungera felfritt.

¢ Anvand aldrig maskinen om néatkabeln &r
skadad. Annars finns det risk for elstét. En
skadad natkabel maste genast bytas ut av en
certifierad elektriker.

¢ Skadade skyddsanordningar eller delar maste
omedelbart repareras eller bytas av godkand
serviceverkstad. Lat en serviceverkstad byta ut
trasiga strombrytare. Maskinen far inte
anvandas om strémbrytaren inte fungerar.

¢ Handtagen ska vara torra och fria fran olja och
fett.

Fara genom blockerade d&mnen eller
amnesdelar!

Vid blockering:

1. Sténg av maskinen.

2. Dra ur stickkontakten.

3. Anvénd handskar.

4. Atgéarda blockeringen med lampliga verktyg.

5.2 Symboler pa maskinen

AVarning!

Om féljande varningar inte beaktas kan svara
person- och sakskador uppkomma.

SVENSKA sv

@ Las bruksanvisningen.

=, Hall alltid tillrackligt avstand till kuttern.
|Hall tillr&ckligt avstand till rérliga kompo-
/nenter under arbetets gang.

personskador eller skador pa miljon.

4
Hojdinstallning for planbordet. Hjden pa
- planbordet férandras med 3 mm per varv.

Information om sékerhetsskruven (2).
,/‘r.\\ Se kapitel 9.1 och 10.1.

o
It

2 Varning for allménna risker. Varning for

5.3 Sékerhetsanordningar

Backslagssékring

Backslagssakringen (4) férhindrar att ett arbetss-

tycke slungas bakat av den roterande kuttern mot

anvandaren.

— Alla griparmar pa backslagsséakringen ska
smalna av vid underkanten.

— Alla griparmar pa backslagssakringen ska
aterga till utgangslaget (nedat) av sig sjalva.

Kutterskydd

Kutterskyddet (22) férhindrar att den roterande

kuttern kan vidroras uppifran vid rikthyvling.

— Lossa forst klamskruven (23) och anpassa
dérefter kutterskyddet till arbetsstyckets bredd.

— Med hdjdinstallningsskruven (25) anpassas
kutterskyddet till arbetsstyckets hojd. Kutter-
skyddet kan hoéjdjusteras mellan 0 och 85 mm
for anvandning som rikthyvel.

For att kutterskyddet ska vara effektivt ska det

alltid anpassas till arbetsstycket. Spannspaken

(24) maste vara nedtryckt.

Vid frammatning av arbetsstycket glider hdnderna

Over kutterskyddet.

Spanutkastarkapa

Se fig. Q.

Vid planhyvling fungerar spanutkastarkapan (3)
som ett extra kutterskydd.

| detta fall falls spanutkastarkapan (3) upp och

sakerhetsskruven (2) skruvas medurs till andlaget
(fastskruvad). Spanutkastarkapan ar sakrad.

6. Oversikt

Se sida 2.

1 Utmatningbord

2 Sakerhetsskruv till spanutkastarkapa

3 Spanutkastarkapa

4 Backslagsséakring

5 Sparrspak

6 Anslag/anslagsprofil

7 Kutteraxel

8 Spannspak (vinkel)

9 Spéannspak (bredd)

10 Anhallsstéd (for fastsattning av anslaget)

11 Inmatningsbord

12 Héjdjustering (inmatningsbord)

13 Spansugkapa (med stos for utsugning)

14 Paskjutare

15 Planbord

16 Transporthandtag

17 Ben

18 Skala (rikthyvling)

19 Transporthjul

20 Strémbrytare

21 Hojdinstallning fér planbordet (handvev)

22 Kutterskydd

23 Klamskruv (till kutterskyddsprofil)

24 Spannspak (till kutterskyddets arm)

25 Hojdinstallningsskruv (till kutterskyddsprofil)

26 Skruv for férvaring av skjutstock nér den inte
anvands.

Medféljande tillbehor:
- Gaffelnyckel 57
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- Insexnyckel
- Instéliningsmall fér hyvelstal

7. Manodverelement

Strémbrytare for start/stopp (20)
e Start = Tryck pa den gréna strémbrytaren.
e Stopp = Tryck pa den réda stréombrytaren.

Nollspéanningsrela

Vid strémavbrott utléses ett nollspanningsrela.
Darmed férhindras att maskinen startar av sig sjalv
nar strommen kommer tillbaka. For att kunna
starta maskinen igen méaste du trycka pa den
gréna knappen.

Overbelastningsskydd

Hyvelmaskinen ar utrustad med ett inbyggt éver-
belastningsskydd. Den slar frin maskinen om
motorn &verhettas. Sa har startas hyveln igen:

1. Lat motorn svalna (ungefér tio minuter).
2. Tryck pa den gréna knappen.

Hojdinstéllning fér planbordet (nar
maskinen anvidnds som planhyvel)

Med héjdinstéliningen (21) fér planbordet kan man
stalla in hur mycket material som ska hyvlas av
(= arbetsstyckets tjocklek efter bearbetning) nar
maskinen anvands som planhyvel.

¢ Hojden pa planbordet férandras med 3 mm per
varv.
* Maximalt 3 mm kan avverkas per hyvling.

¢ | hyveln kan arbetsstycken med en tjocklek pa
max 160 mm bearbetas.

Hojdinstéllning av inmatningsbord (nar
maskinen anvands som rikthyvel)

Med héjdinstéliningen (12) fér inmatningsbordet
kan man stélla in hur mycket material som ska
avverkas nar maskinen anvands som rikthyvel.
* Skalan (18) &r uppdelad i steg om 0,5 mm.

* Maximalt 3 mm kan avverkas per hyvling.

Anhall

Anhallet (6) fungerar som sidostyrning av arbetss-

tycket vid rikthyvling.

¢ Lossa forst spannspaken (9). Déarefter kan
anhallet anpassas till arbetsstyckets bredd.

¢ Lossa forst spannspaken (8). Darefter kan
anhallet lutas max 45°.

8. Montering

AVarning!

Om maskinen byggs om eller om delar som
inte provats och godkénts av tillverkaren
anvands kan det leda till oférutsedda skador
under drift!

* Maskinen ska monteras exakt enligt dessa
anvisningar.

¢ Anvand endast de delar som ingar i leve-
ransen.

* Undvik att utféra andringar pa maskinde-
larna.

Noédvéandiga verktyg:
Skruvnyckel 10 mm
Skruvnyckel 13 mm
Stjarnskruvmejsel

— Insexnyckel (olika storlekar)
- Hammare

8.1 Tabort transportskyddet

Ta bort skyddsfilmen och éverflédig olja med
trasa.

8.2 Benmontering

¢ Montera transporthandtagen (16) pa inmat-
ningsbordets sida (11). Fixera varje ben med 4
skruvar och underlaggsbricka.

1. Stall ned maskinen forsiktigt pa ena sidan med
hjalp av en medhjalpare pa passande
underlag.

2. Se bild A:

Pa inmatningsbordets sida (11):

Skjut tva ben (17) inifrdn i maskinens hérn. Hall
fast de tva transporthandtagen (16) utifran mot
maskinen och skruva fast.
- Satt fast brickor pa de (langre) sexkantskru-
varna.
- Stick igenom sexkantskruvarna utifran.
- Skruva fast sexkantmuttrarna inifran och dra
at.
3. P& utmatningsbordets sida (1):
Skjut tva ben (17) inifran i maskinens hérn och
skruva fast:
- Sétt fast brickor pa sexkantskruvarna.
- Stick igenom sexkantskruvarna utifran.
- Skruva fast sexkantmuttrarna inifran och dra
at.
4. Se fig. B:
P& utmatningsbordets sida (1) monterar du
transporthjulen (19) pa benen med sexkant-
skruvar, brickor och sexkantmuttrar.

8.3 Montera héjdinstéllning for plan-
bordet

Se fig. C.

» Sétt fast handveven (21) pa stosen s att insex-
skruven i sidan pekar mot stosens plana sida.
Dra atinsexskruven i sidan med sexkantsnyckel
och fixera handveven (21).

8.4 Montera strémbrytare
Se fig. C.

 Fixera strombrytaren (20) med de 4 langa skru-
varna.

8.5 Montera inmatningsbordet

Se fig. D.
1. Skruva av de 2 fastskruvarna (a) pa vanster list
(c) och avlagsna listen (c).

. Avlagsna hoger list pd samma sétt.

. Placera inmatningsbordet (11) pa maskinen

och héll fast den sa att den inte kan falla.

. Skjutin vanster list (c) i sidan och rikta in den sa

att de 2 metallstiften (b) i listen passar till halen
i maskinen.

Se till att aviasningsmarkeringen (d) pa inmat-
ningsbordet befinner sig i skalans (18) omrade
(anpassa vid behov bordets position).

Driv in de 2 metallstiften (b) med en hammare
sa att de ar jamns med halen i maskinen.
Skruva fast listen igen med de 2 fastskruvarna
(a) (och underlaggsbrickorna).

5. Montera hoger list pA samma sétt.

Se fig. E.

6. Forbereda hojdjusteringen (12):

Skjut en bricka (a) pa gangstangen.

7. Forin gangstangen for hojdjusteringen (12) i
halet pa framsidan av inmatningsbordet (11).

8. Skjut fiaderbrickan (b) och sedan lasringen (c)
pa gangstangen.

9. Skruvaigangstangen i ganghalet (d) pa tvar-
stangen (under inmatningsbordet (11)).

10.1 gangstangen finns en konformad férdjupning.
Placera lasringen (c) sa att skruven befinner i
lasringen ligger ovanfér denna férdjupning.
Fixera lasringen genom att dra at skruven med
sexkantsnyckel.

A W

8.6 Montera spanutkastarkapan

Se fig. F.
» Skjut spanutkastarkapan (3) under fastprofilen
(a) och skruva fast med de 4 platskruvarna (b).

8.7 Montera utmatningsbordet och kut-
terskyddet

Se fig. G.

1. Montera utmatningsbordet (1) pa maskinen:
Se kapitel 9.1, steg 1 till 6.

2. Hall hallaren (a) till kutterskyddsprofilen pa
sidan av utmatningsbordet (1) och skruva at
med de 2 tillhérande skruvarna. Dra &t de 2
skruvarna vaxelvis s att hallaren inte hamnar
snett. (Obs: For att kunna komma at skruvarna
maste du trycka spannspaken (24) nedat.)

3. Skjut in tackprofilen (22) i hallaren s& att hela
kuttern tacks och dra at med klamskruven (23).

8.8 Montera anhallet

Obs: Om man drar spannspaken en aning i axiell
riktning kan den flyttas till underliggande sexkant.
Se fig. H.

1. Skruva fast anhallsstodet (10) med 2 skruvar
(a) pa inmatningsbordet (11).

2. Placera anhallsfastet (b) pa anhallsstddet (10),
for in skruven pa spannspaken (9) i sparet pa
anhallsstodet (10).

3. Dra at spannspaken (9) for fixering pa
maskinen.

4. Tryck den andra spannspaken (8) uppat och
klam fast sa att det finns tillrackligt med plats for
att skjuta in anhallet (6).

5. Hall anhallet (6) sa att urtaget pekar nedat i rikt-
ning mot utmatningsbordet (1).

6. Skjut anhallet (6) med tillhérande spar pa de 2
lasskruvarna (c) sa langt det gar. Dra at
lasskruvarnas (c) muttrar for att fixera anhallet.

7. Satt fast medféljande plastkapa (d) pa anhal-
lets &nde.

8.9 Montera skruven (26)
Se fig., sid. 2.

Skruva i skruven (26) (for férvaring av skjutstock)
sa som visas och dra at kontramuttern.

8.10 Natanslutning

AVarning!

Elektrisk spanning

Anvand maskinen endast i torra utrymmen.
Anslut bara maskinen till strémkéllor som
uppfyller foljande krav (se dven "Tekniska
data”):

- Maskinen skall sékras med jordfelsbrytare
med felstrém 30 mA.

- Alla stickkontakter skall vara jordade enligt
féreskrift.

— 400 V: Eluttag vid trefasstrom med neutral-
ledare.

- Nar spansug anvands ska dven detta vara
tillfredsstéllande jordat.

Lagg natkabeln pa ett sadant sétt att den inte

ar i vagen eller kan skadas under arbetet.

Skydda natkabeln for varme, fratande vatskor
och vassa kanter.

Anvand endast férldngningskablar med till-
racklig diameter.

Dra inte ur stickkontakten genom att dra i
kabeln.

Kontrollera rotationsriktningen! (endast
hos maskiner med trefasmotor):

Beroende pa fastilldelningen kan det handa
att kuttern roterar at fel hall. Detta kan leda till
skador pa maskinen och arbetsstycket. Kont-
rollera darfér alltid rotationsriktningen varje
gang maskinen ansluts till natet igen.

Om motorn roterar at fel hall maste faserna pa
nétledningen eller ndtanslutningen bytas av
elektriker.

9. Mandvrering -
Anvandning som rikthyvel:

Hénvisning:

Rikthyvling anvéands for att hyvla en
oregelbunden yta (= riktning), t.ex. for att
jamna till kanterna pa en planka.

— Arbetsstycket ligger uppe pa inmatningsbordet.

— Arbetsstycket bearbetas pa undersidan.

— Omvand matningsriktning i férhallande till plan-
hyvling.

Arbetsstyckets matt

Langd Bredd Héjd
Anvand en paskju- max min
tare vid langder under | 260 m 5mm
250 mm m

Vid langder éver
1500 mm bér du
anvénda ett stod for
arbetsstycket eller ha
en medhjalpare

9.1 Foérberedelser,
Ombyggnad for rikthyvling

AVarning!



Innan arbete utférs pa maskinen ska stickkon-
takten dras ur!

1. Justera anhallet (6) utat sa att det inte stor.

Se fig. I

2. Vrid sékerhetsskruven (2) moturs till &ndlaget
(lossa).

3. Fall ner spanutkastarkapan (3).

Se fig. J.

4. Stall vanster och hdger spéarrspak (5) i lage
utat.

5. Sétt fast utmatningsbordet (1) — de tva stiften i
maskinhuset maste gripa ini de nedre spareni
riktbordets styrning.

Héanvisning:

Endast nar utmatningsbordet ar korrekt
monterat I6ser andldgesbrytaren ut. | annat
fall kan maskinen inte slas pa.

6. Fixera utmatningsbordet (1) med de tva sparrs-
pakarna (5). Stang bada sparrspakarna till
anhallet. Endast da kan maskinen slas pa.

7. Stéll planbordet (15) med handveven (21) i
nedersta laget.

Se fig. K.

8. Painmatningsbordets sida (11):
Montera spansugkapan (13) mellan inmat-
ningsbord (11) och planbord (15). Observera
korrekt lage:
- den runda sugstosen ska peka utat. Anhallet

(a) pekar nedat.
- (Satt i anhallet (a) i laskan (b) pa planbordet
15

9. Veva forsiktigt upp planbordet for att spanna
fast/fixera spansugkapan (13). Spansug-
kapan tacker kuttern underifran. Endast
nér spansugkapan (13) ar korrekt
monterad Ioser dndlédgesbrytaren ut.
Endast da kan maskinen slas pa.

10.Vid behov: Anslut en passande sugslang till
spansugkapans (13) sugstos. Observera
kapitlet 10.3.

11.Té&ck kuttern med kutterskyddet (22).

9.2 Riktining av arbetsstycken

A Varning!

- Risk fér allvarliga personskador paden
o6ppna kuttern! Tack alltid 6ver den del av
kuttern som inte tacks av arbetsstycket
med kutterskyddet (22). Anpassa kutter-
skyddet exakt till arbetsstyckets matt.

- Kontrollera kutterskyddets funktion. Detta
gor du genom att trycka mer kutterskyddet
och slappa. Nér du slapper maste kutter-
skyddet fjadra tillbaka till den instéllda posi-
tionen automatiskt. Anvénd inte maskinen
om kutterskyddet ar skadat.

- Ta aldrig med handerna under kutter-
skyddet ndr du matar in ett arbetsstycke!

- Anvénd en paskjutare vid riktning av mindre
arbetsstycken som inte kan matas fram till
kuttern med ett tillfredsstéllande sakerhets-
avstand.

- Anvind alltid anhallet vid riktning av kanter,
sa att arbetsstycket har en séker sidostyr-
ning. Anvand ett hjalpanhall vid tunna eller
smala arbetsstycken, sa att handerna har
ett tillrdckligt avstand till kuttern.

- Anvénd en anhéllskloss bakom arbetss-
tycket vid inmatningshyvling, s att inte
arbetsstycket kan sla bakat mot matnings-
riktningen.

— Anvand ett stod foér arbetsstycket (t.ex. rull-
stod), sa att langa arbetsstycken inte
férlorar jamvikten.

- Dra inte tillbaka ett arbetsstycke éver den
oppet roterande kuttern!

- Féljande ska anvéandas efter behov:
Spanutsugsanléggning, glidvax (sé att
arbetsstyckena glider Iatt pa inmatnings-
och utmatningsbordet).

1. Inta rétt arbetsstélining:
- pa mandversidan;
- framfér maskinen.
Se bild L: Stall in anhall (6) med spannspak (8)
och spannspak (9) enligt onskemal.
. Se bild M: Stéll in dnskad spanuppsamling
Ene()j hojdjusteringen (12) och las av pa skalan
18).
Hénvisning:
Maskinen kan hyvla max 3 mm i en
arbetsomgang. Detta matt far bara anvandas
under féljande forutsattningar:

w ™

— Med mycket vassa hyvelstal.

— For mjuka traslag.

— Nér inte hela avverkningsbredden anvands.
Det finns annars risk att maskinen éverbelastas.

Det &r béast att bearbeta ett arbetsstycke i flera

omgangar.

4. Lé&gg arbetsstycket mot anhéllet (6) (anvand
hjalpanhall vid behov).

5. Anpassa kutterskyddet till arbetsstycket.

Se bild N: Stall kutterskyddet (22) i nedersta
laget genom att vrida pa skruven (25). Lossa
klamskruven (23), skjut kutterskyddet (22) i
(sid?n av arbetsstycket, dra at klamskruven
23).

Se bild O: Sank kutterskyddet (22) uppifran
mot arbetsstycket. Anpassa till arbetsstyckets
tjocklek genom att vrida pa skruven (25).
Lossa klamskruven (23), skjut kutterskyddet
(22) i sidan mot anhallet (6), dra at klam-
skruven (23).
6. Starta motorn.
7. Skjut pa arbetsstycket bara pa den del som
befinner sig p& utmatningsbordet (1).
8. Skjut arbetsstycket rakt dver inmatningsbordet
(11). Hall fingrarna krokta och skjut pa med
handflatan.
Sténg av maskinen om arbetet inte ska fortsatta
omedelbart.

©

10. Manévrering -
Anvandning som planhyvel

Héanvisning:

Planhyvling anvénds till att hyvla ett
arbetsstycke som redan har hyvlats jamnt, sa
att det blir tunnare.

— Arbetsstycket férs genom hyvelmaskinen.

— Den redan jamnhyvlade ytan ligger mot plan-
bordet (15).

— Arbetsstycket bearbetas pa ovansidan.

— Arbetsstyckets matningsriktning &r omvand i
foérhallande till rikthyvling. Se fig. R.

Arbetsstyckets matt

Langd Bredd Hojd
min 200 mm - min

6 mm
Vid langder ver max max
1500 mm bér du 260 mm 160 mm

anvanda ett stod
for arbetsstycket
eller ha en med-
hjalpare

10.1 Férberedelser,
Ombyggnad fér planhyvling

AVarning!

Innan arbete utférs pa maskinen ska stickkon-
takten dras ur!

1. Justera anhallet (6) utat sa att det inte stor.
(Alternativ: ta bort anhallet (6) och lagg undan
det.)

Se fig. P

2. Stall vanster och hoéger sparrspak (5) i lage
utat.

3. Tabort utmatningsbordet (1) och lagg undan
det.

Se fig. Q.

4. Fall upp spanutkastarkapan (3) uppat, dver
kuttern. (Spanutkastarkapan fungerar som
skydd for kuttern.)

5. Vrid sékerhetsskruven (2) medurs till
andlaget (skruva at), endast da lI6ser andla-
gesbrytaren ut sa att maskinen kan slas pa.

6. Vid anvandning av spansug:

Skruva av den rafflade muttern (a) fran spanut-
kastarkapan (3). Lagg spansugkapan (13) pa
spanutkastarkapan (3) och fixera med den réaff-
lade muttern (a). Anslut slangen péa en
passande suganordning till sugstosen. Obser-
vera kapitlet 10.3.
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10.2 Planhyvling av arbetsstycken

AVarning!

- Detfinnsrisk for indragning av de roterande
matningsvalsarna! Hall alltid ett tillréackligt
avstand till maskinens insida! Anvéand en
paskjutare (14) for att skjuta in mindre
arbetsstycken i maskinen.

- Se till att arbetsstyckena inte férskjuts. Det
finns risk fér backslag.

- Véanta med att ta bort delar som fastnat i
maskinen tills motorn star helt stilla och
stickkontakten &r utdragen.

- Dra ut arbetsstycket fran utmatningssidan
om det ar sa Iangt indraget att det inte
langre kan foras in sakert pa inmatnings-
sidan.

- Hyvla max tva arbetsstycken samtidigt. |
detta fall matas arbetsstyckena in i utsi-
dorna av inmatnings6ppningen.

- Féljande ska anvéandas efter behov:
Spanutsugsanlaggning, glidvax (sa att
arbetsstyckena glider latt pa planbordet).

@ Varning!

Pa maskinens insida finns en dndlagesbry-
tare. Skada inte brytaren nar du matar in
arbetsstycken.

1. Inta ratt arbetsstallining:
- pa mandversidan;
- framfér maskinen.
2. Stallin hyveltjockleken pa handveven (21) och
las av pa skalan.
Hénvisning:
Maskinen kan hyvlamax 3 mm i en
arbetsomgang. Detta matt far bara anviandas
under féljande férutsattningar:

— Med mycket vassa hyvelstal.

— F&r mjuka traslag.

— Nér inte hela avverkningsbredden anvénds.
Det finns annars risk att maskinen dverbelastas.

Det &r bast att bearbeta ett arbetsstycke i flera
omgangar, tills dnskad storlek uppnas. Se fig. R.

3. For att kunna hyvla ytor som inte ar parallella
anvands matningshjélp (tillverka passande
schabloner (se fig. S)).

. Starta motorn.

. Skjutin arbetsstycket langsamt och rakt.
Arbetsstycket dras in automatiskt.

. For arbetsstycket rakt genom hyveln.

. Stdngav maskinen om arbetet inte skafortsétta
omedelbart.

N Oh

10.3 Anvand en lamplig utsugsanord-
ning

AVarning!

Vissa typer av tradamm (t.ex. fran ek och ask)
kan orsaka cancer vid inandning: Anvéand
alltid lampligt spanutsug nér du arbetar i
slutna utrymmen.

- Systemet ska passa till spanstosens ytter-
diameter (100 mm)

- Luftméngd ° 550 m3/h;

- Undertryck vid hyvelns spanstos * 740 Pa;

- Lufthastighet pa hyvelmaskinens sugstos
320 m/s.

IE‘ Varning!

Maskinen far endast anvandas utan
spanutsug i féljande fall:
- Utomhus

- Nar det endast bildas lite span (vid smala
arbetsstycken eller vid ringa hyveldjup).

- Med dammskyddsmask

11. Reparation och underhall

AVarning!

Fore alla underhalls/rengdringsarbeten:
- Sténg av maskinen.

- Dra ur stickkontakten.

- Vanta tills maskinen star stilla.

Anvéand endast reservdelar i original, sarskilt
foér sékerhetsanordningar och skérverktyg.
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Delar som inte provats och godkénts av till-

verkaren kan orsaka allvarliga skador.

Efter alla underhalls- och rengéringsarbeten:

— Starta om alla sékerhetsanordningar och
kontrollera dem.

- Kontrollera att det inte finns nagra verktyg
eller liknande i eller pa maskinen.

Allt annat reparations- och underhallsarbete
an det som beskrivits ovan skall utféras av
behorig reparator.

11.1 Demontering och montering av
hyvelstal

Hénvisning:
Sl6a hyvelstal ger féljande effekter:

— Sémre hyvlingseffekt.
— Storre risk for backslag.
— Overbelastning av motorn.

Héanvisning:
Medféljande hyvelstal &r slipade pa bada
sidorna och . Vand hyvel-

stalen néar de ar sl6a. Nar bada SIdorna ar sléa
ska hyvelstalen bytas, se kapitel tillbehér.

G] Hénvisning:

Beakta anwsnmgarna frantillverkaren av
de nya hyvelstalen. Slipbara hyvelstal ska
slipas av en verkstad.

AVarning!

Risk for skarskador pa hyvelstalen. Anvand
handskar vid byte av hyvelstal.

Demontering av hyvelstal:

1. Dra ur stickkontakten.

2. Tabort anhallet (6).

3. For att komma &t kuttern: Vrid upp kutter-
skyddet (22) sa langt det gar och stall det utat.

Se fig. T.
. Skruvain fyra sexkantskruvar helt i hyvelstélets
trycklist (a) (anvand handskar!).

5. Tabort trycklisten (a) med hyvelstalen (b) ur
kuttern (7).

6. Rengor ytorna pa hyvelstalet och trycklisten.

AVarnlng'

Anviénd inga rengéringsmedel (t.ex. for att ta
bort kadrester) som kan angripa sagens latt-
metalldelar. Delarna kan annars forstoras.

Montering av hyvelstal:
Hanvisning:
Om du anvander hyvelstal som ar slipade

pa bada sidor, racker det med att vdnda stélet,
savida den andra sidan &r tillrackligt vass.

AVarnmg'

- Anvéand endast passande hyvelstal (se
"Tekniska data”, kapitel "Tillbeh6r”) -
hyvelstal, som inte passar, felaktigt monte-
rade, sl6a eller skadade hyvelstal kan
lossna eller kraftigt 6ka risken for backslag.

- Se alltid till att bada hyvelstalen byts eller
vénds.

- Hyvelstal far endast monteras med original-
delar.

7. Se fig. U: Lagg nyslipade/vassa hyvelstal (b)
pa trycklisten (a).

De tva stiften i trycklisten maste gripainide tva
halen (c) i hyvelstalet (b).

8. Léagg trycklisten (a) med hyvelstalet (b) i kuttern
(7). Se till att hyvelstalet inte dker ur de tva
stiften pa trycklisten.

9. Se fig. V: Skruva ut de fyra sexkantskruvarna
pa trycklisten (a) sa langt att trycklisten (a) och
hyvelstalen (b) pa sa satt kan roras langs kutte-
raxeln.

10.Hyvelstalens lage kan kontrolleras pa tva satt:

- Alternativ 1: Se fig. W: Satt
installningstolken (d) (medfoljer) for hyvel-
stalet pa kuttern (7) enligt bilden. Stalen (b)
maste sticka ut sa langt att de ror vid install-
ningstolken.

Denna kontroll ska géras pa bada hyvelstalen
och pa bada sidor av kuttern.

- Alternativ 2: Se fig. X: Med en aluminiumlinjal
(e) (detta blir mera exakt &n med instélinings-
tolken(d)).

- Lagg aluminiumlinjalen (e) enligt bilden 6ver
utmatningsbordet (1) och kuttern (7).

- Vrid kuttern vidare fér hand ett varv enligt fig.
X

- Hyvelstalens installning ar korrekt om alumini-
umlinjalen férs framét 4 till 6 mm nar man
vrider.

Denna kontroll ska gbras pa bada sidor av
kuttern.
11.For att justera stalens lage, justeras stéllskru-
varna pa trycklisten med en 3 mm insexnyckel.
12.Se fig. Y: For fastsattning, skruva ut de fyra
sexkantskruvarna i trycklisten (a) helt och
héllet. Borja med de mittersta skruvarna for att
undvika spanningar i trycklisten, spann darefter
stegvis skruvarna, som ligger ndrmare
kanterna.

AVarning!

- Verktyget fér atdragning far inte férldngas.

- Dra inte at skruvarna genom att sla pa verk-
tyget.

13.Sétt tillbaka kutterskyddet (22) i utgangslaget.

14.Sétt fast anhallet (6) igen.

11.2 Underhall av matningsdriften
Pa anhallets (6) sida).

. Dra ur stickkontakten.

. Skruva av driftskyddets tva muttrar och
avlagsna driftskyddet.

. Ta bort damm och span med hjélp av span-
sugen eller med en pensel.

. Se fig. Z: Drivkedjan och lagren pa axlarna
(pilar) sprayas latt med ett underhallsspray (olja
far inte anvandas!).

5. Satt pa driftskyddet och fast det med de tva

muttrarna.

—_

AW N=

11.3 Spéanna huvuddrivremmen
(Pa stréombrytarens (20) sida).
Se fig. AA:

1. Dra ur stickkontakten.
2. Skruva av muttern till remskyddet och ta av
remskyddet (a).

3. Kontrollera remspanningen genom att trycka
med tummen. Huvuddriviemmen (b) far maxi-
malt kunna tryckas in 10 mm i mitten.

Om huvuddrivremmen behdéver spannas:

. Lossa fyra skruvar till motorfastet (c) ungefar ett

varv.

. Tryck motorn nerat for att spanna drivremmen.

Nar remspanningen ar korrekt, dras skruvarna

till motorfastet (c) at korsvis.

. Vid behov avlagsnas damm och span med

hjalp av spansugen eller en pensel.

. Sétt tillbaka remskyddet och skruva fast
muttern.

® N oo

11.4 Rengoéring och skétsel av maskinen

1. Dra ur stickkontakten.

2. Avlagsna damm och span med hjalp av span-
sugen eller en pensel:
- Kutter
- Hojdinstallningen till kutterskyddet
- Hojdinstallningen till planbordet
- Matningsdrift

3. Spraya latt med ett underhallsspray pa kompo-
nenterna (olja far inte anvandas!):
- Hojdinstallningen till planbordet
- Hojdinstallningen till kutterskyddet

4. Riktborden och planbordet férses med ett tunt
lager glidvax.

11.5 Transportera maskinen

IEI Varning!

Anvand inte inmatnings- eller utmatnings-
bordet for att bara!

Maskinen kan transporteras av en person. Tippa
maskinen med hjélp av transporthandtagen (16)
tills maskinen star pa transporthjulen (19) och rulla
den pa hjulen.

11.6 Férvaring av maskinen

AVarning!

1. Dra ur stickkontakten.

2. Maskinen ska forvaras sa
- att den inte kan startas av obehdériga och
- att ingen kan skada sig pa maskinen.

IE Varning!

Maskinen far inte férvaras utan skydd
utomhus eller i fuktiga hallar.

11.7 Underhallstabell

De angivna kontrollerna och arbetena syftar till att
hoja sakerheten! Om det skulle visa sig vara fel pa
nagon av namnda komponenter far maskinen inte
anvandas forran felet har reparerats pa fackmas-
sigt satt!

Innan arbetet paborjas

Kontrollera:

— Griparmarnas
rorlighet (maste
falla tillbaka av sig
sjélva)

— Griparmarnas
spetsar
(inte rundade)

Backslagssak-
ring (4)

Kontrollera:

— Att de sitter fast

— Skérpa

— Allmant tillstand
(inga repor osv)

Hyvelstal

Inuti maskinen Avlagsna:
— Hyvelspéan
Gangstanger — Tradamm
(héjdinstélining)
Spanutsugsut-
tag (om arbetet
utfors utan span-
sug)
Utmatarvals Kontrollera:
— Felfri belaggning?
— Arbetsstyckena
transporteras
korrekt?
In- och utmat- — Applicera ett tunt
ningsbord lager vax.

1 gang/manad (vid daglig anvandning)

Gangstanger
(héjdinstallning)

Spraya latt med ett
underhallsspray pa
styrelementen (olja far
inte anvandas!)

In- och utmat-
ningsbord

Kontrollera riktningen
och justera vid behov

Kontrollera att den ar
hel. Lat en elektriker

Anslutningska-
bel

byta den vid behov.

12. Problem och felsdkning

AVarning!

Fore byte av tillbehor:

1. Sténg av maskinen.
2. Vanta tills kuttern star stilla.
3. Dra ur stickkontakten.
Risk for skarskador vid beréring av rote-
rande kutter!
Om maskinen startas av misstag kan det leda
till allvarliga skador.

Risk fér brdnnskada!

N&r man arbetat med maskinen kan
hyvelstalen vara varma - Iat maskinen svalna
innan du genomfér felsékning.

Varning!

Efter byte av sagklinga ska alla séker-
hetsanordningar kopplas in och kontrolleras
igen.



Motorn startar inte:

* Nollspanningsrela utldst pa grund av tillfalligt
spanningsfall.
- Starta motorn igen.

* Ingen natspanning.
- Kontrollera stickkontakt, kabel och sékringar.

* Motorn ar 6verhettad, t.ex. pa grund av slda
hyvelstal, for hdg belastning eller spAnansam-
ling.

- Atgérda orsaken till dverhettningen, 14t motorn
svalna ca 10 minuter och starta darefter
motorn igen.

L]

Kontaktstiften aktiverar inte kontakten.

- Vid planhyvling: Kontrollera om spanutkas-
tarkapans (3) sékerhetsskruv (2) ar inskruvad
till &ndléaget, korrigera vid behov. Det ar endast
i detta fall som kontakten &r aktiverad och
maskinen kan slas pa (se kapitel 10.1).

- Vid rikthyvling: Kontrollera om utmatnings-
bordet ar ratt monterat. Kontrollera om span-
sugkapan ar ratt monterad. Det &r endast i
detta fall som kontakten &r aktiverad och
maskinen kan slas pa (se kapitel 9.1).

- Justera eventuellt kontakistiften. Kontakta
kundtjénst, se kapitel 14.

Minskande effekt:
¢ Slda hyvelstal.
- Satt i nyslipade hyvelstal.
¢ Huvuddrivremmen slirar.
- Spann huvuddrivremmen. (Se kapitel 11.3).

Den bearbetade ytan &r for grov:
* Slda hyvelstal.
- Sétt i nyslipade hyvelstal.
* Hyvelstalen igensatta med span.
- Ta bort span.
* Arbetsstycket har for hdg fukthalt
- Torka arbetsstycket.

Den bearbetade ytan har repor:
¢ Sloa hyvelstal.
- Satt i nyslipade hyvelstal.
* Hyvelstalen igensatta med span.
- Ta bort span.
* Arbetsstycket har bearbetats mot vaxtriki-
ningen.
- Bearbeta arbetsstycket frdn andra hallet.
* Fér mycket material avhyvlat.
- Bearbeta arbetsstycket i flera omgangar.

For langsam frammatning (planhyvling):
e Kada pa planbordet.

- Rengér planbordet och lagg pa ett tunt lager
vax.

¢ Matningsvalsarna gar trogt.
- Reparera matningsvalsarna.
* Huvuddrivremmen slirar.
- Spann huvuddriviemmen. (Se kapitel 11.3).

Arbetsstycket fastnar
(planhyvling):
* Fér mycket material avhyvlat.
- Bearbeta arbetsstycket i flera omgangar.

13. Tillbehor

Anvénd bara Metabo-originaltillbehor.

Anvénd endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Utsugsadapter (fér anslutning till en spansug),
Best.nr: 0913031288

B Rullstativ RS 420 (fér exakt styrning av langa
arbetsstycken), best.nr: 0910053353

C Ombyggnadssats for hyvelstallist (absolut
nddvandigt vid omrustning fran engdngshyvel-
stal till HSS- eller hardmetallhyvelstal, best.nr:
0911030845

D HSS hyvelstal (fér hyvling av tré som kan
slipas), best.nr: 0911030721

E Engangshyvelstal (for hyvling av trd), best.nr:
0911030713

F Hyvelstal fér hyvling av tra (hardmetall, lang
brukstid, for alla harda traslag, kan slipas),
best.nr: 0911030730

G Smorjmedel WAXILIT (gor att tradelar glider
béttre pa rikthyvel- och planhyvelbanken),
best.nr: 0911001071

H Underhalls- och skétselspray (for borttagning
av kadrester och till konservering av
metallytor), best.nr 0911018691

Det fullstandiga tillbehérssortimentet hittar du pa

www.metabo.com eller i katalogen.

14. Reparation

AVarning!

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséljare. For
adresser, se www.metabo.com.

Du kan hédmta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

15. Miljskydd

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for omhénderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Férpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa produktmark-
ningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttianta elverktyg i hushallssopornal Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgérs av eller
innehaller elektriska eller elektroniska produkter
och dess inforlivande i den nationella lagstift-
ningen ska elektriska verktyg samlas in separat
och atervinnas pa ett miljévanligt satt.

16. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 7.
Forbehall for tekniska andringar.

U =Natspanning

| =mérkstrém

P4 =Nominell effektférbrukning

F =Min. sékring

ng =Varvtal vid tomgang (kutter)

Vp =Frammatningshastighet vid planhyvling

m =vikt

Matt pa hyvelstalet:

H =langd x bredd x hojd

Maskinens matt:

A =Djup (6ver in- och utmatningsbord) x
bredd x héjd

Arbetsstyckets matt:

Bmnax =max. bredd

Hmax =max. héjd (planhyvling)

Méatvérdena &r uppmatta enligt EN 61029-2-3.
~ Véxelstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre belast-
ning. Anvand de uppskattade vardena for att ta
fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex. organi-
satoriska atgarder.

(enligt EN 61029-2-3):
Loaa) =Ljudtrycksniva (rikthyvling)
Lwa(a) =Ljudeffektniva (rikthyvling)
Loap) =Ljudtrycksniva (planhyviing)
Lwa(p) =Liudeffektniva (planhyviing)
KpA...' KWA...= Osékerhet

m Anvand hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Siséllysluettelo

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Tarkoituksenmukainen kayttd
Yleiset turvallisuusohjeet
Erityiset turvallisuusohjeet
Yleiskatsaus
Kéayttdosat
Asennus
Ohjaus - kayttd oikohdylana
Ohjaus - kaytt6 tasohdylana

. Huolto ja hoito

11. Ongelmat ja héiriét

12. Lisatarvikkeet

. Korjaus

. Ymparisténsuojelu

. Tekniset tiedot

CoNOOA~WON =

2. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme:
N&ama oiko- ja tasohdylat, merkitty tyyppitunnuk-
sella ja sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien
*2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maara-
yksia. Testiraportti *4), myodntava tarkastuslaitos
*5), Tekniset asiakirjat kohdassa *6) — katso sivu
7.

3. Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitetta ei ole tarkoitettu massiivipuun oiko- ja
tasohdylaykseen. Tydstettavien kappaleiden
sallittuja mittoja on noudattava (katso "Tekniset
tiedot").

Seuraavia t6ita ei saa suorittaa tman laitteen
kanssa:

— asennustyét (ts. kaikenlainen kasittely, joka ei
kata koko ty6kappaletta)

— kolojen, tappien tai syvennyksien hiominen

— voimakkaasti kaartuvan puun hiominen, jossa
syo6ttd- ja luovutuspdydan valinen kosketus ei
ole riittava.

Kaikki kayttétarkoituksen vastainen kaytté on

maaraystenvastaista. Maaraystenvastaisesta

kaytOsta, laitteeseen tehdyistd muutoksista tai

sellaisten osien kaytdst4, joita valmistaja ei ole

tarkastanut ja hyvaksynyt, saattaa aiheutua

ennalta arvaamattomia vahinkoja!

4. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon talla symbolilla merkityt
A tekstikohdat suojataksesi itsesi sahkotyd-
kalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet loukkaantu-
misvaaran vahentamiseksi.

Luovuta sdhkétydkalu vain yhdessa ndiden asia-
kirjojen kanssa edelleen.

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - Lue kaikki taman sahkéty6-

kalun mukana toimitetut varoitukset,
ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittujen
ohjeiden noudattamisen laiminlyénti saattaa
aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavan
loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut
ohjeet huolellisesti tulevaa kaytt6a varten!
Turvallisuusohjeissa kdytetty termi "sahkétydkalu”
viittaa verkkokdyttdisiin sdhkotydkaluihin (verkko-
johdolla) ja akkukdyttéisiin sdhkdtybkaluihin (ilman
verkkojohtoa).

4.1 Tyobpisteen turvallisuus

a) Huolehdi tyéskentelyalueen puhtaudesta ja
hyvésta valaistuksesta. Tydpaikan epéjérjestys
tai valaisemattomat tydalueet voivat johtaa tapa-
turmiin.

b) Ala tyoskentele sdhkotydkalulla rajah-
dysalttiissa ympérist6ssd, jossa on syttyvia
nesteitd, kaasuja tai polya. Sdhkétyodkalu
muodostaa kipindita, jotka saattavat sytyttad pélyn
tai héyryt.

c) Pida lapset ja sivulliset loitolla sahkoty6-
kalua kayttaessasi. Voit menettédd laitteen
hallinnan, jos suuntaat huomiosi muualle.

4.2 Sahkéturvallisuus

a) Sahkoty6kalun pistotulpan tulee sopia pis-
torasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa millaén
tavalla. Ala kayta minkaéanlaisia pistorasia-
adaptereita maadoitettujen sahkétyokalujen
kanssa. Alkuperdisessa kunnossa olevat pisto-
tulpat ja sopivat pistorasiat vahentévét séhkéiskun
vaaraa.

b) Vélta koskettamasta maadoitettuja pintoja,
kuten putkia, pattereita, liesia tai jadkaappeja.
Séhkdiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoi-
tettu.

c) Al altista sahkotydkalua sateelle tai
kosteudelle. Veden pdésy sdhkétydkalun sisdén
kasvattaa sdhkdiskun riskié.

d) Ala kayta liitdntajohtoa vaarin. Ala kayta
sitd sdhkotyokalun kantamiseen, vetdmiseen
tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta.
Pida liitdntajohto loitolla kuumuudesta,
oljysta, teravista reunoista ja liikkuvista laite-
osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet liitédnté-
johdot lisdévat séhkoiskun vaaraa.

e) Kun teet sahkotyokalulla toité ulkona, kdyta
vain sellaisia jatkojohtoja, jotka on hyvéaksytty
my®6s ulkokayttéén. Ulkokéayttéon soveltuvan
jatkojohdon kaytté pienentéé séhkdiskun vaaraa.

f) Jos séhkotyokalua on pakko kéyttaa koste-
assa ympdristossé, on kaytettdva vikavirta-
suojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kéyttd
vdhentad séhkdiskun vaaraa.

4.3 Henkiléturvallisuus

a) Ole valpas, keskity tyéhési ja kdyta sahko-
tyokaluasi harkiten. Ala kayta mitdan sahko-
tyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden, alko-
holin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena.
Hetken tarkkaamattomuus sdhkétydkalua kéytet-
tdessd saattaa johtaa vakavaan loukkaantumi-
seen.

b) Kayté suojavarusteita. Kdyta aina suojala-
seja. Henkilbkohtaisen suojavarustuksen (esim.
polynaamari, luistamattomat turvajalkineet, suoja-
kypéré tai kuulonsuojaimet kulloisenkin tehtédvan
mukaan) kdyttd vdhentdda loukkaantumisriskia.

c) Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, etta
kaynnistyskytkin on kytketty pois paalta
ennen kuin yhdistat tyékalun sdhkdverkkoon
ja/tai akkuun, otat tyokalun kateen tai kannat
sitd. Voit aiheuttaa onnettomuuden, jos kannat
séhkotyokalua sormi kdynnistyskytkimelld tai
kytket sdhkétydkalun pistotulpan pistorasiaan
kédynnistyskytkimen ollessa kdyntiasennossa.

d) Ota kaikki sdatétyokalut ja ruuvitaltat pois
ennen kuin kdynnistat sdhkétyékalun. Tydkalu
tai avain, joka on jétetty paikalleen laitteen pyori-
vdén osaan, voi aiheuttaa tapaturmia.

e) Valta epanormaaleja tyéskentelyasentoja.
Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta
ja tasapainosta. Néin pystyt paremmin hallitse-
maan séhkotydkalun odottamattomissa tilan-
teissa.

f) Kaéyta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ala
kayta loysia tydvaatteita tai koruja. Pida
hiukset ja vaatteet poissa liikkuvien osien
ulottuvilta. Véljat vaatteet, korut ja pitkat hiukset
voivat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos pdlynimu- ja keruulaitteita voidaan
asentaa, varmista, etta ne ovat kunnolla
paikoillaan ja etté niité kaytetdan oikealla
tavalla. Pélynimurin kdytté voi vdhentéa pélyn
aiheuttamaa vaaraa.

h) Alé luota hyvéaén tuuriin ja jata noudatta-
matta sdhkétydkalun turvaohjeita, vaikka
tuntisitkin sédhkélaitteen kdyton hyvin monen
kayttékerran jéalkeen. Vélinpitdméton toiminta
voi aiheuttaa vakavia vammoja sekunnin murto-
osissa.

4.4 Sahkotyokalun kaytté ja kasittely

a) Ala ylikuormita laitetta. Kédyta kyseiseen
tyohon tarkoitettua sédhkotyokalua. Sopivan
tehoisella sdhkotydkalulla teet tyét paremmin ja
turvallisemmin.

b) Ala kdyta sahkétyokalua, jota ei voida kayn-
nistaé ja pysayttaa kaynnistyskytkimesta.

Séahkoétydkalu, jota ei voi endd kdynnistéa ja
pyséyttdéd kdynnistyskytkimelld, on vaarallinen ja
taytyy korjata.

c) Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai ota
irrotettava akku pois, ennen kuin teet laittee-
seen saatdja, vaihdat lisatarvikeosia tai
sijoitat laitteen sivuun. Ndmé varotoimenpiteet
estavét sahkotybkalun tahattoman kdynnisty-
misen.

d) Sailyta sahkétyokalut poissa lasten ulottu-
vilta, kun niité ei kdytetd. Ala anna sellaisten
henkiléiden kayttda sahkotydkalua, jotka
eivét ole perehtyneet sen kayttoon tai jotka
eivéat ole lukeneet néita ohjeita. Sdhkotydkalut
ovat vaarallisia, jos niitd kdyttévét kokemattomat
henkilét.

e) Pida sdhkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa
kunnossa. Tarkista liikkuvat osat virheellisen
kohdistuksen tai jumittumisen varalta.
Varmista, ettei sahkéty6kalussa ole murtu-
neita osia tai muita toimintaa haittaavia vikoja.
Korjauta mahdolliset viat ennen laitteen
kaytt6a. Monien tapaturmien syyt [6ytyvét
huonosti huolletuista laitteista.

f) Pida leikkausterét teravina ja puhtaina.
Asianmukaisesti huolletut leikkaustydkalut, joiden
leikkausreunat ovat terdvid, eivat jumitu herkasti ja
niitd on helpompi hallita.

g) Kayta sahkétybkalua, lisdvarusteita, terid
yms. ndiden ohjeiden mukaan. Ota tall6in
huomioon tyéolosuhteet ja suoritettavat
tehtavat. Sahkotyokalun kaytté muihin kuin sille
suunniteltuihin kdyttdtarkoituksiin saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat ja kddensijat kuivina ja
puhtaina (6ljyttémina ja rasvattomina). Jos
kahvat ja kddensijat ovat liukkaita, et pysty ylléatta-
vissé tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan
tybkalua turvallisesti.

4.5 Huolto

a) Sdhkotyokalun korjaus tulee antaa vain
koulutetun ammattihenkilén tehtavéksi ai-
noastaan alkuperdisia varaosia kayttéaen.
Néin varmistat, ettd sdhkotyobkalu séilyy turvallise-
na.

4.6 Liséaturvallisuusohjeet

—Tama ohjekirja on suunnattu teknisten perustie-
tojen omaaville henkiléille, laitteiden késittelysséa
kuten tassa kuvattu. Mikali sinulla ei ole min-
kaanlaista kokemusta téllaisista laitteista, pitaisi
sinun ensin pyytda kokemuksen omaavan hen-
kilén apua.

—Valmistaja ei ota mitdén vastuuta vaurioista, jot-
ka aiheutuivat siita, ettei tata kayttdohjetta huo-
mioitu.

Tassa kayttéohjeessa olevat tiedot ovat merkitty

seuraavasti:

Vaara!
Varoitus henkilévahingoista tai ym-
péristévahingoista.

Séahkoiskuvaara!
Varoitus séhkéisyydesta johtuvista
henkilévahingoista.

Sisddnvetovaara!

Varoitus ruumiinosien tai vaatetuk-
sen sisddnvedosta johtuvista henki-
Iévahingoista.

Huomio!
Varoitus esinevahingoista.

P>
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5. Erityiset turvallisuusohjeet

Ohje:
Taydentavat informaatiot.

5.1 Liséaturvallisuusohjeet

Hoéylayskone on vaarallinen tytkalu, joka varomat-
tomasti kaytettyné voi aiheuttaa vakavia loukkaan-
tumisia.

IE Huomio!

* Huomioi kappaleissa olevat erityiset turvalli-
suusohjeet.



* Huomioi tarvittaessa kayttda koskevat lakisaa-
teiset ohjeet tai tapaturmantorjuntaméaaraykset.

c Yleiset vaarat!

* Ota ymparistétekijat huomioon. Huolehdi
kunnollisesta valaistuksesta.

* Kayta pitkia tydkappaleita tydstaessasi tydkap-
paleen tukemiseen tarkoitukseen soveltuvia
tybkappaleidentukia. Aseta tydkappaleiden tuet
sopivalle korkeudelle.

* Tat4 laitetta saavat kayttaa vain henkilét, jotka
ovat perehtyneet hdylayskoneisiin ja huomioivat
jatkuvasti sen kayttoon liittyvat vaarat.

Alle 18-vuotiaat henkilot saavat kayttaa tata
laitetta ammattikoulutuksen yhteydessa,
ainoastaan kouluttajan valvonnan alaisuu-
dessa.

¢ Pida ulkopuoliset, varsinkin lapset, poissa
koneen vaara-alueilta. Al4, kayton aikana, anna
muiden koskea laitteeseen tai verkkokaapeliin.

¢ Ala koskaan hoylaa syvempaan kuin 1/8"

(3 mm).

* Kytke laite pois paalta, kun sita ei kayteta.

¢ Aseta kone tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle.
Huolehdi siit4, etté kone seisoo tukevasti paikal-
laan. Ruuvaa jalat (17) tarvittaessa 4 pitkalla
ruuvilla tiukasti kiinni alustaan (ruuvaa sita
varten kuljetuspyorat (19) ja kumijalat irti).

c Séahkovirrasta aiheutuva vaara!

* Tybskenneltdessé tdmén laitteen kanssa, valta
kehon kosketuksia maadoitettujen osien (esim.
I_{':‘lmpépatterit, putket, hellat, jaakaapit) kanssa.

» Ala kéyté verkkokaapelia sellaisiin tarkoituksiin,
mihin sita ei ole tarkoitettu.

* Tarkista laitteen liitAntajohdon toiminta sdanndl-
lisesti ja vaihdata vaurioitunut johto valtuute-
tussa laitehuollossa.

* Tarkista jatkojohdot sd&nnéllisin valiajoin ja
vaihda ne, jos ne ovat vaurioituneita.

¢ Kayta ulkona vain sellaista jatkojohtoa, joka on
hyvéksytty ja merkitty ulkokayttddn sopivaksi.

* Varmistu ennen huoltotdiden aloittamista, etté
laite on irrotettu verkkovirrasta.

Pyorivéan teraakselin koskettamisen
aiheuttama leikkausvaara!

» Pidé aina riittavéa etéisyys terdakseliin.

- Kayta tarvittaessa tarkoitukseen soveltuvia
syottdéapuvalineita.

- Pid4 kéytdn aikana riittava etéisyys pyoriviin
rakenneosiin.

- Ala koske kayton aikana lastunimulaitteistoon
tai terdakselin suojukseen.

* Laitteen tahattoman kéynnistymisen estami-
seksi on laite aina kytkettava pois paalta:

- virtakatkoksen jalkeen
- ennen kuin verkkopistoke irrotetaan tai liite-
taan.

* Al4 ota taté laitetta k&yttd6n, ilman asennettuna
olevaa suojalaitteistoa.

¢ Odota, kunnes terdakseli on pyséhtynyt, ennen
kuin poistat pienia tydstettévien kappaleiden
paloja, puujaanteitd yms. tydalueelta.

Myo6s pysahdyksissa oleva teraakseli
aiheuttaa leikkausvaaran!

* Kayta suojakasineitd hoylateran vaihdon
aikana.

o Sailyta hdylateraa siten, ettei kukaan voi louk-
kaantua sen johdosta.

. Sisdanvetovaara!

* Pida huoli siita, ettd kehonosia tai esineita ei
kaytén aikana joudu vedetyksi tybkappaleen
mukana sisdan laitteeseen. Ald kayté kravatteja,
kasineita tai vaatekappaleita, joissa on leveat
hihat. Kayté pitkien hiusten kanssa ehdotto-
masti hiusverkkoa.

* Ala koskaan hoylaa tydkappaleita, joilla on vaije-
reita, naruja, hihnoja, johtoja tai teraslankoja, tai
jotka siséaltavat tallaisia materiaaleja.

Tybkappaleen takaiskun vaara (ty6kap-
pale tarttuu teraakseliin ja sinkoutuu
koneen kayttédjaa kohti)!

¢ Tee t6ita vain oikein toimivan takaiskuvarmis-
tuksen kanssa.

¢ Kayta ainoastaan teravia hoyléateria. Tylséat
héylaterat voivat jadda kiinni tydkappaleen
pintaan.

* Al kierré tybkappaleita.

* Tarkasta epavarmoissa tilanteissa, ettei tydkap-
paleessa ole vieraita esineita (esimerkiksi
nauloja tai ruuveja).

¢ Ala koskaan hdylaa useampia tyékappaleita
samanaikaisesti. On olemassa onnettomuus-
vaara, kun terdakseli ottaa kontrolloimattomasti
kiinni yksittéisiin kappaleisiin.

* Poista pienet tydkappaleen palat, puunjaénteet
yms. tyéalueelta — terdakselin taytyy olla talléin
pysahtyneena ja virtapistokkeen irrotettuna.

¢ Varmistu, etta paallekytkettdessa (esimerkiksi
huoltotdiden jalkeen) laitteessa ei ole enda
asennustydkaluja tai 16ysia osia.
Riittdmattomasta henkilokohtaisesta
varustuksesta aiheutuvat vaarat!

e Kayté kuulosuojaimia.

* Kayta suojalaseja.

e Kayta polysuojamaskia.

o Kayté tarkoitukseen soveltuvaa tyévaatetusta.
o Kayta liukumattomia kenkia.

* Kayté kasineita, kun kasittelet (kuljetat) karkeita
materiaaleja.

Q Puupélystéa johtuvat vaarat!

Poélyrasituksen vdhentdminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita tydstdminen

aiheuttaa, siséltavat kemikaaleja, joiden
tiedetéan aiheuttavan sy6péa, syntymavikoja tai
muita lisd&ntymiskykyyn liittyvié haittoja.
Esimerkkeja naista kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya sisaltavista maaleista
- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdiméntapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen vahentéami-
seksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla alueilla ja
kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim. téihin
tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds pdlyjen ainesosia, kuten
joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin polya).
Muita tunnettuja sairauksia ovat esim. allergiset
reaktiot, hengitystiesairaudet. Ala anna poélyn
paésta elimistéon.

Ota huomioon my®&s materiaaleja, henkildita, kayt-
tékohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja kansalliset
maaraykset (esim. tydsuojelumadraykset, havitta-
minen).

Keraé hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitéd ympéristéon.

Kayta erityisiin tydtehtéviin soveltuvia lisévarus-

teita. N&in véhennat ymparistéon hallitsematto-

masti levidvien hiukkasten maaraa.

Kéyté sopivaa pdélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilbita tai
kerdantynytta pélya pain.

- Kéyta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana imuroi-
malla. Lakaiseminen tai puhaltaminen levittaa
polya.

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla,
pudista tai harjaa niita.

Laitteen teknisistd muutoksista tai osien
kaytostd, joita valmistaja ei ole tarkas-
tanut ja hyvéksynyt, aiheutuvat vaarat!

* Asenna tdma laite noudattaen tarkasti tata kayt-
téohjetta.

* Kayta ainoastaan valmistajan hyvéksymié osia.
Tama koskee erityisesti turvalaitteita (katso
tilausnumerot varaosaluettelosta).

« Ala tee osiin mitddn muutoksia.
Q Laitteen vioista aiheutuvat vaarat!

¢ Hoida laitetta ja lisatarvikkeita huolellisesti.
Noudata huoltomaarayksia.

¢ Tarkista laite ennen jokaista kayttdkertaa
mahdollisten vaurioiden varalta:
Ennen kuin jatkat laitteen kaytt64, varmista, etta
suojalaitteet tai pienia vaurioita saaneet laite-
osat toimivat moitteettomasti annettujen
maaraysten mukaisesti. Tarkasta, toimivatko
likkuvat osat moitteettomasti ja etteivat ne ole
jumissa. Kaikkien osien taytyy olla oikein paikal-
laan ja tayttaa kaikki vaatimukset, jotta laitteen
moitteeton toiminta voidaan taata.

« Alakoskaan kéyta laitetta, jos sen liitantakaapeli
on vahingoittunut. Se aiheuttaa séhkdiskun
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vaaran. Anna séhkdalan ammattilaisen valitto-
masti korjata vahingoittunut verkkokaapeli.

* Vaurioituneet suojalaitteet tai osat taytyy korjata
tai vaihtaa asianmukaisesti, valtuutetun ammat-
tikorjaamon toimesta. Anna asiakaspalvelukor-
jaamon vaihtaa vaurioituneet virtakytkimet. Ala
kayta laitetta, mikali virtakytkinta ei voida kytkea
paélle tai pois paalta.

* Pida kasikahvat kuivina ja vapaana 6ljysta ja
rasvasta.

Tukkeuttavista ty6kappaleista tai niiden
osista aiheutuva vaara!

Jos tukkeuma péasee syntyméaan:

1. kytke laite pois paalta.

2. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.
3. Kayta késineita.

4. Poista tukkeuma sopivilla tydkaluilla.

5.2 Symbolit laitteella

A Vaara!

Seuraavien varoitusten laiminlyénti voi johtaa
vakaviin vammoihin tai esinevaurioihin.

@ Lue kayttdohje.

p Pid4 aina riittavé etdisyys teréakseliin.
'|q \Pida kayton aikana riittava etaisyys pyori-
\ 'viin rakenneosiin.

Varoitus yleisesta vaarasta. Varoitus hen-
kildvahingoista tai ymparistdvahingoista.

y Paksuuspdydén korkeudenséaté. Paksu-
F uspdydan korkeutta muuttaa 3 mm kierta-

mall4 kampea yhden kerran.

Lukltusruuvun I||ttyvat ohjeet (2). Katso
|uvut9 1ja10.1

LOCK/
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5.3 Turvalaitteet

Takaiskuvarmistus

Takaiskuvarmistus (4) estaa tydkappaleen sinkoa-

misen pyodrivasté terdakselista takaisin koneen

kayttajaa kohti.

— Kaikkien takaiskuvarmistuksen tarrainten on
alareunassa oltava suunnattu suippenevasti.

— Kaikkien takaiskuvarmistuksen tarrainten on
palattava automaattisesti alkuasentoon (alas-
pain).

Teraakselin peiteprofiili

Teraakselin peiteprofiili (22) estda koskettamisen

pyorivaan teraakseliin ylhaalta pain

olkohdylayksen aikana.

— Kun kiristysruuvi (23) on irrotettu, terdakselin
peiteprofiili sovitetaan tydkappaleen leveyteen.

— Teraakselin peiteprofiili sovitetaan tyékappa-
leen korkeuteen korkeudensaatdruuvilla (25).
Teraakselin peiteprofiili voidaan oikohdylakay-
tdssa saataa 0-85 mm:n korkeuteen.

Teréakselin peiteprofiili on aina sovitettava tydkap-

paleeseen, jotta se antaa tehokkaan suojan. Kiris-

tysvivun (24) on oltava alas painettuna.

Tyobkappaletta ohjattaessa kadet liukuvat teréak-
selin peiteprofiilin p4alta.

Lastunpoistokupu

Katso kuva Q.

Tasohdylayksessa lastunpoistokupu (3) toimii
my®0s terdakselin suojuksena.

Silloin lastunpoistokupu (3) kdannetaan ylds ja
turvaruuvi (2) kierretaan vastapaivaan (kiinni)
paateasentoon asti. Lastunpoistokupu on varmis-
tettu.

6. Yleiskatsaus

Katso sivu 2.
1 Luovutuspdyté
2 Lastunpoistokuvun lukitusruuvi
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Lastunpoistokupu

Takaiskuvarmistus

Lukitusvipu

Vaste/vasteprofiili

Teraakseli

Kiristysvipu (kulma)

Kiristysvipu (leveys)

Vasteen pidike (vasteen asennusta varten)
Syottopoyta

Korkeudensaadin (syottopoyta)
Lastunimukupu (varustettu imuistukoilla)
Tyontékeppi

Paksuuspéyta

Kuljetuskahvat

Jalat

Asteikko (oikohdylays)

Kuljetuspydréat

Kayttokytkin

21 Paksuuspdydéan korkeudensaadin (veivi)
Teraakselin peiteprofiili

(Teraakselin peiteprofiilin) kiristysruuvi
(Terdakselin suojuksen varren) kiristysvipu
(Teraakselin peiteprofiilin)
korkeudensaatéruuvi

26 Ruuvi tyontdkepin silytysta varten

Toimituksen mukana tulleet lisatarvikkeet:

- Kiintoavain
- Kuusiokoloavain
- Hoylateran saatoétulkki

7. Kayttéosat

Kayttokytkin (20)
¢ Kaynnistys = paina vihreda kytkinté.
* Pyséytys = paina punaista kytkinta.

Alijanniterele

Jannitteen havitessa alijanniterele laukeaa. Téma
estéa konetta kdynnistyméstd itsestdén, kun
jannite taas palautuu. Koneen kaynnistamiseksi
uudelleen on vihredéa kaynnistyskytkinta painet-
tava uudelleen.

Ylikuormitussuoja

Hoéylayskoneeseen on sisdanrakennettu ylikuor-
mitussuoja. Se kytkee laitteen pois paalta, jos
moottori kuumenee liikaa. Kytke héylayskone
uudestaan paalle seuraavasti:

1. anna moottorin jadhtya (noin 10 minuuttia);
2. paina vihre&a kytkinta.

Paksuuspoydén korkeudensaatd
(tasohodylédna kayttdessa)

Hoéylayspaksuus (= tydkappaleen paksuus tydstén
jalkeen) asetetaan tasohoylana kayttdesséa paksu-
uspdydan korkeudensaéatimella (21).

* Paksuuspdydéan korkeutta muuttaa 3 mm kierté-
malld kampea yhden kerran.

* Yhden hdylayskerran aikana voidaan paksuu-
desta poistaa korkeintaan 3 mm.

* Korkeintaan 160 mm:n paksuisia tydkappaleita
voidaan ty6staa.

Syo6ttépdydan korkeudenséaatd
(oikohoylana kayttaessa)

Syo6ttépodydan korkeudensaatimesta (12) saade-
téan, kuinka paljon materiaalia halutaan héylata
pois oikohdylana kaytettdessa.

* Asteikko on jaettu (18) 0,5 mm:n askeliin.

* Yhden héylayskerran aikana voidaan paksuu-
desta hdyléata pois korkeintaan 3 mm.

Vasteprofiili

Vasteprofiili (6) auttaa ohjaamaan tyOkappaleita

sivusuunnassa oikohdylattaessa.

* Kun kiristysvipu (9) on vapautettu, vasteprofiili
voidaan sovittaa tybkappaleen leveyteen.

* Kiinnitysvivun (8) avaamisen jélkeen vastepro-
fillia voidaan kallistaa korkeintaan 45°.

8. Asennus

A Vaara!

Koneeseen tehdyt muutokset tai sellaisten
osien kaytto, jotka eivat ole valmistajan

tarkastamia ja toimittamia, voivat aiheuttaa
kédytossa arvaamattomia vahinkoja.

* Asenna tamé kone tarkasti timén ohjeen
mukaisesti.

» Kayté vain toimituksen mukana tulleita osia.

« Al4 tee osiin mitdan muutoksia.

Tarvittavat tydkalut

— Ruuviavain 10 mm

— Ruuviavain 13 mm

— Ristipdinen ruuvinvaannin
Kuusiokoloavaimet (eri kokoja)
— Vasara

8.1 Kuljetussuojan poistaminen
* Poista suojamuovi ja pyyhi ylimarainen éljy
pois liinalla.

8.2 Jalkojen asennus

* Asenna kuljetuskahvat (16) sy6ttopoydan
puolelle (11). Kiinnita kaikki jalat neljalla ruuvilla
ja aluslevylla.

1. Aseta kone toisen henkilén avulla varovasti
kyljelleen sopivalle alustalle.
2. Katso kuva A:
Syo6ttépoydéan puolella (11):
Tyonna kaksi jalkaa (17) sisdpuolelta koneen
kulmiin. Pitele kahta kuljetuskahvaa (16)
koneen ulkopuolelta konetta vasten ja ruuvaa
ne kiinni:
- Aseta aluslevyt (pidempiin) kuusioruuveihin.
- Pujota kuusioruuvit ulkopuolelta reikien lapi.
- Ruuvaa kuusiomutterit sisdkautta kiinni ja
kiristé ne.
3. Luovutuspoéydéan puolella (1):
Tyonna kaksi jalkaa (17) sisdpuolelta koneen
kulmiin ja ruuvaa ne kiinni:
- Aseta aluslevyt kuusioruuveihin.
- Pujota kuusioruuvit ulkopuolelta reikien lapi.
- Ruuvaa kuusiomutterit sisdkautta kiinni ja
kirista ne.
. Katso kuva B:
Asenna kuljetuspyorat (19)luovutuspdydéan
puolella (1) jalkoihin kuusioruuveilla, alusle-
vyilld ja kuusiomuttereilla.

N

8.3 Paksuuspoéydén korkeudenséaati-
men asennus
Katso kuva C.

* Asetaveivi (21) istukkaan siten, etta sen sivussa
oleva kuusiokoloruuvi osoittaa istukan tasai-
seen puoleen pain.

Kiinnita veivi (21) kiristamalla sivussa oleva
kuusiokoloruuvi kuusiokoloavaimella.

8.4 Kayttékytkimen asennus
Katso kuva C.

¢ Ruuvaa kayttokytkin (20) tiukasti kiinni 4 pitkalla
ruuvilla.

8.5 Syé6ttopéydan asennus

Katso kuva D.

1. Ruuvaa vasemmanpuoleisen listan (c) 2 kiinni-
tysruuvia (a) irti ja irrota lista (c).

2. Irrota myés oikeanpuoleinen lista.

3. Aseta sy6ttdpoyta (11) koneen paalle ja pida
siité kiinni, jotta se ei paase putoamaan.

4. Tyénnavasemmanpuoleinen lista (c) sivusuun-
nassa sisaan ja kohdista se siten, etta listassa
olevat 2 metallitappia (b) osuvat laitteessa
oleviin reikiin.
Varmista, etta sy6ttopdydassa oleva lukumer-
kinta (d) on asteikkoalueella (18) (muuta syot-
tédpdydan asentoa tarvittaessa).
Iske 2 metallitappia (b) vasaralla laitteessa
oleviin reikiin, siten, etté reunat ovat samalla
tasolla.
Ruuvaa lista jalleen kiinni 2 kiinnitysruuvilla (a)
(ja aluslevylla).

5. Asenna myos oikeanpuoleinen lista.

Katso kuva E.

6. Korkeudensdadoén (12) valmistelu:
Tyonna aluslevy (a) kierretankoon.

7. Tyénna korkeudensaadon (12) kierretanko
syo6ttdpdydan (11) etuosassa olevaan reikaan.

8. Tydnna ensin jousialuslevy (b) ja sen jalkeen
lukitusrengas (c) kierretankoon.

9. Ruuvaa kierretanko (sy6ttopdydan (11)
alapuolella olevaan) poikkitangon kierrerei-
kaan (d).

10.Kierretangossa on kartiomainen syvennys.
Aseta lukitusrengas (c) siten, etta ruuvi on luki-
tusrenkaassa tdman syvennyksen ylapuolella.
Kiinnita lukitusrengas kiristamall4 ruuvi kuusio-
koloavaimella.

8.6 Lastunpoistokuvun asennus

Katso kuva F.
¢ Tydnna lastunpoistokupu (3) kiinnitysprofiilin (a)
alle ja ruuvaa se tiukasti kiinni 4 peltiruuvilla (b).

8.7 Luovutuspdydéan asettaminen pai-
koilleen ja teraakselin peiteprofiilin
asentaminen

Katso kuva G.

1. Luovutuspdydan (1) asentaminen laitteeseen:
Katso luku 9.1, vaiheet 1 - 6.

2. Pida teraakselin peiteprofiilin pidiketta (a) sivu-
suunnassa sy6ttopdydassa (1) ja ruuvaa se
tiukasti kiinni kahdella ruuvilla. Kirista
molempia ruuveja vuorotellen, jotta peiteprofiili
ei kierry. (Ohje: Jotta ruuveihin on helppo
paasté kasiksi, on kiristysvivun (24) oltava alas-
painettuna.)

3. Tyodnna peiteprofiili (22) pidikkeeseen siten,
ettd koko teraakseli on peitettynd, ja kiinnita se
kiristysruuvilla (23).

8.8 Vasteen asennus

Ohje: Kiristysvipu voidaan hieman aksiaaliseen
suuntaan vetamalla siirtaa sen alla olevaan
kuusiokoloon.

Katso kuva H.

1. Ruuvaa vasteen pidike (10) kahdella ruuvilla
(a) kiinni syottopoytaan (11).

2. Aseta vasteen kannatin (b) vasteen pidikkee-
seen (10) ja tydnna samalla kiristysvivun ruuvi
(9) vasteen pidikkeen uraan (10).

3. Kiristé kiristysvipu (9) paikoilleen, jolloin se
samalla kiinnittyy myés laitteeseen.

4. Tydnna toinen kiristysvipu (8) ylos ja kirista se
paikoilleen, jotta vasteprofiili (6) voidaan
tydntéa sisaan ja sille jaa tarpeeksi tilaa.

5. Pida vasteprofiilia (6) siten, etté syvennys
osoittaa alaspain syottdpdydan (1) suuntaan.

6. Tydnna vasteprofiili (6) urineen kahden lukko-
ruuvin (c) paalle vasteeseen asti. Kirista lukko-
Fuuvien (c) mutterit ja kiinnitéa samalla vastepro-

iili.

7. Laita toimituksen mukana tullut muovikansi (d)

vasteprofiilin p4ahan.

8.9 Ruuvin (26) kiinnitys
Katso kuva sivulta 2.

Kierra ruuvi (26) siséan (tyontdvarren sailyttami-
seksi) kuvan mukaisesti ja kiristé vastamutteri.

8.10 Verkkoliitanta

A Vaara!

Sahkojannite

Ota kone kaytt66n ainoastaan kuivassa ympa-
ristossa.

Liitd kone ainoastaan sellaiseen virtaldhtee-
seen, joka tayttda seuraavat vaatimukset
(katso myos "tekniset tiedot"):

- suojana vikavirtakatkaisin, jossa vikavirta =
30 mA;

- pistorasiat asennettu, maadoitettu ja
tarkastettu maaraysten mukaisesti;

- 400 V: pistorasiat kolmivaihe-vaihtovirralla
nollajohtimien kanssa.

- lastunimulaitteistoa kéytettdessa on myés
lastunimulaitteiston oltava riittéavéasti
maadoitettu;

Aseta johto siten, etta se ei héiritse tyésken-
telya eiké voi vahingoittua.

Suojele verkkojohtoa kuumuudelta, vahingol-
lisilta nesteilta ja teraviltd kulmilta.

Kayta ainoastaan jatkojohtoa, jonka poikki-
pinta-ala on riittdvén suuri.

Al irrota pistoketta seinista vetamalla
johdosta.

Tarkasta kiertosuunta! (vain vaihtovirta-
moottorilla varustetuissa malleissa):

Vaihekytkennan mukaan voi olla mahdollista,
ettéd terdakseli pyorii vaaraan suuntaan. Se voi
johtaa koneen ja tybkappaleen vaurioihin.
Tarkasta kiertosuunta sen vuoksi ennen
jokaista uudelleen liitédntaa.



Jos kiertosuunta on virheellinen, pitda séhko6-
alan ammattilaisen vaihtaa vaiheet tulojoh-
dossa tai verkkoliitinnassa.

9. Ohjaus -
kéytto oikohéylana

Ohje:

Oikohoylayksessa hoylataan (= oiotaan)
epéatasainen pinta tasaiseksi, esim. siistitdan
lankun reunat.

— Tyobkappale on sy6ttdpdydan paalla.
— TyOkappaletta tydstetdan alapuolelta.

— Ty6kappaleen tyéntdsuunta on painvastainen
kuin tasohdylayksessa.

Ty6kappaleen mitat

Pituus Leveys |Korkeus
alle 250 mm, kéyta tyén-|kork. 260 |véh.
ninta (ohjausapuvali- mm 5mm

netta)

kayta yli 1500 mm:n
kappaleissa lisdksi tyd-
kappaleen alustaa tai
apulaista

9.1 Valmistelu,
laitteen muuntaminen
oikohoyldysta varten

A Vaara!

Irrota verkkopistoke ennen kaikkia koneeseen

liittyvia toita!

1. Aseta vaste (6) niin kauas ulospain, etta se ei
héiritse.

Katso kuva I.

2. Kierra (avaa) lukitusruuvia (2) vastapaivaan
paateasentoon asti.

3. Kéanna lastunpoistokupu (3) alas.

Katso kuva J.

4. K&anna vasemman- ja oikeanpuoleista lukitus-
vipua (5) ulospain.

5. Aseta luovutuspdyta (1) paikoilleen — molem-
pien koneen kotelon tappien on osuttava luovu-
tuspdydéan ohjaimen alempiin uriin.

Ohje:

Rajakytkin vapautuu vain silloin, kun
sy6ttépoytd on asennettu oikein. Vain silloin
laite voidaan kytkeé péaalle.

6. Kiinnita luovutuspdyta (1) molemmilla lukitusvi-
vuilla (5). Sulje molemmat lukitusvivut
vasteeseen asti. Vain silloin laite voidaan
kytkea paalle.

7. Laske paksuuspoéyta (15) veivilla (21) taysin
alas.

Katso kuva K.

8. Syottdpdydan puolella (11):

Asenna lastunimukupu (13) sy6ttdpdydan (11)

ja paksuuspdydan (15) valiin. Huomioi oikea

sijainti:

- pyorea imuistukka osoittaa ulospain. Vaste (a)
osoittaa alaspain.

- Tyénna vaste (a) paksuuspéydan (15) liitos-
laattaan (b).

9. Kierra paksuuspdytaé veivista varovasti ylés-
péin, jotta lastunimukupu (13) kiristyy/kiinnittyy
paikoilleen. Lastunimukupu peittaa terdak-
selin alhaalta péin. Rajakytkin vapautuu
vain silloin, kun lastunimukupu (13) on
asennettu oikein. Vain silloin laite voidaan
kytkeé paille.

10.Tarvittaessa: Liita lastunimukuvun (13) imuis-
tukkaan sopivan imulaitteen letku. Huomaa
luvussa 10.3 annetut ohjeet.

11.Peité terdakseli terdakselin peiteprofiililla (22).

9.2 Tyoékappaleiden oikohdylays

A Vaara!

- Avoin terdakseli voi aiheuttaa pahoja louk-
kaantumisia! Peita sen vuoksi terdakselin
peiteprofiililla (22) se terdakselin osuus,
jota tyokappale ei peitd. Sovita terdakselin
peiteprofiili tarkasti tyokappaleen mittoihin.

- Tarkista teraakselin peiteprofiilin toiminta.
Paina tata tarkoitusta varten teraakselin
peiteprofiilia alaspain ja paasta sitten siita
irti. Kun terdakselin peiteprofiilista paaste-
taan irti, sen on automaattisesti ponnahdet-
tava takaisin asetettuun asentoon. Ala
kayta laitetta viallisella terdakselin peitep-
rofiililla.

- Ala koskaan koske ty6kappaletta ohjat-
taessa késilla teraakselin peiteprofiilin alle.

- Kéyta ohjausapuvilinetté (ty6nnintd), jos
haluat oikohdylatéa pienempia tydkappa-
leita, joita ei voida ohjata riittdvan turvavalin
paasta teraakseliin.

- Kayta kapeita sivuja oikohdylattdessa
vastetta, jotta ty6kappaleen sivuttainen
ohjaus on turvallista. Jos haluat
oikohdylata ohuita tai kapeita tyékappa-
leita, kayta ylimaéaraisté vastetta, jotta kadet
ovat ohjattaessa riittdvan kaukana teraak-
selista.

- Kayta héylaysta aloitett ty6kappaleen
takana vastekappaletta, jotta ty6kappale ei
voi sinkoutua takaisin tyéntésuunnan
vastaiseen suuntaan.

- Kéyta tyékappaleen alustaa (esim. rullateli-
nettd), jotta suuret tydkappaleet pysyvat
tasapainossa.

- Ala ohjaa tybkappaletta takaisin avoimena
ja kdytéssa olevaan terdakseliin.

- Kayta tarpeen mukaan:
lastunimulaitteistoa, liukuvahaa (jotta
tybkappaleet liukuvat helposti sy6tto- ja
luovutuspdéydan paalta).

. Tybskentele oikeassa kohdassa:

- kytkimen puolella;
- laitteeseen péin.

2. Katso kuva L: S4ada kiristysvivulla (8) varus-
tettu vaste (6) ja kiristysvipu (9) haluamallasi
tavalla.

3. Katso kuva M: Aseta haluttu lastuamisaste
korkeudensaatimella (12) ja lue se asteikolta
(18).

Ohje:

Koneella voidaan hoéylata yhdella
hoylayskerralla korkeintaan 3 mm. Kyseistéa
mittaa voidaan kuitenkin kayttaa vain:

— erittain teravilla hoylaterilla;

— pehmeééan puuhun;

— jos ei kayteta tybkappaleen maksimileveytta

Muutoin on olemassa laitteen ylikuormituksen

vaara.

Tyostéa tydkappaletta mieluiten useammassa

tyévaiheessa.

4. Aseta tydkappale vasteeseen (6) (kayta tarvit-
taessa apuvastetta).

5. Sovita terdakselin peiteprofiili tydkappalee-
seen:

—_
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Katso kuva N: Aseta terdakselin peiteprofiili
(22) ruuvista (25) kiertamalla taysin alas. Avaa
kiristysruuvi (23), tydnna teraakselin peitepro-
fiili (22) sivusuunnassa ty6kappaleeseen,
kirista kiristysruuvi (23).

Katso kuva O: Laske terdakselin peiteprofiili

(22) ylhaalta pain tyokappaleen paalle. Sovita

se ruuvista (25) kiertamalla tydkappaleen

paksuuteen. Avaa kiristysruuvi (23), tydénna
teraakselin peiteprofiili (22) sivusuunnassa

vasteeseen (6), kirista kiristysruuvi (23).

6. Kytke moottori paalle.

7. Paina ty6kappaletta vain luovutuspdydan (1)
alueella.

8. Tyonna tybkappaletta suoraan sy6ttdpdydan
(11) ylapuolella. Pida silloin sormet yhdessa ja
ohjaa tybkappaletta kAmmenell&.

9. Sammuta kone, jos sita ei kdyteta heti uudes-
taan.

10. Ohjaus -
kaytté tasohoylana

Ohje:

Tasohoylaysta kaytetaédn héyladmaan
ohuemmaksi tyokappaletta, jonka pinta on jo
valmiiksi tasainen.

— Tyo6kappale ohjataan hdylayskoneen lapi.

— Jo tasaiseksi hdylatty pinta on paksuuspdytaa
vasten (15).

— Tybkappaletta tydstetédan ylapuolelta.

SUOMI fi

— Tybkappaleen tydntdsuunta on painvastainen
kuin oikohdylayksessa. Katso kuva R.

Tybkappaleen mitat

Pituus Leveys Korkeus
véh. 200 mm - véah.

6 mm
kayta yli 1500 kork. kork.
mm:n kappa- 260 mm 160 mm

leissa liséksi tyo-
kappaleen alus-
taa tai apulaista

10.1 Valmistelu,
laitteen muuntaminen
tasohdylaysta varten

A Vaara!

Irrota verkkopistoke ennen kaikkia koneeseen

liittyvia toita!

1. Aseta vaste (6) niin kauas ulospain, etté se ei
héiritse. (Vaihtoehto: Irrota vaste (6) ja aseta se
sivuun.)

Katso kuva P.

2. Kaanna vasemman- ja oikeanpuoleista lukitus-
vipua (5) ulospain.

3. Irrota luovutuspdyta (1) ja aseta sivuun.

Katso kuva Q.

4. Kaanna lastunpoistokupu (3) ylds, terdakselin
ylapuolelle. (Lastunpoistokupu toimii terdak-
selin suojuksena.)

5. Kierré lukitusruuvia (2) myétapaivaan (kiinni)
paateasentoon asti, jolloinrajakytkin
vapautuu ja vasta sen jalkeen voidaan
kaynnistaa laite.

6. Lastunimulaitteiston kanssa tydskennellessa:
Kierra pyalletty mutteri (a) irti lastunpoistoku-
vusta (3). Aseta lastunimukupu (13) lastunpois-
tokuvun (3) paalle ja kiinnité se pyalletylla
mutterilla (a). Liitd sopivan imulaitteen letku
imuistukkaan. Huomaa luvussa 10.3 annetut
ohjeet.

10.2 Ty6kappaleiden tasohodylays

A Vaara!

- On olemassa pydérivien syéttételojen
siséddnvetovaara! Sailyta riittava vali
koneen sisédosiin! Kayta ohjausapuvilinetta
(tyéntokeppia (14)), jos haluat tyontaa
pienempia ty6kappaleita laitteeseen.

- Ala kierra ty6kappaleita. Muuten syntyy
takaiskuvaara.

- Poista koneeseen mahdollisesti kiinni
jaaneet osat vasta sitten, kun moottori on
taysin pysahtynyt ja virtapistoke irrotettu.

- Ohjaaty6kappale ulos luovutuspuolelta, jos
se on tullut niin pitkélle sisadnvedetyksi,
etta sitéa ei enda voida turvallisesti ohjata
syottdpuolelta.

- Hoylaa korkeintaan kahta ty6kappaletta
samanaikaisesti. Ohjaa siinéd tapauksessa
molemmat tydkappaleet sisdéntyonto-
aukon ulkoreunoille.

- Kéyta tarpeen mukaan:
lastunimulaitteistoa, liukuvahaa (jotta
tydkappaleet liukuvat helposti paksuus-
poydan paalta).

Izl Huomio!

Koneen sisédpuolella on rajakytkin. Varmista
tyokappaleita koneeseen viedessd, etta raja-
kytkin ei vaurioidu.
1. Tybskentele oikeassa kohdassa:
- kytkimen puolella;
- laitteeseen péin.
2. Saada hoylayspaksuus (21) ja lue se astei-
kolta.
Ohje:
Koneella voidaan héylata yhdella
héylayskerralla korkeintaan 3 mm. Kyseistéa
mittaa voidaan kuitenkin kayttaa vain:

— erittain terdvilla hoylaterilla;
— pehmeéén puuhun;
— jos ei kayteta tydkappaleen maksimileveytta
65
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Muutoin on olemassa laitteen ylikuormituksen
vaara.

Tydsta tydkappaletta mieluiten useammassa
tyévaiheessa, kunnes haluttu paksuus on saavu-
tettu. Katso kuva R.

3. Kayta erisuuntaisten pintojen hdyladmiseen
sopivia ohjausapuvalineita (valmista niille
sopivat muotit (katso kuva S)).

4. Kytke moottori paalle.

5. Tydnné tydkappale laitteeseen hitaasti ja
suoraan. Tybkappale vedetdan automaattisesti
sisdan.

6. Ohjaaty6kappale suoraan hdylayskoneen lapi.

7. Sammuta kone, jos sita ei kayteta heti uudes-
taan.

10.3 Sopivien imulaitteiden kayttdminen

A Vaara!

Tietyt puupdlytyypit (esim. pyokki- ja saar-
nipuu) voivat sisdén hengitettdessa aiheuttaa
sy6paa. Tyoskentele suljetuissa tiloissa
ainoastaan sopivan lastunimulaitteiston
kanssa, jossa on:
— sopiva imuistukan ulkohalkaisija (100 mm)
- llmamaara ° 550 m3/h;
- Alipaine héyldkoneen imuistukassa
8740 Pa;
- llmannopeus hdylakoneen imuistukassa
820 m/s.

Huomio!

Kaytté ilman lastunimulaitteistoa on mahdol-

lista ainoastaan:

- ulkona;

- jos syntyy vain vdhan lastuja (pienilla
tyokappaleilla ja vahaisella hoyldyspaksuu-
della);

- polysuojamaskia kayttden.

11. Huolto ja hoito

A Vaara!

Aina ennen huolto- ja puhdistustoéita:

- Kytke kone pois paalta.

- Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

- Odota kunnes kone on pysédhtynyt.

Kéytéa varaosina, varsinkin turvalaitteissa ja

leikkuuty6kaluissa, ainoastaan alkuperaisia

varaosia, koska osat, joita valmistaja ei ole

tarkastanut ja hyvéaksynyt, voivat aiheuttaa

arvaamattomia vahinkoja.

Aina huolto- ja puhdistustéiden jélkeen:

- Ota kaikki suojalaitteet uudelleen kaytto6n
ja tarkasta ne.

- Varmista, ettd koneessa ei ole mitaan tyéka-
luja tai muita vastaavia esineita.

Téassé kappaleessa kuvattuja huolto- ja korja-

ustdita laajempia toitéd saavat suorittaa vain

alan ammattilaiset.

11.1 Héyléteran purkaminen ja asenta-
minen

Ohje:

Tylsét hoylaterat havaitaan seuraavista
seikoista:

— alentunut hdylaysteho;
— suurempi takaiskuvaara;
— moottorin ylikuormitus.

Ohje:

Toimitukseen siséltyvat héylaterét on
teroitettu molemmin puolin, eika nii jalki-
teroitus ole mahdollista. Kdanna tylsat hoyla-
terat. Jos molemmat puolet ovat kuluneet, on
hoylatera vaihdettava, katso luku Liséatarvik-
keet.

Ohje:

Huomaa valmistajan antamat varahdyla-
teria koskevat tiedot. Anna ammattikorjaamon
teroittaa jalkiteroitettavat hoylateréat.

A Vaara!

Hdoylaterat aiheuttavat leikkuuhaavojen
vaaran! Kéytéa hoylateria vaihdettaessa suoja-
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Hdoylaterien irrottaminen:

1. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

2. Irrota vaste (6).

3. Paastéksesi kasiksi terdakseliin: Aseta teraak-
selin peiteprofiili (22) taysin ylds ja ulos.

Katso kuva T.

4. Ruuvaa hoylateran puristuskiskon (a) nelja
kuusioruuvia kokonaan siséan (kayta kasi-
neital).

5. Otahdylateran puristuskisko (a) ja hdylatera (b)
terdakselista (7).

6. Puhdista terdakselin ja héylateran puristus-
kiskon pinnat.

A Vaara!

Ala kayta mitaan sellaisia puhdistusaineita
(esim. hartsijadnnésten puhdistamiseksi),
jotka voivat sydvyttaa kevytmetalliosia,
muutoin kevytmetalliosien kestévyys voi
heiketa.

Hoéylateran asennus:
Ohje:
Jos kaytat hoylaterid, jotka on teroitettu

molemmin puolin, voidaan hoylatera kaantaa,
jos toinen puoli on riittdvan terava.

A Vaara!

- Kéyta vain tarkoitukseen soveltuvia héyla-
teria (katso "Tekniset tiedot", luku "Lisatar-
vikkeet") — epasopivat, vaarin asennetut,
tylsét tai vaurioituneet héyléaterat voivat
irrota tai huomattavasti lisita takaiskun
vaaraa.

- Varmista, ettd molemmat hoylaterat on aina
vaihdettava tai kddnnettava.

- Asenna hoylatera vain alkuperéisosien
kanssa.

7. Katso kuva U: Aseta terava hoylatera (b)
kuvan mukaisesti héylateran puristuskiskoon

(a).
Molempien hdylateran puristuskiskon tappien
on osuttava hoylateran (b) molempiin reikiin (c).

8. Aseta hdylateran puristuskisko (a) ja hdylatera
(b) teraakseliin (7). Varmista, etta hoylatera ei
luiskahda pois hoylateran puristuskiskon
kummastakaan tapista.

9. Katso kuva V: Kierra hoylateran puristus-
kiskon (a) neljaa kuusiokoloruuvia niin pitkalle,
ettd hdylateran puristuskiskoa (a) ja hdylateraa
(b) voidaan vield juuri ja juuri liikuttaa teraak-
selin peiteprofiilia pitkin.

10.Hdylateran ylimeneva osa voidaan tarkastaa
kahdella tavalla:

- Vaihtoehto 1: Katso kuva W: Aseta
s&atoétulkki (d) (siséltyy toimitukseen) kuvan
mukaisesti teraakselin (7) paalle. Hoylaterien
(b) on ulotuttava niin kauas, etta ne kosket-
tavat séatétulkkia.

Tama testaus on suoritettava molemmille

hoylaterille ja hdylaterien molemmilla puolilla.

Vaihtoehto 2: Katso kuva X: Alumiiniviivai-

mella (e) (mittaus on tarkempi kuin saatétul-

killa (d)).

- Aseta alumiiniviivain (e) kuvan mukaisesti

sy6ttépdydan (1) ja teraakselin (7) paalle.

Kierré terdakselia kasin vield ynden kierroksen

verran, kuvan X mukaisesti.

- Teraakseli on oikein séadetty, jos alumiinivii-
vain liikkkuu kierrettdessa 4 - 6 mm eteenpain.
Té&ma testaus on suoritettava teréakselin
molemmilla puolilla.

11.Aseta terén ylimenevéa osa sdatadmalla hoyla-
teran puristuskiskon lukitusruuvit 3 mm:n
kuusiokoloavaimella.

12.Katso kuva Y: Ruuvaa kiinni kiertamalla hoyla-
teran puristuskiskon (a) nelja kuusioruuvia
kokonaan ulos. Valta hoylateran puristuskiskon
jannitteet aloittamalla keskimmaisesta ruuvista
ja sen jalkeen kiristdmalla 1ahempané olevat
ruuvit vaiheittain.

A Vaara!

- Ala pidenna ruuvauksessa kaytettavaa
tyokalua.

- Ala kirista ruuveja lydmalla tydkaluun.

13.Aseta terdakselin peiteprofiili (22) alkuasen-
toon.

14.Laita vaste (6) takaisin paikoilleen.

11.2 Syéttévaihteiston huolto
(Vasteen puolella (6)).
1. Irrota verkkopistoke virtalahteesta.

2. Avaa vaihteistokotelon kaksi mutteria ja poista
vaihteistokotelo.

3. Poista puupdly ja lastut lastunimulaitteistolla tai
pensselilla.

4. Katso kuva Z: Suihkuta akseleiden (nuolet)
rullaketju ja laakeri kevyesti huolto- ja hoitosp-
raylla (ala kayta oljyal)

5. Aseta vaihteistokotelo paikoilleen ja ruuvaa se
kiinni molemmilla muttereilla.

11.3 Paamoottorin hihnan kiristdminen
(Kayttokytkimen puolella (20)).
Katso kuva AA:

1. Irrota verkkopistoke virtaléhteesta.

2. Avaa hihnakotelon mutterit ja poista hihnako-
telo (a).

3. Tarkasta hihnan kireys peukalolla painamalla.

Paamoottorin hihna (b) saa painua keskelta

korkeintaan 10 mm sisdan.

Pa&moottorin hihnaa taytyy kiristad, jos:

Avaa moottorin neljaa kiinnitysruuvia (c) noin

yhden kierroksen verran.

Paina moottoria moottorin hihnan kiristami-

seksi alaspain.

Kun oikea hihnan kireys on saavutettu, kirist

moottorin Kiinnitysruuvit (c) ristiin.

Poista tarvittaessa puupdly ja lastut lastunimu-

laitteistolla tai pensselilla.

Aseta hihnakotelo paikoilleen ja ruuvaa se

kiinni mutterilla.
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11.4 Koneen puhdistus ja hoito

1. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.
2. Poista puupdly ja lastut lastunimulaitteistolla tai
pensselilla:
- teréakselista;
- terdakselin peiteprofiilin korkeudensaatélait-
teesta;
- paksuuspdydan korkeudensaatolaitteesta;
- sy6ttdvaihteistosta.
3. Suihkuta rakenneosat kevyesti huolto- ja
hoitospraylla (&la kayta oéljya!):
- paksuuspdydan korkeudensaatolaite;
- terdakselin peiteprofiilin korkeudensaatoélaite.
4. Sivele syo6ttopoytaan, luovutuspdytaan ja
paksuuspdytaan ohut kerros liukuvahaa.

11.5 Koneen kuljettaminen

IE Huomio!

Ala kanna syotto- tai poistopoydasta kiinni
pitéaen!

Konetta voi kuljettaa yksi henkil®. Kallista konetta
kuljetusta varten kuljetuskahvoista (16) kiinni
pitaen, kunnes se on kuljetuspyérien (19) paalla ja
kuljeta sita rullaamalla.

11.6 Laitteen sailytys

A Vaara!

1. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.
2. Sailyta konetta siten,
- etta asiattomat eivéat voi kdynnistaa
konetta ja
- ettd kukaan ei voi loukata itsedén paikal-
laan olevaan koneeseen.

IEI Huomio!

Al sailyta konetta suojaamattomana ulkona
tai kosteissa tiloissa.

11.7 Huoltotaulukko

Tassa luetellut tarkastukset ja ty6t suoritetaan
turvallisuuden vuoksi! Jos mainituissa rakenneo-
sissa on puutteita, ei konetta saa kdyttaa, ennen
kuin kyseiset puutteet on poistettu asianmukai-
sestil



Ennen téiden aloitusta

Takaiskuvarmis- | Tarkasta:
tus (4) — tarrainten liikkuvuus
(on palattava
automaattisesti
takaisin)
— tarrainten piikit
(eivat saa olla
pyoristyneet)
Hoéylatera Tarkasta:
— tukeva paikoillaan
olo
- teravyys
— Yleiskunto
(ei lovia jne.)
Laitteen sisa- Poista:
osat - puulastut
— puupdly
Kierretangot
(korkeuden-
saato)
lastunimuistukat
(ilman imua
tyéskennel-
lessd)
Ulosvetotela Tarkasta:
- onko pinta
vaurioitumaton?
— liikkuvatko
tybkappaleet
moitteettomasti?
Syo6tté- jaluovut- | — sivele kevyesti
uspoyta liukuvoidetta.

1x kuukaudessa (péivittdisessa
kaytossa)

Kierretangot Suihkuta ohjainele-

(korkeuden- mentit kevyesti huolto-

saato) ja hoitospraylla (ala
kayta oljyal)

Syo6tté- ja luovut- | Tarkista kohdistus ja

uspoyta saada tarvittaessa

Tarkasta vaurioiden
varalta, ja anna tarvit-
taessa sadhkdalan
ammattilaisen vaihtaa
kaapeli.

Liitdntékaapeli

12. Ongelmat ja hairiét

A Vaara!

Aina ennen hdirién selvitysta:

1. kytke laite pois paalta.

2. Odota kunnes terdakseli on pyséhtynyt.

3. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.
Pyérivéan terdakselin koskettamisen
aiheuttama leikkausvaara!

Koneen tahaton kdynnistdminen voi aiheuttaa

vakavia loukkaantumisia.

Palovammojen vaara!

Héylaterat voivat olla kuumia heti téiden
jélkeen — anna laitteen jadhtya ennen hairién-
poistotoimepiteita.

Vaara!

Aina hairién korjaamisen jélkeen:
tarkasta kaikki turvalaitteet ja ota ne kaytt66n.

Moottori ei kay:

* Vdliaikainen jannitekatkos on laukaissut alijan-
nitereleen.

- kdynnista uudelleen.

* Ei verkkojannitetta.

- tarkasta sahkdjohto, pistoke, pistorasia ja
sulake.

¢ Moottori ylikuumentunut, esim. tylsan héyla-
teran, liilan kovan kuormituksen tai lastutu-
koksen johdosta:

- poista ylikuumenemisen aiheuttaja, anna
koneen jadhtya noin 10 minuuttia ja kéynnista
uudelleen.

- Tasohoylayksessa: Tarkasta, onko lastun-
poistokuvun (3) lukitusruuvi (2) kierretty paate-
asentoon ja korjaa tarvittaessa. Vain silloin
kosketuskytkin on aktivoituna ja kone voidaan
kaynnistaa (katso luku 10.1).

- Oikohdylattaessa: tarkasta, onko luovutus-
pdyta asennettu oikein. Tarkasta, onko lastu-
nimukupu asennettu oikein. Vain silloin koske-
tuskytkimet ovat aktivoituna ja kone voidaan
kaynnistaa (katso luku 9.1).

- S4ada kosketusnastoja tarvittaessa. Ota
yhteytté asiakaspalveluun, katso luku 14.

Teho laskee:

e Tylsat hoylaterat.
- Asenna teravéat hoylateréat.

¢ Paamoottorin hihna luiskahtaa pois paikoiltaan.
- Kiristd padmoottorin hihna. (Katso luku 11.3).

Tyostettéva pinta on liian karhea:
o Tylsat hoylaterat.
- Asenna teravat hoylaterat.
* Hoylaterat tukossa ja niissé on lastuja.
- Poista lastut.
¢ Tybkappale on liian kostea.
- Kuivaa tyékappale.

Tyostettdva pinta on halkeillut:

o Tylsat hoylaterat.
- Asenna teravéat hdylaterét.

* Hoylaterat tukossa ja niissé on lastuja.
- Poista lastut.

* TyOkappaletta tydstettiin kasvusuunnan vastai-
sesti.

- TyOsta tybkappaletta vastakkaisesta suun-
nasta.

e Kerralla on hoylatty liikaa materiaalia.

- TyOsta ty6kappaletta useammassa tyévai-
heessa.

Ty6kappaleen syo6tté toimii liian hitaasti
(tasohoylays):
¢ Paksuuspdydassa on hartsia.
- Puhdista paksuuspdyté ja sivele siihen
kevyesti liukuvoidetta.
¢ Kuljetustela on raskasliikkeinen.
- Kunnosta kuljetustela.
¢ Paamoottorin hihna luiskahtaa pois paikoiltaan.
- Kiristd padmoottorin hihna. (Katso luku 11.3).

Tyostettdva kappale jaanyt jumiin
(tasohdyléys):
» Kerralla on hdylatty liikaa materiaalia.

- TyOsta tybkappaletta useammassa tyévai-
heessa.

13. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabon lisatarvik-
keita.

Kéayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassé kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Imusovitin (lastunimulaitteistoon liitettava),
tilausnro: 0913031288

B Rullateline RS 420 (pitkien tydkappaleiden
tarkkaan ohjaukseen), tilausnro: 0910053353

C Teralistan muuntosarja (ehdottomasti tarpeen
kertakayttdisten kdannettavien hdylaterien
muuttamisessa HSS- tai kovametallisiin héyla-
teriin), tilausnro: 0911030845

D HSS-héylatera (puun hdyladmiseen, jalkiteroi-
tettava), tilausnro: 0911030721

E Kertakayttdinen kdannettavéa hdylétera (puun
héylddmiseen), tilausnro: 0911030713

F Héylatera puun hdylaédmiseen (kovametal-
linen, korkea seisokkiaika, kaikenlaiseen

SuUOMI

kovaan puuhun, jalkiteroitettava), tilausnro:
0911030730

G Voiteluaine WAXILIT (lisda puun liukuvuutta
oikaisulevylla ja paksuuspdydalld), tilausnro:
0911001071

H Huolto- ja hoitospray (hartsijadmien poistami-
seen metallipinnoilta ja niilden suojaamiseen),
tilausnro: 0911018691

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso

www.metabo.com tai luettelo.

14. Korjaus

A Vaara!

Sahkotyokalujen korjaustoditd saavat suorittaa
ainoastaan sahkéalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

15. Ympadristénsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden ympéristdystavallista
havittamista ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden mukai-
sesti. Lisatietoa 16ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al havita sahkdtyokaluja
E kotitalousjatteiden mukana! S&hko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytdntddnpanon
mukaan kaytetyt séhkotydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ympérist6é séaastavaan kierra-
tykseen.

16. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 7 annetuille tiedoille.

Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =verkkojannite

] =nimellisvirta

P4 =nimellisottoteho

F =véh. sulake

ng =kierrosluku kuormittamattomana (tera-
akseli)

%) =syobttdnopeus tasohdylayksessa

m =paino

Hoylateran mitat:
=pituus x leveys x paksuus
Koneen mitat:
A =syvyys (alus- ja luovutuspdydan ylapuo-
lella) x leveys x korkeus
Tyobkappaleen mitat:
maks =Maksimileveys
Hmaks =maksimikorkeus (tasohdyléys)

Mittausarvot maaritetty EN 61029-2-3 mukaisesti.
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Péaéastoarvot

Naméa arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydka-
lujen keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kaytto-
olosuhteista, séhkétydkalun tai terien kunnosta
riippuen todellinen kuormitus voi olla kyseisia
arvoja suurempi tai pienempi. Ota arvioinnissa
huomioon ty6tauot ja vahaisemmaén kuormituksen
jaksot. M&aritad nama tekijat huomioiden arvioi-
tujen arvojen perusteella kayttajan suojaamiseen
vaadittavat toimenpiteet esim. tyénjarjestelyyn liit-
tyvat toimenpiteet.

T 1A x

Loaa) =8&anenpainetaso (oikohdylays)

Lwa(a) =aanitehotaso (oikohdylays)

Loap) =8&anenpainetaso (tasohoylays)

Lwa(p) =8&anitehotaso (tasohdylays)
pA.., Kwa..= epavarmuus

m Kéayta kuulosuojaimia!

fi

67



no NORSK
Original bruksanvisning

68

1. Innholdsfortegnelse

Samsvarserklaering
Forskriftsmessig bruk

Generelle sikkerhetsanvisninger
Spesiell sikkerhetsinformasjon
Oversikt

Betjeningselementer

Montering

Betjening - bruk som avretterhgvel
Betjening - bruk som tykkelseshgavel
10. Vedlikehold og stell

11. Proplemer og feil

12. Tilbehor

13. Reparasjon

14. Miljovern

15. Tekniske data
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2. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar: Disse avretter- og tyk-
kelseshgvlene, identifisert med type- og serie-
nummer *1), overholder alle relevante bestem-
melser i direktivene *2) og standardene *3).
Kontrollrapport *4), Kontrollorgan *5), Teknisk do-
kumentasjon hos *6) - se side 7.

3. Forskriftsmessig bruk

Maskinen er laget for avretting og tykkelseshgvling
av massive trematerialer. Tillatte mal for arbeids-
stykker ma ikke overskrides (se "Tekniske data").

Felgende arbeid far ikke gjennomferes med dette

apparatet:

— Innsettingsarbeid (dvs. en hver bearbeidelse
som ikke gar over hele arbeidsstykkets lengde).

— Heovling av fordypninger, tapper eller utspa-
ringer.

— Hovling av sterkt bayd tre, hvor det ikke finnes
en tilstrekkelig kontakt med opptaks- og utma-
tingsbordet.

All annen bruk er ikke tiltenkt bruk. lkke forskrifts-

messig bruk, forandringer pa utstyret eller bruk av

deler som ikke er godkjent og tillatt av produ-
senten, kan forarsake uforutsigbare skader!

4. Generelle
sikkerhetsanvisninger

maskinen ma du ta hensyn til tekst som er
merket med dette symbolet!

@ ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

2 For din egen sikkerhet og for & beskytte

minimere skaderisikoen.

Lan bare ut elektroverktgyet ditt sammen med
disse dokumentene.

Generelle sikkerhetsanvisninger for elektro-
verktoy

ADVRSEL Les gjennom alle sikkerhets-

anvisninger, instrukser, illustrasjoner og
tekniske data som folger med dette elektriske
verktoyet. Manglende overholdelse av anvisnin-
gene nedenfor kan medfere elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Nedenfor brukes uttrykket
"elektro-verktoy". Det viser til nettdrevne elektro-
verktoy (med ledning) og batteridrevne elektro-
verktoy (uten ledning).

4.1 Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomrader eller arbeids-
omrader uten lys kan fore til ulykker.

b) Ikke arbeid med elektroverktoyet i eksplo-
sjonsutsatte omgivelser hvor det finnes
brennbare vaesker, gass eller stov. Elektro-
verktoy lager gnister som kan antenne stov eller
damper.

c) Hold barn og andre personer borte fra elek-
troverktoyet mens det er i bruk. Hvis du blir

forstyrret under arbeidet, kan du miste kontrollen
over maskinen.

4.2 Elektrisk sikkerhet

a) Elektroverktoyets stopsel ma passe i stik-
kontakten. Stopselet ma ikke forandres pa
noen som helst mate. lkke bruk adapter-
stopsler sammen med jordete elektroverktoy.
Bruk av stepsler som ikke er forandret p& og pas-
sende stikkontakter reduserer risikoen for elek-
triske stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordete over-
flater slik som ror, ovner, komfyrer og kjole-
skap. Det er storre fare ved elektriske stot hvis
kroppen din er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektro-
verktoy, oker risikoen for elektriske stot.

d) Ikke bruk ledningen til andre formal, f.eks.
til & beere maskinen, henge den opp eller til &
trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
ledningen unna varme, olje, skarpe kanter og
maskindeler som beveger seg. Med skadede
eller sammenfiltrede ledninger oker risikoen for
elektriske stot.

e) Nar du arbeider utenders med en elektrisk
maskin, ma du kun bruke skjoteledning som
er godkjent for utenders bruk. Nar du bruker en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk,
reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det ikke kan unngas a bruke elektro-
verktoyet i fuktige omgivelser, ma du bruke en
jordfeilbryter. Bruk av jordfeilbryter reduserer risi-
koen for elektrisk stot.

4.3 Personsikkerhet

a) Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga
fornuftig frem nar du arbeider med et elektro-
verktoy. lkke bruk elektroverktoy nar du er
trett eller er pavirket av narkotika, alkohol eller
medikamenter. Et oyeblikks uoppmerksomhet
ved bruk av elektroverktoyet kan fore til alvorlige
personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og husk alltid &
bruke vernebriller. Bruk av personlig sikkerhets-
utstyr som stovmaske, sklisikre arbeidssko, hjelm
eller horselvern — avhengig av type og bruk av
elektroverktoyet — reduserer risikoen for skader.

c) Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse.
Forsikre deg om at elektroverktoyet er slatt av
for du kobler det til stromforsyningen og/eller
batteriet og for du lofter det opp eller baerer
det. Hvis du holder fingeren pa bryteren néar du
baerer maskinen, eller kobler maskinen til stromfor-
syningen i innkoblet tilstand, kan dette fore til
ulykker.

d) Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for
du starter elektroverktoyet. Et verktoy eller en
nokkel som befinner seg i en roterende maskindel,
kan fore til skader.

e) Unnga unormal kroppsholdning. Serg for a
sta stadig og i balanse. Da kan du kontrollere
maskinen bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk alltid egnede klzer. Ikke bruk vide klser
eller smykker. Hold har og klzer unna deler

som beveger seg. Lostsittende toy, smykker eller
langt hdr kan komme inn i deler som beveger seg.

g) Hvis det kan monteres stovavsug og -
oppsamlingsbeholdere, ma du forvisse deg
om at de er tilkoblet og brukes pa korrekt
mate. Bruk av stevavirekk kan redusere fare som
skyldes stov.

h) Ta aldri lett pa sikkerheten og sett deg ikke
ut over de reglene som gjelder for bruk av
elektrisk verktoy. Det gjelder selv om du er
erfaren i omgang med maskinen. Uforsiktig
bruk kan gi ubotelige skader pa et sekund.

4.4 Bruk og behandling av det elek-
triske verktoyet

a) Ikke overbelast maskinen. Bruk et elektro-
verktoy som er beregnet til den type arbeid du
vil utfare. Med et passende elektroverktoy
arbeider du bedre og sikrere i det angitte effektom-
rédet.

b) Ikke bruk elektroverktoy med defekt pa-/av-
bryter. Et elektroverktoy som ikke lenger kan slds
av eller pé, er farlig og ma repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller
fiern batteriet (hvis demonterbart) for du
utforer innstillinger pa elektroverktoyet,
skifter tilbehor eller legger maskinen bort.
Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av
elektroverktoyet.

d) Elektroverktoy som ikke er i bruk, ma
oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la
maskinen brukes av personer som ikke er
fortrolige med den eller ikke har lest disse
anvisningene. Elektroverktoy er farlige nar de
brukes av uerfarne personer.

e) Veer ngye med vedlikehold av maskin og
tilbehor. Kontroller at bevegelige maskindeler
fungerer feilfritt og ikke hindres, og om det er
deler som er brukket eller skadet og har
negativ innvirkning pa maskinens funksjon.
Se til at defekte deler blir reparert for
maskinen tas i bruk. Darlig vedlikeholdte elektro-
verktoy er drsaken til mange uhell.

f) Hold skjaereverktoyene skarpe og rene. Godt
stelte skjeereverktoy med skarpe skjger setter seg
ikke sa ofte fast og er lettere & fore.

g) Bruk elektroverktay, tilbehor, verktoy osv. i
henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal
utfores. Bruk av elektroverktoy til andre formal
enn det som er angitt, kan fore til farlige situa-
sjoner.

h) Hold handtak og gripeflater torre, rene og
uten olje eller fett. Glatte handtak og gripeflater
gjor handteringen usikker i utforutsette situasjoner.

4.5 Service

a) Maskinen ma bare bli reparert av kvalifiser-
te fagpersoner som bruker originale reserve-

deler. Da kan du veere sikker pd at maskinen fort-
satt er sikker & bruke.

4.6 Andre sikkerhetsanvisninger

—Denne bruksanvisningen henvender seg til per-
soner med tekniske grunnkjennskaper om om-
gang med utstyr som det som er beskrevet her.
Hvis du ikke har noen erfaring med slikt utstyr,
bear du ferst sgke hjelp hos folk som har slik erfa-
ring.

— Produsenten overtar intet ansvar for skader som
oppstar fordi denne bruksanvisningen ikke ble
fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisningen er mer-
ket som folger:

N
I\

Advarsel mot personskader eller mil-

joskader.
e

Fare for elektrisk stot!
Advarsel mot personskader fra elek-
trisk strom.

Fare for & bli trukket inn!
Advarsel mot personskader ved at le-
gemsdeler eller klaer blir grepet fast.

Forsiktig!
Advarsel mot materialskader.

Henvisning:
Tilleggsinformasjoner.

&

5. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

5.1 Andre sikkerhetsanvisninger

En havelmaskin er et farlig verktay som kan forar-
sake store skader ved uaktsom bruk.

IE Forsiktig!

* Folg de spesielle sikkerhetshenvisningene i
hvert kapittel.

* Folg eventuelt gjeldende lover og ulykkesfore-
byggende forskrifter.

A Generelle farer!

¢ Ta hensyn til pavirkninger fra miljget. Serg for
god belysning.



* Bruk egnede underlag til lange arbeidsstykker,
slik at arbeidsstykkene stottes. Still inn underla-
gene til arbeidsstykkene pa en egnet hayde.

¢ Apparatet ma kun startes og brukes av personer
som er fortrolig med hgvelmaskiner og til enhver
tid er seg bevisst om farene ved bruken av dem.
Personer under 18 &r mé& kun bruke denne
maskinen i forbindelse med yrkesopplaering og
under oppsyn av leererpersonale.

* Hold uvedkommende, seerlig barn, borte fra
fareomradet. Ikke la andre personer bergre
maskinen eller nettkabelen under drift.

* Du ma aldri havle dypere enn 1/8" (3 mm).

* Sla av maskinen nar den ikke er i bruk.

¢ Plasser maskinen pa jevn og vannrett under-
grunn. Pase at maskinen star stott. Skru ev. fast
beina (17) med 4 lange skruer pa underlaget (
skru av transporthjul (19) og gummifatter).

c Fare ved elektrisitet!

¢ Nar du arbeider med denne maskinen ma du
ikke berare jordete deler (f.eks. radiatorer, ror,
komfyrer, kjgleskap).

¢ |kke bruk nettkabelen for noe den ikke er
bestemt for.

» Kontroller apparatets tilkoblingskabel
regelmessig og fa den byttet ut av en godkjent
fagmann dersom den har feil.

* Kontroller skjgteledningene regelmessig og bytt
den ut dersom den er skadet.

¢ Ute ma det bare brukes skjateledninger som er
tillatt for utenders bruk og merket i henhold til
dette.

* For du begynner vedlikeholdsarbeider skal du
forsikre deg om at maskinen er skilt fra strom-
nettet.

Fare for kuttskader ved bergring av den
roterende knivakselen!

* Hold alltid forsvarlig avstand til knivakselen.
- Bruk eventuelt egnete hjelpemidler til mating.
- Hold tilstrekkelig avstand til drevete kompo-
nenter under drift.
- Ikke grip inn i sponavsugsanlegget eller kniv-
akseldekslet mens maskinen er i gang.
 For & forhindre at maskinen starter uforvarende
skal du alltid kople den ut:
- Etter et strambrudd,
- For du trekker ut eller setter inn nettstepslet.
* lkke bruk denne maskinen uten at beskyttelse-
sinnretningene er montert.
¢ Venttil knivakselen stér stille for du fierner even-
tuelle deler eller sma stykker av arbeidsstykket,
trebiter osv. som er fastklemti maskinen eller fra
arbeidsomradet.
Fare for kuttskader ogsa nar knivakselen
star stille!

¢ Bruk hansker nar du skifter hgvelkniv.

¢ Oppbevar hgvelkniver slik at ingen kan skade
seg pa dem.

Fare for a bli trukket inn!

* Pass pa under drift at ingen legemsdeler eller
gjenstander kan trekkes inn sammen med
arbeidsstykket. Ikke bruk slips, hansker eller
kleer med vide ermer. Bruk harnett hvis du har
langt har.

* Hovle aldri arbeidsstykker der det befinner seg
tau, snerer, band, kabler eller ledninger eller
slike materialer.

Fare for at arbeidsstykket kastes tilbake
(knivakselen far tak i arbeidsstykket og
kaster det bakover mot operatoren)!

¢ Arbeid kun med rekylsikring som virker riktig.

¢ Bruk alltid skarpe hgvelkniver. Slgve
havelkniver kan sette seg fast i overflaten pa
arbeidsstykket.

¢ Ikke legg arbeidsstykkene pa kant.

* | tvilstilfelle, se om det finnes fremmedlegemer
(f.eks. spiker eller skruer) i arbeidsstykket.

e Duma aldri havle flere arbeidsstykker samtidig.
Det er fare for ulykker hvis knivakselen ukontrol-
lert far tak i enkelte stykker.

¢ Fjern sma biter av arbeidsstykket, trebiter osv.
fra arbeidsomradet — knivakselen méa da sta
stille og nettstopslet veere trukket ut.

* Nar du kopler inn maskinen (for eksempel etter
vedlikeholdsarbeider) skal du forsikre deg om at
det ikke finnes noe monteringsverktay eller lose
deler i maskinen.

Fare ved utilstrekkelig personlig verneut-
styr!

¢ Bruk hegrselsvern.

¢ Bruk vernebrille.

¢ Bruk stevmaske.

* Bruk egnet arbeidstay.

¢ Bruk sklifaste sko.

¢ Bruk hansker for handtering (transport) av rama-
terialer.

c Fare ved trestov!

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som

oppstar ved bearbeiding, inneholder
kjemikalier som kan fremkalle kreft, fodselsskader
eller andre reproduksjonsskader. Eksempler pa
slike kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks. ande-
masker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra materialer, som
f.eks. enkelte typer treverk (som eik eller bgk).
Andre kjente sykdommer er f.eks. allergiske reak-
sjoner. La ikke stav trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks. arbeidsvernbestem-
melser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga nedfel-
ling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstrammen / utblasings-
luften fra maskinen mot deg selv eller andre, eller
mot nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stevsuger. Feiing og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller barst dem.

Fare ved tekniske endringer eller ved
bruk av deler som ikke er provet og
godkjent av produsenten!

* Monter denne maskinen ngyaktig etter anvis-
ningen.

* Bruk kun deler som er godkjent av produsenten.
Dette gjelder seerlig for sikkerhetsinnretninger
(bestillingsnummer se reservedelsliste).

¢ Ikke gjer noen forandringer pa delene.
c Fare ved feil pa maskinen!

¢ Stell maskinen og tilbeharet omhyggelig. Falg
vedlikeholdsforskriftene.

* For hver bruk skal maskinen kontrolleres for
eventuelle skader:
Fer maskinen brukes igjen méa sikkerhetsinnret-
ninger, verneinnretninger eller lett skadde deler
undersgkes omhyggelig om de funksjonerer feil-
fritt og riktig. Kontroller om de bevegelige delene
funksjonerer feilfritt og ikke klemmer. Samtlige
deler ma veere riktig montert og oppfylle alle
driftsvilkar for a sikre feilfri drift av apparatet.

* Bruk aldri maskinen nar tilkoplingsledningen er
skadet. Det er fare for elektrisk stot. En skadet
nettkabel ma ayeblikkelig erstattes av elektro-
fagfolk.

¢ Skadete verneinnretninger eller deler ma repa-
reres riktig eller skiftes ut av et anerkjent verk-
sted. La et kundeserviceverksted skifte ut
skadete brytere. Ikke bruk denne maskinen nar
bryteren ikke kan slas av og pa.

¢ Hold handtakene terre og frie for olje og fett.

Fare gjennom blokkerte arbeidsstykker
eller deler av arbeidsstykker!

Hvis en blokkering opptrer:

Sl& av maskinen.

Trekk ut stopselet.

Bruk hansker.

Fjern blokkeringen med et egnet verktay.
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5.2 Symboler pa apparatet

A Fare!

Hvis disse advarslene ignoreres kan det
oppsta alvorlige personskader eller materielle
skader.

Les bruksanvisningen.

.. Hold alltid forsvarlig avstand til knivakse-

\\len.

//Hold tilstrekkelig avstand til drevete kom-
" ponenter under drift.

Advarsel mot generell fare. Advarsel mot

personskader eller miljgskader.

l
Haydejustering for tykkelsesbordet Hver
F omdreining av sveiven forandrer hayden

av tykkelsesbordet med 3 mm.

Informaslon om sikkerhetsskrue (2). Se
kaplttel 9.1 09 10.1.

LOCK’

5.3 Sikkerhetsinnretninger

Rekylsikring

Rekylsikringen (4) hindrer at et arbeidsstykke blir

slynget bakover mot operatgren av en roterende

knivaksel.

— Alle kloene pa rekylsikringen ma ga spisst mot
hverandre pa underkanten.

— Alle kloene pa rekylsikringen ma gé tilbake i
utgangsstilling (nedover) av seg selv.

Knivakselens dekkprofil

Knivakselens dekkprofil (22) hindrer at en rote-

rende knivaksel kan bergres ovenfra ved avret-

tingshavling.

— Etter at klemskruen (23) er lgsnet blir knivakse-
lens dekkprofil tilpasset bredden pa arbeids-
stykket.

— Knivakselens dekkprofil blir tilpasset hayden pa
arbeidsstykket med klemspaken (25). Knivak-
selens dekkprofil er innstillbar med avretter-
hevel innenfor 0 og 85 mm.

For & oppna en effektiv beskyttelse ma knivakse-

lens dekkprofil alltid tilpasses arbeidsstykket.

Klemspaken (24) ma veere trykket nedover.

Nar arbeidsstykket feres glir hendene over og bort

fra knivakselens dekkprofil.

Sponutkasthette

Se fig. Q.

Ved tykkelseshgvling tiener sponutkast-hetten (3)
som ekstra knivakselbeskyttelse.
Sponutkasthetten (3) klaffes oppover, og sikker-
hetsskruen (2) dreies mot klokken til sluttposisjon.
Sponutkasthetten er sikret.

6. Oversikt

Se side 2.

1 Utmatingsbordet

2 Sikkerhetsskrue for sponutkasthetten

3 Sponutkasthette

4 Tilbakeslagssikring

5 Lasespak

6 Anslag/anslagsprofil

7 Knivaksel

8 Klemspak (vinkel)

9 Klemspak (bredde)

10 Anslagsholder (til pasetting av anslaget)
11 Opptaksbord

12 Hoydejustering (opptaksbord)

13 Sponutsugningshette (med stuss til utsugning)
14 Skyvestokk

15 Tykkelsesbord

16 Transporthandtak

17 Bein

18 Skala (avrettingshovel)

19 Transporthjul

20 Av/pé-bryter 69
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70

21 Hoydejustering for tykkelsesbordet
(handspak)

22 Knivaksel-dekselprofil

Klemskrue (for knivaksel-dekselprofil)

Klemspak (for armen til knivaksel-deksel)

Hoydeinnstillingsskrue (for knivaksel-

dekselprofil)

Skrue for oppbevaring av skyvestokken nar

den ikke brukes.

Medlevert tilbehgr:

- Gaffelnokkel
- Unbrakongkkel
- Innstillingsmal for hgvelkniv

26

7. Betjeningselementer

Pa/av-bryter (20)
e Start = trykk pa den grgnne bryteren .
e Sla av = trykk pa rad bryter.

Underspenningsrele

Ved strombrudd aktiveres et underspenningsrelé.
Dette forhindrer at maskinen starter av seg selv nar
strammen kommer tilbake. For & starte maskinen
igien, ma Pa-bryteren trykkes pa nytt.

Overbelastningsvern

Hovelmaskinen har en montert overbelastnings-
beskyttelse. Denne slar apparatet av nar motoren
varmes for mye opp. For a sette hevelmaskinen i
gang igjen:

1. La motoren avkjole (ca. ti minutter).

2. Trykk pa den grenne bryteren.

Hoydejustering av tykkelsesbordet (ved
bruk som tykkelseshovel)

Hoydejusteringen (21) av tykkelsesbordet brukes
til & justere hoveltykkelsen (= arbeidsstykkets
tykkelse etter bearbeidelsen) nar maskinen brukes
som tykkelseshgvel.

* Hver omdreining av sveiven forandrer hayden
av tykkelsesbordet med 3 mm.

* For hver gjennomkjering kan det havles av
maks. 3 mm.

* Det kan bearbeides arbeidsstykker inntil en
tykkelse pa maks. 160 mm.

Hoydejustering av hovelbordet (ved
bruk som avretterhovel)

Ved bruk som avretterhgvel avgjer hoydejuste-
ringen (12) for hgvelbordet hvor mye materiale
som skal hgvles bort.

¢ Inndeling av skala (18) i trinn pa 0,5 mm.

* For hver gjennomkjering kan det havles bort
maks. 3 mm.

Anslagsprofil

Anslagsprofilen (6) tjener til sideveis foring av

arbeidsstykkene ved avrettings-hovling.

» Etter at klemspaken (9) er lasnet kan anslags-
profilen tilpasses bredden pa arbeidsstykket.

» Etter at klemspaken (8) er lasnet anslagspro-
filen tippes med maksimalt 45 .

8. Montering

A Fare!

Ombygging av maskinen eller bruk av deler
som ikke er kontrollert og godkjent av produ-
senten, kan fore til uforutsette skader under
drift!

* Monter maskinen noyaktig iht. til denne
veiledning.

* Bruk kun de deler sgm er inkludert i leve-
ransen.

« lkke gjor noen forandringer pa delene.

Nodvendig verktoy:

Skrungkkel 10 mm

Skrungkkel 13 mm

Krysskrujern

Unbrakongkkel (forskjellige sterrelser)
Hammer

8.1 Fjerne transportemballasje

* Fjern vernefolie og fijern overfladig olje med
kluter.

8.2 Montering av bena

* Anbring transporthandtak (16) pa siden til
opptaksbordet (11). Fest hvert ben med 4 skruer
og underlagskiven.

1. Legg maskinen ned ved hjelp av en person
nummer to pa et egnet underlag pa én side av
apparatet.

2. Sefig. A:

Pa siden til opptaksbordet (11):
Skyv to bein (17) innenfra inn i hjgrnene pa
maskinen. Hold de to transporthandtakene (16)
utenfra mot maskinen og skru pa:
- Sett skivene pa de (lengre) sekskantskruene.
- Stikk pa sekskantskruene utenfra.
- Skru pa sekskantmutterne innenfra og trekk til.
3. Pa siden til utmatingsbordet (1):
Skyv to bein (17) innenfra inn i hjgrnene pa
maskinen og skru pa:
- Sett skivene pa sekskantskruene.
- Stikk pa sekskantskruene utenfra.
- Skru pa sekskantmutterne innenfra og trekk til.

4. Se fig. B:

Pa siden til utmatingsbordet (1) monterer du
transporthjulene (19) pa beina med sekskant-
skruer, skiver og sekskantmutre.

8.3 Hoydejustering for tykkelsesbordet
Se fig. C.

¢ Handsveiv (21) settes pa stettene, slik at side-
veis unbrakoskrue peker mot flat side av stetten.
Trekk til den sideveis unbrakoskruen med seks-
kantnekkel og fest dermed handsveiven (21).

8.4 Monter pa/av-bryter
Se fig. C.

¢ Skru fast av/pa-bryteren (20) med de 4 lange
skruene.

8.5 Montering av tilsatsbord

Se fig. D.

1. Skru av de 2 festeskruene (a) pa venstre list (c)
og ta av listen (c).

2. Talikedan av hayre list.

3. Legg opptaksbordet (11) pa& maskinen og hold
fast, slik at det ikke kan falle ned.

4. Skyvinn den venstre listen (c) sideveis og
innrett slik at de 2 metallstiftene (b) passer i
listen til boringene i apparatet.

Se til at avlesingsmarkeringen (d) befinner seg
pa opptaksbordeti omradet til skalaen (18) (ev.
forandre posisjonen til opptaksbordet).

Driv de 2 metallstiftene (b) inn med en hammer
i boringene i apparatet.

Skru fast listen med de 2 festeskruene (a) (og
undelagskivene) igjen.

5. Anbring ogséa den hgyre listen.

Se fig. E.

6. Forbered hgydejusteringen (12):

Skyv pa en skive (a) pa gjengestangen.

7. Fergjengestangentil haydejusteringen (12) inn
i hullet pa fremsiden av opptaksbordet (11).

8. Skyv fjeerskiven (b) og deretter faststillings-
ringen (c) pa gjengestangen.

9. Skru gjengestangen inn i gjengehullet (d) pa
tverrstangen (under opptaksbordet (11)).

10.1 gjengestangen finnes en kjegleformet fordyp-
ning. Posisjoner feststillingsringen (c) slik at
skruen befinner seg i faststillingsringen over
denne fordypningen.

Fest faststillingsringen ved & trekke til skruen
med en sekskantnokkel.

8.6 Monting av sponutkasthette

Se fig. F.
» Skyv sponutkasthetten (3) under festeprofilen
(a) og skru fast med de 4 blekkskruene (b).

8.7 Anbring utmatingsbordet og kniv-
aksel-dekselprofilen
Se fig. G.

1. Anbring utmatingsbordet (1) pa apparatet:
Se kapittel 9.1, trinn 1 til 6.

2. Hold holderen (a) pa knivaksel-dekselprofilen
sideveis pa utmatingsbordet (1) og skru faste
med de 2 skruene. For & unnga en kanting,
trekk til de 2 skruene vekselvis. (Merk: For & ha
tilgang til skruene ma klemspaken (24) veere
trykket nedover.)

3. Skyv dekselprofilen (22) inn i holderen, slik at
hele knivakselen er dekket, og fest med klem-
skruen (23).

8.8 Montering av anslaget:

Merk: Klemspaken kan, hvis du trekker den litt
utover i aksial retning, settes om pa sekskanten
som befinner seg under.

Se fig. H.

1. Skru fast anslagsholderen (10) med 2 skruer
(a) pa opptaksbordet (11).

2. Sett anslagsbeereren (b) pa anlagsholderen
(10), slik at skruen til klemspaken (9) feres inn i
sporet til anslagsholderen (10).

3. Trekk til klemspaken (9) og fest pa apparatet.

4. Skyv den andre klemspaken (8) opp og klem
fast, slik at tilstrekkelig plass finnes for innskyv-
ning av anslagsprofilen (6).

5. Hold anslagsprofilen (6) slik at utsparingen
viser nedover og i retning av utmatingsbordet
(1).

6. Skyva anslagsprofilen (6) med sporet pa de 2
laseskruene (c) til anslag. Trekk til mutteren til
laseskruene (c) og fest anslagsprofilen med
dette.

7. Paslutten av anslagsprofilen sett pa den
medfelgende plasthetten (d).

8.9 Montere skrue (26)
Se bilde pa side 2.

Skru inn skruen (26) (for oppbevaring av
skyvestokken) slik bildet viser og trekk il
kontramutteren.

8.10 Nettilkopling

A Fare!

Elektrisk spenning

Bruk maskinen kun i torre omgivelser.
Bruk maskinen kun med en stroamkilde som
oppfyller falgende krav (se ogsa ,,Tekniske
data"):

- Sikring med en Fl-bryter med en feilstrom
pa 30 mA

- Stikkontakter ma vaere installert, jordet og
testet iht. forskriftene.

— 400 V: Stikkontakter ved trefase-veksel-
strom med ngytralleder.

- Ved bruk av et sponavsugsanlegg ma ogsa
sponavsugsanlegget veere tilstrekkelig
jordet.

Legg ut den elektriske kabelen slik at den ikke

hindrer arbeidet og ikke kan skades.

Den elektriske kabelen ma ikke utsettes for
varme, aggressive veesker eller skarpe kanter.

Bruk bare skjoteledning med tilstrekkelig
tverrsnitt.

Ikke dra stopselet ut av stikkontakten etter
kabelen.

Kontroller dreieretningen! (kun ved utfo-
relse med trefase-vekselstrams-motor):

Fasenes tilkopling kan forarsake at knivak-
selen gar rundt i feil retning. Dette kan fore til
skader pa maskinen og arbeidsstykket.
Kontroller derfor dreieretningen for hver tilko-
pling.

Hvis dreieretningen er feil ma en elektrofag-
mann bytte fasene pa kontaktene eller i
ledningen.

9. Betjening -
Bruk som avretterhovel:

Henvisning:

Avrettingshovling brukes til & planhovle
en ujevn overflate (= avrette), for eksempel for
a avrette kantene pa en bjelke.

— Arbeidsstykket ligger oppe pa hevelbordet.

— Arbeidsstykket blir bearbeidet pa undersiden.

— Arbeidsstykket har omvendt materetning i
forhold til tykkelseshovling.



Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredde |Hoyde
Bruk skyveskuff (mate- |maks. min.
hjelp) under 250 mm 260mm |5mm

Arbeid med ekstra
underlag for arbeids-
stykket eller med hjel-
pemann nar over 1500
mm

9.1 Forberedelse,
ombygging til avrettingshgvler

A Fare!

Dra ut stopslet for du arbeider pa maskinen!

1. Juster anslag (6) utover, slik at det ikke
forstyrrer.

Se fig. I
2. Lasne sikkerhetsskruen (2) mot klokka til ende-
posisjonen (lgsne).
3. Vipp sponutkasthetten (3) nedover.
Se fig. J.
4. Sett venstre og hoyre sperrespak (5) utover.
5. Sett pa utlgpsbordet (1) - de to stiftene pa
maskinhuset ma gripe inn i de nedre sporene
pa feringen for utlepsbordet.
Henvisning:
Kun nar utmatingsbordet er riktig
montert, blir endebryteren utlost. Forst da kan
apparatet slas pa.

6. Fest utmatingsbordet (1) med begge sperres-
pakene (5). Lukk begge lasespakene helt.
Det er nodvendig for at maskinene skal
starte.

7. Still tykkelsesbordet (15) med handsveiven
(21) helt ned.

Se fig. K.

8. Pa siden til opptaksbordet (11):

Anbring sponutsugningshetten (13) mellom
opptaksbordet (11) og tykkelsesbordet (15).
Pass pa riktig plassering:

- Rund avsugstuss peker utover. Anslaget (a)
peker nedover.

- Settinn anslaget (a) i lasken (b) pa tykkelses-
bordet (15).

9. Sveiv tykkelsesbordet forsiktig oppover for &
klemme fast / fiksere sponavsugshetten (13).
Sponavsugshetten dekker knivakselen
nedenfra. Kun nar sponutsugshetten (13)
er riktig montert, blir endebryteren utlgost.
Det er nodvendig for at maskinene skal
starte.

10.Eventuelt: P& utsugningsstussen til sponutsug-
ningshetten (13) koble til slangen til et egnet
avsugningsanlegg. Folg kapittel 10.3.

11.Knivakselen dekkes med knivaksel-dekkpro-
filen (22).

9.2 Avretting

A Fare!

- Man kan skade seg alvorlig pa en roterende
knivaksel! for knivakselenLegg derfor
dekkprofilen (22)over den delen som ikke
blir dekket av arbeidsstykket. Dekkprofilen
for knivakselen skal da noyaktig tilpasses
malene pa arbeidsstykket.

- Kontroller funksjonen til dekkprofilen for
knivakselen. Trykk dekkprofilen til knivak-
selen nedover og slipp. Etter at du slipper
ma knivakselens dekkprofil fjeere automa-
tisk tilbake til innstilt posisjon. Apparatet
ma aldri brukes med defekt dekkprofil for
knivakselen.

— Grip aldri under dekkprofilen for knivak-
selen mens du styrer arbeidsstykket!

- Bruk matehjelp (skyveskuff) nar du vil
avrette mindre arbeidsstykker som ikke kan
fores med en tilstrekkelig sikkerhetsav-
stand til knivakselen.

- Bruk anslaget nar du avretter smale kanter,
slik at arbeidsstykket far sikker sidestyring.
Bruk et hjelpeanslag nar tynne eller smale
arbeidsstykker skal avrettes, slik at
hendene far en sikker avstand til knivak-
selen under foringen.

- Bruk en anslagskloss bak arbeidsstykket
ved innsettingshovling for at arbeids-
stykket ikke skal kunne sla tilbake mot
materetningen.

- Bruk et underlag for arbeidsstykket (f. eks.
et rullestativ), slik at store arbeidsstykker
ikke mister likevekten.

- lIkke for arbeidsstykket tilbake over den
apne roterende knivakselen!

— Bruk alt etter behov:
Sponavsugsanlegg, glidevoks (slik at
arbeidsstykkene glir lett over hovelbordet).

. Innta korrekt arbeidsstilling:
- Pa brytersiden;
- Rett mot maskinen;
2. Sefig. L: Stillinn anslag (6) med klemspak (8)
og klemspak (9) som gnsket.
3. Se fig. M: Onsket sponuttak stilles inn med
?ray)dejusteringen (12) og avleses pa skalaen
18).

—_

Henvisning:

Maskinen kan hovle maks. 3 mm for hver
gjennomgang. Dette mal ma imidlertid bare
utnyttes:

— Med meget skarpe havelkniver;
— Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa arbeidsstykket
ikke blir utnyttet.

| motsatt fall er det fare for at maskinen overbe-
lastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere arbeidsope-
rasjoner.

4. Legg arbeidsstykket mot anslaget (6) (bruk
eventuelt hjelpeanslag).

5. Tilpass dekkprofil for knivaksel til arbeids-
stykket:

Se fig. N: Still knivakseldekselprofil (22)
gjennom dreiing pa skruen (25) helt ned.
Losne klemskruen (23), fest knivaksel-deksel-
profilen (22) sideveis pa arbeidsstykket, trekk
til klemskruen (23).

Se fig. O: Senk knivaksel-dekkprofilen (22)
ovenfra ned pa arbeidsstykket. Ved & dreie pa
skruen (25) tilpass til arbeidsstykkets tykkelse.
Lesne klemskruen (23), fest knivaksel-deksel-
profilen (22) sideveis til anslag (6), trekk til
klemskruen (23).

6. Start motoren.

7. Trykk kun pa arbeidsstykket i omradet til utma-

tingsbordet (1).

8. Skyv arbeidsstykket rett over hgvelbordet (11).
Hold fingrene sammen, og for arbeidsstykket
med flat hand.

. Sla av maskinen hvis du ikke straks skal
arbeide videre med den.
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10. Betjening -
Bruk som tykkelseshovel

Henvisning:

Tykkelseshgvlingen brukes til & hovle av
et arbeidsstykke som allerede har en plan-
hovlet overflate.

— Arbeidsstykket blir fort gjennom hgvelmaskinen.

— Flaten som allerede er planhgvlet ligger mot
tykkelsesbordet (15).

— Arbeidsstykket bearbeides pa oversiden.

— Arbeidsstykket mates i motsatt retning av mate-
retningen ved avretting. Se fig. R.

Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredde Hoyde
min. 200 mm - min.

6 mm
Arbeid med maks. maks.
ekstra underlag 260 mm 160 mm
for arbeidsstyk-
ket eller med hjel-
pemann nér over
1500 mm

NORSK no

10.1 Forberedelse,
Ombygging til avrettingshovler

A Fare!

Dra ut stgpslet for du arbeider pa maskinen!

1. Juster anslag (6) utover, slik at det ikke
forstyrrer. (Alternativt: Ta av anslaget (6) og
legg det bort.)

Se fig. P.
2. Sett venstre og hayre sperrespak (5) utover.
3. Taav utmatingsbord (1) og legg bort.

Se fig. Q.

4. Klapp sponutkasthetten (3) opp over knivak-
selen. (Sponutkasthetten tjener som deksel for
knivakselen.)

5. Drei sikkerhetsskruen (2) i klokkeretning til
endeposisjonen (skru fast), kun da blir
endebryteren utlost, og kun da kan appa-
ratet sla seg pa igjen.

6. Ved bruk med sponavsugningsanlegg:

Skru fingermutteren (a) av sponutkasthetten
(3). Sett sponutsugshetten (13) pa sponutkast-
hetten (3) og fest med kantmutteren (a). Pa
utsugningsstussen koble slangen til et egnet
avsugningsanlegg. Folg kapittel 10.3.

10.2 Tykkelseshgvling

A Fare!

- Det er fare for & bli trukket inn av roterende
matevalser! Hold tilstrekkelig avstand til
maskinens innvendige deler! Bruk hjelp til
matingen (skyvepinne (14)) nar du skal
skyve mindre arbeidsstykker inn i
maskinen.

- lkke legg arbeidsstykkene pa kant. Det er
fare for tilbakekast.

- Deler som eventuelt har klemt seg fast i
maskinen ma ikke fjernes for motoren star
helt stille og stopslet er trukket ut.

- Tautarbeidsstykket fra utlopssiden nar det
er kommet sa langt inn at det ikke lenger
kan styres trygt fra matesiden.

- Hovle maks. to arbeidsstykker samtidig. |
dette tilfelle mates begge arbeidsstykkene
inn pa yttersidene av mateapningen.

- Bruk alt etter behov:

Sponavsugsanlegg, glidevoks (slik at
arbeidsstykket glir lett over tykkelses-
bordet).

@ Forsiktig!

Inne i maskinen finnes det en grensebryter.
Nar du mater arbeidsstykker ma du passe pa
at grensebryteren ikke blir skadet.

1. Innta korrekt arbeidsstilling:
- Pa brytersiden;
- Rett mot maskinen;
2. Still inn hoveltykkelsen med handsveiven (21)
og avles pa skalaen.
Henvisning:
Maskinen kan hovle maks. 3 mm for hver
gjennomgang. Dette mal ma imidlertid bare
utnyttes:

— Med meget skarpe hgvelkniver;
- Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa arbeidsstykket
ikke blir utnyttet.

| motsatt fall er det fare for at maskinen overbe-
lastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere arbeidsope-
rasjoner inntil den enskede tykkelsen er nadd. Se
fig. R.

3. For & hovle ikke-parallelle flater bruk egnede
forsyningshjelpemidler (passende maler (se
fig. S) ma opprettes).

. Start motoren.

. Skyv inn arbeidsstykket langsomt og rett.
Arbeidsstykket trekkes inn automatisk.

. Styr arbeidsstykket rett gjennom hgvelmas-
kinen.

. Sla av maskinen hvis du ikke straks skal
arbeide videre med den.

N o ob

10.3 Bruk egnede avsugningsanlegg

A Fare!

Enkelte typer trestov (f.eks. fra eik og ask) kan
veere kreftframkallende ved innanding; arbeid
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derfor alltid med sponavsug nar du er

innendors.

- Som passer til avsugsstussens ytterdia-
meter (100 mm)

- Luftmengde ® 550 m%h;

— Undertrykk i avsugstussen pa hgvelen
3740 Pa;

— Lufthastighet i avsugstussen pa hgvelen
820 m/s.

Forsiktig!

Drift uten sponavsugsanlegg er bare tillatt:

- Utendors

— Nar det oppstar lite spon (ved smale
arbeidsstykker og liten hgveltykkelse);

- Med stovmaske

11. Vedlikehold og stell

A Fare!

Alitid for vedlikeholds- og rengjoringsarbeid:
- Sla av maskinen.

- Trekk ut stopselet.

- Vent til maskinen star stille.

Bruk kun originale reservedeler, seerlig til
sikkerhetsinnretninger og til skjeereverktoy.

Deler som ikke er godkjent og tillatt av produ-
senten kan fore til uforutsette skader.

Etter alt vedlikeholds- og rengjoringsarbeid:

— Tai bruk og kontroller alle sikkerhetsinnret-
ninger igjen.

- Pass pa at det ikke finnes verktoy eller
lignende pa eller i maskinen.

Vedlikeholds- eller reparasjonsarbeider

utover det som er beskrevet i dette kapittelet

ma kun utferes av fagfolk.

11.1 Demontering og montering av
havelkniver

Henvisning:

Slove hgvelkniver merker du pa:

— Redusert ytelse
— Storre fare for tilbakekast
— Overbelastning av motoren

Henvisning:

De medfelgende hovelknivene er slipt pa
begge sider og kan i ipes. Bruk
stumpe hgvelkniver. Hvis begge sider er slitt,
skal hgvelkniven skiftes ut, se kapittelet
tilbehor.

Henvisning:

Falg produsentangivelsene for reserve-
hovelkniven. Fa den etterslipbare hgvelkniven
slipt av et fagverksted.

A Fare!

Fare for kutt fra hovelknivene! Bruk hansker
nar du skifter hovelkniver.

Demontering av havelkniver:

1. Trekk ut stopselet.

2. Taav anslaget (6).

3. For & fa tilgang til knivakselen: Sett knivaksel-
dekkprofilen (22) helt opp og utover.

Se fig. T.

4. Skru de fire sekskantboltene pa havelknivens
trykklist (a) helt inn (bruk hansker!).

5. Tatrykklistenfor hgvelkniven (a) med havelkniv
(b) ut av knivakselen (7).

6. Rengjer overflatene pa knivakselen og trykk-
listen for hgvelkniven.

A Fare!

Ikke bruk rengjeringsmiddel (f.eks. til & fijerne
rester av kvae) som kan angripe maskindeler
av lettmetall, ellers kan maskinens styrke
forringes.

Montering av hovelknivene:
Henvisning:
Hvis det brukes hgvelkniver som er slipt

pa begge sider, er det tilstrekkelig & snu
hgvelkniven nar den andre siden er skarp nok.

= A Fare!

- Bruk bare egnede hovelkniver (se
"Tekniske data" , kapittelet "Tilbehor") -
uegnede, galt monterte, slove eller skadete
hgvelkniver kan losne, eventuelt i hoy grad
oke faren for rekyl.

- Pass pa at begge hgvelknivene alltid skiftes
ut eller snus.

— Bruk kun originaldeler til montering av
hgvelkniver.

7. Se fig. U: Legg skarp hgvelkniv (b) som
avbildet pa havelkniv-patrykkslisten (a).
Begge stiftene pa hevelknivens trykklist ma
gripe inn i de to knivhullene (c) pa hgvelkniven
(b).

8. Legg hevelkniv-trykklisten (a) med hgvelkniven
(b) inni knivakselen (7). Pass pa at hgvelkniven
ikke glir av de to stiftene pa hevelknivens trykk-
list.

9. Se fig. V:Skru de fire sekskantskruene pa
havelknivens trykklist (a) sa langt ut at trykk-
listen (a) og havelkniven (b) savidt kan beveges
langs knivakselens akse.

10.Det finnes to mater for & kontrollere hgvelkni-
venes fremspring:

- Mulighet 1: Se fig. W: Sett innstillingsmal (d)
(medfelger) som avbildet pa knivakselen (7).
Hovelknivene (b) ma stikke sa langt ut at de
bergrer innstillingsleeren.

Denne kontrollen ma gjennomferes pa begge
hevelknivene og pa begge sider av knivak-
selen.

- Mulighet 2: Se fig. X: Med en aluminium-linjal
(e) (dette gar mer ngyaktig, enn med en innstil-
lingsleere (d)).

- Legg aluminiumslinjal (e) over utlgpsbordet (1)
og knivakselen (7) som vist pa bildet.

- Drei knivakslen manuelt én omdreining videre,
slik som vist pa fig. X.

- Innstillingen av hegvelstalene er korrekt nar
aluminiumlinjalen flytter seg 4 til 6 mm under
omdreining.

Denne kontrollen ma foretas pa begge sider av
knivakselen.

11.0verhengetinnstilles ved & justere settskruene
i patrykkslisten for hevelknivene med en 3 mm
unbrakongkkel.

12.Se fig. Y: Skru fast ved & skru fire sekskant-
skruer pa hgvelknivens trykklist (a) helt ut.
Unngé spenningeri havelknivens trykklist ved &
begynne med skruene i midten, trekk deretter
trinnvist til de skruene som ligger naermere
kanten.

A Fare!

- lkke bruk forlenger pa skruverktoyet.

- lkke sla pa verktoyet for a trekke til skruene.

13.Sett dekkprofilen (22) for knivaksle i utgangs-
stilling.

14.Anbring anslaget (6) igjen.

11.2 Vedlikehold av mategir
Pa siden til anslaget (6)).

. Trekk ut stepselet.

. Lesne to muttere pa drevdekselet og ta
dekselet av.

. Fjern trestav og spon ved hjelp av sponavsugs-
anlegget eller med en pensel.

. Se fig. Z: Spray rullekjeden, aksellagrene og
akslene (piler) forsiktig med vedlikeholdsspray
(ikke bruk olje!).

5. Sett pa girdekslet og skru det fast med de to

hettemutrene.

—_
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11.3 Spenn hoveddrivreimen
(Pa siden til pa-/av-bryteren (20)).
Se fig. AA:

1. Trekk ut stopselet.

2. Lesne mutteren til dekselet til remmene (a) og

tadetav.

3. Kontrollerremmens spenning ved & trykke med
tommelen. Hoveddrivremmen (b) ma bare la
seg trykke ned maks. 10 mm pa midten.

Nar hoveddriviemmen ma etterstrammes, ma:

. Defire skruene for motorfestet (c) lesnes ca. én

omdreining.

. Trykk motoren ned for & stramme driviemmen.

Nar remmen er riktig strammet, trekk til skruene

for motorfestet (c) over kryss.

. Fjern eventuelt trestov og spon ved hjelp av

sponavsugsanlegget eller med en pensel.

. Sett dekselet remmen pa og feste med
mutteren.

® N oo &

11.4 Rengjoring og stell av maskinen

1. Trekk ut stopselet.
2. Fjerntrestov og spon ved hjelp av sponavsugs-
anlegget eller en pensel fra:
- Knivaksel
- Hoydejusteringsinnretning av knivakselens
dekkprofil
- Hoydejustering av tykkelsesbordet
- Mategir
3. Spray folgende maskindeler lett med vedlike-
holds- og konserveringsspray (ikke bruk olje!):
- Hoydejustering av tykkelsesbordet
- Hoydejusteringsinnretning av knivakselens
dekkprofil
4. Smor et tynt lag med glidevoks pa hgvelbord,
utlopsbord og tykkesesbord.

11.5 Transport

IEI Forsiktig!

Ikke baer etter opptaksbordet eller utmatings-
bordet!

Maskinen kan transporteres av en person.
Maskinen tippes mot transporthandtakene (16) til
maskinen star pa transporthjulene (19) ogruller pa
transporthjulene.

11.6 Oppbevaring av maskinen

A Fare!

1. Trekk ut stopselet.
2. Oppbevar maskinen slik at:
- Den ikke kan settes i gang av uvedkom-
mende
- Ingen kan skade seg pa den stillestaende
maskinen

IEI Forsiktig!

Ikke oppbevar maskinen ubeskyttet utendors
eller i fuktige omgivelser.

11.7 Vedlikeholdstabell

De kontroller og arbeider som er oppfert her, tiener
sikkerheten! Skulle det finnes mangler pa nevnte
maskindeler, skal maskinen ikke brukes far
manglene er fagmessig utbedret!



For arbeidet begynner

Kontroll:

— Griperens
bevegelighet (ma
gé tilbake av seg
selv)

— Spissene pa
griperne
(ikke avrundet)

Tilbakeslagssik-
ring (4)

Kontroll:
— Godt feste
— Skarphet

— Generell tilstand
(ingen hakk etc.)

Hovelkniv

Inne i maskinen Fjern:
— Trespon
Gjengestenger | _ Trestov
(hoydejustering)
Sponavsugs-
stusser (nar det
arbeides uten
avsug)
Uttrekksvalse Kontroll:
— Uskadet belegg?
- Blir
arbeidsstykkene
korrekt
transportert?
Hovel- og - Legg pa et tynt lag
utlgpsbord med glidevoks.

1x i maneden (ved daglig drift)

Gjengestenger Spray felgende
(hoydejustering) | feringselementer lett
med vedlikeholds- og
konserveringsspray
(ikke bruk olje!)
Hovel- og Kontrollér oppretting
utlgpsbord og foreta eventuelt

etterjustering

Elektrisk tilko-
plingskabel

Kontroller for skader,
ev. fa den skiftet ut av
en elektriker.

12. Proplemer og feil

A Fare!

For du forsgker a utbedre enhver driftsforstyr-
relse:

1. Sla av maskinen.
2. Vent til knivakselen star stille.
3. Trekk ut stopselet.

Fare for kuttskader ved bergring av den

roterende knivakselen!

En utilsiktet start av maskinen kan fore til
alvorlige skader.

Fare for forbrenning!

Like etter arbeidet kan hovelkniven veere
sveert varm - la aapparatet kjole seg ned for
feil utbedres.

Fare!

Sett alle sikkerhetsinnretninger i drift og
kontroller dem igjen hver gang en feil er blitt
rettet.

Motoren gar ikke

¢ Underspenningsrelé ble utlgst pga. forbigdende
spenningssvikt:
- Start pa nytt.

* Ingen elektrisk spenning:

- Kontroller kabel, stapsel, stikkontakt og
sikring.

* Motoren er overopphetet, f.eks. pga. slave
havelkniver, for stor belastning eller tilstopping
med spon:

- Fjern arsaken til overopphetingen, la avkjole i
ca. ti minutter og start omigjen.

- Ved i ing: Kontroller om sikkerhets-
skruen (2) til sponutkasthetten (3) er dreid i
endeposisjon, korriger eventuelt. Kun da er
kontaktbryteren aktivert og maskinen kan slas

pa (se kaptitel 10.1).

- Ved i ing: Kontroller om utma-
tingsbordet er riktig montert. Kontroller om
sponavsugningshetten er riktig montert. Kun
da er kontaktbryterne aktivert og maskinen
kan slas pa (se kaptitel 9.1).

- Etterjuster evt. kontaktstiftene. Henvend deg
til kundeservice, se kapittel 14..

Ytelsen avtar
¢ Slove hgvelkniver:
- Monter skarpe hgvelkniver.
* Hoveddrivremmen slurer:
- Stram hoveddriviemmen. (Se kapittel 11.3).

Bearbeidet overflate for ru:
¢ Slgve hgvelkniver:
- Monter skarpe havelkniver.
* Hovelkniv er blokkert pga. spon:
- Fjern spon.
¢ Arbeidsstykket inneholder enna for mye
fuktighet:
- Tork arbeidsstykket.

Hovlet overflate har sprekker
¢ Slgve hgvelkniver:
- Monter skarpe hevelkniver.
* Hovelkniv er blokkert pga. spon:
- Fjern spon.
* Arbeidsstykket ble bearbeidet mot vekstret-
ningen:
- Bearbeid arbeidsstykket fra motsatt retning.
* For mye materiale havles bort pa en gang:
- Bearbeid arbeidsstykket i flere operasjoner.

Matingen av arbeidsstykket er for darlig
(tykkelseshovling)
¢ Kvae pa tykkelsesbordet:
- Rengjer tykkelsesbordet og legg pa et tynt lag
med glidevoks.
¢ Transportvalsene gar tungt:
- Reparer transportvalsene.
e Hoveddrivremmen slurer:
- Stram hoveddriviemmen. (Se kapittel 11.3).

Arbeidsstykket er fastklemt
(tykkelseshgvling)

¢ For mye materiale hgvles bort pa en gang:
- Bearbeid arbeidsstykket i flere operasjoner.

13. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehar.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og spesi-
fikasjonene som angis i denne bruksanvisningen.

A Avsugningsadapter (for tilkobling til et sponav-
sugningsanlegg),
Best.nr.: 0913031288

B Rullestativer RS 420 (for ngyaktig fering av
lange arbeidsstykker), best.nr.: 0910053353

C Knivlistombyggingssett (tvingende ngdvendig
ved omrustning av engangsvendehgvelkniv
pa HSS- eller hardmetall-hgvelkniv), best.nr.:
0911030845

D HSS hgvelkniv (for hevling av trebiter, etter-
slipbar), best.nr.: 0911030721

E Engangsvendekniv (for hevling av trebiter),
best.nr.: 0911030713

F Hovelkniv for hgvling av trebiter (hardmetall,
hgy standtid for alle harde tretyper, etter-
slipbar), best.nr.: 0911030730

G Glidemiddel WAXILIT (for gode glideevner av
treverket pa avrettingsplaten og tykkelses-
bordet), best.nr.: 0911001071

H Vedlikeholds- og pleiespray (for fierning av
kvaerester og & pleie metalloverflatene),
best.nr.: 0911018691

NORSK no

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

14. Reparasjon

A Fare!

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger repa-
rasjon, kan du ta kontakt med en representant for
Metabo. Adresser finner du p4 www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

15. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig depone-
ring og resirkulering av gamle maskiner, embal-
lasje og tilbeher.

Kunfor EU-land: Forpakningsmaterialer ma kastes
i henhold til merkingen etter kommunale retnings-
linjer. Du finner mer informasjon pa
www.metabo.com i omradet Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting til nasjonal
rett, ma kassert elektroverktgy samles spesielt og
bringes til miljgvennlig gjenvinning.

16. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 7.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
folge av teknisk utvikling.

u =Nettspenning

| =Nominell strom

P4 =Nominelt effektopptak
F =Min. sikring

ng = Tomgangsturtall (knivaksel)

Vp =Matehastighet ved tykkelseshgvling
m =Vekt

Mal av hgvelkniv:

H =Lengde x bredde x tykkelse

Mal pa maskinen:

A =Dybde (over opptaks- og utmatingsbord)
x bredde x hgyde

Verkstykkemal:

Bmax =mMmaks. bredde

Hmax =maks. hayde (tykkelseshovling)
maleverdier i henhold til EN 61029-2-3.
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold il
gjeldende standarder).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene,
tilstanden til maskinen og verktayet, kan den
faktiske belastningen veere hayere eller lavere. Ta
ogsa hensyn til arbeidspauser og perioder med
mindre belastning nar du vurderer. Fastsett sikker-
hetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Typiske A-veide lydnivaer

(i’henhold til EN 61029-2-3):

Loai) = Lydtrykkniva (avrettingshevling)

Lwaca) =Lydeffektniva (avrettingshevling)

LpA(D) =Lydtrykkniva (tykkelseshevling)

Lwa(p) =Lydetfektniva (tykkelseshevling)
pA.... Kwa,.= Usikkerhet

m Bruk horselsvern!
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2. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar: at disse afretter- og
tykkelseshovl, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante be-
stemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3)
Kontrolrapport *4), udstedende kontrolorgan *5),
tekniske dokumenter ved *6) - se side 7.

3. Formalsbestemt anvendelse

Maskinen er beregnet til afretning og tykkelses-
hevling af massivt tree. De maksimalt tilladte
dimensioner for emnerne skal overholdes (se
"Tekniske data").

Falgende arbejder ma ikke udferes med denne

maskine:

— Indseettelsesarbejder (dvs. enhver bearbejd-
ning, der ikke gar over hele emnets lzengde),

— Hovling af fordybninger, tapper eller udspa-
ringer,

— Hovling af steerkt krummet trae, hvor der ikke er
tilstraekkelig kontakt med fremfarings- og
modtagelsesbordet.

Enhveranden anvendelse er ikke-formélsbestemt.

Ved ukorrekt brug, eendringer pa maskinen eller

ved brug af dele, som ikke er testet og godkendt af

maskinens producent, kan der ske uforudsigelige
skader!

4. Generelle
sikkerhedshenvisninger

markeret med dette symbol, for din egen
og elveerktojets sikkerhed!

@ ADVARSEL - lees driftsvejledningen for at

2 Veaer opmaerksom pa de tekststeder, der er

reducere faren for personskader.

Videregiv kun elveerktgjet sammen med disse
dokumenter.

Generelle sikkerhedshenvisninger til
elvaerktoj

ADVARSEL - Lees alle sikkerhedshenvis-
ninger, anvisninger, afbildninger og
tekniske data, som dette elveerktoj er forsynet

med. | tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle sikkerhedshenvisninger og instrukti-
oner til senere brug. Det benyttede begreb
"elvaerktoj" i sikkerhedshenvisningerne refererer til
netdrevne maskiner (med stromkabel) og batterid-
revne maskiner (uden stremkabel).

4.1 Sikkerhed pa arbejdspladsen

a) Sorg for, at arbejdsomradet er rent og godt
belyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomréder
oger faren for uheld.

b) Brug ikke elveerktojet i eksplosionsfarlige
omgivelser, hvor der findes braendbare
vaesker, gasser eller stov. Elvaerktojer kan sla
gnister, der kan antaende stov eller dampe.

c) Hold born og andre personer veek under
brugen af elvaerktojet. Hvis man distraheres, kan
man miste kontrollen over maskinen.

4.2 Elektrisk sikkerhed

a) Elveerktojets stik skal passe til stikkon-
takten. Stikket ma under ingen omstaendig-
heder andres. Brug ikke adapterstik sammen
med jordforbundet elveerktgajer. Uforandrede
stik og passende stikkontakter reducerer risikoen
for et elektrisk stod.

b) Undga kropskontakt med jordforbundne
overflader som f.eks. ror, radiatorer, komfurer
og keleskabe. Hvis din krop er jordforbundet,
oges risikoen for elektrisk stod.

c) Hold elveerktojer vaek fra regn og fugt.
Indtreengning af vand i et elveerktaj oger risikoen
for et elektrisk stod.

d) Misbrug ikke ledningen til at baere elveerk-
tojet i, haange det op eller til at traekke stikket
ud af stikkontakten med. Hold tilslutningsled-
ningen veek fra varme, olie, skarpe kanter eller
bevaegelige maskindele. Beskadigede eller
indviklede tilslutningsledningen foroger risikoen
for et elektrisk stod.

e) Hvis du arbejder med et elvaerktoj uden-
dors, sa anvend kun forlzengerledninger, der
er godkendt til udenders brug. Brugen af en
forleengerledning der er egnet til udendors brug,
reducerer risikoen for et elektrisk stod.

f) Hvis en brug af elvaerktgjet i fugtige omgi-
velser ikke kan undgas, skal du bruge et HFI-
relee. Brugen af et HFI-relae reducerer risikoen for
et elektrisk stod.

4.3 Personlig sikkerhed

a) Veer opmaerksom, pas pa, hvad du ger, og
udfor arbejder med et elvaerktoj med fornuft.
Brug ikke elveerktgjet, hvis du er pavirket af
narkotika, alkohol eller lzegemidler. Et gjebliks
uopmeerksomhed ved brug af elvaerktojet, kan
medfere alvorlige kvaestelser.

b) Brug beskyttelsesudstyr og hav altid
beskyttelsesbriller pa. Brugen personligt
beskyttelsesudstyr som f.eks. stovmaske, skrid-
sikre sikkerhedssko, beskyttelseshjelm eller hore-
veern, afhaengig af elvaerktojets type og anven-
delse, reducerer risikoen for kvaestelser.

c) Undga en utilsigtet ibrugtagning.
Kontrollér, at elvaerktojet er slukket, inden du
tilslutter det til stromforsyningen og/eller
tilslutter akkuen, eller baerer det. Hvis du har
fingeren pd kontakten nar du beerer eller tilslutter
elveerktojet til stromforsyningen, kan dette
medfere ulykker.

d) Fjern indstillingsveerktojer eller skruenggle,
inden du taender elvaerktojet. Et veerktoj eller
nogle, der befinder sig i en roterende del, kan
medfore kvaestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for
at sta sikkert og hold altid balancen. Derved
kan du bedre kontrollere elveerktojet i uventede
situationer.

f) Baer egnet bekladning. Bzer ikke lgstsid-
dende toj eller smykker. Hold har og tej veek
fra roterende dele. Lostsiddende beklaedning,
smykker eller langt hdr kan indfanges af bevaege-
lige dele.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og
opfangeanordninger, skal du kontrollere, at
disse er tilsluttet og at de anvendes rigtigt.
Brug af en stovudsugning kan reducere risici pa
grund af stov

h) Giv ikke efter for falsk sikkerhed og ignorer
ikke sikkerhedsreglerne for elvaerktgjer, heller
ikke nar du efter mange ganges brug er
fortrolig med elveerktojet. En uagtsom handle-
made kan inden for en brokdel af et sekund forar-
sage alvorlige kvaestelser.

4.4 Anvendelse og behandling af
elveerktojet

a) Overbelast ikke maskinen. Anvend kun det
til dit arbejde beregnede elveerktgj. Med det
passende elveerktoj arbejder man bedst og mest
sikkert inden for det angivne effektomrade.

b) Brug ikke et elveerktgj, hvis afbryder er

defekt. Et elvaerktoj, der ikke kan startes og
stoppes, er farlig og skal repareres.

c) Treek stikket ud af stikkontakten og/eller
fiern batteriet, hvis det er aftageligt, for
maskinen indstilles, for skift af tilbehgrsdele
og for elvaerktojet leegges til opbevaring. Disse
sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet
start af elvaerktojet.

d) Opbevar ubenyttet elveerktoj uden for borns
raekkevidde. Lad aldrig personer, der ikke er
fortrolige med maskinen eller ikke har
gennemlaest disse anvisninger, benytte
maskinen. Elvaerktgjer er farlige, hvis de benyttes
af uerfarne personer.

e) Plej elveerktajer og tilbehor omhyggeligt.
Kontrollér, om bevaegelige dele fungerer
korrekt og ikke sidder fast, og om delene er
brzekket eller beskadiget, saledes at elveerkto-
jets funktion pavirkes. Fa beskadigede dele
repareret, inden maskinen tages i brug. Mange
ulykker skyldes darligt vedligeholdte elveerktojer.

f) Serg for, at skeerevaerktojer er skarpe og
rene. Omhyggeligt vedligeholdte skaerevaerktojer
med skarpe skaerekanter szetter sig ikke sa hurtigt
fast og er nemmere at fore.

g) Brug elveerktoj, tilbehor, indsatsvaerktgj
osv. iht. disse anvisninger. Tag hensyn til
arbejdsforholdene og det arbejde, der skal
udferes. Anvendelse af elveerktgjet til formal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade,
kan fore til farlige situationer.

h) Hold handtag og gribeflader torre, rene og
fri for olie og smorefedt. Glatte hdndtag og greb
tillader ikke sikker betjening og kontrol af elvaerk-
tojet i uventede situationer.

4.5 Service

a) Sorg for, at elvaerktojet kun repareres af
kvalificerede fagfolk, og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres storst mu-
lig maskinsikkerhed.

4.6 Yderligere sikkerhedshenvisninger

—Denne betjeningsvejledning er rettet mod perso-
ner med tekniske kendskaber til omgangen med
apparater som der er beskrevet her. Har du in-
gen erfaringer med sadanne apparater, ber du
hente hjeelp fra en mere erfaren person.

- Producenten patager sig intet ansvar for skader,
der opstar, fordi denne betjeningsvejledning
ikke er blevet overholdt.

Informationerne i denne betjeningsvejledning er
markeret som folger:
Fare!
A Advarer mod personskader eller mil-
joskader.

Fare for stramstod!
Advarer mod personskader pga.
elektricitet.

Fare for indgreb!

Advarer mod personskader som fol-
ge af at legemsdele eller klaednings-
stykker traekkes ind i apparat.

0oBS!
Advarer mod materielle skader.
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5. Seerlige
sikkerhedshenvisninger

OBS:
Supplerende informationer.

5.1 Yderligere sikkerhedshenvisninger

En hgvlemaskine er et farligt veerktgj, som kan
medfere alvorlige kvaestelser ved uagtsomheded.

EI OBS!

¢ Veer opmeerksom pa de specielle henvisninger i
de pageeldende kapitler.

¢ Overhold de gaeldende direktiver eller ulykkes-
forebyggende forskrifter.

e Generelle farer!

¢ Tag hensyn til omgivelsesbetingelserne. Serg
for ordentlig belysning.



* Anvend egnede emneunderlag til lange emner,
for at understette disse. Indstil emneunderla-
gene i en egnet hgjde.

¢ Denne maskine ma kun betjenes af personer,
som har kendskab til haviemaskiner og som til
enhver tid er sig bevidst om faren ved handte-
ringen af sddanne hgvlemaskiner.
Personer under 18 ar ma kun betjene maskinen
i forbindelse med en uddannelse og under
opsyn af en uddannelsesleder.

¢ Hold uvedkommende, iseer barn, borte fra fare-
omradet. Lad aldrig andre personer rgre ved
apparatet eller stromkablet under anvendelsen.

* Hovl aldrig dybere end 1/8" (3 mm).

¢ Maskinen skal altid slas fra, nar den ikke bruges.

« Stil maskinen pa et plant og vandret underlag.
Sarg for, at maskinen star sikkert. Skru om
nadvendigt benene (15) fast pa underlaget med
4 lange skruer (skru dertil transporthjul (19) og
gummifedder af).

c Der er fare pa grund af elektricitet!

* Undga al kontakt med jordede dele med dette
apparat (f.eks. radiatorer, ror, komfurer, kole-
skabe) under arbejdet.

* Anvend aldrig stromkablet til formél, som det
ikke er beregnet til.

» Kontroller jaevnligt maskinens tilslutningsled-
ning, og f& den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfeelde af skader.

» Kontrollérforlaengerkablerne jeevnligt, og udskift
dem, hvis de er beskadigede.

¢ Udenfor ma der kun bruges forleengerledninger,
som er godkendt til udendars brug og meerket
tilsvarende.

¢ Det skal for vedligeholdelsesarbejder kontrol-
leres om apparatet er taget fra stremmen.

Der er risiko for snitskader ved bergring
af den roterende knivaksel!

* Hold altid tilstraekkelig afstand til knivakslen.

- Anvend eventuelt en egnet fremferingshjeelp.

- Hold altid tilstreekkelig afstand til de drevne
komponenter under arbejdet.

- Gribaldrig ind i spanudsugningsanleeggeteller
knivaksel-afdaekningen under brugen.

¢ For at undga at maskinen startes utilsigtet, skal
den altid slas fra:

- efter et stramsvigt
- for stikket treekkes ud eller seettes i.

* Tag aldrig apparatet i brug uden de ngdvendige
beskyttelsesanordninger.

¢ Vent indtil kutteren star stille, for du fierner evt.
fastklemte dele eller mindre emnestykker,
treerester osv. fra maskinens arbejdsomrade.

Der er risiko for snitskader pa den stille-
staende knivaksel!

e Baer handsker, nar du skifter hgvleknive.

¢ Hovleknive opbevares saledes, at der ikke er
risiko for kveestelser.

Fare for indgreb!

» Veer ved driften opmaerksom p4, at hverken
legemsdele eller genstande kan treekkes ind
sammen med emnet. Baer ikke slips, handsker,
taj med lgse aermer. Ved langt har anvendes et
harnet.

* Hovl aldrig emner, hvorpé der befinder sig reb,
snore, band, kabler eller trade eller som inde-
holder disse materialer.

Fare pa grund af emner der slar tilbage
(emnet gribes af knivakslen og slynges
mod operatoren)!

¢ Du ma kun arbejde med korrekt virkende tilba-
geslagssikring.

¢ Brug altid skarpe knive. Stumpe hgvleknive kan
klemme sig fast i emnets overflade.

¢ Hold emnerne lige, sa de ikke klemmer fast.

* Undersgg i tilfeelde af tvivlemnerne for frem-
medlegemer (for eksempel sem eller skruer).

¢ Hovl aldrig flere emner pa samme tid. Der er fare
for ulykker, hvis et enkelt emne ukontrolleret
fanges af knivakslen.

¢ Fjern mindre emnestykker, treerester osv. fra
arbejdsomradet — knivakslen skal forst st stille
og stikket veere trukket ud.

¢ Nar apparatet slas til (for eksempel efter vedli-
geholdelsesarbejder), skal det kontrolleres at
der ikke er monteringsveerktgj eller lose dele i
apparatet.

Der er fare ved utilstreekkelig brug af
personlige vaernemidler!

¢ Anvend altid hgrevaern.

¢ Anvend altid beskyttelsesbriller.

* Beer altid en stovbeskyttelsesmaske.
¢ Brug egnet arbejdsbeklaedning.

¢ Brug skridsikre sko.

¢ Beerhandsker ved handtering af (transport) af ru
materiale.

c Traestov udgor en sundhedsrisiko!

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som danner

under bearbejdning, indeholder kemikalier,
hvor det er kendt at de forarsager kreeft, medfgdte
skader eller andre forplantningsskader. Enkelte
eksempler pa disse kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For
at reducere belastningen med disse kemikalier for
dig: Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, som f.eks. stovma-
sker, der er specielt udviklet il udfiltrering af mikro-
skopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stev fra materialer, som
f.eks. nogle traetyper (sdsom stov fra eg eller bag).
Yderligere kendte lidelser er f.eks. allergiske reak-
tioner samt luftvejssygdomme. Stovet ma ikke
optages i kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes
nar faerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

FEndringer pa maskinen eller brug af
dele, som producenten ikke har kontrol-
leret eller godkendt, udgor en risiko!

¢ Dette apparat monteres ngjagtigt som
beskrevet i denne vejledning.

¢ Anvend derfor kun dele, der er godkendt af
producenten. Dette geelder iseer for sikkerheds-
anordningerne (bestillingsnummer se reserve-
delslisten).

¢ Foretag ingen eendringer pa delene.

Der kan veere risiko pa grund af mangler
ved apparatet!

* Apparat samt tilbeher skal altid behandles
ordentligt. Felg altid vedligeholdelsesforskrif-
terne.

¢ Fgr maskinen startes, skal den undersgges for
beskadigelser:

For maskinen bruges, skal sikkerhedsanord-
ninger, beskyttelsesanordninger eller beskadi-
gede komponenter undersgges ngje for, om de
er i orden og fungerer korrekt. Kontroller om de
bevaegelige dele fungerer fejlfrit og ikke
klemmer. Samtlige dele skal veere rigtigt
monteret og opfylde alle betingelser for at sikre
en fejlfri drift af maskinen.

* Anvend aldrig maskinen, hvis kablet er beska-
diget. Der errisiko for stad. Et beskadiget strom-
kabel skal omgaende udskiftes af en elektriker.

* Beskadigede beskyttelsesanordninger eller
dele skal repareres eller udskiftes af en elek-
triker. Beskadigede kontakter skal udskiftesien
serviceafdeling. Apparatet ma ikke anvendes,
nar en kontakt ikke kan sla korrekt til eller fra.

¢ Hold grebene torre og fri for olie og fedtstoffer.

Fare pga. blokerende emner eller dele af
emner!

| tilfeelde af blokering:

1. Sluk for maskinen.
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2. Treaek stramkablet fra.
3. Brug handsker.
4. Fjern blokeringen vha. vaerktg;j.

5.2 Symboler pa apparatet

A Fare!

Hvis der ikke tages hensyn til falgende
advarsler, er der risiko for kveestelser eller
tingskader.

Lees betjeningsvejledningen.

7=, Hold altid tilstraeekkelig afstand til knivaks-

(i \ \len.
\ //Hold altid tilstreekkelig afstand til de drev-
— ne komponenter under arbejdet.

Advarsel om generel fare. Advarsel om
personskader eller

miljoskader.

Hgjdeindstiller til tykkelsesbord. Tykkel-
sesbordets hgjde eendres med 3 mm med
hver omdrejning med handsvinget.

—

O

N4
Henvisninger til sikkerhedsskrue (2).

,/‘r\.\ Se kapitel 9.1 og 10.1.

LOCK:
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5.3 Sikkerhedsanordninger

Tilbageslagssikring

Tilbageslagssikringen (3) forhindrer, at et emne fra
den roterende knivaksel slynges tilbage mod
operataren.

— Alle tilbageslagssikringens gribere skal spidse
til pa underkanten.

— Tilbageslagssikringens gribere skal af sig selv
vende tilbage til udgangsstillingen (nedad).

Knivaksel-afdakning
Knivaksel-afdeekningen (21) forhindrer, at den
roterende knivaksel kan bereres oppefra under
afretningen.

— Efter at klemskruen (21) er lgsnet tilpasses
knivaksel-afdaekningen til emnets bredde.

— Knivaksel-afdeekningen tilpasses til emnets
hgjde med hgjdeindstillingsskruen (25).
Knivaksel-afdeekningen kan indstilles i hgjden til
mellem 0 og 85 mm, nar den skal fungere som
afretter.

Til en effektiv beskyttelse, skal knivaksel-afdeek-

ningen altid tilpasses til emnet. Klemmehandtaget

(24) skal veere trykket ned.

Nar emnet fares, glider haenderne hen over
knivaksel-afdeekningen.

Spanudkastskarm
Se fig. Q.

Ved tykkelseshevling anvendes spanudkast-
skaermen (3) som ekstra knivaksel-afdaekning.

Dertil klappes spandudkastskeermen (3) opad og
sikkerhedsskruen (2) drejes med uret til slutposi-

tion (fastskruning). Spanudkastskaermen er sikret.

6. Oversigt

Se side 2.

1 Modtagelsesbord

2 Sikkerhedsskrue spandudkastskaerm

3 Spanudkastskaerm

4 Tilbageslagssikring

5 Lasehandtag

6 Anslag / anslagsprofil

7 Knivaksel

8 Klemmehandtag (vinkel)

9 Klemmehandtag (bredde)

10 Anslagsholder (til paseetning af anslaget)

11 Fremferingsbord

12 Hgjdejustering (fremfgringsbord)

13 Spanudsugningsskeerm (med studs til
udsugning)

14 Skydestok

15 Tykkelsesbord
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16 Transportgreb

17 Ben

18 Skala (afretning)

19 Transporthjul

20 Teend-/sluk-kontakt

21 Hgjdeindstiller til tykkelsesbord
(handsving)

22 Knivaksel-afdaekning

23 Klemmeskrue
(knivaksel-afdeekning)

24 Kler;]mehéndtag (knivaksel-afdeekningens
arm

25 Hgjdeindstillingsskrue
(knivaksel-afdaekning)

26 Skrue til opbevaring af skydestokken nar den
ikke bruges

Medfelgende tilbeher:

- gaffelnggle
- unbrakonggle
- Indstillingsleere til hgviekniv

7. Betjeningselementer

Taend-/sluk-kontakt (20)
e Teend = tryk pa den grenne knap.
¢ Sluk = tryk pa den ragde knap.

Underspandingsrelee

Underspaendingsreleeet bliver udlgst ved spaen-
dingssvigt. Dermed forhindres, at maskinen starter
af sig selv s& snart spaendingen igen er vendt
tilbage. For at starte pa ny, skal den grenne kontakt
trykkes ind igen.

Overbelastningssikring

Hevlemaskinen er udstyret med en indbygget
overbelastningssikring. Denne stopper maskinen,
nar motoren bliver for varm. For at teende hgvlema-
skinen igen:

1. Lad motoren afkele (ca. ti minutter);
2. tryk pa den grenne knap.

Hojdeindstilling til tykkelsesbord (ved
brug som tykkelseshovl)

Med hgjdeindstillingen (21) til tykkelsesbordet
indstilles havletykkelsen (= emnets tykkelse efter
bearbejdning) ved brug som tykkelseshgvl.

* Tykkelsesbordets hgjde sendres med 3 mm
med hver omdrejning med handsvinget.

* Der kan maksimalt afhevles 3 mm pr. arbejds-
gang.

* Der kan bearbejdes emner med en maksimal
tykkelse pa 160 mm.

Hojdeindstilling til fremforingsbord (ved
brug som afretter)

Med hgjdeindstillingen (11) til fremferingsbordet
indstilles maengden af det materiale, der skal
afhgvles, nar maskinen bruges som afretter.

* Inddeling af skala (18) i 0,5 mm skridt.

* For hver arbejdsgang kan der maksimalt
afhovles 3 mm.

Anslagsprofil

Anslagsprofilen (6) anvendes til sidefering af

emnet under afretningen.

¢ Efter at klemmehandtaget (9) er lasnet kan
anslagsprofilen tilpasses emnets bredde.

 Efter at klemmehandtaget (8) er lgsnet kan
anslagsprofilen vippes maksimalt 45°.

8. Montering

A Fare!

FEndringer pa maskinen eller brugen af dele,
som ikke er afprovet og godkendt af maski-
nens producent, kan medfere uforudsigelige
skader under driften!

* Monter maskinen ngjagtig som beskrevet i
denne vejledning.

* Anvend kun de i leveringsomfanget inde-
holdte dele.

¢ Foretag ingen a&ndringer pa delene.

Nodvendigt vaerktoj

Skruenggle 10 mm

Skruenggle 13 mm
Stjerneskruetraekker

Unbrakonggler (forskellige starrelser)
- Hammer

8.1 Fjernelse af transportbeskyttelsen

* Fjern beskyttelsesfolien og ter overskydende
olie af med klude.

8.2 Montering af fodderne

¢ Anbring transportgreb (15) pa siden af fremfo-
ringsbordet (11). Fastger hvert ben med 4
skruer og underlagsskive.

1. Leeg maskinen paapparatsiden ved hjeelp afen

anden person forsigtigt pa et egnet underlag.

2. Sefig. A:

Pa siden af fremforingsbordet (11).

Skub to ben (15) indefra i maskinens hjerner:
Hold de to transportgreb (15) udefra pa
maskinen og skru dem pa:

- Seet skiver pa de (lzengere) sekskantskruer.

- Stik sekskantskruer igennem udefra.

- Skru sekskantmgtrikker pa indefra og speend
fast.

3. Pa siden af modtagelsesbordet (1):
Skubto ben (15) indefrai maskinens hjgrner og
skru pa:

- Seet skiver pa sekskantskruerne.

- Stik sekskantskruer igennem udefra.

- fSkru sekskantmetrikker pa indefra og spaend
ast.

. Se fig. B:

Monter (1)transporthjulene (19) pa siden af
modtagelsesbordet pa benene med seks-
kantskruer, skiver og sekskantmgtrikker.

N

8.3 Montering af hgjdeindstilling til tyk-
kelsesbord

Se fig. C.

¢ Seet handsvinget (21) saledes pa stetten, at
unbrakoskruen pa siden vender mod den flade
side af statten.
Speend unbrakoskruen pa siden med unbrako-
ngglen for at fastgere handsvinget (21).

8.4 Montering af teend-/sluk-kontakt
Se fig. C.

¢ Skru teend-/sluk-kontakten (20) fast med de 4
lange skruer.

8.5 Montering af fremforingsbordet

Se fig. D.

1. Skru de 2 fastgerelsesskruer (a) pa venstre
skinne (c) af, og fjern skinnen (c).

2. Fjern hgjre skinne pd samme made.

3. Laeg fremfaringsbordet (11) pa maskinen og
hold det fast, sa det ikke kan falde ned.

4. Skub den venstre skinne (c) ind fra siden og
tilret den séledes, at de 2 metalstifter (b) i
skinnen passer til hullerne i apparatet.

Veer opmaerksom pa, at afleesningsmarke-
ringen (d) pa fremfagringsbordet befinder sig i
omradet omkring skalaen (18) (eendre i givet
fald fremferingsbordets position).

Sla med en hammer de 2 metalstifter (b) flug-
tende ned i hullerne i apparatet.

Skru igen skinnen fast de 2 fastgerelsesskruer
(a) (og underlagsskiver).

5. Anbring hgjre skinne pa samme made.

Se fig. E.

6. Forberedelse af hgjdeindstillingen (11):

Skub en skive (a) pa gevindstangen.

7. Indfer hgjdeindstillingens (11) gevindstang i
hullet pa forsiden af fremferingsbordet (11).

8. Skub fjederskiven (b) og sa laseringen (c) pa
gevindstangen.

9. Skru gevindstangen ind i gevindhullet (d) pa
tvaerstangen (under fremfgringsbordet (11)).

10.Gevindstangen har en kegleformet fordybning.
Placer laseringen (c) séledes, at skruen i lase-
ringen befinder sig over denne fordybning.
Fastger laseringen ved at spaende skruen fast
med en unbrakonggle.

8.6 Montering af spanudkastskzermen

Se fig. F.

¢ Skub spandudkastskeermen (3) ind under fast-
gorelsesprofilen (a) og skru den fast med de 4
pladeskruer (b).

8.7 Anbringelse af modtagelsesbord
og montering af knivaksel-afdask-
ning

Se fig. G.

1. Montering af modtagelsesbord (1) pa apparat:
Se kapitel 9.1, skridt 1 til 6.

2. Hold holderen (a) til knivaksel-afdeekningspro-
filen hen pa siden af modtagelsesbordet (1) og
skru den fast med dens 2 skruer. Spaend de 2
skruer skiftevis for at undga skaevtraekning.
(Henvisning: For at fa adgang til skruerne, skal
klemmehandtaget (24) veere trykket ned.)

3. Skub afdeekningsprofilen (21)ind i holderen, sa
hele knivakslen er tildeekket og fastger med
klemmeskruen (21).

8.8 Montering af anslag

ing: Klemmehandtaget kan, hvis man
traekker det lidt ud i aksial retning, anbringes pa
sekskanten under handtaget.

Se fig. H.

1. Skru anslagsholderen (10) fast pa fremferings-
bordet (11) med 2 skruer (a).

2. Seet anslagsbaereren (b) pa anslagsholderen
(10), indfer derved skruen i klemmehandtaget
(9) i rillen i anslagsholderen (10).

3. Speend klemmehéandtaget (9) fast og fastger
det séledes pa apparatet.

4. Skub det andet klemmehandtag (8) opad og
klem det fast, sa der er nok plads til at skubbe
anslagsprofilen (6) ind.

5. Hold anslagsprofilen (6) saledes, at udspa-
ringen vender nedad og mod modtagelses-
bordet (1).

6. Skub anslagsprofilen (6) med densrille pa de 2
laseskruer (c) til anslag. Fastger anslagspro-
filen ved at speende laseskruernes matrikker

(c).
7. Seetden medfalgende plastkappe (d) pa enden
af anslagsprofilen.

8.9 Montering af skruen (26)
Se fig., side 2.

Skru skruen (26) (til opbevaring af skydestokken)
ind som vist, og spaend kontrametrikken.

8.10 Stromtilslutning

A Fare!

Elektrisk spaending

Maskinen ma kun tages i brug i terre omgi-
velser.

Tilslut kun maskinen til stromkilder, som
opfylder nedenstaende betingelser (se ogsa
"tekniske data"):

- Sikring med en HFl-afbryder med en
maerkestrom pa 30 mA;

- Stikkontakter skal veere jordet forskrifts-
maessigt.

- 400 V: Stikkontakter ved trefasestrom med
nulleder.

- Ved brug af et spanudsugningsanlzeg skal
dette ogsa veere forsvarligt jordet.

Lzeg stromkablet sddan at det hverken

forstyrrer eller bliver beskadiget under

arbejdet.

Beskyt stromkablet mod varme, aggressive
vaesker og skarpe kanter.

Brug kun forleengerledninger med tilstraek-
kelig stort tvaersnit.

Treek ikke stikket fra stikkontakten ved at
traekke i kablet.

Kontroller omdrejningsretningen! (kun
ved modeller med vekselstroms-motor):

Alt efter fasetilslutningen er det muligt, at
knivakslen drejer den forkerte vej. Derved kan
der ske skader pa maskine og emne. Rotati-
onsretningen skal derfor kontrolleres for hver
tilslutning.

Er rotationsretningen forkert, skal faserne pa
kablet kontrolleres af en elektriker, eller nettil-
slutningen udskiftes.

9. Betjening -
Anvendelse som afretter:

OBS:
Afretteren anvendes til at hgvle ujaevne



overflader plane (= afrette), for eksempel for
at bearbejde kanterne pa en planke.

- Emnet ligger oppe pé fremfgringsbordet.
— Emnet bearbejdes pa undersiden.

— Emnets fremfaringsretning er modsat den for
tykkelseshavlingen.

Emnedimensioner

Laengde Bredd Hojd
e e

Der skal benyttes en maks. 5mm

skubbelade (fremfg- 260mm

ringshjeelp) ved under
250 mm

Ved dimensioner over
1500 mm skal der
anvendes et under-
lag til emnerne eller
en hjeelper

9.1 Forberedelse,
ombygning til afretning

A Fare!

Treek stikket ud for arbejde pa maskinen pabe-
gyndes!

1. Flytanslaget (6) saledes ud til siden, at detikke
forstyrrer.

Se fig. I

2. Skru sikkerhedsskruen (2) mod uret til slutposi-
tion (lgsne).

3. Klap spanudkastskaermen (3) ned.

Se fig. J

4. Stil venstre og hgjre ldsehandtag (5) udad.

5. Seet modtagelsesbordet (1) pa — de to stifter pa
maskinens hus skal gribe ind i de nederste
slidser pA modtagelsesbordets faring.

OBS:
Endestopkontakten vil kun udlese, hvis
modtagelsesbordet er korrekt monteret.

Ellers kan maskinen ikke taendes.

6. Fastger modtagelsesbordet (1) med begge
lasehandtag (5). Luk begge lasehandtag til
anslag. Forst derefter kan maskinen
taendes.

7. Stil tykkelsesbordet (15) helt ned med hands-
vinget (21).

Se fig. K.

8. Pa siden af fremferingsbordet (11):

Anbring spanudsugningsskaermen (13) mellem

fremfaringsbord (11) og tykkelsesbord (15).

Vaer opmaerksom pa korrekt position:

- runde udsugningsstudser vender udad.
Anslag (a) vender nedad.

- Seet anslag (a) ind i fanen (b) pa tykkelses-
bordet (15).

9. Kar forsigtigt tykkelsesbordet op for at klemme
/fastgere spanudsugningsskeermen (13).
Spanudsugningsskaermen tildaekker
knivakslen nedefra. Kun hvis modtagelses-
bordet (13) er korrekt monteret, vil ende-
stopkontakten udlose. Forst derefter kan
maskinen taendes.

10.Tilslut i givet fald: en slange fra et egnet udsug-
ningsanleeg pa spanudsugningsskeermens
(13) udsugningsstuds. Vaer opmaerksom pa
kapitel 10.3.

11.Daek knivakslen til med knivaksel-afdaeknings-
profilen (21).

9.2 Afretning af emner

A Fare!

- Der er risiko for alvorlige skader pa en
abnet roterende knivaksel! Daek derfor den
del af knivakslen til med knivaksel-afdaek-
ningsprofilen (21), som ikke tildaekkes af
emnet. Tilpas dertil knivaksel-afdaknings-
profilen ngjagtigt til emnets dimensioner.

- Kontrollér knivaksel-afdaekningsprofilens
funktion. Dertil trykkes knivaksel-afdaek-
ningsprofilen nedad og slippes. Efter slip
skal knivaksel-afdeekningsprofilen selv-
steendigt fjedre tilbage i den indstillede
position. Maskinen ma ikke anvendes med
defekt knivaksel-afdaekningsprofil.

— Grib, mens du fgrer et emne, aldrig ind
under knivaksel-afdaekningsprofilen!

- Brug et fremforingsredskab (skubber), nar
du skal afrette mindre emner, som ikke kan
fores med tilstraekkelig sikkerhedsafstand
til knivakslen.

- Ved afretning af kantstillede emner bor du
altid benytte dig af anslaget, saledes at
emnet fores sikkert i siden. Anvend et hjzel-
peanslag, nar du vil afrette tynde eller
smalle emner, sa dine hander har tilstraek-
kelig sikkerhedsafstand til knivakslen
under fremfagringen.

- Anvend ved hovling en stopklods bag
emnet, sa emnet ikke kan sla tilbage mod
fremfarlngsretnlngen

- Anvend et underlag til emnerne (for
eksempel en rullestander), sa store emner
ikke falder ned.

- Trazek aldrig et emne tilbage over den abne
og roterende knivaksel!

- Anvend efter behov:
Spanudsugningsanlzeg, glidevoks (sa
emnerne lettere glider over fremfgrings- og
modtagelsesbordet).

- Indtag en korrekt arbejdsstilling:

- pa kontaktsiden,

- frontalt mod maskinen.

2. Se fig. L: indstil anslag (6) med klemme-
handtag (8) og klemmehandtag (9) som
onsket.

3. Se fig. M: Indstil den enskede spanaftagning
med hgjdeindstillingen (11) og aflees pa skala
(18).

OBS:

Maskinen kan pr. arbejdsgang maksimalt
afhgvle 3 mm. Dette mal ma dog kun
anvendes:

— med meget skarpe hgvleknive,
— ved blgdt tree,
— hvis den maksimale emnebredde ikke udnyttes.

I modsat tilfeelde er der risiko for at maskinen over-
belastes.

Der er bedst at bearbejde emnet i flere arbejds-

gange.

4. Leegemnetop mod anslaget (6) (anvend evt. et
hjeelpeanslag).

5. Tilpas knivaksel-afdeekningsprofilen til emnet:

Se fig. N: Stil knivaksel-afdaekningsprofilen
(21) helt ned ved at dreje pa skrue (25). Lasn
klemmeskruen (21), skub knivaksel-afdeek-
ningsprofilen (21) hen til emnet pa siden,
spaend klemmeskruen (21).

—_

Sefig. O: Saenk knivaksel-afdaekningsprofilen
(21) oppefra ned pa emnet. Tilpas til emnetyk-
kelsen ved at dreje pa skruen (25). Lasn klem-
meskruen (21), skub knivaksel-afdaeknings-
profilen (21) hen pa anslaget (6) pa siden,
speend klemmeskruen (21).

Start motoren.

Tryk kun pa emnet inden for fremfgringsbor-

dets (1) omrade.

Skub emnet lige hen over fremfgringsbordet
(11). Hold derved fingrene samlet og fer emnet
med den flade hand.

Sluk for maskinen, hvis den ikke umiddelbart

skal anvendes.

® No

©

10. Betjening -
Anvendelse som
tykkelseshovl:

OBS:

Tykkelseshgvling anvendes til at gore et
emne med en allerede plant hoviet overflade
tyndere.

— Emnet fares gennem maskinen.

— Den allerede afrettede flade ligger pa tykkelses-
bordet (15).

— Emnet bearbejdes pa oversiden.

— Emnets fremferingsretning er den modsatte
som for en afretning. Se fig. R.

Emnedimensioner

Laengde Bredde Hojde

200 mm - 6 mm

DANSK da

Lzengde Bredde Hojde
Ved dimensioner maks. maks.
over 1500 mm 260 mm 160 mm

skal der anven-
des et underlag il
emnerne eller en

hjeelper

10.1 Forberedelse,
ombygning til tykkelseshgvling

A Fare!

Treek stikket ud for arbejde pa maskinen pabe-
gyndes!

1. Flytanslaget (6) saledes ud til siden, at det ikke
forstyrrer. (Alternativ: Fjern anslaget (6) og leeg
det veek.)

Se fig. P.
2. Stil venstre og hgjre lasehandtag (5) udad.
3. Fjern fremferingsbord (1) og leeg det vaek.

Se fig. Q.

4. Klap spanudkastskaermen (3) op over
knivakslen. (Spanudkastskaermen bruges til
afdeekning af knivakslen.)

5. Skru sikkerhedsskruen (2) med uret il slutpo-
sition (fastskruning), kun derefter bliver
endestopkontakten udlgst og kun derefter
kan maskinen taendes.

6. Ved drift med et spdnudsugningsanleeg:

Skru fingermatrikken (a) af spanudkast-
skaermen (3). Seet spanudsugningsanleegget
(13) pa spanudkastskeermen (3) og fastger
med fingermgtrikken (a). Tilslut en slange fra et
egnet udsugningsanlaeg pa udsugnings-
studsen. Veer opmeerksom pa kapitel 10.3.

10.2 Tykkelseshovling af emner

A Fare!

- Der er risiko for at blive trukket ind af de
roterende transportvalser! Hold tilstraek-
kelig afstand til maskinens indre! Benyt dig
af et fremforingsredskab (skydestok (14)),
nar du skal fere mindre emner ind i
maskinen.

- Hold emnerne lige, sa de ikke klemmer fast.
Der er risiko for tilbageslag.

- Eventuelt fastklemte dele i maskinen ma
forst fiernes, nar maskinen star fuldstaendig
stille og stikket er trukket ud.

- For et emne fra modtagelsessiden, hvis det
er trukket sa langt ind, at det ikke mere kan
fores sikkert fra fremfgringssiden.

- Bearbejd maksimalt to emner samtidigt. |
dette tilfelde skal begge emner fores ind
ved indferingsabningens ydersider.

- Anvend efter behov:
Spanudsugningsanlaeg, glidevoks (sa
emnerne lettere glider over tykkelses-
bordet).

Izl OBS!

Inden i maskinen er der en endestopkontakt.
Veer ved tilforsel af emner opmaerksom pa, ma
endestopkontakten ikke beskadiges.

1. Indtag en korrekt arbejdsstilling:

- pa kontaktsiden,

- frontalt mod maskinen.
2. Indstil hgvletykkelsen med handsvinget (21) og

aflees pa skala.

OBS:

m Maskinen kan pr. arbejdsgang maksimalt
afhgvle 3 mm. Dette maks. mal ma dog kun
anvendes:

— med meget skarpe havleknive,

— ved blgdt tree,

— hvis den maksimale bredde ikke udnyttes.

I modsat tilfeelde er der risiko for at maskinen over-

belastes.

Det anbefales, at du bearbejder emnet ad flere

omgange, indtil den gnskede tykkelse er naet. Se

fig. R.

3. For at bearbejde ikke-parallelle flader ber du
anvende egnede fremfaringsredskaber (frem-
stil egnede skabeloner (se fig. S)

4. Start motoren.
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5. Fer emnet langsomt og lige ind i maskinen.
Emnet traekkes automatisk ind.

6. For emnet lige gennem maskinen.

7. Sluk for maskinen, hvis den ikke umiddelbart
skal anvendes.

10.3 Anvend egnet udsugninganlaeg

A Fare!

Enkelte typer af treestov (f.eks. fra ege- og

asketree) kan veere kreeftfremkaldende ved

indanding: Arbejder i lukkede rum méa udeluk-

kende udfores med egnede spanudsugnings-

anleeg.

- Passende til udsugningsstudsens udven-
dige diameter (100 mm)

- Luftmaengde ® 550 m®/h;

— Undertryk ved hgvlemaskinens udsug-
ningsstuds ® 740 Pa;

- Luftstromningshastighed ved hovlemaski-
nens udsugningsstuds ° 20 m/s.

OBS!

Anvendelse af maskinen uden spanudsug-

ningsanleeg er kun mulig:

- udendors i det frie;

- hvis der kun dannes fa spaner (ved smalle
emner og tynd hovletykkelse);

- ved brug af ansigtsmaske.

11. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

For vedligeholdelses- eller renggringsar-

bejder startes:

- Sluk maskinen.

- Traek stromkablet fra.

- Vent indtil maskinen star stille.

For alle reservedele, specielt ved sikkerheds-

anordninger og skaereveerktojer, gaelder, at

der kun méa bruges originale dele, fordi dele

som ikke er afprovet og godkendt af maskin-

producenten kan fore til uforudsigelige

skader.

Efter alle vedligeholdelses- og renggringsar-

bejder:

- Alle sikkerhedsanordninger skal szettes i
drift igen og kontrolleres.

- Kontroller, at der ikke ligger lost veerktgj el.
lign. pa eller i maskinen.

Vedligeholdelsesarbejder eller reparationer,

som gar ud over det, der er beskrevet under

dette kapitel, ma kun foretages af et fagud-

dannet personale.

11.1 Afmontering og montering af hov-
leknive
OBS:
Slove hgvleknive bemeaerkes ved:

— reduceret hgvleydelse

— starre risiko for tilbageslag

— overbelastning af motoren.

OBS:
E De medfelgende hovleknive er slebet pa
begge sider og kan ikke efterslibes. Vend
slove knive. Nar begge side er slidt, skal
hovlekniven udskiftes, se kapitel Tilbehor.

OBS:

Veer opmzerksom pa angivelserne fra
reserve-havleknivens producent. Fa
hgvleknive der kan efterslibes, efterslebet pa
et specialveerksted.

A Fare!

Der er risiko for at skaere sig pa hovleknivene!
Baer handsker, nar du skifter hgvleknive.

Vedrgrende afmontering af hovleknive:

1. Treek stromkablet fra.

2. Fjern anslag (6).

3. For at fa adgang til knivakslen: stilles knivaksel-
afdaekningsprofilen (21) helt op og udad.

Sefig. T.

4. Skru de fire sekskantskruer pa hevleknivens
trykskinne (a) helt ind (brug handsker!).

5. Tag hevleknivenes trykskinne (a) med
havlekniv (b) ud af knivakslen (7).

6. Rens overfladerne pa knivakslen og hgvlekni-
venes trykskinne.

A Fare!

Brug ikke renggringsmidler (f.eks. til at fijerne
harpiksrester), som kan angribe letmetalkom-
ponenterne; letmetalkomponenternes
robusthed kan tage skade heraf.

Vedrgrende montering af hgvleknive:

OBS:

Anvendes der hovleknive, som er slebet
pa begge sider, er det nok at vende
hgvlekniven, nar den anden side er skarp nok.

A Fare!

— Anvend kun egnede hgvleknive (se
"tekniske data") - ikke egnede, forkert
monterede, slove eller beskadigede
hgvleknive kan losne sig og derved gge risi-
koen for tilbageslag.

Vzer opmzerksom pa, altid at udskifte eller
vende begge hovleknive.

Monter kun hgvleknive med originale dele.

7. Se fig. U: Laeg den skarpe hgvlekniv (b) pa
heavleknivenes trykskinne som vist pa billedet.
De to stifter pa hgvleknivenes trykskinne skal
griber ind i de to huller (c) pa havlekniven (b).

8. Laeg hevleknivens trykskinne (a) (7) med
havlekniven (b) i knivakslen. Vaer opmaerksom
pa, at havlekniven ikke glider af de to stifter pa
hevleknivens trykskinne.

9. Se fig. V: Skru de fire sekskantskruer pa
hevleknivens trykliste s meget ud, at havlekni-
vens trykliste (a) og hevlekniven (b) lige netop
kan beveeges pa langs med knivaksel-aksen.

10.Der er to muligheder til at kontrollere, hvor
langt havleknivene rager ud:

- Mulighed 1: Se fig. W: Saet
indstillingsleeren (d) (medfelger) som vist pa
knivakslen (7). Hovleknivene (b) skal rage sa
langt ud, at de bergrer indstillingsleeren.
Denne kontrol skal foretages pa begge
hevleknive og pa begge sider af knivakslen.

- Mulighed 2: Se fig. X: Med en aluminiums-
lineal (e) (dette er mere ngjagtigt end med
indstillingsleeren(d)).

- Leeg aluminiums-linealen (e) som vist over
modtagelsesbordet (1) og knivakslen (7).

- Drej knivakslen en omdrejning med handen,
somvist i fig. X.

- Hovleknivene er korrekt indstillet, hvis alumi-
niums-linealen ved drejningen beveeger sig 4
til 6 mm videre.

Denne kontrol skal foretages pa begge sider af
knivakslen.

11.For at indstille hvor langt knivene skal rage ud,
drejes gevindstiften i havleknivens trykliste
med en 3 mm unbrakonggle.

12.Se fig. Y: Til fastskruning skrues de fire seks-
kantskruer pa hevleknivens trykskinne helt ud.
For at undga at hgvleknivens trykskinne bgjer
pga. speending, skrues forst de midterste
skruer fast, derefter speendes de andre skruer
trinvist, der ligger naermere ud til randen.

A Fare!

- Veerktoj, der skal fastspeendes, méa ikke
forlaenges.

- Skruerne ma ikke spzendes ved at sla pa
veerktojet.

13.Bring knivaksel-afdaekningsprofilen (21) i
udgangsstilling.

14.Anbring anslaget (6) igen.

11.2 Vedligeholdelse af fremforingsgea-
ret

Pa siden af anslaget (6)).

. Treek stromkablet fra.

. Lesn to metrikker pa gearafdeekningen og tag
gearafdaekningen af.

. Treestov og spaner fjernes med spanudsug-
ningsanlaegget eller med en pensel.

. Se fig. Z: Indsprgijt rullekaeden og akslernes
lejer (pile) med lidt vedligeholdelses- og plejes-
pray (anvend ikke olie!).

5. Seet gearafdaekningen péa og skru de to

metrikker fast.

—_
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11.3 Stramning af hoveddrivremmen
(Pa siden af taend-/sluk-kontakten (20)).

Se fig. AA:

1. Treek stromkablet fra.

2. Lesn metrikken pa remafdaekningen og tag

remafdaekningen (a) af.

3. Kontroller remspaendingen med et tryk med
tommelfingeren. Hoveddrivremmen (b) ma
maksimalt kunne trykkes 10 mm ind pa midten.
Skal drivremmen efterspaendes:

. Lasn de fire skruer til motorens fastgerelse ca.
en omdrejning.

. For at spaende drivremmen trykkes motoren
nedefter.

. Narremspeaendingen er korrekt, krydsspaendes
skruerne til motorfastgerelsen (c).

. Fjernigivet fald traestov og spaner ved hjeelp af
spanudsugningsanleegget eller med en pensel.

. Seet remafskeermningen péa og skru fast med
maotrikken.

© N o o N

11.4 Rengoring og pleje af maskinen

1. Treek stromkablet fra.
2. Treesmuld og spaner fijernes med spanudsug-
ningsanleegget eller med en pensel:
- Kutter
- Hojdeindstilling pa knivaksel-afdaeknings-
profil;
- Hojdeindstiller til tykkelsesbordet
- Tilspaendingsgear.
3. Delene sprayes en smule med vedligehol-
delses- og plejespray (anvend ikke olie!):
- Hojdeindstiller til tykkelsesbordet
- Hejdeindstilling pa
knivaksel-afdeekningsprofil.
4. Pafer fremfaringsbord, modtagelsesbord og
tykkelsesbord et tyndt lag glidevoks.

11.5 Transport af maskinen

IEI OBS!

Beer ikke i fremforings- eller modtagelses-
bord!

Maskinen kan transporteres af én person Dertil
vippes maskinen pa transportgrebene (15), indtil
maskinen star pa transporthjulene (19) og kan
keres pa dem.

11.6 Opbevaring af maskinen

A Fare!

1. Treek stromkablet fra.
2. Maskinen opbevares saledes,
- at den ikke kan saettes i gang af uvedkom-
mende og
- at andre ikke kan komme til skade pa
maskinen.

IEI OBS!

Opbevar ikke maskinen ubeskyttet i det fri
eller i fugtige omgivelser.

11.7 Vedligeholdelsestabel

De her naevnte inspektioner og arbejder tjener til
sikkerheden! Skulle der konstateres mangler pa
de naevnte komponenter, ma maskinen ikke tages
i brug, for fejlene er korrekt afhjulpet af fagfolk!



For arbejdets pabegyndelse

Funktionskontrol:

— Gribernes
beveegelighed (skal
vende tilbage af sig
selv)

— Gribernes spidser
(ma ikke veere
runde)

Tilbageslagssik-
ring (3)

Funktionskontrol:
— Fasthed
— Skarphed

— Generel tilstand
(ingen skar etc.)

Hovleknive

Maskinensindre | Fjern:
— Treespaner
Gevindstykke — Treestov

(hejdeindstilling)

Spanudsug-
ningsstuds (hvis
der arbejdes
uden spanuds-
ugning)

Funktionskontrol:
— Er belaegningen
uskadt?

— Transporteres
emnerne korrekt?

Udtreeksvalse

Fremfgrings- og
modtagelses-
bord

— Smer et tyndt lag
voks pa.

1 gang om méaneden (ved daglig drift)

Gevindstykke
(hgjdeindstilling)

Indspraijt styreelemen-
ter med lidt vedlige-
holdelses- og plejes-
pray (anvend ikke
olie!)

Fremfgrings- og
modtagelses-
bord

Kontroller, og juster
positionen efter behov

Kontroller for beskadi-
gelser, fa udskiftet
efter behov af en elek-
triker.

Stromkabel

12. Problemer og forstyrrelser

A Fare!

For driftsforstyrrelser afhjeelpes:

1. Sluk for maskinen.
2. Vent, indtil knivakslen star stille.
3. Treek stromkablet fra.

Der er risiko for snitskader ved bergring

af den roterende knivaksel!
Utilsigtet start af maskinen kan medfore
alvorlig kvaestelser.

Fare for forbreending!

Kort efter arbejdet kan hovleknivene
veere varme - lad maskinen kole af inden
afhjaelpning af fejl.

Fare!

Efter hver fejlafhjaelpning: skal alle
sikkerhedsanordninger seettes i drift igen og
kontrolleres.

Motoren korer ikke

¢ Underspaendingsreleeet er udlgst pga. midler-
tidig stramsvigt.
- Teend maskinen pa ny.

* Ingen forsyningsspaending

- Kabel, stik, stikdase og sikring kontrolleres.

¢ Motoren er overophedet, f.eks. pga. stumpe
hevleknive, for hgj belastning eller spansam-
linger.
- Afhjeelp arsagen til overophedningen, lad
motoren afkole i ca. ti minutter og start derefter
maskinen pa ny.

- Ved ing: Kontrollér, om spanud-
kastskeermens (3) sikkerhedsskrue (2) er
skruet i til slutposition og korriger i givet fald.
Kuni sa fald er kontakten aktiveret og
maskinen kan teendes (se kapitel 10.1).

- Ved afretning: Kontrollér om modtagelses-
bordet er korrekt monteret. Kontroller, om
spanudsugningsstudsen er monteret korrekt.
Kuni sa fald er kontakterne aktiveret og
maskinen kan taendes (se kapitel 9.1).

- Kontaktstifterne skal eventuelt efterjusteres.
Henvend dig venligst til kundeservicen, siehe
kapitel 14.

Ydelsen bliver ringere:
¢ Stumpe knive.
- Seet skarpe knive i.
¢ Drivremmen glider igennem.
- Spaend drivremmen efter. (Se kapitel 11.3).

Bearbejdet overflade for ru:

e Stumpe knive.
- Seet skarpe knive i.

¢ Hovleknivene er tilstoppet af spaner.
- Fjern spanerne.

¢ Emnet er endnu for fugtigt.
- Lad emnet blive tort.

Revner i bearbejdet overflade:
¢ Stumpe knive.
- Saet skarpe knive i.
* Hovleknivene er tilstoppet af spaner.
- Fjern spanerne.
¢ Emnet blev bearbejdet mod arerne.
- Bearbejd emnet den modsatte vej.
¢ Der blev afhgvlet for meget materiale pa én
gang.
- Emnet bearbejdes ad flere omgange.

Emnefremforing for langsom (tykkelses-
hovling):
¢ Harpiks pa tykkelsesbord.
- Tykkelsesbordet renses og paferes et tyndt
lag voks.
¢ Transportvalserne gar tungt.
- Istandsaet transportvalser.
¢ Drivremmen glider igennem.
- Spaend drivremmen efter. (Se kapitel 11.3).

Emnet klemmer fast
(tykkelseshgvling):

¢ Der blev afhgvlet for meget materiale pa én
gang.
- Emnet bearbejdes ad flere omgange.

13. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeher.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne driftsvejledning.

A Udsugningsadapter (til tilslutning til et
spanudsugningsanleeg),
Best.-nr.: 0913031288

B Rullestander RS 420 (til praecise styring af
lange emner), best.-nr.: 0910053353

C Knivskinne-ombygningssaet (obligatorisk ved
ombygning fra engangsvendehgvlekniv til
HSS- eller hardmetal-hevleknive), best.-nr.:
0911030845

D HSS heavlekniv (til hevling af trae, kan efters-
libes), best.-nr.: 0911030721

E Engangsvendekniv (til havling af trae), best.-
nr.: 0911030713

F Hevlekniv til hevling af tree (hardmetal, lang
levetid, til alle harde traesorter, kan efters-
libes), best.-nr.: 0911030730

G Glidemiddel WAXILIT (for at traeet glider godt
pa afretterpladen og tykkelsesbordet), best.-
nr.: 0911001071

DANSK da

H Vedligeholdelses- og plejespray (til fiernelse
af harpiksrester og til konservering af metalo-
verflader), best.-nr.: 0911018691

Komplet tilbehgrsprogram, se www.metabo.com
eller i kataloget.

14. Reparation

A Fare!

Reparationer pa elveerktgjer ma kun udfores
af en elektriker!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo elveerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

15. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale forskrifter for miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente apparater,
emballage og tilbeher.

Emballagematerialer skal bortskaffes tilsvarende
deres maerkning iht. kommunale retningslinjer.
Yderligere oplysninger findes pa
www.metabo.com i omradet service.

Kun for EU-lande: Elveerktej ma ikke bort-
E skaffes med husholdningsaffaldet! |

henhold til det europeeiske direktiv 2012/19/
EU om gammelt elektrisk- og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte
elvaerktgjer indsamles separat og tilferes miljgven-
ligt genbrug.

16. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 7.

Forbeholdt zendringer som fglge af tekniske frem-
skridt.

U =netspaending

| =nominel strom

P4 =nominel optaget effekt

F =min. sikring

Ng =tomgangshastighed (knivaksel)

p= fremfaringshastighed ved tykkelseshgvling

m =veegt

Hovleknivens mal:

H =laenge x bredde x tykkelse

Maskinens mal:

A =dybde (over fremferings- og modtagel-
sesbord) x bredde x hgjde

Emnemal:

Bmaks =mMmaks. bredde

Hmax = maks. hgjde (tykkelseshovling)
Maleveerdier beregnet iht. EN 61029-2-3.
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de aktuelt gaeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme
elveerktgjets emissioner og sammenligne forskel-
lige elveerktgjer med hinanden. Alt efter elvaerkto-
jets eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetin-
gelser ogtilstand kan den faktiske belastning veere
hajere eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejds-
pauser og perioder med lav belastning. Treef de
negdvendige beskyttelsesforanstaltninger for
brugeren, f.eks. organisatoriske foranstaltninger,
pa baggrund af de anslaede veerdier.

Typisk A-veegtet lydniveau:
(iht. EN 61029-2-3):

Loaa) =lydtryksniveau (afretning)
Lwaca) =lydtryksniveau

(afretning)
Loap) =lydtryksniveau (tykkelseshevling)
Lwa(p)_=lydeffektniveau (tykkelseshgvling)
Kpa.., Kwa..= Usikkerhed

m Brug hgrevaern!
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POLSKI

Oryginalna instrukcja obstugi

1. Spis tresci

1. Deklaracja zgodnosci

2. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
3. Ogdlne uwagi dotyczace bezpieczenstwa
4. Specjalne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Elementy urzadzenia

Elementy obstugowe

Montaz

Obstuga - funkcja strugarki wyréwnujgcej
9. Obstuga - funkcja grubosciowki

. Konserwacja

11. Problemy i usterki

12. Osprzet

. Naprawa

. Ochrona $rodowiska

. Dane techniczne

2. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytgczng wtasng odpowiedzial-
nos¢, ze strugarki wyrownujace i grubosciowki
oznaczone typem i numerem seryjnym *1) spet-
niajg wszystkie obowigzujgce przepisy dyrektyw
*2) i norm *3). Raport z badan *4), jednostka cer-
tyfikujaca *5), dokumentacja techniczna *6) -
patrz strona 7.

3. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest do strugania
wyréwnujgcego i zgrubnego drewna litego. Prze-
strzega¢ dopuszczalnych wymiaréw obrabianych
przedmiotéw (patrz "Dane techniczne").

Urzadzenia nie wolno uzywacé do nastepujgcych
prac:

— wykonywania odsadzen (tzn. jakiejkolwiek
obrébki, ktéra nie jest wykonywana na catej
dtugosci obrabianego elementu),

— strugania zagtebien, czopow czy wyztobien,

— Strugania mocno wykrzywionego drewna, gdy
brak jest dostatecznego kontaktu ze stotem
podawczym i odbiorczym.

Kazde inne zastosowanie jest uznawane za

niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie

niezgodne z przeznaczeniem, modyfikacje urza-

dzenia lub uzywanie czesci niesprawdzonych i

niedopuszczonych przez producenta moze

spowodowac nieprzewidywalne szkody!

4. Ogodlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

celu ochrony elektronarzedzia szczegding
uwage zwrdci¢ na miejsca w tekscie ozna-
czone tym symbolem!

@ OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania

2 Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumen-
tacje.
Ogdine zasady bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane tech-
niczne, ktérymi opatrzono elektronarzedzie.
Nieprzestrzeganie ponizszych uwag moze sie stac
przyczyng porazenia pragdem elektrycznym,
pozaru i/albo powaznych obrazen ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci! Uzyte w zaleceniach
bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie” odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci (z kablem
zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych z
akumulatorow (bez kabla zasilajacego).

4.1 Bezpieczenstwo na stanowisku

pracy
a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac¢ w
czystosci i zapewnic¢ jego dobre oswietlenie.
Nieporzadek w miejscu pracy lub nieoswietlona
przestrzen robocza sprzyjaja wypadkom.

b) Elektronarzedzia nie wolno uzywaé w
Srodowisku zagrozonym wybuchem, w
ktorym znajduja sie tatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub opardw.

c) Podczas uzywania elektronarzedzia nie
dopuszczaé do zblizania sig dzieci ani innych
0s0b. Brak koncentracji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzgdzeniem.

4.2 Bezpieczenstwo zwigzane z prg-
dem elektrycznym

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda zasilania sieciowego. Nie wolno w
zadnej sytuacji i w zaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Do elektronarzedzi z uziemie-
niem ochronnym nie wolno uzywac¢ zadnych
wtykéw adaptacyjnych. Zaniechanie modyfi-
kacji wtyczki oraz uzywanie odpowiednich gniazd
sieciowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Unikac kontaktu z uziemionymi elementami,
np. rurami, grzejnikami, piecykami i lodéw-
kami. Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
wzrasta, jeZeli ciato osoby obstfugujgcej elektrona-
rzedzie jest uziemione.

c) Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do
wnetrza obudowy zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywac
niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do
przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania
lub wyciggania za jego pomoca wtyczki z
gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd zasila-
jacy przed wysoka temperatura, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami
urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewod
zasilajacy zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia poza
pomieszczeniami stosowaé wytacznie prze-
dtuzacze przeznaczone do pracy poza
pomieszczeniami. UZycie przedfuzacza dosto-
sowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

f) W razie koniecznosci zastosowania elektro-
narzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ obwadd zasilania wytacznikiem
ochronnym réznicowo-pradowym. Stosowanie
wytgcznika réznicowopradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

4.3 Bezpieczenstwo ludzi

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz poste-
powac w sposob przemyslany i rozwazny. Nie
nalezy uzywac elektronarzedzia, bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy moze grozic bardzo
powaznymi urazami ciafa.

b) Nalezy stosowac¢ osobiste wyposazenie
ochronne. Nalezy zawsze nosic¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z
szorstkg podeszwa, kasku ochronnego lub
srodkow ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju
i zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza
ryzyko obrazen ciafa.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego urucho-
mienia narzedzia. Przed podtaczeniem do
zasilania sieciowego i/lub akumulatora, przed
podniesieniem i przeniesieniem elektronarze-
dzia nalezy sie upewnic, ze jest ono wyta-
czone. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytaczniku lub podigczanie Zrodfa zasilania
przy witaczonym urzgdzeniu grozi wypadkiem.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé
wszelkie klucze i narzedzia uzywane do regu-
lacji. Narzedzie lub klucz znajdujgcy sie w
ruchomym elemencie urzgdzenia moze spowo-
dowac obrazenia ciata.

e) Unikaé¢ nienaturalnej postawy ciata. Nalezy
dbac o stabilng pozycje przy pracy i zacho-
wanie rownowagi. UmoZliwia to lepszg kontrole
elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosié¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy i ubranie
nalezy trzymac z daleka od ruchomych
elementoéw. LuZne ubranie, bizuteria lub dfugie
wtosy mogg zostac pochwycone przez porusza-
Jace sie czesci.

g) Jezeli mozliwy jest montaz urzadzen do
odsysania pytu, upewnic sig, ze sg one podta-
czone i uzywane w prawidtowy sposob. Stoso-
wanie urzgdzenia do odsysania pytu moze zmniej-
szyc¢ zagrozenie zwigzane z pyleniem podczas
pracy.

h) Nawet w przypadku dobrej znajomosci elek-
tronarzedzia wynikajgcej z jego wielokrotnego
stosowania nie polegaé¢ na ztudnym poczuciu
bezpieczenstwa i nie ignorowac zasad bezpie-
czenstwa. Brak uwagi podczas pracy moze w
u{afmku sekundy spowodowac powazne obrazenia
ciata.

4.4 Uzytkowanie i obstuga elektrona-
rzedzia
a) Nie przecigzac¢ urzadzenia. Do okreslonych
prac uzywac odpowiednich elektronarzedzi.
Najlepszg jakosc i osobiste bezpieczeristwo
mozna osiggnac stosujac odpowiednio dobrane
elektronarzedzie i pracujac z predkoscia do jakiej
zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z
uszkodzonym wigcznikiem/wytacznikiem.
Elektronarzedzie, ktdrego nie mozna witgczyc lub
wytaczyc, stanowi niebezpieczeristwo i wymaga
naprawy.

c) Przed dokonaniem zmian w ustawieniach,
wymiang elementéw wyposazenia lub odtoze-
niem elektronarzedzia zawsze trzeba wycia-
gna¢ wtyczke z gniazdka oraz/albo wyjac
akumulator. Taki Srodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przecho-
wywacé w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie dopuszczac do uzytkowania urzadzenia
osob, ktére nie znaja jego obstugi lub nie
zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia obstugiwane przez osoby niedoswiad-
czone moga byc niebezpieczne.

e) Elektronarzedzia i osprzet nalezy konser-
wowac z nalezytg starannoscia. Sprawdzac,
czy ruchome czesci dziatajg prawidtowo i nie
zakleszczajg si¢ oraz czy nie sg peknigte lub
uszkodzone w sposdb negatywnie wptywa-
jacy na dziatanie elektronarzedzia. Przed
przystapieniem do pracy z urzadzeniem zleci¢
naprawe uszkodzonych czesci. Niewfasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest czesta przy-
czynag wypadkow.

f) Nalezy stale dba¢ o czystos¢ narzedzi
tnacych i regularnie je ostrzy¢. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia tnace rzadziej
sie blokuja i sg tatwiejsze w obstudze.
Starannie konserwowane, ostre narzedzia tngce
rzadziej sie blokujg i sa tatwiejsze w obstudze.

g) Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi robo-
czych itp. uzywaé zgodnie z niniejsza
instrukcja, uwzgledniajac warunki pracy i
rodzaj zadania, ktore nalezy wykonaé. Wyko-
rzystywanie elektronarzedzi do celow niezgod-
nych z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny
by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na
bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

4.5 Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy powie-
rza¢ wytacznie wykwalifikowanym specjali-
stom uzywajgcym tylko oryginalnych czesci
zamiennych. Gwarantuje to zachowanie bezpie-
czenstwa elektronarzedzia.

4.6 Pozostate zasady bezpieczenstwa

— Niniejsza instrukcja skierowana jest do osob po-
siadajgcych podstawowa wiedzg techniczng w
postugiwaniu sie urzgdzeniami podobnymi do tu



opisanego. W przypadku braku doswiadczenia
z tego rodzaju urzadzeniami nalezy najpierw po-
prosi¢ o pomoc osobe posiadajgca doswiadcze-
nie w tym zakresie.

—Za wszelkie szkody powstate w wyniku nieprze-
strzegania niniejszej instrukcji obstugi produ-
cent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

sg o0znaczone w nastgpujgcy sposob:

Niebezpieczerstwo!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi i Srodowiskowymi.

Niebezpieczernstwo porazenia pra-
dem elektrycznym!

Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku porazenia pradem
elektrycznym.

Niebezpieczenstwo wciggniecia!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku pochwycenia czgsci
ciata badz ubrania.

Wazne!

Ostrzezenie przed szkodami mate-
rialnymi.

Informacja:
Informacje uzupetniajace.
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5. Specjalne informacje
dotyczace bezpieczenstwa

5.1 Pozostate zasady bezpieczenstwa

Grubosciéwko-strugarka jest niebezpiecznym
narzedziem, ktére w razie niezachowania wystar-
czajgcej ostroznosci moze spowodowac ciezkie
obrazenia.

Wazne!

* Przestrzegaé specjalnych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa zamieszczonych w poszcze-
golnych rozdziatach.

* Przestrzegac obowigzujgcych uregulowar usta-
wowych oraz przepiséw BHP.

Niebezpieczenstwa o charakterze
og6lnym!
* Uwzgledni¢ oddziatywanie srodowiska. Zadbac¢
o dobre oswietlenie.

¢ W przypadku dtugich elementéw stosowacé
odpowiednie podpory w celu oparcia na nich
obrabianych elementéw. Ustawi¢ podpory na
odpowiednig wysokos¢.

* Z urzadzenia moga korzystac wytacznie osoby
zaznajomione z jego obstuga i $Swiadome
zagrozen podczas jego eksploataciji.

Osoby ponizej 18 roku zycia moga korzystac z
tego urzadzenia wytgcznie w ramach ksztat-
cenia zawodowego i pod nadzorem nauczy-
ciela.

* Osoby nieuczestniczace w pracy, w szczegol-
nosci dzieci, muszg sie znajdowaé poza
obszarem niebezpiecznym. Nie dopuszczaé,
aby osoby postronne dotykaty urzgdzenia lub
kabla sieciowego podczas pracy.

* Nigdy nie strugaé na gtebokos$¢ przekraczajaca
1/8" (3 mm).

 Jesli urzagdzenie nie bedzie uzywane, nalezy je
wytgczy¢€.

* Ustawi¢ maszyne na réwnym, poziomym
podtozu. Zadbac o stabilne ustawienie
maszyny. W razie potrzeby przykre¢ nogi (17)
do podtoza za pomoca 4 dtugich $rub (w tym
celu odkrecic kotka transportowe (19) i gumowe
stopy).

Niebezpieczenstwo spowodowane
pradem elektrycznym!

* Podczas korzystania z tego urzgdzenia nalezy
unika¢ kontaktu z uziemionymi czesciami (np.
grzejnikami, rurami, piekarnikami, lodéwkami).

¢ Nie uzywac kabla sieciowego do celéw, do
ktorych nie jest przeznaczony.

¢ Regularnie kontrolowac¢ przewdd zasilania urza-
dzenia i w razie stwierdzenia jego uszkodzenia
oddac do naprawy wykwalifikowanemu fachow-
cowi.

* Regulamie sprawdzac przedtuzacze i w razie
uszkodzenia wymieniac je na nowe.

* Podczas prac wykonywanych na wolnym
powietrzu uzywac wytgcznie odpowiednio ozna-

czonych przedtuzaczy dopuszczonych do
stosowania na zewnatrz.

* Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych
upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone od
sieci elektryczne;j.

Niebezpieczenstwo przecigcia przez
dotkniecie do wirujgcego watu nozo-
wego!
* Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej odlegtosci
od watu nozowego.

- W razie potrzeby stosowac¢ odpowiednie przy-
stawki podajace.

- Podczas pracy urzgdzenia zachowac odpo-
wiednig odlegtos¢ od ruchomych czesci.

- Nigdy nie wktadac rgk do instalacji odsysa-
jacej wiory lub ostony watu nozowego, kiedy
urzadzenie pracuje.

* Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu
maszyny nalezy zawsze wytgczaé urzadzenie:

- po przerwaniu doptywu pradu,

- przed wsadzeniem lub wyciggnieciem wtyczki
sieciowe;j.

¢ Nie uruchamia¢ urzadzenia bez zamontowa-
nych elementéw ochronnych.
¢ Przed rozpoczeciem usuwania z obszaru robo-
czego zakleszczonych w urzadzeniu czg$ci,
niewielkich odcinkéw obrabianych elementéw
lub resztek drewna zaczekac, az wat nozowy
zatrzyma sig.
Niebezpieczenstwo przeciecia takze o
nieruchomy wat nozowy!

* Noze strugarki nalezy wymienia¢ w rekawicach
ochronnych.

¢ Noze przechowywac tak, aby nikt nie mégt sie o
nie zranic.

‘ Niebezpieczenstwo wciagnigcia!

* Uwazaé, aby podczas pracy urzgdzenia wraz z
elementem obrabianym nie zostaty wciagniete
czesci ciatalub przedmioty. Nie nosi¢ krawatow,
rekawic, odziezy z szerokimi rekawami. Na
dtugie wiosy bezwzglednie natozy¢ siatke.

¢ Nigdy nie struga¢ elementéw, na ktérych znaj-
duja sie liny, sznury, tasmy, kable lub druty oraz
przedmiotow, ktdre takie materiaty zawieraja.

Zagrozenie spowodowane odrzutem

materiatu (materiat zostaje pochwycony
przez wat nozowy i odrzucony w strong osoby
obstugujacej)!

* Prosze pracowac tylko z prawidtowo funkcjonu-
jacym zabezpieczeniem przeciwodrzutowym.

* Prosze zawsze uzywac ostrych nozy strugar-
skich. Tepe noze do strugarki moga zaklesz-
czy¢ sie w powierzchni przedmiotu obrabia-
nego.

* Nie przekrzywia¢ elementow.

* W razie watpliwosci sprawdzi¢ elementy pod
katem obecnosci ciat obcych (na przyktad
gwozdzi lub Srub).

* Nigdy nie struga¢ kilku przedmiotéw jednocze-
$nie. Istnieje niebezpieczenstwo niekontrolowa-
nego uchwycenia poszczegdlnych przedmiotéw
przez wat nozowy.

¢ Usuwac niewielkie odpady elementu obrabia-
nego, resztki drewna itp. z obszaru roboczego -
wat nozowy musi by¢ wtedy nieruchomy, a
wtyczka sieciowa wyciggnieta.

¢ Przed wigczeniem urzgdzenia (na przyk{ad po
wykonaniu prac konserwacyjnych) upewnic sig,
ze nie pozostaty w nim zadne narzedzia monta-
zowe lub niezamocowane czegsci.

Niebezpieczenstwo na skutek niewystar-
czajacych srodkéw ochrony indywidu-
alnej!

* Nosi¢ ochronniki stuchu.

¢ Nosi¢ okulary ochronne.

¢ Nosi¢ maske przeciwpytowa.

¢ Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

* Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

¢ W przypadku uzywania (transportu) szorstkich
materiatéw nosic rekawice.

e Zagrozenie ze strony pytu drzewnego!

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,

ktore powstajg podczas obrdbki, zawierajg
substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze
wywotujg raka, wady wrodzone lub zaburzajg
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zdolno$¢ rozrodczg. Takie chemikalia to na
przyktad:
- oféw z farb zawierajgcych otéw,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci wyko-
nywania takich prac. Aby zmniejszy¢ zagrozenie
ze strony substancji chemicznych: pracowacé w
obszarze o dobrej wentylacji i stosowac atesto-
wane srodki ochronne, np. maski przeciwpytowe
zaprojektowane do filtrowania czgstek mikrosko-
pijnej wielkosci.
Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce materiatéw
takich jak niektore gatunki drewna (drewno
debowe lub bukowe). Inne znane schorzenia, to
np. reakcje alergiczne i choroby uktadu oddecho-
wego. Zapobiegac¢ przedostawaniu sig czastek
pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych obrabia-
nego materiatu, pracownikéw, rodzaju i miejsca
zastosowania oraz przepiséw krajowych (np. prze-
piséw dotyczacych ochrony pracy, utylizacji).
Eliminowac szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie
w otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilosé czastek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych os6b znajdujg-
cych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemoéw odpylania i/albo oczysz-
czaczy powietrza.

- Zapewnic dobrg wentylacje miejsca pracy i utrzy-
mywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czysci¢
szczotka.

Niebezpieczenstwo zwigzane ze zmia-

nami technicznymi oraz stosowaniem
czesci niesprawdzonych i niedopuszczonych
do stosowania przez producenta!

* Montaz urzadzenia wykona¢ doktadnie wedtug
niniejszej instrukcji.
¢ Stosowac wytacznie czesci dopuszczone przez
producenta. Dotyczy to zwtaszcza urzadzen
zabezpieczajgcych (numery zamdwienia patrz
Lista czesci zamiennych).
* Nie wolno dokonywa¢ zadnych modyfikacji
czesci.
Zagrozenia zwigzane z wadami urzg-
dzenia!

* Starannie czysci¢ urzgdzenie i osprzet. Prze-
strzegac przepiséw dotyczgcych konserwacji.

* Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzic¢ urza-
dzenie pod katem ewentualnych uszkodzen.
Przed kontynuowaniem pracy z uzyciem urza-
dzenia doktadnie sprawdzi¢ jego elementy
zabezpieczajace i ochronne oraz lekko uszko-
dzone czesci pod katem ich prawidtowego i
zgodnego z przeznaczeniem dziatania. Spraw-
dzic, czy czesci ruchome dziafajg sprawnie i czy
sig nie blokujg. Wszystkie elementy musza byc
prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
warunki do zapewnienia prawidtowej pracy
urzgdzenia.

* Nigdy nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym
kablem sieciowym. Ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym. Wymiane uszkodzonego kabla
sieciowego bezzwtocznie zleci¢ elektrykowi.

* Uszkodzone urzgdzenia ochronne lub czesci
muszg zosta¢ fachowo wymienione lub napra-
wione w autoryzowanym warsztacie. Wymiang
uszkodzonych przetacznikow zlecac serwisowi
klienta. Nie uzywa¢ urzadzenia, jezeli wtgcznik/
wytgcznik nie dziata prawidtowo.

¢ Uchwyty utrzymywac w stanie suchym i wolnym
od oleju oraz smaru.

Niebezpieczenstwo zwigzane z zabloko-
waniem obrabianych elementéw lub ich
czesci!

W przypadku zablokowania sie elementu:

1. Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Wyciagnac wtyczke.

3. Pracowac w rekawicach ochronnych.
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4. Usuna¢ przyczyne zablokowania odpowiednim
narzedziem.

5.2 Symbole na urzadzeniu
e Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie nastepujacych ostrzezen
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub
szkéd materialnych.

@ Przeczytaé instrukcje obstugi.

/. Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej odle-
‘ "l‘ \gtosci od watu nozowego.
\ //Podczas pracy urzgdzenia zachowac od-
powiednig odlegtos¢ od ruchomych czg-
Sci.
Ostrzezenie przed ogdélnym niebezpie-
A czenstwem. Ostrzezenie przed szkodami
osobowymi i Srodowiskowymi.

Regulacja wysokosci stotu grubosciowki.
Kazdy obrét korbka zmienia wysoko$c
~ | stotu grubosciéwki o 3 mm.

O

Informacje dotyczace sruby bezpie-

€2 czenstwa (2). Patrz rozdziat 9.1110.1.

LOCK/\\.;

g
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5.3 Urzadzenia zabezpieczajgce

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe (4) zapobiega
odrzuceniu obrabianego elementu przez obraca-
jacy sie wat nozowy w kierunku obstugujacego.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczenia przeciwod-
rzutowego musza zbiegacé sie na dolnej
krawedzi.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczenia przeciwod-
rzutowego muszg samodzielnie wraca¢ do
pozycji wyjsciowej (w dét).

Ksztattownik przykrywajacy wat nozowy

Ksztattownik przykrywajacy wat nozowy (22)
zapobiega dotknieciu obracajacego sie watu
nozowego od goéry podczas strugania wyréwnuja-
cego.

— Po zwolnieniu $ruby blokujacej (23) ksztat-
townik przykrywajgcy wat nozowy dopasowuje
sie do szerokosci obrabianego elementu.

— Ksztattownik przykrywajgcy wat nozowy dopa-
sowuje sie do wysokosci obrabianego elementu
za pomoca $ruby regulacji wysokosci (25). W
przypadku strugania wyrownujacego ksztat-
townik przykrywajgacy wat nozowy mozna regu-
lowaé w zakresie od 0 do 85 mm.

Aby ochrona byta skuteczna, ksztattownik przykry-

wajgcy wat nozowy musi by¢ zawsze dopasowany

do przedmiotu obrabianego. DZwignia zaciskowa

(24) musi by¢ wcisnigta w dot.

Podczas prowadzenia przedmiotu obrabianego

rece przeslizguja sie nad ksztattownikiem przykry-

wajgcym wat nozowy.

Ostona wyrzutu wiorow

Patrz rys. Q.

Podczas strugania zgrubnego ostona wyrzutu
wiorow (3) stuzy jako dodatkowa ostona watu
nozowego.

W tym celu ostong wyrzutu wiéréw (3) trzeba
odchyli¢ do gory, a srube nastawczg (2) obrécic¢ do
pozycji kranncowej w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara (przykrecona). Ostona
wyrzutu wiéréw jest zabezpieczona.

6. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Stot odbiorczy

Sruba bezpieczenstwa ostony wyrzutu wiérow
Ostona wyrzutu wiérow

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe

Dzwignia blokujgca

Ogranicznik / profil ogranicznika

Wat nozowy

NoOOoh~hwWN =

8 Dzwignia zaciskowa (kat)
9 Dzwignia zaciskowa (szerokosc¢)

10 Uchwyt ogranicznika (do osadzenia
ogranicznika)

11 Stét podawczy

12 Regulacja wysokosci (st6t podawczy)

13 Ostona odsysajgca widry (z kréécem do
odsysania)

14 Popychacz

15 Stét grubosciowki

16 Uchwyty transportowe

17 Nogi

18 Skala (struganie wyréwnujace)

19 Kotka transportowe

20 Wiacznik/wytacznik

21 Regulacja wysokosci stotu grubosciéwki
(korbka)

22 Ksztattownik przykrywajgcy wat nozowy

23 Sruba blokujaca (ksztattownika przykrywa-
jacego wat nozowy)

24 Dzwignia zaciskowa (ramienia ostony watu
nozowego)

25 Sruba regulacji wysokosci (ksztattownika
przykrywajacego wat nozowy)

26 Sruba do przechowywania popychacza, gdy
nie jest uzywany

Dostarczony osprzet:

- Klucz ptaski
- Klucz imbusowy
- Szablon do ustawiania nozy strugarskich

7. Elementy obstugowe

Wiacznik/wytacznik (20)
* Wigczanie = nacisng¢ zielony przetacznik.
* Wytgczanie = nacisng¢ czerwony przetgcznik.

Przekaznik podnapieciowy

W przypadku zaniku napigcia uruchamiany jest
przekaznik podnapieciowy. Zapobiega to samo-
czynnemu uruchomieniu urzgdzenia po przywro-
ceniu napiecia. W celu ponownego uruchomienia
nalezy nacisnag¢ zielony wtgcznik.

Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe

Grubosciéwko-strugarka posiada wbudowang

ochrone przed przecigzeniem. Dzigki niej urzg-

dzenie wytacza sig, gdy silnik zbyt mocno sie

nagrzeje. Aby ponownie uruchomi¢ grubo-

Sciowko-strugarke nalezy:

1. odczekac az silnik ostygnie (okoto dziesigciu
minut);

2. przycisnaé zielony przycisk.

Regulacja wysokosci stotu grubo-
Scidowki (praca w funkciji grubosciowki)
Za pomocg mechanizmu regulacji wysokosci (21)
stotu grubosciowki ustawia sig grubos¢ strugania
(= grubos¢ elementu po obrébce) podczas korzy-
stania z funkcji grubosciéwki.

» Kazdy obrét korbka zmienia wysokos$¢ stotu
grubosciowki o 3 mm.

¢ Jednorazowo mozna zdjg¢ warstwe o maksy-
malnej grubosci 3 mm.

¢ Maksymalna grubos$¢ przedmiotu obrabianego
wynosi 160 mm.

Regulacja wysokosci stotu podawczego
(praca w funkcji strugarki wyréwnujacej)
Za pomocg mechanizmu regulaciji wysokosci (12)
stotu podawczego ustawia si¢ wysokos¢ warstwy
materiatu, ktéra ma by¢ zdejmowana podczas
pracy w funkcji strugarki wyréwnujgce;.

* Podziatka skali (18) w krokach co 0,5 mm.

* Jednorazowo mozna zdjg¢ warstwe o grubosci
maksymalnie 3 mm.

Ksztattownik ogranicznika

Profil ogranicznika (6) stuzy do bocznego prowa-

dzenia elementu struganego podczas strugania

wyréwnujacego.

¢ Po zwolnieniu dZzwigni zaciskowe;j (9) profil
ogranicznika mozna dopasowac do szerokosci
obrabianego elementu.

* Po poluzowaniu dzwigni zaciskowej (8) mozna

pochyli¢ profil ogranicznika maksymalnie o 45°.

8. Montaz
c Niebezpieczenstwo!

Przebudowa urzadzenia lub stosowanie
czesci niesprawdzonych i niedopuszczonych
przez producenta moga spowodowac nieprze-
widziane szkody podczas pracy!

¢ Montaz urzadzenia nalezy przeprowadzi¢
doktadnie zgodnie z ponizszg instrukcja.

¢ Nalezy uzywac wytgcznie cze¢sSci dostarczo-
nych wraz z urzadzeniem.

* Nie wolno dokonywac¢ zadnych modyfikacji
czesci.

Potrzebne narzedzia:

— Kilucz ptaski 10 mm

- Klucz ptaski 13 mm

Srubokret z rowkiem krzyzowym

Klucze imbusowe (rézne rozmiary)

Mtotek

8.1 Usuwanie zabezpieczenia transpor-
towego

Usung¢ folie ochronng i zetrze¢ szmatkami

nadmiar oleju.

8.2 Montaz nég

e Zamontowac uchwyty transportowe (16) po
stronie stotu podawczego (11). Kazda noge
zamocowac 4 srubami i podktadka.

1. Obroéci¢ maszyne przy pomocy drugiej osoby i

potozyé¢ na odpowiednim podktadzie.

2. Patrzrys. A:

Po stronie stotu podawczego (11):
W narozniki maszyny wsung¢ od wewnetrznej
strony dwie nogi (17). Przytrzymac dwa
uchwyty transportowe (16) na zewnatrz
maszyny i przykrecié:
- Natozy¢ podktadki na (dtuzsze) sruby z tbem
szesciokagtnym.
- Przetozy¢ od zewnatrz $ruby z tbem szescio-
katnym.
- Nakreci¢ od wewnatrz nakretki szesciokatne i
dokrecic.

3. Po stronie stotu odbiorczego (1):

W narozniki maszyny wsung¢ od wewnetrznej

strony dwie nogi (17) i przykrecic:

- Natozy¢ podktadki na sruby z tbem szescio-
katnym.

- Przetozy¢ od zewnatrz $ruby z tbem szescio-
katnym.

- Nakreci¢ od wewnatrz nakretki szesciokatne i
dokrecic.

4. Patrzrys. B:

Po stronie stotu odbiorczego (1) zamon-
towaé na nogach kétka transportowe (19),
uzywajac $rub z tbem szesciokatnym,
podktadek i nakretek szesciokatnych.

8.3 Montaz mechanizmu regulacji
wysokosci stotu grubosciowki

Patrz rys. C.

¢ Umiescic¢ korbe (21) na kré¢cu w taki sposéb,
aby boczna $ruba imbusowa byta zwrécona w
kierunku sptaszczonej strony krécca.
Dokreci¢ boczna $rube imbusowa za pomoca
klucza imbusowego, aby zamocowac korbe
(21).

8.4 Montaz wigcznika/wytacznika
Patrzrys. C.

* Przykreci¢ wiacznik/wytacznik (20) 4 dtugimi
Srubami.

8.5 Montaz stotu podawczego

Patrz rys. D.
1. Odkrecic¢ 2 sruby mocujace (a) lewej listwy (c) i
zdjgc listwe (c).

2. W taki sam sposob zdjg¢ prawa listwe.

3. Potozyé na maszynie stot podawczy (11) i przy-

trzymac go, zeby nie mogt spasé.

4. Wsung¢lewa listwe (c) z boku i ustawié jg w taki
sposob, aby 2 metalowe bolce (b) w listwie
pasowaty do otworéw w urzadzeniu.

Zwrdci¢ uwage, aby znacznik odczytu (d) na
stole podawczym znajdowat si¢ w zakresie
skali (18) (w razie potrzeby zmieni¢ potozenie
stotu podawczego).

Za pomocg mtotka wbi¢ do otworéw w urza-



dzeniu 2 metalowe bolce (b) na réwni z
powierzchnia.
Przykreci¢ z powrotem listwe, uzywajgc 2 srub
mocujacych (a) (i podktadek)
5. W taki sam sposob zamontowac prawa listwe.
Patrz rys. E.
6. Przygotowac mechanizm regulacji wysokosci

Nasunac podktadke na (a) na drgzek gwinto-
wany.

7. Wiozy¢ drazek gwintowany mechanizmu regu-
lacji wysokosci (12) do otworu z przodu stotu
podawczego (11).

8. Nasunac na drgzek gwintowany podktadke
sprezysta (b), a nastegpnie pierscien ustalajgcy

9. Wkremc drgzek gwintowany w gwintowany
otwor (d) poprzeczki (pod stotem podawczym

10.W drazku gwintowanym znajduje sie stozko-
wate zagtebienie. Ustawic pierécien ustalajgcy
(c) w taki sposob, aby Sruba w pierscieniu usta-
lajgcym znalazta sie nad tym wgtebieniem.
Zamocowac pierscien zabezpieczajacy, dokre-
cajac Srube kluczem imbusowym.

8.6 Montaz ostony wyrzutu wiorow

Patrz rys. F.

* Wsunac ostong wyrzutu widrow (3) pod profil
mocujacy (a) i dokrecic czterema blachowkre-
tami (b).

8.7 Montaz stotu odbiorczego i ksztat-
townika przykrywajgcego wat
nozowy

Patrz rys. G.

1. Zamontowac st6t odbiorczy (1) na urzadzeniu:
Patrz rozdziat 9.1, kroki od 1 do 6.

2. Przytrzymac uchwyt (a) ksztattownika przykry-
wajgcego wat nozowy z boku stotu odbior-
czego (1) i przykreci¢ go dwiema srubami. Aby
zapobiec przekrzywieniu, dokrecac te 2 sruby
naprzemiennie. (Wskazdwka: aby mie¢ dostep
do $rub, dzwignia zaciskowa (24) musi by¢
wcisnieta w dot.)

3. Wsuna¢ ksztattownik (22) w uchwyt w taki
sposob, aby caty wat nozowy byt przykryty i
zabezpieczy¢ go srubg blokujaca (23).

8.8 Montaz ogranicznika

Wskazéwka: Odciggajac dzwignig zaciskowg
nieco na zewnatrz, mozna jg obroci¢ na znajdu-
jacym sie pod nig trzpieniu szesciokatnym.
Patrz rys. H.

1. Przykreci¢ uchwyt ogranicznika (10) dwiema
Srubami (a) do stotu podawczego (11).

2. Umiesci¢ wspornik ogranicznika (b) na
uchwycie ogranicznika (10), wktadajgc Srube
dzwigni zaciskowej (9) w rowek uchwytu ogra-
nicznika (10).

3. Dokreci¢ dzwignie zaciskowg (9), aby przymo-
cowac jg do urzgdzenia.

4. Przesuna¢ druga dzwignie zaciskowa (8) do
gory i zamocowac jg w taki sposdb, aby byto
wystarczajgco duzo miejsca na wtozenie
profilu ogranicznika (6).

5. Przytrzymac profil ogranicznika (6) w taki
sposo6b, aby wgtebienie byto skierowane w dét
i w strone stotu odbiorczego (1).

6. Nasunac rowek profilu ogranicznika (6) do
oporu na 2 sruby zamkowe (c). Dokrecic¢
nakretki $rub zamkowych (c), zabezpieczajac
profil ogranicznika.

7. Na koncu profilu ogranicznika zatozy¢ dostar-
czong plastikowa zaslepke (d).

8.9 Montaz (26) sruby
Patrz rys. na stronie 2.

Srube (26) (do przechowywania popychacza)
wkrecic, jak pokazano na rysunku i dokrecic prze-
ciwnakretke.

8.10 Przytaczenie do sieci
c Niebezpieczenstwo!

Napiecie elektryczne

Urzadzenie nalezy uruchamiaé wytacznie w
suchym otoczeniu.

Prosze uruchamiaé urzadzenie podtaczajac je
wytacznie do zrédta napigcia, ktére spetnia
nastepujgce wymogi (patrz tez ,,Dane tech-
niczne"):

- zabezpieczenie wytacznikiem réznicowo-
pradowym o maksymalnym pradzie wyzwa-
lania 30 mA;

- gniazda wtykowe zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i sprawdzone;

- 400 V: gniazda wtykowe w przypadku pradu
3-fazowego z uziemieniem.

- przy uzyciu instalacji odsysajacej wiory
nalezy odpowiednio uziemi¢ rowniez insta-
lacje odsysajaca wiory;

Utozy¢ kabel sieciowy w taki sposob, aby nie

przeszkadzat w pracy i nie ulegt uszkodzeniu.

Chroni¢ kabel sieciowy przed wysoka tempe-

ratura, agresywnymi cieczami i ostrymi

krawedziami.

Nalezy stosowac wytgcznie przedtuzacze o
odpowiednim przekroju.
Nie wyciaga¢ wtyczki z gniazda, ciagnac za
kabel sieciowy.
Sprawdzi¢ kierunek obrotéw! (tylko w
przypadku wersji z silnikiem tréjfa-
zowym):
W zaleznosci od podtaczenia faz istnieje
mozliwosé, ze wat nozowy bedzie obracat sie
w ztym kierunku. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia i materiatu struga-
nego. Dlatego nalezy przed kazdym podtacze-
niem sprawdzi¢ kierunek obrotow.
W przypadku nieprawidtowego kierunku
obrotow wykwalifikowany elektryk powinien
zmieni¢ podtaczenie faz kabla zasilajacego
lub przytacza sieciowego.

9. Obstuga -
Funkcja strugarki
wyrownujacej

Informacja:

Struganie wyréwnujace stuzy do wygta-
dzania struganiem nierownych powierzchni (=
wyréwnywania), np. w celu oczyszczenia
brzegoéw bala.

— Materiat strugany lezy na stole podawczym.

— Obrobka materiatu struganego odbywa sie na
jego spodniej stronie.

— Kierunek posuwu przedmiotu struganego jest
przeciwny niz przy struganiu zgrubnym.

Wymiary przedmiotu

dtugosé szerok | wyso
os¢ kos¢é
ponizej 250 mm uzy- maks. mini-
wac deski do przesu- 260 mum
wania (przystawka mm 5mm

podajgca)

powyzej 1500 mm
pracowac z pomocni-
kiem lub przy uzyciu

dodatkowej podpory

9.1 Przygotowanie,
przebudowa do strugania wyréw-
nujacego

A Niebezpieczerstwo!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu nalezy wyciaggnac¢ wtyczke z
gniazda elektrycznego!

1. Przestawi¢ ogranicznik (6) na zewnatrz w taki
sposoéb, aby nie przeszkadzat.

Patrz rys. .

2. Obracac srube bezpieczenstwa (2) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do
osiggnigcia pozycji krancowej (odkrecic).

3. Odchyli¢ ostone wyrzutu widrow (3) w dot.

Patrz rys. J.

4. Przestawic¢ lewa i prawa dZzwignie blokujaca (5)
na zewnatrz.

5. Natozy¢ stot odbiorczy (1) — dwa bolce w
obudowie urzgdzenia musza wej$¢ w dolne
rowki prowadnicy stotu odbiorczego.

Informacja:
Wytacznik krancowy jest wyzwalany
tylko w przypadku prawidtowego zamonto-
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wania stotu odbiorczego. Tylko wtedy mozna
uruchomié¢ urzadzenie.

6. Ustali¢ potozenie stotu odbiorczego (1) za
pomoca dwdch dzwigni blokujacych (5).
Zamknac obie dzwignie blokujgce do
oporu. Jest to warunek wymagany do
wigczenia urzadzenia.

7. Ustawi¢ stét grubosciowki (15) w najnizszym
potozeniu za pomoca korby (21).

Patrz rys. K.

8. Po stronie stotu podawczego (11):

Umiesci¢ ostone odsysajaca wiory (13)
pomiedzy stotem podawczym (11) a stotem
grubosciowki (15). Zwréci¢ uwage na prawi-
dtowe potozenie:

- okragty kréciec odsysajacy jest skierowany na
zewnatrz. Ogranicznik (a) jest skierowany w
dot.

- Umiesci¢ ogranicznik (a) w wypustce (b) stotu
grubosciowki (15).

9. Krecac korbka, ostroznie uniesc¢ stét grubo-
$ciowki, aby zablokowaé/ustali¢ ostone
odsysajgca widry (13). Ostona odsysajaca
wiory ostania wat nozowy od dotu.
Wytacznik krancowy jest wyzwalany tylko
w przypadku prawidtowego zamontowania
ostony odsysajgcej wiory (13). Jest to
warunek wymagany do wigczenia urzg-
dzenia.

10.W razie potrzeby: podtgczy¢ do kré¢ca odsysa-
jacego ostony odsysajacej widry (13) waz
odpowiedniej instalacji odciggowej. Prze-
strzegac informacji zawartych w rozdziale 10.3.

11.0Ostoni¢ wat nozowy ksztattownikiem przykry-
wajgcym (22).

9.2 Wyréwnywanie powierzchni mate-
rialow struganych
c Niebezpieczenstwo!

- O wat nozowy pracujacy bez ostony mozna
sig cigzko zranic! Dlatego tez czesc watu
nozowego, ktorej nie ostania obrabiany
element, nalezy ostonic¢ ksztattownikiem
przykrywajacym wat nozowy (22). W tym
celu ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy nalezy doktadnie dopasowac¢ do
wymiarow materiatu struganego.

- Sprawdzi¢ dziatanie ksztattownika przykry-
wajgcego wat nozowy. W tym celu nacisngé
ksztattownik przykrywajacy wat nozowy do
dotu, a nastepnie zwolnic nacisk. Po zwol-
nieniu ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy musi samoczynnie odbija¢ na usta-
wiong pozycje. Nie uzytkowa¢ urzadzenia z
uszkodzonym ksztattownikiem przykrywa-
jacym wat nozowy.

- Nie wolno siegac¢ rekoma pod ksztattownik
przykrywajacy wat nozowy podczas prowa-
dzenia materiatu struganego!

- Jezeli wyrownywaniu poddawane sg przed-
mioty niewielkie, ktérych prowadzenie przy
zachowaniu wystarczajgcego odstepu
bezpieczenstwa od watu nozowego nie jest
mozliwe, nalezy uzywac przystawki poda-
jacej (deska do przesuwania).

- Przy wyréwnywaniu powierzchni po waskiej
stronie nalezy uzywac ogranicznika, aby
materiat strugany byt pewnie prowadzony z
boku. Do wyréwnywania cienkich lub
waskich przedmiotéw nalezy uzywac ogra-
nicznika pomocniczego, ktéry zapewni
wystarczajagcy odstep pomigdzy Panstwa
rekami a watem nozowym podczas prowa-
dzenia przedmiotu.

- Podczas strugania czesci powierzchni
przedmiotu obrabianego, najezdzajgc nim
na wat nozowy od gory, nalezy uzywac
klocka oporowego przytozonego z tytu
przedmiotu obrabianego, aby przedmiot ten
nie mogt zosta¢ odrzucony w kierunku prze-
ciwnym do kierunku posuwu materiatu.

- Aby duze przedmioty obrabiane nie tracity
réwnowagi, nalezy uzywaé odpowiednich
podpér (na przyktad stojaka rolkowego).

- Nie wolno z powrotem przecigga¢ materiatu
struganego nad otwartym krecacym sie
watem nozowym!

- W zaleznosci od potrzeby uzywaé nalezy:
odciggu widrow, wosku poslizgowego (aby
elementy obrabiane lekko przesuwaty sie
po stole podawczym i odbiorczym).

1. Prosze przyja¢ wiasciwa pozycje do pracy:

- po stronie przetgcznikow;
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- przodem do urzgdzenia.

2. Patrz rys. L: Ustawic¢ ogranicznik (6) odpo-
wiednio do potrzeb za pomocg dzwigni zaci-
skowej (8) i dZwigni zaciskowej (9).

3. Patrz rys. M: Ustawic¢ za pomocg mechanizmu
regulacji wysokosci i odczytac¢ ze skali (18)
zadang grubos$¢ zdejmowania materiatu (12).

Informacja:

Jednorazowo urzadzenie moze zdjaé
warstwe o maksymalnej grubosci 3 mm. Wiel-
kos¢ ta moze byc jednak stosowana tylko w
przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— miekkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o maksy-
malnej szerokosci.

W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
przecigzenia urzadzenia.

Element najlepiej obrabia¢ w kilku cyklach robo-

czych.

4. Obrabiany element przytozy¢ do ogranicznika
(6) (ewentualnie uzy¢ ogranicznika pomocni-
czego).

5. Dopasowac ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy do obrabianego elementu:

Patrz rys. N: Ustawi¢ ksztattownik przykrywa-

jacy wat nozowy (22) catkowicie na dole, obra-

cajac Srube (25). Poluzowac srube blokujaca

(23), dosuna¢ ksztattownik przykrywajacy wat

nozowy (22) bocznie do obrabianego

elementu, dokrecic srube blokujaca (23).

Patrz rys. O: Ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy (22) opuscic od gory na element obra-
biany. Dopasowa¢ potozenie do grubosci
obrabianego elementu, obracajac $rubg (25).
Poluzowac $rube blokujgca (23), dosungé
ksztattownik przykrywajacy wat nozowy (22)
bocznie do ogranicznika (6), dokrecic Srube
blokujaca (23).

Witaczyc silnik.

Wywieraé nacisk na element obrabiany tylko w

obszarze stotu odbiorczego (1).

Przesuwac¢ element obrabiany réwno po stole
podawczym (11). Trzymacé palce ztgczone i
prowadzi¢ element ptaska dfonig.

. Wyltaczy¢ maszyne, jesli praca nie bedzie
bezposrednio kontynuowana.

© No

©

10. Obstuga -
Uzycie w funkcji grubosciowki

Informacja:

Struganie zgrubne stuzy do zmniejszania
grubosci przedmiotu obrabianego o juz
wyréwnanej powierzchni.

Materiat strugany prowadzony jest przez grubo-

Sciowko-strugarke.

- Juz zestrugana na ptasko powierzchnia przy-
lega do stotu grubosciowki (15).

— Materiat strugany obrabiany jest od gory.

— Kierunek posuwu materiatu struganego jest
przeciwny do kierunku posuwu przy struganiu
wyréwnujgcym. Patrz rys. R.

Wymiary przedmiotu

ditugosé szeroko wysoko
§¢ §¢

minimum - mini-
200 mm mum

6 mm
powyzej maksy- maksy-
1500 mm praco- malnie malnie
wacé z pomochni- 260 mm 160 mm
kiem lub przy
uzyciu dodatko-
wej podpory

10.1 Przygotowanie,
przebudowa do strugania zgrub-
nego

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu nalezy wyciagna¢ wtyczke z
gniazda elektrycznego!

1. Przestawi¢ ogranicznik (6) na zewnatrz w taki
sposob, aby nie przeszkadzat. (Alternatywa:
zdemontowac ogranicznik (6) i odtozyc.)

Patrz rys. P.

2. Przestawi¢ lewa i prawa dzwignie blokujaca (5)
na zewnatrz.

3. Zdjac i odtozy¢ stét odbiorczy (1).

Patrz rys. Q.

4. Odchyli¢ ostong wyrzutu wiorow (3) do gory
nad wat nozowy. (Ostona wyrzutu wiéréw peni
role ostony watu nozowego.)

5. Obracac srubeg bezpieczeristwa (2) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara az do osig-
gniecia pozycji krancowej (dokrecic), tylko
wtedy wytgcznik krancowy zostanie
wyzwolony i tylko wtedy bedzie mozna
wigczy¢ urzadzenie.

6. Podczas pracy z odciggiem wiorow:

Odkrecic nakretke radetkowana (a) z ostony
wyrzutu wiéréw (3). Osadzi¢ ostone odsysa-
jaca wiory (13) na ostonie wyrzutu widréw (3) i
zamocowacé nakretkg radetkowang (a). Podta-
czy¢ do krééca odsysajgcego waz odpowied-
niej instalacji odciggowej. Przestrzega¢ infor-
macji zawartych w rozdziale 10.3.

10.2 Struganie zgrubne
c Niebezpieczenstwo!

- Istnieje niebezpieczeristwo wciggnigcia
przez obracajgce sie walce doprowadza-
jace! Nalezy zachowaé¢ odpowiedni odstep
od wnetrza urzadzenia! Stosowaé przy-
stawke podajaca (popychacz (14)) do
wsuwania do urzadzenia mniejszych
elementow.

- Nie przekrzywia¢ elementéw. Istnieje mozli-
wos¢ odrzutu materiatu.

- Ewentualnie zakleszczone czesci usuwac z
urzadzenia dopiero po catkowitym zatrzy-
maniu sie¢ silnika i po wyciagnieciu wtyczki
z gniazda sieciowego.

- Prowadzi¢ obrabiany element od strony
odbioru, jesli zostat wciggnigty na tyle
gteboko, ze nie mozna go bezpiecznie
prowadzi¢ od strony podawania.

- Mozna struga¢ maksymalnie dwa przed-
mioty jednoczesnie. W takim przypadku
nalezy obydwa przedmioty wprowadzi¢ po
stronach zewnetrznych otworu do wprowa-
dzania.

- W zaleznosci od potrzeby uzywaé nalezy:
Odciggu wiorow, wosku poslizgowego (aby
elementy obrabiane lekko przesuwaty si¢
po stole grubosciowki).

IEI Wazne!

Wewnatrz urzadzenia znajduje sie wytacznik
krancowy. Podczas podawania przedmiotu
obrabianego nalezy uwazaé, zeby nie uszko-
dzi¢ wytacznika krancowego.

1. Prosze przyjg¢ wtasciwg pozycje do pracy:
- po stronie przetgcznikéw;
- przodem do urzgdzenia.
2. Ustawi¢ grubos¢ strugania za pomoca korbki
(21) i odczytac ja ze skali.

Informacija:

Jednorazowo urzadzenie moze zdjgé
warstwe o maksymalnej grubosci 3 mm. Wiel-
kos$¢ ta moze byc jednak stosowana tylko w
przypadku:

— bardzo ostrych nozy;
— miekkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o maksy-
malnej szerokosci.

W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
przecigzenia urzadzenia.

Przedmiot nalezy poddawac obrébce najlepiej w
kilku przej$ciach, do momentu uzyskania zadane;j
grubosci. Patrz rys. R.

3. Do strugania nieréwnolegtych powierzchni
stosowac odpowiednie przystawki podajgce
(stworzy¢ pasujgce szablony (patrz rys. S)).

4. Wiaczyc silnik.

5. Powoli i réwno wprowadzi¢ przedmiot stru-
gany. Materiat strugany jest automatycznie
wciggany.

6. Poprowadzi¢ przedmiot strugany prosto przez
grubosciéwko-strugarke.

7. Wytaczy¢ maszyne, jesli praca nie bedzie
bezposrednio kontynuowana.

10.3 Stosowac odpowiednia instalacje
odciggowa
A Niebezpieczenstwo!

Wdychanie niektérych rodzajéw pytu drzew-

nego (np. z drewna debowego i jesionowego)

moze powodowaé raka. Praca w zamknietych

pomieszczeniach jest dozwolona wytacznie z

uzyciem odpowiedniej instalacji odciggu

wiorow:

- pasujacej do srednicy zewnetrznej krééca
odsysajacego (100 mm)

— przeptyw powietrza ® 550 m%/h

— podcis$nienie na kréécu odsysa]qcym
grubosciéwko-strugarki * 740 Pa

- predkos¢ powietrza na kroccu odsysajagcym
grubosciowko-strugarki ° 20 m/s

IEI Wazne!

Korzystanie z urzadzenia bez odciagu wioréw

mozliwe jest tylko:

- na powietrzu;

- gdy powstaja nieliczne widry (przy cienkich
materiatach i matej grubos¢ strugania);

- z zatozong maskg przeciwpytowa.

11. Konserwacja
Q Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem wszelkich prac konser-
wacyjnych nalezy:

- Wytaczy¢ urzadzenie.

- Wyciagnaé wtyczke.

- Zaczekacé, az urzadzenie si¢ zatrzyma.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci
zamienne, szczegdlnie do urzadzen zabezpie-
czajacych i narzedzi thacych, poniewaz czesci
niesprawdzone i niedopuszczone przez
producenta moga doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkod.

Po wszelkich pracach konserwacyjnych i
czyszczeniu:

- Ponownie wigczyé wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i sprawdzic¢ ich dziatanie.

- Upewni¢ sie, ze urzadzeniu lub na nim nie
znajduja sie narzedzia lub podobne przed-
mioty.

Prace konserwacyjne lub naprawcze, inne niz

opisane w tym rozdziale, moga wykonywaé

wytacznie specjalisci.

11.1 Montaz i demontaz nozy strugarki
Informacja:
Oznakami stepienia nozy s3:
— zmniejszona wydajnos¢ strugania;
— wigksze zagrozenie odrzutem materiatu;
— przecigzenie silnika.
Informacja:
Dostarczone noze strugarskie sa szlifo-
wane obustronnie i ni
ostrzenia. Stepione noze strugarskie obrocic.
Jezeli obie strony sg zuzyte, n6z strugarski
nalezy wymieni¢, patrz rozdziat Osprzet.

Informacja:

Przestrzegac informacji producenta
dotyczacych zamiennych nozy strugarskich.
Ostrzenie nozy strugarskich przeznaczonych
do ostrzenia zlecaé¢ specjalistycznemu warsz-
tatowi.

e Niebezpieczenstwo!

Zagrozenie przecieciem o noze strugarki!

Noze strugarki nalezy wymienia¢ w rekawi-

cach.

Aby wymontowaé noze strugarki:

1. Wyciggna¢ wtyczke.

2. Zdja¢ ogranicznik (6).

3. Aby uzyskac dostep do watu nozowego:
ustawic ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy (22) catkowicie do géry i na zewnatrz.



Patrzrys. T.

4. Catkowicie wkreci¢ cztery sruby z them
szesciokatnym na listwie dociskowej noza stru-
garskiego (uzywacé rekawic!).

5. Zdjac listwe dociskowg noza strugarskiego (a)
\(Nr)az znozem strugarskim (b) z watu nozowego

7).

6. Oczysci¢ powierzchnig watu nozowego i listwy

dociskowej noza strugarki.

c Niebezpieczernstwo!

Nie stosowac¢ srodkow czyszczacych (np. do
usuwania resztek zywicy), ktore moga uszko-
dzié¢ elementy urzgdzenia wykonane z metali
lekkich; moze to pogorszy¢ wytrzymatosé
tych elementow.

Aby zamontowac¢ noze strugarskie:

Informacja:

Jezeli uzywaja Panstwo nozy strugar-
skich, ktore sa zaostrzone po obu stronach,
wystarczy przekreci¢ noz, jezeli druga strona
jest wystarczajgco ostra.

c Niebezpieczenstwo!

- Stosowac wytacznie odpowiednie noze
strugarskie (patrz ,Dane techniczne”,
rozdziat ,,Osprzet”) — nieodpowiednie, zle
zamontowane, tepe lub uszkodzone noze
strugarskie moga sie poluzowaé lub
znacznie zwiekszy¢ niebezpieczenstwo
odrzutu.

- Prosze uwazac, by zawsze obydwa noze
strugarskie byly wymieniane lub odwra-
cane.

- Noze strugarskie nalezy montowa¢é

wytacznie za pomocg oryginalnych czesci.

7. Patrz rys. U: Przytozy¢ ostry n6z strugarski (b)
do listwy dociskowej noza strugarskiego (a),
jak pokazano na rysunku.

Obydwa bolce listwy dociskowej noza strugar-
skiego muszg trafi¢ w otwory (c) noza strugar-
skiego (b).

8. Wiozy¢ listwe dociskowg noza strugarskiego
(a) wraz z nozem strugarskim (b) do walu nozo-
wego (7). Uwazac, aby n6z strugarski nie
zsunat sie z obu bolcéw listwy dociskowej noza
strugarskiego.

9. Patrz rys. V: Cztery sruby z tbem szescio-
katnym na listwie dociskowej noza strugar-
skiego (a) wykreci¢ na tyle, zeby listwa doci-
skowa noza strugarskiego (a) i n6z strugarski
(b) mogty sie poruszaé wzdtuz osi watu nozo-
wego.

10.Wystawanie nozy strugarskich mozna spraw-
dzi¢ na dwa sposoby:

- Sposéb 1: Patrz rys. W: Przytozy¢ przymiar
nastawczy (d) (dostarczony) do watu nozo-
wego (7), jak pokazano na rysunku. Noze stru-
garskie (b) musza wystawac na tyle, aby doty-
katy przymiaru.

Nalezy sprawdzi¢ oba noze strugarskie po obu
stronach watu nozowego.

- Sposéb 2: Patrz rys. X: Za pomoca linijki
aluminiowej (doktadniejszy niz przy uzyciu
szablonu nastawczego(d)).

- Przytozy¢ linijke aluminiowa (e) nad stotem
odbiorczym (1) i watem nozowym (7) zgodnie
Z rysunkiem.

- Obréci¢ wat nozowy reka o jeden obrot, jak
pokazano na rys. X.

- Ustawienie nozy strugarskich jest prawidtowe,
jezeli obracanie spowoduje przesunigcie linijki
aluminiowej 0 4 do 6 mm.

Kontrole nalezy przeprowadzi¢ po obydwu
stronach watu nozowego.

11.Aby ustawi¢ wystawanie nozy, sruby bez tbaw
listwie dociskajgcej noze strugarskie nalezy
obracac za pomoca klucza imbusowego 3 mm.

12.Patrz rys. Y: W celu przykrecenia, catkowicie
wykrecic cztery sruby z tbem szesciokagtnym na
listwie dociskowej nozy strugarskich (a). Aby
uniknaé zbyt silnego zamocowania listwy doci-
skowej noza strugarskiego, nalezy rozpoczaé
przykrecanie od srub srodkowych, a nastepnie
stopniowo dokrecaé sruby, ktore lezg blizej
krawedzi.

c Niebezpieczenstwo!

- Nie przedtuzaé narzedzia do przykrecania.

— Nie mocowa¢ $rub poprzez uderzanie w
narzedzie.

13.Przywréci¢ pozycje wyjsciowa ksztattownika
przykrywajgcego wat nozowy (22).

14.Ponownie zatozy¢ ogranicznik (6).

11.2 Konserwacja przektadni posuwu

(Po stronie ogranicznika (6)).

1. Wyciggnac¢ wtyczke.

2. Odkreci¢ dwie nakretki ostony przektadni i
zdjaé ostone.

3. Usuna¢ pyt drzewny i wiory za pomoca insta-
lacji odsysajacej wiory lub pedzelka.

4. Patrz rys. Z: tancuch drabinkowy tulejkowy i
tozyska osi i watu (strzatki) lekko spryskac

sprayem konserwujacym (nie stosowac oleju!).

5. Zatozy¢ ostong przektadni i zamocowac jg
dwiema nakretkami.

11.3 Napinanie pasa napedu gtéwnego
(Po stronie wtacznika/wytacznika (20)).
Patrz rys. AA:

1. Wyciggnac¢ wtyczke.

2. Odkreci¢ nakretke ostony pasa i zdjg¢ ostone
pasa (a).

3. Skontrolowaé naprezenie pasa, naciskajac na

niego kciukiem. Pas napedu gtéwnego (b)

moze ustepowac na srodku pod naciskiem

kciuka maksymalnie 0 10 mm.

W razie koniecznosci dodatkowego napre-

zenia pasa:

Poluzowac cztery Sruby przytrzymujgce silnik

(c) o okoto jeden obrot.

Aby napigé¢ pas napedowy, nalezy przycisngé

silnik ku dotowi.

Gdy napigcie pasa jest prawidtowe, dokrecic

$ruby mocujace silnik (c) na krzyz.

Ewentualnie usungé pyt drzewny i widry za

pomocg instalacji odsysajacej wiory lub

pedzelka.

8. Zatozy¢ ostone pasaizamocowac jg nakretka.

N o o »

11.4 Czyszczenie i konserwacja urza-
dzenia

1. Wyciggnac¢ wtyczke.

2. Za pomoca instalacji odsysajgcej wiory lub
pedzelka oczysci¢ z pytu drzewnego i widréw:
- wat nozowy;
- urzadzenie do regulowania wysokosci ksztat-

townika przykrywajgcego wat nozowy;
- urzadzenie do regulowania wysokosci stotu
grubosciowki;

- przektadnie posuwu.

3. Lekko spryskac czesci konstrukcyjne sprayem
konserwujacym (nie uzywac oleju!):
- urzgdzenie do regulowania wysokosci stotu

gruboscidwki;
- urzadzenie do regulowania wysokosci ksztat-
townika przykrywajgcego wat nozowy.

4. Stot podawczy, stét odbiorczy i stét grubo-
$ciowki pokry¢ cienkg warstwa wosku posli-
zgowego.

11.5 Transport urzadzenia

IEI Wazne!

Nie przenosi¢ za stot podawczy lub stét
odbiorczy!

Urzgdzenie moze transportowaé jedna osoba. W
tym celu pochyli¢ maszyne za uchwyty transpor-
towe (16) w taki sposob, aby staneta na kétkach

transportowych (19), a nastepnie przemiescic ja

na kotkach.

11.6 Przechowywanie urzadzenia
c Niebezpieczenstwo!

1. Wyciggnaé wtyczke.
2. Urzadzenie nalezy przechowywacé tak, by
- nie mogto zostac uruchomione przez
osoby niepowotane i
- nikt nie mogt sie zrani¢ o wytaczone urza-
dzenie.

IEI Wazne!

Urzadzenie nie powinno staé¢ bez ostony na
powietrzu lub w wilgotnym otoczeniu.

11.7 Tabela prac konserwacyjnych

Przedstawione ponizej kontrole i prace stuzg

bezpieczenstwu! Jesli dane czesci konstrukcyjne
wykazujg usterki, nie wolno uzywac urzadzenia az
do czasu usunigcia tych usterek przez fachowca!

POLSKI pl

Przed rozpoczeciem pracy

Zabezpieczenie Sprawdzi¢:
przeciwodrzu- — stopien swobody
towe (4) chwytakéw (musza

samoczynnie
opadac)

— koncowki
chwytakéw
(niezaokraglone)

N6z strugarki Sprawdzi¢:
- pewneumocowanie
— ostro$é
— stan ogolny
(brak wyszczerbien
itp.)

Wewnetrzna Usungé:

cze$¢ urzgdze- - wiory

nia - pytdrzewny

Drazki gwinto-

wane (regulacja

wysokosci)

Kréciec odsysa-

jacy widry (jezeli

urzadzenie pra-

cuje bez

odsysania)

Walec wyprowa- | Sprawdzi¢:

dzajacy — Czy powtoka hie
jest uszkodzona?

— Czy transport

przedmiotéw
obrabianych
przebiega bez
zastrzezen?

Stot podawczy i — Natozy¢ cienkg

odbiorczy warstwe wosku

poslizgowego.

1 x w miesigcu (przy codziennym
uzytku)

Drazki gwinto-
wane (regulacja

Lekko spryskac ele-
menty prowadzgce

wysokosci) sprayem konserwuja-
cym (nie uzywac
olejul)

Stot podawcezy i Sprawdzi¢ ustawienie

odbiorczy i ew. wyréwnaé

Kabel instala- Sprawdzi¢ czy nie jest

cyjny uszkodzony, ew. zle-

ci¢ wymiang wykwali-
fikowanemu elektry-
kowi.

12. Problemy i usterki
A Niebezpieczenstwo!

Kazdorazowo przed przystgpieniem do
usuwania usterki:

1. Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Odczekac, az wat nozowy zatrzyma sie.

3. Wyciagna¢ wtyczke.
Niebezpieczenstwo przecigcia przez
dotkniecie do wirujgcego watu nozo-

wego!

Niezamierzone uruchomienie urzadzenia

moze spowodowac ciezkie obrazenia.

Niebezpieczenistwo poparzenia!

Krétko po zakonczeniu pracy noze stru-
garskie moga byé gorace - przed rozpocze-
ciem usuwania usterki odczekaé, az urza-
dzenie ostygnie. 85



pl POLSKI

Niebezpieczenstwo!

Kazdorazowo po usunigciu usterki:
ponownie uruchomi¢ wszystkie urzagdzenia
zabezpieczajace i sprawdzi¢ ich dziatanie.

Silnik nie pracuje:
* Przekaznik podnapigciowy zostat uruchomiony

z powodu chwilowego braku napiecia.

- Ponownie wtgczy¢.

* Brak napigcia sieciowego.
- Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo wtykowe i
bezpieczniki.
¢ Silnik przegrzany, np. z powodu stepionych
nozy strugarki, zbyt duze obcigzenie lub
nadmiar wiéréw.

- Usuna¢ przyczyne przegrzania, odczekac
okoto dziesigciu minut i ponownie wigczyc.

» Koftki wtykowe nie dotykajg przetacznikow:
stykowych.

- Struganie zgrubne: sprawdzi¢, czy sruba
bezpieczenstwa (2) ostony wyrzutu wiérow (3)
jest przekrecona pozycji krancowej, w razie
potrzeby skorygowac. Tylko w takim przy-
padku przetacznik stykowy jest aktywny, a
urzadzenie mozna uruchomic¢ (patrz rozdziat
10.1).

- Struganie wyréwnujgce: sprawdzi¢, czy stot
odbiorczy jest prawidtowo zamontowany.
Sprawdzi¢, czy ostona odsysajgca wiory jest
prawidtowo zamontowana. Tylko w takim
przypadku przetgczniki stykowe sg aktywne, a
urzgdzenie mozna uruchomic (patrz rozdziat
9.1).

- W razie potrzeby wyregulowac kotki wtykowe.
Skontaktowac sig z serwisem, patrz rozdziat
14.

Zmniejsza sie wydajnosé:
* Noze strugarki stepione.
- Zatozy¢ ostre noze strugarki.
* Pas napedu gtéwnego przeskakuije.
- Naciggna¢ pas napedu gtéwnego. (patrz
rozdziat 11.3).

Obrobiona powierzchnia jest zbyt
szorstka:
* Noze strugarki stepione.
- Zatozy¢ ostre noze strugarki.
¢ NOz strugarki obtozony wiérami.
- Usung¢ wiory.
* Materiat strugany zawiera jeszcze zbyt duzo
wilgoci.
- Wysuszy¢ materiat strugany.

Obrobiona powierzchnia jest spekana:
* Noze strugarki stepione.
- Zatozy¢ ostre noze strugarki.
¢ NOz strugarki obtozony wiérami.
- Usungé widry.
* Materiat obrabiany byt strugany w kierunku
przeciwnym do kierunku ustojenia.

- Obrabia¢ materiat strugany w przeciwnym
kierunku.

* Zbyt duzo materiatu zostato zdjete na raz.
- Obrabia¢ materiat strugany w wigkszej ilosci
przejsé.
Zbyt maty posuw materiatu struganego
(struganie zgrubne):
» Stot grubosciowki obtozony zywica.
- Oczysci¢ stét grubosciowki i natozy¢ cienkg
warstwe wosku poslizgowego.
* Walce transportowe cigzko chodzg.
- Naprawi¢ walce transportowe.
* Pas napedu gtéwnego przeskakuje.
- Naciagna¢ pas napedu gtéwnego. (patrz
rozdziat 11.3).

Materiat strugany zakleszcza sie
(struganie zgrubne):
¢ Zbyt duzo materiatu zostato zdjete na raz.

- Obrabia¢ materiat strugany w wigkszej ilosci
przejsé.

13. Osprzet

86 Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.

Stosowaé wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymogi i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.
A Adapter odciggu wioréw (do podtaczenia do
odciggu widérow),
Nr kat.: 0913031288
B Stojak z rolkg RS 420 (do precyzyjnego
prowadzenia dtugich elementéw), nr kat.:
0910053353
C Zestaw do obsadzania nozy (niezbedny przy
wymianie jednorazowego dwustronnego noza
strugarskiego na noz strugarski HSS lub z
weglikéw spiekanych), nr kat.: 0911030845
D Noz strugarski HSS (do strugania drewna,
mozliwos¢ ostrzenia), nr kat.: 0911030721
E Jednorazowy n6z dwustronny (do strugania
drewna), nr kat.: 0911030713
F Noz strugarski do strugania drewna (wegliki
spiekane, dtuga zywotnos¢, do kazdego
rodzaju twardego drewna, mozliwosc¢
ostrzenia), nr kat.: 0911030730
G Srodek zwigkszajacy poslizg WAXILIT
(zapewnia dobry poslizg drewna na ptytach
strugarek i grubosciowek), nr kat.:
0911001071
H Spray konserwacyjno-pielegnujacy (do
usuwania zywicy | konserwowania
powierzchni metalowych), nr kat.:
0911018691
Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

14. Naprawa
c Niebezpieczenstwo!

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywaé wytgcznie elektryk!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy
mozna znalez¢ na stronie www.metabo.com.

Wykazy czgsci zamiennych mozna pobraé¢ pod
adresem www.metabo.com.

15. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowac¢ zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucaé
E elektronarzedzi wraz z odpadami komunal-

nymi! Zgodnie z dyrektywa europejska
2012/19/UE o zuzytych urzadzeniach elektrycz-
nych i elektronicznych oraz jej implementacjg w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
trzeba segregowac i poddawac odzyskowi
surowcow wtornych zgodnie z przepisami o
ochronie rodowiska.

16. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 7.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem tech-
nicznym zastrzezone.

U =napiecie sieciowe

| =prad znamionowy

P4 =moc znamionowa

F =min. zabezpieczenie

ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(wat nozowy)

) =predkos$¢ posuwu przy struganiu
zgrubnym

m =ciezar

Wymiary nozy strugarskich:

H =dtugosc¢ x szeroko$c¢ x grubosé

Wymiary maszyny:
=gtebokos¢ (nad stotem podawczym i
odbiorczym) x szerokos¢ x wysokosé
Wymiary elementu:
max  =Maks. szerokos$¢
Hmax =maks. wysokos¢ (struganie zgrubne)

Wartosci pomiarowe ustalone w oparciu o norme
EN 61029-2-3.

~ prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych elektrona-
rzedzi. W zaleznosci od warunkéw uzytkowania,
stanu elektronarzedzia lub narzedzi roboczych
rzeczywiste obcigzenie moze byc¢ wigksze lub
mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio dopaso-
wanych wartosci szacunkowych okresli¢ srodki
ochrony dla uzytkownika, np. dziatania organiza-
cyjne.

Typowe poziomy ciSnienia akustycznego skorygo- A
(zgodnie z EN 61029-2-3)

Loan) =poziom cisnienia akustycznego (stru-
ganie wyréwnujgce)

Lwa(a) =poziom mocy akustycznej (struganie
wyréwnujgce)

Loap) =poziom cisnienia akustycznego (stru-
ganie zgrubne)

Lwa(p) =poziom mocy akustycznej (struganie
zgrubne)

Koa... Kwa, .= niepewnos¢ pomiaru

m Nosié ochronniki stuchu!



MpwTtoTUTIO 0SNYIWYV XPrIoNG

1. Mepiexopeva

AnAwon ouppdppwong
ZKOTIN XPrioN
[evikéq emonuavoelg acdpaieiag
Eidikeg untodeigelg aopaieiag
Emuokormon
2Tolxeia XelpLopov
ZuvappoAdynon
Xelplopog -
Aeltoupyia wg AAvn emdavelwv
9. Xelplopog -

Aettoupyia wg TAAVN TIAX0UG
10. ZuvTripnon Kat Tteptroinon
11. NMpoPANaTa KaL AEITOUPYIKEG SLATAPAXES
12. EEapmpata
13. Eruokeun
14. NepBAAAOVTOAOYIKY TIpOOTACIA
15. Texvika otoixeia

ONOOTR~WND =

2. AfAwon cuupopPwoNng

AnAwvoupe e 1dia eubuvn: Autn n TTAAvn €Tl
davelwv Kal TIAaxoug, TIou avayvwpiletal HEow
TUTIOU Kal aplBpov oelpdg *1), avtamnokpiveTat
o€ OAEQ TIG OXETIKEG SlATAEELS TwV 0dNYLWV *2)
Kal Twv Tipotutiwy *3). ‘EkBeomn eA€yxou *4), ek-
Sidouoa unnpeoia eAeyyou *5), Texvikd €yypa-
$a oto *6) - BAETE OEAId 7.

3. ZKOTIN Xprion

H ouokeur) mpoPAEMETAL VIO TO TIAGVIOUA ETIDA-
VEIWV KAl TO TIAAVIOHA TIAX0UG EVAOU paocicd.
Mpémnel va tnpouvTal ol ipoBAendpeveg SlaoTd-
OEIG TWV KATEPYACOUEVWYV TEPAXIWV (BAETE
TEXVIKA oTOLXElQ).

O1 akoAoubeg epyaoieg Sev ETUTPEMETAL VA EKTE-
AoUVTaL € QUTNV TN CUCKEUN:

— Evéuaueoeg epyaoieg (dnA. kabe epyacia rou
Sev ekTEAEITAL OE OAO TO UIKOG TOU KATEPYQ-
Copevou Tepayiov),

— MAdAviopa esoxwv, HOPOWV 1) EYKOTIWV,

- I'I?\awoua 1buaitepa KQuTIUAUJV EVAWV, Ta omoia
SeV €X0UV IKAVOTIOTIKY) ETAPT) UE TO TPATECL
UTodoX NG Kat TO TPArEQL anoppupng.

Kdbe aAAn xprion eivat pn evéedetypévn. H pn

TIPOBAETIOUEVN XPTOT, Ol LETATPOTIEG TNG

ouoKsunq quwq Katn xprion sEapmuava Ta

otoia Sev €xouv eAeyxBei kal eykpiBei amd Tov

KOTAOKEVAOTY| MTTOPEL VA £XOUV WG ATTOTEAECHA

anpoPAerTeg (npieg!

4. TEVIKEG EMIONMUAVGELS
acpalAeiag

KaBwg Kat yla My npootasia Tou
NAEKTPIKOU gpyaAeiou ekeiva Ta onueia
TOU KEIPEVOU, TIOU XapaKTnpifovTal pe
auTto To oUMBOAO!

@ NPOEIAONOIHZH - MNa  peiwon tou

2 Mpooe€te yia n 51k oag rpoctacia

Kv&UVOU TPAUHATIOHOU SLaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.

Napadwote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO EPYAAEiD
MOVO padi pe autd ta eyypada.

Fevikég utodei&elg acpaAeiag yia
NAEKTPLKA EpYaAAEia

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
uttoSeigelg aodpaleiag, odnyieg, ikovo-
ypadnoelg Kat OAa Ta TEXVIKA OTOLXEia, TIOV
cuvo&euouv auTo TO NAEKTPIKO EpyaAsio.
AUEAeles KaTd TNV THENON TWV ak6AoUBwv
urroSeifewv UMopel va mpoKaAEoouv NAEKTPO-
ntAnéia, nupkayid kavr ocoBapous Tpauuati-
OLOoUG.
DuAayeTE OAEQ TIG UTIOSEIEEIQ uccpu}\smq
Kat Tig odnyieq yia ps}\}\ovnkn xprion! O 6pog
"NAEKTPIKO epyaAegio” mou xpnmuono:etrat oTI¢
unodeielc aopaleiag avapeperat ota
NAEKTPIKA epyaAeia (Le KaAwdio ouvdeong oTo
PEVUQ) KAl 0TA NAEKTPIKA EpyaAeia urmatapiag
(xwpic kaAwdio ouvdeong oTo pevuaq).

4.1 Aoddalela Tng 6€ong epyaciag

a) Aratnpeite TNV ieploxn epyaciag kadapn
Kal KaAa pwTIopévn. ATaéia 1j OKOTEIVEG TTEP!L-
OXEG gpyaociag UITopei va 0dnyrjoouv o€ atuxri-
uara.

B) Mnv epyalecOe pe To NAEKTPIKO EpYAAEio
oe epIRAAAOV TIOU UTLAPXEL KivEuvog
€kpn&Nng, oTO OTMOio UTIAPXOUV EVPAEKTA
uypa, agpla 1] okovn. Ta nAekTpikd epyaieia
uropei va dnuioupyricouv orivlnplouo o oroiog
uropei va npokaAeoel avapAeén e okovng 1j
TWV avabuuldoewy.

y) Otav xpnclponoteu‘e TO nM:KTleo epya-
Aeio, Kpu'ru're Ta nadia Kt AAAa mpoéocwa
HOKPLA aTtd TO XWPO TIoU EPYALECOE. S€ nepi-
ITTWOoM 1oV dAAQ dToua armooTidoouV v
pooox1] oag evw epydldeoTte, EVOEXETAl va
XAOoEeTE TOV EAEYXO TOU EpyaAciou.

4.2 HAekTpIKN achpaiela

a) To BUopa Tou KaAWSiou TOU NAEKTPLKOV
epyaAeiou TipEneL va Talpladel oTnv avTi-
oTolXN Tpida. Aev ETUTPEMETAL UE KAVEVA
TPOTIO N pETATPOT) TOU PIg. Mn Xpnooror-
€ITE TIPOCUPHOCTIKA PIG OE GUVOVAGHO UE
YEWWUEVA NAEKTPIKA Epyaleia. Ta dOikTa P
Kal ol KATAAANAES mpifeg UeWvouV Tov Kivéuvo
nAektpornAnéiag.

B) ATtopeVyEeTE TNV EMADT| TOU CWHATOHG GaG
HE YEWHEVEG ETUDAVELEG OTIWG CWANVEG,
espuuvnKu owuata Ku}\oplq:oep, KouZweq
kal Yuyeia. Otav 1o owua oag eival yelwUEVo
avédvetat o kivduvog nAektpornAnéiag.

Y) Mnv EKOETETE T NAEKTPIKA EpYaAeia ot
Bpoxn M TNV vypacia. H dieioduon vepou o' Eva
NAEKTPIKO epyaleio avédvel Tov Kivouvo
nAektpornAnéiag.

8) Mn xpnotpoToleite To KAAWSLI0 cUVSEoNg
yla va HETAPEPETE 1) VA KPEMATE TO
NAEKTPLKO epyaAeio 1) yia va Byalete to
Buopa aré v npida. Kpatdre To kaAwsio
oUvSEONG HaKPLd artd uPnAEg Beppokpa-
oieg, Aadla, KOPTEPEG AKHEG 1 KIVOUHEVA
eEup‘rnpu‘m TOu gpyaAgiov. Tuxov xaia-
ougva n unepdeugva kaiwdla ouvdeons avéa-
VouV ToV Kivouvo nAektpornAnéiag.

€) 'Otav epyalecOe pe TO NAEKTPIKO Epya-
Agio o€ EEWTEPIKS XWPO, XPNOILOTIOLEITE
TIAVTOTE KAAWSLA ETEKTACNG (UTTAAAVTELEG)
mov givat Ka'raMnAa yta xpnon oe eEwTtept-
KOUG XWPOUG. H xprjon KaAwdiwv eNEKTAaoNs
KatdAAnAwv yia unaibploug Xwpoug UEIWVEL TOV
kivéuvo nAektponAnéiag.

oT) ‘OTav n Xprjon Tou NAEKTPLKOU EPYAAEiov
O€ VYPO TEPIBAAAOV glval avanodeVKTN,
TOTE XPNOLOTIOMOTE £VAV TIPOCTATEVUTIKO
diakomtn dtappong (diakomrn FI/RCD). H
XPrion acaAelodIaKOITIn UEIWVEL TOV KiVOUVO
nAektpornAnéiag.

4.3 AocddaAela MPOCWTWYV

a) Kata v epyacia oag pémneL va giote
TIAVTOTE TIPOCEKTIKOI, VO EICTE GUYKEVTPW-
HEVOL 0NV EPYACiA TIOU EKTEAEITE Kal va
XEWIJEOTE TO NAEKTPLIKO EPYAAEio ME TIEPI-
okeyn. Mnv KAVeTe P01 TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov 6Tav eioTe KOupacpEvol ] oTav
BPIOKECTE UTIO TNV ETIPPOT] VAPKWTLKWYV,
OLVOTIVEVUATOG 1) pappakwv. Mia otiyutaia
anpooeéia katd Tov XEIPIoUO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiov umopei va odnyrioet oe oofapoug
TPQUUATIOLOUG.

B) ®opate €vav kataAAnAo yla cag mpoota-
TEVUTIKO £EOMALGUO KAl TIAVTOTE MPOCTATEV-
TIKA yvaAla. Orav popdre Evav KardAAnAo
TPOOTATEVTIKO E50TIAIOHO ONw¢ UAOKA TTPOoTa-
olag arto okoévn, avnoAtoennKa unoénuara
aopalieiag, mMpooTATEVTIKO KPAVOGS 1) WTACTIOES,
avaAoya Ue 1o EKACTOTE EpYaAgio katl N xprion
TOU, EAQTTWVETAL O KIVOUVOG TPQUUATIOUWV.

Y) AtopevyeTe TNV ABEANTN EKKivNoN,
BeBalweetTe oTL TO nAeKTleo epva}\elo
givau anevepyomoinpévo, TPOTov TO oUVSE-
OETE OTNV TAPOXT| PEVATOG Kaut} oTnv
urarapia, TPOTOV TO OCNKWOETE 1) TO HETA-
DEPETE. AV LUETAPEPETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
Exovtag 1o SAKTUAO oag oTov SlakormTn 1 av
OUVOEETE TO EpyaAgio oTnv Tpogodoaoia
PEVUATOG VW Elval EVEPYOTTOINUEVO, EVOEXETAL
va rmpokAnBouv cofapd aruxnuara.

EAAHNIKA el

5) Apaipeite TUXOV epyaleia puBuiong 1
KAEISL1A TTpoTOU B€CETE OE AELTOUpYia TO
NAEKTPIKO epyaleio. Tuxdv epyaleia rj kAeidia
o BpiokovTal oTo NeploTpedOuevo e€apTnua
£VOG NAEKTPIKOU EPyaA€giov umopouvv va odnyri-
OOUV 0€ TPAUUQATIOUOUG.

€) AMopEVYETE TUXOV APUCIKEG OTUCELG TOV
owHaTog. PPoVTI(ETE TO CWHA GAG va ompi-
Cetal pe acpdaiela ki Slatnpeite mavrote
NV Wopportia ocag. AUTO 0ag EMITPETEL TOV
KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU epYyaAgiou o€
TEPUTTWOEIG ATIPOCSOKNTWY KATACTATEWV.

oT) ®opdte KatdAAnAn evéupacia epyaciag.
Mn popdte papdia evévjpara rj kooppara.
Kpu'ru're Ta HaAALA KAl Ta pouxa cag uqulu
amo Kwvoupeva e§aptnpata Ta papdid povxa,
Ta KOOUNUATA Kal Ta Hakpld HaAAld urmopovv va
UITAEXTOUV UE Ta KIvouueva eaptriuara.

¢) ‘'Otav vrtapxet Suvarornra ouvappo}\o-
ynong datagewyv qvqppocpncnq n cuM\oynq
oKkoVNg, BeBawBeiTE OTL OL SIATAEELG AUTEG
eival ouveedepEveg KaBwG Kat OTL XPNOLHo-
noovvtalL cwaota. H xprion dtdra&ng avappo-
@nongG ¢ OKOVNG UTOPEL va UEWOEL TOV KIVOUVO
TTOU MPOKAAE(TAL ard T oKovI).

n) Mn B€teTe o€ Kivéuvo TNV achaieid cag
Kat unv rapaPlafete toug Kavoveg acopa-
Aeiag yia Ta nAekTpikd epyaleia, akopn Ki
oTav HETA amtd TTOAAEG XPIOEIS EXETE EEOL-
KEWWOE HE TO nAeKrleo egpyaAeio. Ot anpo-
OEKTEG EVEPYELES UMOPEl va rpo&evrjoouv ooBa-
POUG TPQUUATIOUOUG O€ SEKATA TOU
SEUTEPOAETTOU.

4.4 Xpron Kai HeTaxeipion Tou nAe-
KTPLIKOU EPYAAEioOU
a) Mnv utepPpopPTWVETE TO NAEKTPLKO EPYyQ-
Agio. XpnOLOTIOLEITE YA TNV EKACTOTE
£pyacia oag To NAEKTPIKO EpyaAeio ov
mnpoopidetal yt” autnv. Me 1o katdAAnAo
NAEKTPIKO epyaleio epyd(ecOe kaAUTepa Kal
aopargotepa otnv avapepPOLEV TTEQLOXT)
[OXUOG.
) Mn xpnalponomasrs TOTE €va NAEKTPIKO
£PYAAEIO TOU oToiov o Stakotreng ON/OFF
eival XaAaopEvog. Eva nAekTplko epyaleio To
ortolo dev uropei va tebei mAgov oe Aeitoupyiari
EKTOG AgiToupyiag eivatl emikivéuvo Kal TTpETEL va
EMIOKEVAOTEL

Y), TPapnETE To ig and tnv npiga kauvn adpar-
PECTE TNV APaPOUNEVT ETTAVADOPTIZOHEVN
Hrtatapia pv KAvete pubpioelg oto epya-
Agio, aAAAGEeTE pEPN TOU IPOCOETOU EEOTIAL-
cuoﬁ N PuAa&ete To epyaleio. Autd Ta
MPOANTITIKA UETPA AOPAAEIQG LUEIWVOUV TOV
Kivéuvo, va tebei To epyaleio abeAnTa oe
Aetroupyia.

8) PuAdoceTE paKpPLA Ao masia Ta
n}\sxtpu(a spya)\elq TtoU S&V Xpnooror-
eite. Mnv adrjveTe dropa mov eV gival egot-
KEWWMEVA LE TO NAEKTPIKO EPYAAEio 1) dev
£xouv dlaBacel auTtEg Tig 0dnyieg xpriong va
TO XPNOLHOTIONGOVV. Ta NAEKTPIKA EpyaAeia
elval erukivéuva dtav xpnotuorolovvTal arno
droua rov 6ev SIaBETOUV EMAPKT) EUTTELPIAL.

€) DpovTi{eTE EMPUEAWG TA NAEKTPIKA EPYQ-
Aeia kau Tov Mp6oBeTO £EOMAIONO. EAEYETE
av Ta KIVOUMEVA HEPN AEITOUPYOUV afoya
KalL €V HAYKWVOUV, AV UTIAPXOUV CTIACHEVA
egapmuarta 1} £€Xouv UNooTei TETola {nuia,
woTe vatibetal o€ Kivouvo n Aettoupyia Tou
NAEKTPIKOV Epyaleiov. PpovTioTe yia TNV
ETIIOKEUN TWV XOAACHEVWYV EEAPTNHATWV
TOU NAEKTPLKOV EPYUAEIOU ,TIPLV TO XPNO1HIO-
TIOMCETE €K VEOVU. [ToAAd atuyrjuata ogpeiro-
VTal O€ QVETIAPKT) CUVTTPNOT) TWV NAEKTPIKWV
gpyaAgiwv.

0T) AlaTNPEITE TA KOTITIKA EPYAAEia atXunpa
KalL Kadapa. [10ooeKTIKA CUVTNPNUEVA KOTTTIKA
gpyaieia opnvwvouv SuckoAdTepa Kat odnyou-
VTal EUKOAOTEPQ.

0) Xpnolpomoleite Ta NAEKTPIKA EPYAAEiQ,
eEaptuara, TapeAkOpeva epyaleia KTA.
OUHPWVA LE TIG§ TTAPOVCEG 0dnyieg. AapBa-
VETE EMONG UTIOYN 0AG TIG EKACTOTE
GUVONKEG Kal TNV UTtd eKTEAEON epyacia. H
xpnozuonoman TWV NAEKTPIKWV spya/\szwv ya
gpyaoieq rmov dev nmpofAenovral yi’ autd urropei
va dnuLoupyrioel EMKIVSUVES KATAOTAOE(S.

n) Alatnpeite TiIg AapEG Kal EMPAVELEG
AaPrig oteyveg, kabapeg kal eEAeVOepPEG amno
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AadL kat ypdoo. Ot 0AloOnpes AaBES Kat emipd-
Veleg /\aBnq SEV ETUTPETOVV TOV AopaAn
XELPIOLIO Kal EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou
o€ anpoBAENTEG KATAOTAOE(G.

4.5 Emokeun

a) AVOBETETE TNV ETIIOKEUN TOVU NAEKTPLIKOU
oag EPYAAEIOU HOVO O€E APLOTA ELSIKEVUEVO
TIPOCWTIKO KAl HOVO HE YVIIOld AVTAAAQKTI-
Ka. Etot e€aopaliferal n dlatripnon e acgpd-
AE€1QG TOU NAEKTPLIKOU EpYaAeiou.

4.6 Nepaitépw umodeigelg acpaieiag

- Oumpokeipeveg odnyieg Aettoupyiag aneudu-
VOVTOL € ATOMA HE BACIKEG TEXVIKEG YVWOELG
0TN XP1oN TWV aKoAoUBWG TEPLYPADOUEVWV
ouokeuvwv. EQv €xete TIANPN EAAEWN Tieipag
0TN XPNON QUTWYV TWV CUOKEVWY, Ba ETpeTte
va (nTroeTe Kat’' apynyv mn porbela Eumelpwv
XPNOTWV.

—lNa BAAGBeg Tovu TpokAnBnkav Adyw pn-trpn-
0oNG TWV TIPOKEIEVWY 0dNyLWV )\elroupylaq
Sev avaAapPBAvel 0 KATAOKEUAOTNG KA gu-
euvn.

O1 MAnpodopieq oTIq TTapouoeq odnyieg Aettoup-

yiag Siakpivovtal wg e&ng:

2 Kivéuvog!

MNpoeidomoinon kivéuvou Tpavpati-

OHWYV 1) TIEPIBAAAOVTOAOYIKWV gNut-

wv.

Kivéuvog nAektpomnAngiag!
Mpoeldomoinom KivdUvou Tpaupati-
OMHWV AGYW NAEKTPLKOU PEVLATOG.

Kivéuvog Tpapnyparog!
Mpoei5ortoinon KivéUvou Tpavpatt-
CHWV onw ™m§ spn)\oan HEAWV
TOU CWHATOG 1} HEPWV TNG EVSLpQ-
ciag oTo unxavnpua.

Mpocoxri!
*f Mpoedomnoinon kKivéUuvou TpOKAn-
ONG VAIKWV {NMIWV.
Eruonuavon:
MNpbdoBeTeg MANpPodopieg.

5. E181k€q uTtodei&elg
acpaleiag

5.1 Mepairtépw unodei&elg acpaAeiag

H pnxavikn mAavn eivat €va emkivéuvo gpyaAeio,
TIOU UTOPEL O€ TIEPITITWOT) EMIMOAALOTNTAG VA
TIPOKAAEDEL 0OBAPOUG TPAUMATIOUOUG.

MNpoocoxn!

e Tnpriote TiG eIOIKEG eTIIONMAVOELS aodaAeiag
0TAa EKACTOTE KEPAAQLAL.

e Tnpeite evOeXOUEVWG VOUIKEG TIPOSIAYPAPES
N TIq podiaypadEg mepi TPOANYNG atuxn-
HATWV.

c Fevikoi kivéuvol!

* Aappavete vroyn Tiq MEPIBAANOVTIKEG
EMSPACELS. PPOVTICETE WOTE VA UTIAPXEL
EMAPKNG PWTIOUOG.

. Xpnotponotsn‘s KaTaMn)\sq snld)avasq
anoheong OTav Ta TEPAX LA KATEPYATiag EXouv
peyaAo prkog. TomoBetoTe TIq ETdAVELEG
anodeong Twv KATEPYALOHEVWY TEPAXIWV OTO
KATAAANAO UYOg.

* H ouokeun autn) emtpenetal va Tibetal o
AetToupyia kat va xpnoyloroleitat povov améd
dtopa, Ta oroia £xouv EolkelwOEl oTn Xprion
MNXAVIKWYV TIAQVWV Kal TA oTtoia £€X0uV ava
TIA0A OTLYHI ETIEYVWOT] TWV KIVEUVWY TNG
xenong. . , . ,

Atopa, Ta oroia Sev €xouv KAeioel akdun To
18. £€T0G TNG NAKIAG TOUG, ETUTPEMETAL VA
KAVOUV XPT)0N QuTr|§ TNG GUCKEUNG HOVOo oTa
TAQiola eTtay YEAUATIKNG eKTtaideuong umd Tnv
ETIOTITEIQ EVOG EKTIAUSEVTT).

* ApgtoxolTpitol, 1biwg madid, va un Bpiokovra
OTO XWPO KLvdUVou. Mnv emitpénetal oe
TpiTOUG TNV €madr Ye T CUCKEUN 1) TO
KaAwS10 Tou SIKTUOU KATA TN SLapKeLa TG
Aettoupyiag.

¢ Mnv mAavdpete note oe BAaBog peyaAutepo
g 1/8 ivtoag (3 mm).

* O€0Te TO TIPLOVL EKTOG AetToupyiag, edv e
Xpnouortoleitat.

¢ TomoBemoTE TO UNXAVNUa o€ eTiedn Kal
optiovtia erudavela. Mpoogte v acpain
ompLEN Tou pnxavnuarog. Evdey. Bldwate ta
mnodia (1 7) He 4 pakpleg Bideg omv erugpavela
(yra auto EgBdwote Toug TPoX UG petadopdag
(19) kat Ta AacTixévia odia).
Q KivSuvol Adyw nAeKTPLKOU peUpATOG!

¢ AmodUYETE KATA TNV EPYACIA UE QUTNV TN
GUOKEUN TNV €TIAMT) TOU CWHATOG UE YELWHEVA
péPN (TL.X. cwpata KaAopldep, LETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOUTiveg, Yuyeia).

¢ Xpnouoroleite To KAAWSLO Tou SIKTUOU HOVO
yla ToV TIPOBAETIOEVO GKOTIO XPTIoNG TOU.

¢ EAEyxeTE TAKTIKA TO KAAWSLO OUVSEONG TOU
NAEKTPLKOU EPYAAEIOU KAl AVABETTE OE TIEPI-
TITWOT) {NLAG TNV AVTIKATAOTACT) TOU O€ £vav
QAVAYVWPLIOUEVO NAEKTPOAGYO.

o EA€yyxete Ta KOAWSLA ETEKTAONG (UTTAAQ-
VTECEQ) TAKTIKA KAl aVTIKABIoTATE TA, OTAV
€xouv (nuid.

¢ ‘Otav epydleode e TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTO
UTalBpo XPNOLOTIOLEITE TIAVTOTE KAAWSLIa
€MEKTAONG (MIMaAavTELES) TIOU €X0UV EYKPLOEL
Yl XPrion o€ EEWTEPIKOUG XWPOUG.

¢ BeBawbeite ipv TV €vapgn Twv epyaciwv
OUVTNPNONG OTL T CUCKEUT| EXEL ATIOXWPLOTEL
aro To SIKTUO TIAPOXT|G PEUHATOG.

KivSuvog koyipatrog Adyw emnadnqg pe
TOV MEPLOTPEPOPEVO A§ova paxatplwv!

* Na Tnpeite MAVTOTE EMAPKT| ANOCTACT) AT
TOV AE0VA HaXApUDV.

- Xpnowomomote evdexopévwg Hia Borifela
TIPOCAYWYNG.

- Tnprjote KaTd N SLApKeLa TNG AetToupyiag
ETIAPKT] ArdaTaan TPOoG Ta KIVNTA SOpIKA
Hepn.

- Mnv eloayete ta xépla oag katd I didpkela
™G Aettoupyiag otn didtagn avappodpnong
pPOKaVISUWV 1) 0TO KAAUpHA Tou d&ova payalt-
pLWV.

¢ [a va anodUyeTe TNV AKOUOLA EKKIvnon TNG
OUOKEUNG, TIPETIEL VA OBNVETE MAVTOTE TN
OUOKEUN:

- MeTd amd Slakorr) pevaATOg,

- TIPLV TO TPAPRNYHAT) TNV ELCAYWYT) TOU OIS TOU
KaAwdiou.

* Mn B€teTe TN OUOKEUN O€ AElToupyia Xwpig
TIPWTUTEPO HOVTAPLOHA TNG didTagng mpooTa-
olag.

* TMepiévete pexpLo AEovag Laxalplwy va
QKLVNTOTIOMOE( TTPOTOU VA ATIOHOKPUVETE
MOYKWHEVA OTO EPYAAEIO KOMUATLA 1) IKPA
KOMMATIO KATEPYAJOUEVOU TEUAXIOU, UTIOAEIN-
pata EUAOU K.a. amd TO XWPO EPYACIAg.

Kivéuvog koyipatog Kat GTov akivnTo-
TompEvo agova paxaplwv!

¢ XpnoloTooTe YAVTLIa KATA TNV aVTIKATA-
OTAOM TOU Laxalplov TIAGVNG.

¢ DuAdETe Ta payaipla MAAvNG KaTd TETOLOV
TPOTIO, WOTE VAl U UTTOPEL KAVEIG Va TpavuaTtt-
otel.

Kivéuvog tpapnyparog!

¢ [1pOCEETE KATA TN AEITOUPYIA VA UNV UTTAPXEL
mOavoTNTA vVa TIIACTOVV EAT) TOU CWHATOG Iy
avTIKeipeva Pe To TePAxLo eneEepyaoiag. Mn
dopdte ypapdteg, yavTia, EVOULATA E EVPU-
Xwpa pavikia. Eav exete pakpd paAAld, va
XPNOLUOTIOLEITE OTIWCONTIOTE EVa SiXTU
TIPOCTACIAG TWV HOAALWV.

e Mnv n)\awCara mote KarapyaCouava TEQAXLA,
070 OTI0{0 KPEHOVTAL OXOLVIA, KAWOTES,
KOPSEAEQ 1) cUppaTA 1} KATEPYALOHEVa
TEUAXLQ, TA OTIOIA TIEPIAAUBAVOUV TETOLOU
€i60oug VAIKA.

Kivéuvog aroé tnv omnicbodpounon
(KAorcnpu) Kurepvuzouevwv Teuuxlwv

(To Kcrrepyuiopevo TEpA)L0 apmadeTal ano

ToV A§ova paxalplwy Kat e§aKovTi{eTat tpog

TN MEPLA TOV XEIPLOTN)!

¢ Na gpydadeote HOVO e aodAAELd KAWTON-
HOTOG TIOU AELTOUPYEL ATIPOOKOTITA.

* Na XPnoloToIEiTe TAVTOTE KOGTEPA HaXAipLal
mAavng. Maxaipta TAQvwy Tou €X0UV XACEL
TNV KOTTTIKY) TOUG IKAVOTNTA HIopouV va
TIAOTOVV 0NV EEWTEPIKN ETUPAVELD TOU
KatepyaloUeEVOU TEPAYIOU.

¢ AmnoduyeTe TO 0PNV Katepyalouevwv
TEHOXIWV.

* e mepintwon appBoAiag EAEYETE Ta Katep-
yagopeva Tepdaxia, avainrwvtag evdexopeva
&€va owpata (.. kapdld ) Bideq).

* Mnv mAaviCete MOTE MEPIOCOTEPA KATEPYALO-
Heva Tepdxia Tautoxpova. Yoiotatal
Kivéuvog TpaupaTIopoy, 6Tav o agovag paxat-
PV TIACEL AVEEEAEYKTA HEHOVWUEVA
TEQAXLO.

¢ ATIOMOKPUVETE UIKPA KOUUATIO KaTepyalo-
pevou Tepayiou, urtoAeippata EVAOU K.a. ano
TO XWpo gpyaoiag — O d&ovag paxalplwv
TIPETIEL VA EXEL AKIVNTOTIOMOEL KAl TO dIg TOU
SIKTUOoU va £xel eEayOei.

¢ Befawwbeite 0TL KaTA TNV €vap&n g AetToup-
yiag (r.X. META TN SlevEPYELA EPYACLWYV GUVTY)-
pnong) dev UTIAPXOUV TIAEOV gpYaAeia povTa-
PIoNaTOG 1) ACUVOETA EPT) OTO ECWTEPIKO TNG
OUOKEUNG.
Kivéuvog AOyw avenapkoug mpoow-
KOV TIPOPUAAKTIKOU EEOTIAIGHOV!
¢ Na ¢popdte wtaoTtideS.
¢ Na popdaTe MPOOTATEVTIKA LATOYUAALD.
¢ Na popdTte Mpoowrtida MPooTaciag Katd g
oKOVNG.
¢ Na popdte TNV KAatdAANAN epyactaxr) evou-
paoia.
¢ Xpnoworoleite avTioAloOnTIKA uTodr)uaTa.
* ®opdte yavTia yla Tov XepLopo (petadopd)
TPAXLOU UAIKOU.
Q Kivéuvog Aoyw EuAokoviag!

Meiwon ermupapuvong anod okovn:
NPOEIAOMOIHZH - Opiopéva gidn okovng
TIOU Tapayovtal Katd my ernegepyacia
TIEPLEXOLV XNMIKEG OUGIES, OL OTIOES Elval
YVWOTO, OTL UMOPEL va TIPOEEVITOUV KapKivo,
YEVETIKEG akua)\lsq 11 GAAeg BAGBeg NG
avanapaywynq Melea mapadelypata autwyv
TWV XNUKWV 0UCLWV gival:
- MoAuUBS0og amod poAuBdovya emiypiopata,
- APOEVIKO KAl XPWHLO ard XNUIKA enegepya-
OMEVO EVAO.
O Kkiv6uvog Tou SLATPEXETE ATIO QUTIV TNV EMIBA-
puvaon, eEapTaTal arod TO TIOCO CUX VA EKTEAEITE
aumv TV epyaoia. Ma va HeloeTe Ty empa-
PUVOT) A6 AUTEG TIG XNUKES 0UOIEG: EPYAEDTE
0€ £VaV KAAA AEPLCOUEVO XWPO GOPWVTAG Evav
EYKEKPLUEVO EEOTTAIOWO TIPOOTACIAG, OTIWG TLX.
UAoKeg TipooTaciag arod Tn okdvn, oL oTioieq sival
KATAOKEVUAOUEVEG £TOL, WOTE VA GIATPAPOUV TA
MIKPOCKOTIKA [IKPA cwaTidLa.

AuTO LoXVEL EMIONG KL YIa EI6T) OKOVNG UAIKWY,
OTWG TL.X. OPIOHEVA EidN EUAEIQG (Orwg okOVN
Spuog 1 0&1ag). AAEG YVWOTEG ao@svsmeq eivat
TL.X. AAAEPYIKEG AVTIOPACELS, VOOTIHATA TOU
AVarveUoTIKOU cuoTuatog. Mnv adrvete tnv
OKOVI VA EICYWPT|OEL OTO CWHA.

Mpoogkte TIg oényleq TIOU LOXUOUV YL TO UAIKO,
TO TIPOOWTIIKO, TNV TEEPITTTWOT EGAPUOYNG KAL TO
ONMEIO XPIONG KaL TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(T.x. Kavoviopoi epyactaknq acdpdaielag, arodp-
pupn).

2UAAEETE TO CWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuovpyiag Toug, arnopuyete TIQ
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyotoleite KATAAANAO yla EOIKEG EPYAOIE]
npocdeTo e€omAlopd. 'Etol pOdavouv Atydtepa
owpatidla aveEEAEYKTA 0TO TIEPIBAANOV.

Xpnotponoms,ns €va KataAAnAo cuoTnua avap-

pPOPNONG OKOVNG.

MelwwoTte Vv emBdpuvon ard tn okdvn e TOUG

e&ng Tponouq

- oTpEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA OWHATISIA KaL TN
OKOV ATMaEPIWV TOU EPYAAEIOU OX1L TIAVW 0AG T
TIPOG ATOMA TIOU BPIOKOVTAL KOVTA 00G 1) TIAVW
0E€ GUCCWPEUPEVN OKOVN,

- XPNOLLOTIOWVTAG Hia eyKaTaoTaon avappo-
$nong Kavr pia cuokeun KaBapLopoU Tou agpa,

- agpifovtag KaAd Tov XWpo epyaciag Kat dlatn-
PWVTAG TOV KABapo avappoPwvtag ToUg
puToug. To okouTtuopa 1} To Eedpuonua otpopi-
AiCeL T okovn.

- Avappoddrte rj TAéveTe TNV evdupacia mpooTa-
oiag. Mnv Eeduaodare, xTundre ) kabapilete pe
BoupTtoeg.

TpoTomowvTag TEXVIKA TN GUCKEUN 1)

KavovTtag Xprion e§aptnudatwy, ta
omoia dev £€xouv eAeyx0Oei amo Tov kata-
okevaotn!

¢ MovTApETE QUTN TN CUCKEUT] CUNDWVA UE TIG
TIPOKEIUEVEG 0ONYiES.



* XpnoOoTIow|oTe HOVOV EEAPTIATA TTIOU EXOUV
€YKpLOel amd Tov KAaTaoKevaoTel. AUt
TIPOTPOTT AVADEPETAL KUPIWG OTIG EYKATA-
OTQOS[Q aodpaAeiag (BAEME TOV EKACTOTE
OXETIKO aplBud TapayyeAiag otn Aiota Avtah-
AQKTIKWYV).

¢ Mnv Tpotoroleite Tn Sour} TV €EAPTNUATWV.

Kivéuvog Adyw EAATTWHATWY TOU
epyaleiou!

* Na mepurnoleioTe EMAPKWG TO EPYAAEIO KaL TA
eEapmpuara. Na peite TG 0dnyieq ouvtr-
pnong.

* EAEyxete TNV ouoKeun TIpLV ano KAbe xprion,
YL EVOEXOUEVES (NULEG:

MpLv aro TNV MEPATEPW X PIOT TNG OUCKEUNG
TIPETIEL VA EAEYXETAL TIPOGEKTIKA 1| Aoy Kat
EVOESEIYHEVN AELTOVPYIT TWV CUCTNHATWY
accpa)\smaq, Twv dlatdEewv pootaciag 1 Twv
onueiwv ou pEpouv eAadpeg {nuieg. Emave-
AEyETe eav TAKVNTA €EapTriHaTA AEITOUPYOUV
KAVOVIKA Kat & paykwvouv. ‘OAa ta pépn
TIPETIEL VA €ivaAL CWOTA CUVAPHOAOYNUEVA KaL
va TIANPoUV OAEG TIG TIPOUTIOBETELS, Yia TNV
eEaodalion g agoyng Aettoupyiag Tou
gpyaAeiou.

e Moté un xpnctuonomsws TO gpyaAeio 6tav To
KaAwSLo gival pBappévo. Yapxel kivéuvog
nAekTtpomAngiag. POappéva KaAwdia TpEmeL
va avTtikabiotavral apEows aro Evav eldiko
NAeKTPOASYO.

¢ O dlata&elg mpooTaciag mov £€X0uUV UTIOOTEL
{nuuaTpemel va etiokevadovralr) avtikadiota-
vTalL ano edv avayvwplopevo ouvepyeio. Ot
SLOKOTITEG TIOU TIAPOoUCLAdouV BAARN TIPETEL VA
avtikadiotavtal and apuoédlo cuvepyeio. Mnv
KAVETE XPNOT AUTNG TNG CUCKEUNG, EAV O
SLaKkoTTTNG 8€ Uropel va Tebel evtog 1) eKTOQ
Aeltoupyiag.

e Alamnpeite TIq xsmpo)\aﬁsq OTsyvsq, KaBapeg
KaL eEAeVBePES aTo AAdL KAl YPACo.

Kivéuvog amo pmAokaplopéva Katepya-
{OMEVA TEPAXLA 1] TUHATA AUTWV!

Av eudavioTel UTTAOKAPLOUA:

. ©€oTe TN OUOKEUN EKTOG AeLTOUpYiag.

. Tpapn&te 10 PI§ TOU SIKTUOU.

. QopeoTte yavtla.

. E€aAeiPTe TO UMTAOKAPIOMA [E TO KATAAANAO
epyaAeio.

AN =

5.2 ZUpBoAa EMAVW OTN CUCGKEUT

Q Kivéuvog!

H afétnon Twv akéAovbwv npoeildoTion)-
GEWV UTIOPEL Vva 08NyNoEL € Baploug Tpav-
HATIGMOUG 1] VALIKEG {NMIEG.

AwBaoTe TIg 0dnyieg Aettoupyiag.

. Na Tnpeite MavToTe EMApKT ArnooTaon

iy \ a6 Tov GEova paxalpuiv.

\ Tnpnote kata m dlapkela g Aemroupyt-
ag €TAPKT| AO0TAON TIPOG TA KIvNTA d0-
KA pepn.

Mpoewdoroinon yla yevikod kivéuvo. Mpo-
A €150T10iNoN KIVOUVOU TPAUMATIOHWY 1
TIEPBAAAOVTOAOYIKWV {NHLWV.

7 Meraeeon UYPOUG yla To TPATEQL pueul-
Ong Taxoug. Ava MepLoTPOdN TOU 0TPO-
~ | dalou To UWOG Tou TPAMEIOV PUBUIONG
r[dxouq aAAalel katd 3 mm.

YmodeiEelg yia m Bida acdpaAeiag (2).
\ BAéne kedpaiawo 9.1 kat 10.1.

LOCK/ »

5.3 Eykatractdaocelg acpaleiag

AcddaAela KAwToNHATOG

H aodalela KAWTONHATOG (4) AMOTPETEL TOV

TEPLOTPEPOUEVO AEOVA HAX APV ATTO TO VA

apttagel To KatepyaldUEVO TEPAXLO Kal va TO

€E0KOVTINOEL TIPOG TN HEPLA TOU XEIPLOTT).

— ‘OAeqg oLapmdyeg TG aoPAAELAG KAWTONLATOS
TIPETIEL VA KATAANYOUV OE HUTEPT) KATW AKUT).

- O)\aq oLapmdayeq ™ aocpa)\emq KAWTONMATOG
TIPETIEL VA ETIOTPEDOVV Ao HOVEG TOUG 0N
Beon adetnpiag (MPog Ta KATW).

MpodiA kaAuyng Tou agova paxaiplwy
To r[pocpl)\ K@Auyng Tou adgova paxalplwv (22)
QTIOTPETIEL TNV enaq)r] E TOV TIEPLOTPEPOUEVO
Aagova paxapuwV KaTa TO TAAVIOHA ETIPAVELWV.

— Metd to Aaokdplopa g Bidag cuodiEng (23)
MITOpPEL VA YiVEL N TIPOCAPLOYT TOU TIPOdIA
KAAuWng Tou a&ova paxalplwyv oTo TIAATOG TOU
KOTEPYA(OUEVOU TEPAYIOU.

— Me ) Bida mpooappoyng UPoug (25) pooap-
HogeTal TO TPOPIA KAAUYWNG 6TO VYOG TOU
Katepyadopevou Tepayiou. To TpodiA
KAAung Tou agova payalplwv pubuiletal oto
VYOG yla I Aettoupyia wg MAAvn eTPaAvEIDV
o€ €va gupog peta&y 0 kat 85 mm.

["la TNV anmOTEAEGUATIKT) TIPOCTACIA TIPETIEL TO

TIPOdIA KAAuWng Tou d&ova payapunyv va

TIPOCAPUOZETAL TIAVTOTE OTO KATEPYALOUEVO

Tepayto. O poxAog cuodLyEng (24) TipeTet va

elval TILEGPEVOG TIPOG TA KATW.

Katd tnv 0driynon Tou Katepyagopevou Teua-

xlou mepvave Ta xépla mavw arnod To TipodiA

KAAuYng Tou dgova payapLwv.

KaAumtpa anoppung pokavidiwyv
BAéme €. Q.

Katd 1o mAdviopa dxoug 1 KaAuTtTpa anop-
pupng pokavidiwyv (3) xpnoluevel oav pdabeTo
KAAUUUA TOu AEova LaxatpLwv.

Na autd avadmAWVETAL TIPOG TA ETIAVW N KAAU-
TITPA ArépPPNG PoKaviSiwy (3) Kain [3l50. aoda-
Aelag (2) meplotpedetal SeElooTpoda HEXPL TNV
TeAKN) B€on (Bdwvetal yepa). H kaAumTpa anop-
puNg pokaviSlwV £xeL AoPAALOTEL.

6. Emokomnon

BAéne oeAida 2.

TpamnedL andppung

Bida aopaleiag Tng kaAuTTpag andppung
poKavISLWV

3 KaAumtpa anépping pokavislwv
4 Aodalela KAWTONUATOG

5 MoxAdg aopdaAiiong

6 OploBeTng/mpodil oplobe

7

8

9

N —

Agovag paxaplwv
MoxA6g ouodLyEng (Ywvia)
MoxAdg ovodLyEng (TAATOQ)

10 XZtrpypa oploBeTnong (yla tnv TornobETnon
TOU 0pLOBETN)

11 Tpamed urtodoxng

12 PuBuion uyoug (tparmedt urtodoxnq)

13 KaAuttpa anoppddnong pokavidiwy (Ue
OTOMIO avappodnong)

14 =UAo mpowbnong

15 Tpamedl pubuiong rdyoug

16 AaBéqg uetapopdg

17 Moédua

18 KAipaka (MAAvioua emidaveiwv)

19 Tpoxoi petagpopdg

Awakortng On/Off

21 PUBuion UYoug yla to Tparmedl pubuong
Ay oug (LaviBEAT XELPOQ)

22 TpodiA kAAuYng Tou dgova paxapLwv

Bida ocvodtyEng (Tou podiA kAAUYNG Tou

agova paxaplwv)

MoxAd¢g ouodtyEng (tou Bpayiova Tou

KOAUPUATOG GE0Va paxalplwv)

25 Bida pubuiong vPoug (Tou TIPodiA KAAUYNG
Tou A&ova paxalplwv)

26 Bida ywa ™ dUuAagn g pdpdou powdnong,
oTav autr) dev xpnotuoroleital

JuuneplhapBavopeva eEaptnuara:

- Meppavikd KAESI
- KAe1si tumou Ahev

- MeTpnng puBuIoNg yia paxaipt mAdvng

7. ZtolXEia XelplOHOU

Awakormtng ON/OFF (20)
¢ Evepyomoinon = natriiote Tov MpAacivo
Slakomm.

¢ Amnevepyortoinon = MNatioTe TOV KOKKIVO
Slakomm.

EAAHNIKA el

HAekTpOVOMOG UTIOTAONG

€ TIEPITTTWOT TITWOTG TNG TAOTG EVEPYOTIOLEITAL
o) n)\EKTpovouoq unoracnq ‘Evag NAEKTPOVOUOG
UNOTAONG ATIOTPETIEL TNV AUTOVOUN €vapén g
AetToupyiag Tng cuokeung, OTav eMavepPdeL n
Tdon YeTA anod ponyouuevn dtakorm). MNa tnv
eMavevapen g AELTOUPYIaq TIPETEL VA YiveL EK
VEOU XPr|OM TOU SLAKOTTTN EvapEng Tng Aettoup-
yiag.

MNpootacia uteppoptwong

H pnxavikn mAdvn 6lab€tel pia evowHaTwHEVN

ripoctacia katd g unepdoptwong. H

TIPOOTAsiA KATA TNG UMEPPOPTWOTNG BETEL TN

OUOKEUN EKTOG AELTOUPYIAG, EAV O KIVNTTPAG EXEL

uniepBeppuavOei. MNa tnv emavevapén g

AelToupyiag TG UNXAVIKNG TIAAVNG:

1. Adriote Tov Kivntrpa va YuxBei (yia mepimnou
S€ka Aemtd).

2. MNatnoTe TOV MPACIVO SLAKOTTTN.

MetaBeon Tou VPoug yia To TPATEGL
urtodox g (kata tn Asttoupyia cav
TAGQv™N eTPAVELWV)
Me tn ueraeeon TOoU UYoug (21) ya to Tpansil
PUBHLOTG TIAXOUG YIVETALT) PUBMLOT] TOU TIAXO0UG
TIAQVLONG (= TIAX0G TOU TEHAXIOU HETA TNV KATEP-
yaoia) Katda T Aettoupyia oav mAavn maxous.
¢ Avd eploTpodr) Tou oTpOPalov To UYPog Tou
Tpamnedlov pubuIoNg Ttayoug aAAddel Kata
3 mm.
¢ Tn popd unopei va adpaipedotv To TOAU 3 mm.
¢ Yndpyxeln duvatdtnta katepyaciag tepaxiwv
He Tdx oG TO oAU 160 mm.

MeTtabeon Tou UPoug yia To TpameL
urtodox g (kata tn Asttoupyia cav
TAGVN eMipaveLwv)

Me n petdBeon Tou vPoug (12) yia to TpamnédL
urtodoxr|§ pubpideTalmooo VAIkS Ba adalpebei e
TO TAAQVIOMA KATA TN AetToupyia oav mAavn
EMPAVEIWV.

¢ Katavoun tng KAipakag (18) og fripata tou 0,5
mm.

* Tn dopd pnopei va adpapedolv pe v MAAvN
TO TIOAU 3 mm.

MNpodiA oplodéTn

To TipodiA oploBET (6) XPNOLEVEL YIA TNV TIAEU-

PIKT) 081 YyNON TWV KATEPYACOUEVWV TEMAXIWV

KATA TO TAQVIOUA ETUDAVEIWV.

¢ MetdTto )\aomplopa TOU pox)\ou oLOPIENG (9)
MTIOPEL Va YIVEL ) TIPOGAPHOYT) TOU TIPODIA
0pLOBEM OTO TMAATOG TOV KATEPYALOHEVOU
Tepayiov.

* Metd to AaoKApLopa Tou HOXAOU cUOPIENG (8)
TO TIPOdiA 0ploBETN Uropei Tebel oe KAion TO
TIOAU 45°.

8. XuvapupoAdynon

c Kivéuvog!

Tporomomaoelg oTo punxdavnpa i n xpron

e§apuarwy, Ta omoia 8gv €xouv e}\syxem

Kal EYKPLOEL amod ToV KATACKEVAOTI), HTTOPEiL

va IPOoKAaA€oouv anpoBAeTTEG NUIEG!

* MovTtapete TO unxavnua cuppwva HE Ti§
TIPOKEINEVEG 0N YiEQ.

¢ Xpnoiporowjote povov Ta eEaptipara, Ta
oroia mepIAauBAvovTal 0T CUCKEVATIa
napadoong.

¢ Mnv Tpomomnoleite TN Sopn Twv e§aptn-
MATWV.

Arnapaitnta epyaieia

- KAedi ovodigng 10 mm

- KAedi ovodiEng 13 mm

— KatoaBidt yia otauvpdpideq

— KAeld1d ecwTePIKNG EEAYWVIKNG SIATOUNAG
(Suadpopa peyedn)

- 2o¢upi

8.1 ATONGKPUVON TNG IPOCTACiag

Hetadopag

* Adaipéote TN HeUPpavn POoTaoiag kat adat-
PEOTE TO TIEPIOCEVOUEVO AASL |E TIAVLA.
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EAAHNIKA

8.2 MovTapiopa Twv modiwyv

¢ TomoBemoTe TIG Aafeg petadopdg (16) otnv
n)\aupa TOU Tpamnedlov utodoxng (11). Ztepe-
WoTe KABe TIOdL e 4 BiSEG KAl UTIOBEUATIKT)
poSEAQ.

1. AT0B€0TE TO UNYXAVNUA TIPOGEKTIKA HE TN
Bonbela evog 6eUTEPOU ATOUOU OF WIA KATAA-
ANAn erudavela e  pia mAeupd Tou epya-
A€iou.

2. BAETE €lk. A:

Z'rnv TAgupa Tov Tpamnedlov VTIoSoXNG
11

Qenc'rs Svo modla (17) amo 10 ECWTEPIKO OTIQ

YWwVieg Tou punxavnuatog. Kpatmote Tig Svo

Aapeq petadopdg (16) ano EEw Tpog To unxa-

vnua kat BdWoTe TIG:

- TomoBeTroTE TIG POSEAES OTIG (MAKPUTEPES)
eEaywVIKEG Bideg.

- Xwote T eEaywVikeg Bideg armod EEw.

- Blbwote ta efaywvikd ma§iuddia and péca
Kat odpiEte Ta.

3. Zmv TtAgupd Tou Tpamnedlov anoppiPng

QOnoTe 600 TOdLa (17) aTd TO ECWTEPIKO OTIQ
YWVIEG TOU PNXAVNHATOG Kal BIOWoTE Ta:
- 'llg'%noesn']cm TIG POSEAEG OTIG EEAYWVIKEG
i5€eq.
- Xwote TG eEaywVikeg PBideg armo EEw.
- Blbwote ta efaywvikd magiuddia and péca
Kal odiEte Ta.
4. BAEme €lk. B:
Z1nv Agvpa Tov Tpanedlov anoppyPng
(1) TomoBeOTE TOUG TPOXOUG HETADOPAG
(19) ota modia pe eEaywvikeg Pideg, podEAeG
Kal eEaywvikd ragddia.

8.3 MovTtapiopa petddeong vYoug ya
TPAMEL PUOMIONG TIAXOUG
BAéne €. C.

¢ TomoBetrioTte TN HAVIBEAA XEWPOG (21) pe
TETOLO TPOTIO OTO OTOMLO, WOTE 1) TIAEUPIKT)
eEaywvikn Bida va delxvel Tipog TNV erimedn
TIAEUPA TOU GTOpIOU.
2Qi€te TV MAEUPIKY| EaywVIKT Bida pe To
EEAYWVIKO KAELSI KAL OTEPEWOTE ETOL TN HAVL-
BEAa xepdg (21).

8.4 Tomo6étnon Siakomtn ON/OFF

BAéne ew. C.

* Bibwote tov diakortn ON/OFF (20) pe Tig 4
Hakpleg Bideg.

8.5 Movtapiopa Tpamnedlo vTtodoxX1g

BAéme €. D.

1. ZeBdwote T1q 2 Bideg oTepEwong (a) Tou
aploTepo TXN (C) Kat adpap€oTe TOV XN
(c).

2. Adapéote opoiwg Tov Se&i TmXN.

3. TomoBemoTe TO TPAMEQ unoéoan (11) oto
MIXAVNUA KOL CUYKPATOTE TO, YIa VA Unv
TIECEL.

4. Q6note Tov aploTePO TNXN (C) TIAEUPIKA Kal
€UBUYPAUUIOTE TOV £TOL, WOTE OL 2 HETAAAKOL
neipol (b) va Tapltadouv oTov TmXN WG TIPOG
TIG OTIEG OTO EPYAAE(O.

Mpooé&Te TO Hapkdplopa avayvwong (d) va
BploKETAL 0TO TPATIEGL UTIOSOXTG OTNY
Teploxn TG KAipakag (18) (evoex. aAAagte
0€on Tou Tpamnedlol UMOSOXNG).

Eicdayete Toug 2 petaAAikoug mieipoug (b) pe
€va odupi TPOOWTIO HECA OTIG OTIEG OTO EPYA-
Aeio.

Bidwote TtdAL ToV TN e TIG 2 Bideg oTePE-
wong (a) (kat TIG UTtoBEUATIKEG POSEAEQ).

5. TomoBetnoTe opoiwg Tov Se&i Tmxn.

BAéne €. E.

6. Mpoetoacia g puBUIONG LYoug (12):
Mepdote 0N pdBdo pe omeipwpa pia podeAa
(a).

7. Ewodayete T paRdo e omeipwpa TG puBong
UYoug (12) oTnVv 01T OTNV PITPOCTLVH TTIAEUPA
TOU TPATECLOV uTiodoXNG (11).

8. QBnote o pARdo pe oTIEPWHA TO YKPOREP
(b) Ka 0N CUVEXEL TOV SAKTUALO aTABEPO-
roinong (c).

9. Bidwote TN pAapsdo e omeipwpa oTnyv ot
omelpwpatog (d) g eykdapolag pdpdou (KaTw
arod to TparnedL urtodoxng (11)).

10.21n pAaPOO0 HE OTIEIPWHA UTIAPXEL IO KWVIKN
€00X1). TOTIOBETNOTE TOV SAKTUALO oTABEPO-
moinong (c) pe Té€tolo TPdTo, Wwote N Bida oTtov
SaktuAlo otadeporoinong va Bpioketat
EMAVW ATIO AUTY) TNV ECOXN.

2TePEWOTE TOV SAKTUALO 0TaBepoToinong g
Bidag pe eva eEaywVviko KAELSL.

8.6 MovTdapiopa TnG KAAUTITPAG ATop-
pung pokavidiwyv

BAéne €. F.

e Q0OnoTe TV KAAUTTTPA anéppiyng poKaviSlwv
(3) kaTw ard to podiA aTepEwaong (a) kat
BowaoTte N pe TIg 4 Aapaptvopideg (b).

8.7 Tomo6£tnon tpamnedlov anoppl-
Yng Kat cuvappoAoynon npodiA
KAAuymg tov agova paxalplwv

BAéne €. G.

1. TomoB€mon tpamnediov anoppupng (1) oto
epYaAeio:

BA. kedpaAaio 9.1, Brjua 1 €wg 6.

2. Kpamote 1o otrplyua (a) Tou podiA
KAAuPng Tou AEova HaxXalplwV TIAEUPIKA 0TO
TpamedL anoppung (1) Ka Bléwms TO METIG 2
Bideq Tou. Na va anodeuxBei To paykwpa,
ocpli'rs eVaAAAE Tiq 2 Bideg. (Ynoéelin lMNa va
€XETE MPOOBaon ot Bideg, npenel o] uox)\oq
ouoPLyENG (24) va €XELTILEOTEL TIPOG TA KATW.)

3. Q6note 1o TPodiA KaAuvyng (22) oto
OTNPLYHA E TETOLO TPOTIO, WOTE VA KAAU-
TITETAL OA0G 0 AEOVAG HaX APV KAl OTEPE-
WOoTE TO e TN Bida cuoPtyEng (23).

8.8 MovTtapiopa Tov oplof€tn
Yrodelgn: O poxAdg cuodtyEng propei, av
TpaPnxTel Alyo o agovikn katevbuvon Tipog Ta
€Ew, va petatebei oTo eEAywvo Tov PBpiokeTal
ano KATw.

B}\S'TIZS €. H.

. BidwoTte 10 optypa optobenong (10) pe 2
Bi6eg (a) oo Tparedt urtodoxng (11).

2. TomoBetriote TOoV popéa oplobetnong (b) oto
oTnpLypa oploBetnong (10), Tautdxpova elod-
yete ) Bida Tou poxAov cvodtyEng (9) otnv
€YKOTI) TOU OTNplyatog oplobetnong (10).

3. ZPiEre Tov oA cuodIEng (9) kaLoTEPEWOTE
TOV L€ AUTO TOV TPOTIO OTO EPYAAEIO.

4. Metakwvnote Tov AAAO LOXAO CLOPLYENG (8)
TIPOG TA EMAVW KAl OPIETE TOV LE TETOLO
TPOTIO, WOTE VA UTIAPXEL APKETOG XWPOG Yla
NV EL0AYWYT) ToU TIPOdIA oploBETnong (6).

5. Kpatote to ipodiA oplob€Tnong (6) pe
TETOLO TPOTIO, WOTE 1) ECOXT VA OEIXVEL TIPOG
TA KATW KAl TIpog TO TParnedL anoppiyng (1).

6. MNepdote o PodiA oploBETnong (6) pe v
gykorm Tou oTIG 2 Bideq (C) MEXPL TO TEPUA.
qulETs Ta agpadia Twv POwv (c) kat otepe-
WOTE £T0L TO TIPODIA oploBETNONG.

7. 210 T€AOG TOU TIPODIA 0ploBETNONG TOTOOE-
ToTe TO TIaPadIdOueVO TIAACTIKS KaTakl (d).

8.9 TomoB£tnom Bidag (26)

BAéne €k. oeAida 2.

BidwaoTe ™ Bida (26) (yia n pUAagn g paBdou
powenong) 6Twg UTodelkvieTaL Kal 0pIETE TO
KOVTpa Tagudadt.

8.10 ZUvdeom e TO SiKTUO TIAPOXTIG
PEVHATOG

e Kivéuvog!

HAekTpikn) Tdom

XPNOoLHOTION|OTE TO uNXAvnua Hovo o€ Enpo

nepBarov.

Kavete xprion Tou unxaviparog pévov,

otav eival ouvdedepEvo o€ pia nyn

NAEKTPLKOU PEVATOG, N OTIOia TIANPOI TIG

akOoAovbeqg poumoBEceLg (BAETE EMioNg

"Texvika otolxeia"):

— AcdpaAion pEcw evog dakortn Fl pe
pevpa Stagpopiko 30 mA.

- O1 TipiCeqg TPEMEL Va £XOUV EYKATACTAOEI
cuu¢wva ME TI§ npo&taypaq;eq, va givat
YEWWMEVEG Kl Va EXOUV EAEYXOEL.

- 400 V: MNpiceg 'rpupaclkou pevaTOq pE
0OUSETEPO aAywYo.

- Ze mepintwon Xpiiong eykardactaong
avappodnong pokavidiv Ba MPENEL AUTH
va £XEL YEIWOEL eTapKwg.

To KaAWSL0 TOU SIKTUOU TIPETIEL VA EXEL

S1aoTpwOEi £T0L, WOTE va Unv eVoxAei kata

TNV EPYyacia Kat va pr Unopei va unooTei

nuua.

MNpootatéPte To KAAWSLO TOU SiKTUOV ATTO

™V umAr} BeppoTNTa, SlafpwTiKd VYA Kat

ALXMNPEG AKHEG.

Na xpnclponmsu’s HOVOV KAAWSIAKEG TIpOE-

KTACEIG ME ETIAPKN Statopn.

Mnv Byadete To ¢1g anod tnv npila, Tpapw-

VTaG TO amd To KAAWSL0 Tou SIKTUOV.
EAéy&te TN dopd neploTpodrig! (1oXvEL

A HO6VO YLa TIG EKSOOEIG HE KIVNTHPa

TPLPACIKOU PEVATOG):

AvdaAoya pe Tn ¢aon evéEXeTal o agovag
Haxaiplwv va eploTpédeTal pe Aadog
¢opd. Katl Tétolo propei va odnynoetL otnv
T(POKANGN {NULWV OTO punxdvnpa Kat 6To
KATEPYAJOMEVO repaxlo 'Y autov To Adyo
va eAEYXETE TN popd TIEPITTPODIIG TIPLY artd
KAOe Kalvoupyla ouvdeon.

Ze mepintwon AaBog popag mepLoTPoPNq
TIPETIEL VA AVTIKATACTAOOUV oL pACELS arnod
NAEKTPOASGYO 0TO KaAAWSI0 Tpododoaiag i
GTN CUVOEGDT SIKTUOV.

9. Xelplouog -
AelTtoupylia cav mAavn
empavelwyv

Eruonpavon:

To mAavioua eMPAVEIWV XPNCIHOTIOL-
eital ya mv emmEdwon (= sueuypappwn)
QAVOLOLOHOPpPWYV ETILPAVELWV, YIa 'I'l.'ClpCl-
SELY A Yia TOV KaBapIGHO TWV KWV HIag
oavisag.

- To KaTepyadouevo TeUAx1o BpiokeTal Tavw
OTO TPATETL UTIOSOXNG.

— Tivetal katepyaoia Tou Tepayiov oV KATW
TOU TTIAgUPA.

— Katevbuvon npowong Tou katepyalduevou
Tepaxiou avtiBetn art’ 6,TL 0TO MAAVIOHA
Tdyoug.

AlaoTACELG TOVU KATEPYALOMEVOU TEMA-
Xiov

Mnkog NAatog |'Yyog
KAtw ard 250 mmva  |uey. eAay.
Xxpnoworoteite faon  [260mm |5 mm
wenong (BorBela mpo-

caywynce)

ndvw arno 1500 mmva
epyadeoTte Pe emunpod-
0BeTn TOTIOBETNON
Katepyalduevou
Tepayiou 1 Bondo

9.1 TMpoeToacia.
MeTtatpom yia mAaviopa enidpa-
VELWV

e Kivéuvog!

Mpwv amoé kabe epyacia e Tn pnxavn, va
TPaBATe TO PI§ TOU SIKTUOV.

1. PuBuiote Tov oploBetnon (6) mpog Ta £Ew,
UEXPL VA UNV eumtodidel.

BAEme €. I

2. MepotpeYte ™ Rida aocddaAiong (2) apiotepd-
otpoda YEXPL TNV TEPHATIKT) BEOT (AUCLUO).

3. AIMAWOoTE TNV KAAUTITPA Aroppung PoKavl-
Swv (3) pog Ta KATW.

BAEme ek. J.

4. ZT1peYte TOV aploTePO Kal ToV SeEL0 HOXAO
aopaong (5) mpog Ta £Ew.

5. EmBéote 10 Tpamned anoppwng (1) — ot Suo
TIEIPOL TOU TIEPIBATLATOG TOU PUNXAVIHATOG
TIPETIEL VA £10AXB0UV OTIG KATW OXIOUES TNG
0od1ynong Tou tparedov anoppung.

Emonpavon:

Moévo av £€xel TortoBeTnOei cwotd TO
TpAMEQL anéppung, EVEPYOTIOLEITAL O
TEPMATIKOG Slakomng. Movo TéTe pmopei va
gvepyomomOei n pnxavn.

6. ZtaBepotor|oTe TO TPATEQ anoppuPng (1) pe
Toug duo pox)\ouq aopdiong (5). KAeilote
TOUG 50 HoXAoug acdhAAlong pEXPL
Téppa. Movov TéTe prnopeite va evepyo-
TIOINCETE T GUCKEVUMN.



7. TomoBetnoTe TO TPAMECL PUBULONG TIAXOUG
(15) pe Tn HaviBEAa XePog (21) evieAWS TIPOG
Ta KATW.
BAéne ek. K.
8. Xtnv nmAeupd Tou Tparnedlov uttodoxng (11):
TomoBeTAOTE TNV KAAUTITPA Aoppodnong
pokavidlwv (13) avapeoa oto Tparmed!
umodoxrg (11) kat To Tpareqt puBLIoNG
mayoug (15). I'IpoosETs ™ owoTn Béon:
- To oTpOYyUAO oTOMIO avappodnong deixvel
1pog Ta €&w. O oploBETNQ (a) deixvelpog Ta
KATW.

- TomoBeToTE TOV OPLOBETN (@) OTOV DL
8¢ (b) oTo TPAMECL PUBUIONG TIAXO0UG (15).

9. d€pte TO TPATEQ PUBUIONG TIAXOUG TIPOCE-
XTIKA TIPOG TA EMAVW PECW TOU OTPOdAAOU,
YL0 VOl 0TABEPOTIOMATE TNV KAAUTITPA aVap-
poqmcmq pokavidlwv (13). H kaAvmtpa
avappoqmcnq pOKaVlSlwv KAAUTITEL TOoV
agova payalpuwyv aro Katw. Mévo av €xet
TOMoOETNOEL CWOTA N KAAUTITPA uvuppo-
¢énong pOKaVlSlwv (13), evepyononerrm o
TEPUATIKOG SlakoTTng. Mévov TéTe
MITOPEITE VA EVEPYOTIOCETE TN
OUOKEVN.

10.Av Xpela0TE(: ZUVEECTE OTO GTOUIO AVapPPO-
$nong NG KAAUTITPAG avappoprong poKavt-
Suwv (13) TOV EVKANTTTO CWATVA EVOG KATAA-
AnAou ouoTrpatog avappopnong. AdBete
urnoyn oag 1o kepaiaio 10.3.

11.KaAvyte Tov GEova paxaplwv Pe To ipodiA
KaAuyng d&ova paxapiwv (22).

9.2 E&opdAuvon katepyalopevwyv
Tepayiwv

e Kivéuvog!

- Me avoikté Tov GEova paxaipuv propeite
va tpavpatioteite Bapial! MNatoAdyo avto
va KaAUTITETE UE TO TIPodiA KAAUYING Tou
agova paxaiplwv To HEPog Tov dgova
paxaplwv, (22) To oroio SV KAAUTITETAL
arto To Katrepyagdpevo tepdyto. MNa to
OKOTIO AUTO6 TIPOCAPHOGTE TO TIPODiA
KAAung Tou agova paxatpiwv akpipwe
OTIG S100TACELG TOVU KATEPYALOUEVO
TEPAYLO.

— EA€y&Te Tn Aetroupyia Tou ipodpiA
KaAuvying tou agova paxaipiwv. Meéote yua
TOV GKOTIO auTo To TipodiA KAAuYng Tou
agova paxaipliwv mpog Ta KAatw Kat
apnoTe To TAAL e)u:uet:po Meta v
aneAeVOEPWON) TOU TIPEMEL TO TIPODIA
KAAuymg Tou dgova paxaipliuv va eraveép-
XETAL HOVO TOU OTN PUBOUEVT BE0T ToU.
NMnv XpnOIUOTIOLEITE TO UNXAvnpa pue eAart-
TWHATIKO TIPOodiA kaAuyng Tou agova
HaxapLwyv.

- Kata mv odiynon €vog katepyalopevou
Tepayiov Ta xépla cag va pn Bpiokovrat
TOTE KATW amnod 1o mpodil kaAuvyng Tou
agova paxaipiwv!

- XpnoomomaoTe pia Bordeia mpoocaywyng
(Baon wénong), eav BEAeTE va MAAViceTE
HIKPOTEPQA KATEPYATOHEVA TENAXLA, TA
oroia 5ev UItopovv va 0dnynBouvv umné tnv
Tipnon Hag ENapkovg anoctaong acda-
A€iag Tpog Tov Agova paxalpuwy.

- XpnotporomoTe Katd v egopdAuvvon
OTEVWYV TIAEUPWV TOV OPLOBETN, WOTE TO
KATEPYALOUEVO TEHAXLO Va EXEL acdhaAn
odnynon. Xpnowormoinote Eévav Bonon-
TLKO OpLOBETN, EAv OEAETE va MAavioeTe
AenTda ) pe eAAXIO0TO TTAATOG Katepyalo-
HEVa TERAXLQ, Yia va €XOUV Ta XEpLa cag
APKETI] AMTOCTACT] Anod Tov agova payat-
PLWV KATA TNV 081]ynon Tou Tepayiov.

- XpnoHOTION|OTE GE AVTIOTOLXEG TIEPUTTW-
OE1G £Va OPLOBETIKG TEPAXIO TTCW ard TO
KATEPYALOHUEVO TENAXLO, Yia VA PNV
MTTOPEL AUTO Va OTILIoOOKPOUCEL EVAVTIA
GTNV Katevbuvon wenong.

- XpnO'IHOI'[Oan'TE Hia anédeon Kurt:pvuzo-
Hevou Tepayiov (napadeiyparog xapn
€vav KuAlopevo opbootartn), ya va
HTIOPOUV HEYAAUTEPA KATEPYALOEVA
TEPAXLA VA SLaTNP)OOVV TNV LooppoTtia
TOVuG.

- Mnv entavadépete €va katepyalopeVo
TEUAXLO, TIEPVWVTAG TO ATIO TOV KIVOUHEVO
agova paxapiwv!

- Avdloya HE TIG TIEPICTACELG XPNCILOTIOL-
note:

Eykartdotacn avappodpnong pokavisiwy,
oAleOnTIKN pNTivn (Yia va yAloTpastl To

KATEPYALOUEVO TEHAXIO KAAUTEPA ETIAVW
OTO TPATEGL UTIOSOoXNG Kat anoppiyng).
1. MNdpte ™ owoTr) 6o epyaociag:
- Ao TV MAEUPA TOU SLOKOTTTN
- METWTTKA TIPOG TO HNYAVNHA.

2. BAéne k. L: PuBpiote Tov 0ploBet (6) pe
TOV HOXAS cuodiy&ng (8) kat pubuiote Tov
HOXAS cuodLyEng (9) clpdwva pe Tig eTdu-
uieg oag.

3. BAéne eik. M: Pubuiote v ermubuuntn adai-
PEOT) TIPLOVISUWV e TN pUBULoN UYoug (12) kat
SlaBAaoTe TN 0NV KAidaka (18).

Emcnpavcn
Me kaBe mEépacpa To pnXavnpa Uropei
va nmAavioel €wg To TTOAUV 3 mm. H u¢ulpecn

UALKOU GTO TIpoavadpEPOHUEVO TIAXO0G ETIUTPE-

metat, OMWG HOvo:

— Me blaitepa apunpd paxaipia mAavng,

— o€ paAaka EVAa,

— €dv &¢ yivetal xprion TOU PHEYLOTOU TIAATOUG

TOu KaTepyadOHeVOU TEHAYioU

EidaA\wg udiotatal kivduvog urepdpoptwong
TNG CUOKEUN|G.

Zuviotarat n enegepyacia Tou KATEPYALOUEVO
Tepayiov oe apketd Pripata epyaciag.

4. Edapuodote TO KATEPYACOUEVO TEUAXLO OTOV
oploBeTN (6) (evOEXOUEVWG XPNOLUOTIOMOTE
Bon6nTiKo 0ploBET).

5. Mpooappoyn tou mpodiA kAAuyng tou agova
HOXALPWWV OTO KATEPYAGOUEVO TEUAXLO:

BAéne ek. N: TomobetoTE TO TIPODIA
KaAuyng Tou agova payaplwyv (22) mept-
otpédovtag  Bida (25) evieAwg Ipog ta
Katw. Avote T Bida cuoPryEng (23), wbnote
TO TIPOdiA KAAUYNG Tou agova pay apLwv
(22) MAgUpIKA OTO KATEPYALOUEVO TEUAXLO,
a¢iEre n Pida alodtyEng (23).

BAémne ek. O: XaunAwoTe T0 TIPodiA
KAAugNg Tou agova Haxalpuwy (22) arno
EMAVW OTO KATEPYACOHEVO TEPAX!O. MEPL-
otpédpovtag T Bida (25), mpooapudoTe 0TO
TIAx oG Tou Katepyaldopevou Tepayiov. Avote
m Bida cvoPry&ng (23), wlrote TO TIPODIA
KAAuYng Tou aova paxalplwy (22) mAeuplkd
?‘TO)V OpLOBETN (6), odi&te TN Bida cuodryEng
23

Evepyotoinon kivntripa.

. Migote T0 KATEPYACOUEVO TEHAXLO HOVO OTO
XWPO TOU TPATEGIOL andppudng (1).

. 2UpETE TO quspva(ousvo Tepdylo euby-
YPapUa TIAVw aro to TparedL urtodoxng (11).
Kpatriote Ta SAKTUAA 00G KAELOTA Kat
0ONYNOTE TO KATEPYALOUEVO TEHAXLO LE TNV
TIAAGHN TOU XEPLOU 0.

. Alakort TG AEIToupyiag Tou unxavipatog
€av 6e ouvexLoTel AUeTa N epyacia.

® ~NoO

©

10. XeIpIOUOG -
Aeltoupyia cav mAdavn
Taxoug

Eruonpavon:

To n)\qwcpq rtaxouq xpnctpononen’m
yla TNV adaipeon Taxoug ano £va Katepya-
COMEVO TEMAXLO TO OTIOI0 £XEL 118N EMIMESW-
HEvn eTudavera.

— To katepyalopevo tepdylo odnyeitat Sia
HEOOU TNG UNXAVIKAG TIAQVNG.

- Hemdavela mou €xel emunedwOei eival tomobe-
TNUEVN TAVW OTO TPATIEQL PUBULONG TIAX0UG
(15).

— TiveTal kaTepyaoia Tou TEHayiov aTnV mavw
TOU TIAEUPA.

- Katevbuvon npowcmq TOU KaTePYadoUeVoU
TENOXIOU QVTIBETN AT 6TL 0TO TIAAVIONA ETUdA-
velwv. BAéme k. R.

Awactaocelg Tou katepyalOMEVOU TENA-
Xiov

Mrikog MAdatog "Ygog
eAay. 200 mm - eAay.
6 mm

EAAHNIKA

Mnkog MAdatog "'Ygog
pey.
160 mm

navw ano
1500 mm va
epyddeote e
eMnMpPoobe
TOTI0OETNON
katepyaloe-
Vou Tepayiou i
BonBo

HEY.
260 mm

10.1 MpoeTolpacia.
MeTtatporm yia mAaviopa maxoug

Q Kivéuvog!

Mpwv aré kaBe epyacia pe ™ pnxavy, va
TPABATE TO PIG TOU SIKTUOV.

1. PuBuiote Tov oploBetnon (6) mpog Ta £Ew,
UEXPL va pnv eprodicel. (EvaAlakTikd: Adat-
PEOTE TOV OPLOBETT (6) KAL ATIOPAKPUVETE
TOV.)

BAEme €k. P.

2. Z1péPTe TOoV aploTePd Kat Tov SeELd LoxAo
aodaAlong (5) mpog ta EEw.

3. Adaipeate 1o TpamEL andppubng (1) kat
QATIOUAKPUVETE TO.

BAgme €. Q.

4. AmAwote ™MV Ka)\unrpa anoppupnq poKavl-
Subv (3) mpog Ta emavw, Mavw ard Tov agova
paxapwv. (H Ka)\um'pa anéppuPng PoKavl-
SV XPNOIEVEL WG KAAUPUA Yia Tov dEova
paxaplwv. )

5. MeplotpéYte N Bida aodaAeiag (2) otn
dOopa TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU HEXPL
NV TEPHATIKN B€on (oPi§Iuo), povo tote
EVEPYOTIOLEITAL O TEPHATIKOG SLAKOTITNG
KOl HOVO TOTE UTMOPEL va evepyomoinOei
TO gpyaleio.

6. Kata ) Aettoupyia padi pe ovotnua avappo-
$Nong PoKAVISIWV:

ZeBdwaoTte TNV eTaAovda (a) amo TNV KaAv-
niTtpa anoéppupng pokavidiwv (3). Tomobe-
TAOTE TNV KAAUTITPA avappodpnong pokavi-
Swv (13) otnv KaAUTTTpa anodppupng
pokavidSwV (3) KalL OTEPEWOTE HE TNV TIETA-
Aovda (a). ZUVEEDTE OTO OTOWIO avappo-
$noNG TOV EVKAUTTO OWATIVA EVOG KATAA-
AnAou ouoTipatog avappognong. AaBete
uroyn oag 1o kepaiaio 10.3.

10.2 MAQviopa maxoug Katepyaope-
VWYV TEpAYiwV

c Kivéuvog!

- Yoiotaral kivéuvog Tpapryparog ano
TOUG MEPLOTPEPOUEVOUG KUALVSPOUG
npocaywyng! Kpatiote emnapkn .
amoéoTACY ATIO TO ECWTEPIKO TOV UNXAVI}-
patog! Xpnctuortotnc‘rs Hia Bondela
mpocaywyng (Equ npowencnq (14)), eav
B€AeTE va EI0AYETE KPOTEPQ KATEPYQ-
{opeva TEpAYXIO OTO PNXAavnua.

- ATIOPUYETE TO OPVWHA KATEPYALO-
HEVWYV TEpayiwv. YopioTaTtal kivéuvog
omic008pounong (KAoTonua).

- ATIOPAKPUVETE PEPN, TA OTIOIA EXOUV
EVSEXONEVWG ODNVWOEL GTN GUCKEVT),
ATav £XEL AKIVNTOTIONOEL 0 KIvNTNpag Kat
TpapnxTei TO P1g TOV SIKTUOV.

- 0dnynote £éva KATEPYALOMEVO TENAXLO
anod tnv mAevpad tng e§080v, eav £XEL
€10€AOEL TOOO, WOTE va Un Uopei IAEoV
va odnynoei pe acpaieia anod Tnv Aevpa
™G €100680v.

- MAavioTte To TOAV V0 KaTEPYA{OMEVA
TepAxa tautoxpova. Npocayete o€
auTtiv ™mv nepm-rwon Ta dvo Kurepyu(o-
MEVA TEPAXLA OTIG EEW TIAEUPEG TOU avoiy-
HaTog eloaywyng.

- Avdloya HE TIG TIEPIOTACELG XPNOLUOTION-
NoTE:

ZVoTnua avappopnong mPLoviSIwv,
oAleONTIKN pNTivn (Yia va yAloTpdel To
KATEPYALOUEVO TEMAXLO KAAUTEPA EMAVW
OTO TPATESL pUOULONG TIAXOVUG).

IEI Npocoxr!

M&oa 0TOV ECWTEPLKO XWPO TOU MNXAVY)-
Hatog BpiokeTal £vag TEPHATIKOG dlako-
nmG. MpocégTe Katd TNV Mpocaywyn Twv

el
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EAAHNIKA

TEHA)iwWV TPOG KATEPYATiA, WOTE VA MUNV
TIPOKANOEL {NHUIA CTOV TEPHATIKO SLOKOTITN.
1. Ndpte TN owoTr 6€on epyaoiag:

- artd TV MAeupaA Tou SLAKOTTTN

- METWTIKA TIPOG TO N AvNUa.

2. Pubuiote 10 AY0G TTAQVIOMATOG E TN HaVL-
BéAa xepdg (21) kaw daBdaote TO OTNV
KAlpaka.

Emonpavon:

Me kaBe mépacpa To pnxavnua propei
va Aavicel €éwg To oAU 3 mm. H adaipeon
UAIKOU GTO TIpOavagpEPOUEVO TIAXOG ETITPE-
metal, OpwWG poévo:

— ME 1BlaiTepa aunpa paxaipta mAavng,

— o€ JaAakda EVAQ,

— edv b yiveTal xprion TOU HEYLOTOU TIAATOUG

ToU Katepyalduevou Tepayiouv
EiddAAwg udioTatal kivbuvog urtepddptwong
NG GUOKEUNG.

Mpotipate My Katepyaoia evog Tepayiov oe
TIEPLOOOTEPA EPYACLAKA BrATA, LEXPL TIOU VA
€xel etuteuxOel To eTOUUNTO TIAX0G. BAETE E1K.
R.

3. TNa 1o MAAvIopa Pn-riapdAANAwWY EMIPAVELLV
XPNOWOTIOWOTE TIG KATAAANAEG Bor|BElEg
TIPOCAYWYNG (KATAOKEUAGTE TOUG KATAAAN-
Aoug TUToUg (BAETEE EIK. S)).

4. Evepyoroinon kivntrpa.

5. Ewoayete 10 KATEPYA(OUEVO TEPAXLO APYA KAl
gubuypappa. To katepyalopevo TEUAXLO
mpokeltal va eloaxbei avtépata.

6. Odnynote To KATEPYACOHEVO TEUAXI0 EVOU-
YPOHUA 814 LEGOU TNG HNXAVIKNG TTAAVNG.

7. AlaKonn meg Asnoupylaq TOU unxavnucnoq
€av 6e ouvexloTel Apeoa n epyaocia.

10.3 Xpnoyomnon)ote KATAAANAO
ovoTnua avappodnong

c Kivéuvog!

Oplopéva eidn EuAdokovng (T.X. 5pug,

psAlu) umopei va npoEsvncouv KupKlvo o€

nepintwon elonvong. Na epyadeote yr

aAUTOV TOV AOYO GE KAELGTOUG XWPOUG HOVO

ME pia Siatagn avappodpnong nmpovisiwyv:

- Zg avTioTolyia pe TNV e§WTEPLKN SIANETPO

TOU OTOlioV qvqppéq;ncnq (100 mm)

‘'Oykog agpa ® 550 m¥/h,

- Ymomieon oto 0'TO|JIO avappocpnonq meg
unxavikng mAdavng ° 740 Pa;

- Taxutnrta aépa oto 0'TO|JIO avappocpnonq
™G MNXavikng mAGvng * 20 m/s.

. Hpocoxn'

H Aettoupyia xwpig eykaractaon avappo-

$nong piIcHATWY gival Suvarr povo:

- oTnv unaipo,

- €Qv dnuoupyouvTal HOVO EAGXLOTA POKa-
vidia (o€ pikpa katepyalopeva TEpaya
Kal EAAXIOTO TIAX0G TTAAvVIONG),

- M€ Mpoowmnida mpootaciag katd tng
OKOVING.

11. ZuvTtripnon Kat mepimoinon

e Kivéuvog!

Mpomavtwv oe epyacieg cuvtipnong Kat

KabapLopov:

- AMEVEPYOTOGTE TO PNXAvVNHA.

- Tpapn&re To P1g TOU SIKTUOU.

- Mepyévete, péxpt va akivnromnownOei to
Hnxavnpa.

Na xpnotporoleite pévov yvijola avraiia-

KTIKG, 15iwg EyKaTACTAGELG achaAeiag Kat

KOTITIKA epyaAeia, pua kai e§apmipata, Ta

oroia 8ev £Xouv eAeyxOei kaL eykpLOei arnod

TOV KATOGKEVACTY), LTIOPEL VO TIPOKAAEGOUV

anpoBAenTEG {NUEG.

MeTa TNV OAOKANPWON OAWV TWV EPYACIWV

CUVTHPNONG Kal KaBaplopov:

- O@¢éote Eava 6Aa ta cucTtripata acPpaieiag
og Aeltoupyia kat eAEyETe Ta.

- BeBawwbeite 0TI €V TapevpiockovTal
E£PYAAEIQ 1) OpOLA AVTIKEIMEVA GTN UNXAVY).

Mo ekTeTAUEVEG EPYATiIEG CUVTNPNONG Kal

ETIOKEVIG, AT AUTEG TIOV avadpEPovTal o€

auTo To KEPAAALO, ETUTPEMETAL VA SlEVEP-

youvTal HOvov arnod EISIKEVHEVO TEXVIKO
TIPOCWTIKO.

11.1 Eykataoctaon Kal adaipeon Tov
Haxatplov Aavng

Emonpavon:

TO CTOHWHA TWV pHaxaplwv ¢paivetat:
— amno TN YEWMEVT TOUG IKAVOTNTAG TIAAVIONG,
— ard TOV AUENHEVO KivOuVo KAWTOTHATOG,

— arnd mv unepdOPTWON TOU KIvnTpa.

Emonpavon:

Ta apadibopeva paxaipia Aavng
eivau Tpoxlcuevu Kal oTIG U0 TTAEVPEG Kal
Sev Eavarpoyifovral. AAAGETE TV TTAEUPA
OTO CTOHWHEVA paxaipta Aavng. Av €xouv
¢Oapei kat o1 dvo n}\eupeq, TPEMEL VA AVTL-
Kataotabei To payaipt mAavng, BAEmne kedpa-
Aaiwo EEapTtijpara.

Emonpavon:

TnpPEiTE TA OTOLXEIQ TOU KATACKEVAOTH
TWV AVTAAAGKTIKWOV paxaiplwv mAavng.
AVOB£0TE TO OKOVIGHA TWV HAXAUPLDV
TAQVNG OTA OTtoia ETUTPETETAL TO §AvaTPoO-
Xlopa o€ €va eEEISIKEVHEVO GUVEPYEIO.

e Kivéuvog!

Kivéuvog koyipatog ota paxaipia mAavng!
XPNOLLOTIOOTE YAVTLA KATA TNV avTIKaTA-
GTOON TOV payaiplov Aavng.

lNa v adaipeon Twv paxaplwv AAvng:

1. TpaBn&te 10 PIg TOU SIKTUOU.

2. Adaip€ote TOV OPLOBETN (6).

3. lNa va gxete mpoopacn atov agova payat-
pLwV: O€oTe TO TPOGIA KAAUYNG Tou AEova
Haxalplwv (22) eVTeAWS TIPOG TA ETTAVW Kal
eEw.

BAéne k. T.

4. Bidwote MANpwg TIG Téooeplg Bideg eEayw-
VIKNG KEPAANG GTOV TI)XT) TIPOCTTiEONG (a) TOU
payxalplov mAAvng (popeote yavtial).

5. AdalpéaoTe TOV TINXN TIPOOTIiEDNG TOU Hayal-
pLov MAAvNG (a) padi pe to paxaipt mAdvng (b)
ano Tov dgova paxapwv (7).

6. KaBapioTte T1q emipaveleg Tou agova payat-
PLWV KAL TOU TIXT) TIPOCTIEDTG TOU HaX alpLov.

e Kivéuvog!

Mn xpnopomnoleite pE€ca kKaBaplopov (TL.X.
Yla Va arnopaKkpUVETE UTIOAEIMpaTA pNTivng),
Ta onoia 6a prropovcav va PocBAaAAouv
Sopka otolxeia cmo eAadppy ue'ru)o\o
EldaAAwg pmopei va enmpeacTtei n otadeps-
TNTA TWV SOMIKWV OTOLXEIWV anod eAadppu
METaAMO.

[a TV €yKaTaoTaon Twv Haxaplwyv mAavng:

Emonpavon:

Eav xpnctponou:rrs paxmpm mAGviong,
Ta omoia givan alunpd kat ané Tig 5vo
TAEUPEG, APKEL VO YUPICETE TO paxaipt
n)\uvnq, €AV 1 AAAN MAEUPA ival EMAPKWG
atxunpn.

e Kivéuvog!

- Xpnoorounjote pévo katdAAnAa
uuxmplu n)\uvnq (BA€me emiong "Texvika
O'TOIXSIG kepaAiaio "EEaprnuara") -
aKa'raM\nAa AdBog povrtapiopéva kat
$Oappéva paxaipta TAavng N paxaipta
TIAGVNG IOV TIapoucitadouv (N propei
Va amocTIacTOUV 1) Va au§NGouvV Tov
Kivéuvo KAwTonpatog.

- MNpoc€gTe, WoTe va avrikabictavral 1} va
HETACTPEDOVTAL TTAVTOTE Kal Ta §U0
paxaipia mAavng .

- Na povtapete paxaipia tAavng pOVo pe
yvnoua e§aptipata.

7. BAgne eik. U: TOTOOETNOTE TO AXUnpo
Haxaipt TAQvng (b) 6Mwg UTIOSEIKVUETAL OTOV
TIX1) TIPOOTIEGNG TOU HAXALPLOV TTAGVNG ().
OL &U0 Teipol Tou TMX™N TIPOOoTTiEdNG TOU
paxalplol TAAVIONG TIPETIEL VA TILAGOUV OTIG
600 OTIEG (C) TOU paxatplov TAAvng (b).

8. TomoBeTNoTE TOV TMXN TIPOCTIEONG TWV
paxalplwyv mAavng (a) padi pe To paxaipt
TIAQVNG (b) oTov GEova paxatpuwv (7).
MpoogEte, wote TO paxaipt n)\avnq va un
YALOTPNOEL amo TOug SU0 TIEIPOUG TOU TINXN
TIPOOTIEDTG TOU HAXALPLOU TIAAVNG.

9. BAEme €ik. V: =eBIOWOTE TEOEPIG EEAYW-
vu<sq Bideg otov m']xr] npoomsor]q TOU paxat-
PLOv TIAGVNG (&), MEXPL O THXNG TIPOOTLECNS
TOU MaXALPLOU TTAGVNG (@) Kalt To paxaipt
mAavng (b) va urmopolv akoua va HETAKLVT-
Bovv otov Slaunkn agova rpog Tov dgova
HaxapLwy.

10.Ymapyouv 800 SuvatoTNTEG yld TOV EAEYXO
™G TPOEEOXNG TWV HaXALPLWV TIAAVNG:

- Auva'rom'ra 1: BAEme ek. W: TomoBetnoTe
parpr]m pUBlIONG (d) (MeptAapBaveTatl)
OTIWG UTTOSEIKVUETAL OTOV AEOVA A APV
(7). Ta paxaipta mAavng (b) mpéret va rpoe-
EEXOUV TOOO, WOTE va ayYifouv To JETPNTN
PUBHIONG.

O €Aeyxog autdg TpETel va dlevepynBei kat
ota dU0 paxaipta TAGvng Kat otig dUo
TIAEUPEG TOU AE0VA HayaLPUDV.

- Auva'rom'ra 2: BAéTe k. X: Me evav
XGpaka a)\ouuwlou (e) (auro eival akpiBé-
OTEPO A6 TOV PHETPNTY) pUBJIONG (d)).

- TonoeeTnO're Y xapaKa a)\ouplwou (e),
onwg arelkoviletat, eEMAvw arod To TParedL
aréppwPng (1) kat Tov agova paxalpwy (7).

- MeploTpEPTeE MEPAITEPW TOV AEOVA paXal-
PLV E TO XEPL Mia TIEPLOTPOG, OTIWG
UTTOSEIKVUETAL OTNV EIK. X

- Ta uaxalpla n)\avnq eivalowotd pueulcusva,
€(O0OV 0 XApaKag aAoupviou priopei va
peTaKivnOel kata TNy Teplotpodn 4 wg
6 mm.

O €éAeyx0G auTOg TIPETEL va dlevepynBel kat
OTIG SUO TIAEUPEG TOU Agova Pay alplwy.
11.Ma va neplopioete TNV PoeEoYXT TWV paxaL-
PUDV, HETOPPUBUIOTE TIG akEDAAEG Bideg oTOV
TIN|XTN TIPOOCTIEONG LA ALPLWYV TIAAVNG HE TN
BonBela evog KAELSIOU EEAYWVIKNG UTTOSOXNAG
3 mm.

12.BA€ne €. Y: Na 1o odi§o EePdwote
TeAeiwg TIG TEooEPLS PBideQ EEAYWVIKNG
KePAANG OTOV TI)XN TIPOOTIEONG TOU Haxal-
plov TAAvng (a). Na v arnoduyr POKANoNG
EVTAOEWYV OTOV TIXN TIPOCTIEDTG TOV Hayal-
pLov MAAvNg EeKivnoTe [e TIG peoaieg Pideg,
Kat Briua-priua tiq Bideg, oL omoieg BpiokovTtal
TILO KOVTA OTO TTAQICLO.

Q Kivéuvog!

- Mnv emunkUVETE TO EPYAAEio yia To
Bidwpa.
- Mn oopiyyete T1g Bideg, XTUNTWVTAG TO
gpyalAeio.
13.Metakivriote 0 TIPodIA KAAUYNG Tou Agova
paxapuwy (22) ot Beomn adpetnpiag.
14.ToroBetoTE TIAAL TOV OPLOBET (6).

11.2 ZuvTijpnon Tou uNXavio ol Tpow-

ong

(Zrnv TIAEUPA TOU OPLOBET (6)).

Tpapr&te To PIg TOU SIKTUOU.

2 Aaokapete 0o magiasdla Tou KaAUPHATOg
TOU UNXAVIOHOU HETAG00MG KAl APAPETTE TO
KAAUMUA PNXAavIoPoU HeTadoong.

3. Amnopakpuvete TNV EUAOKOVIA Kal TA POKa-
Vvidla pe T BonBela Tng eykatdotaong avap-
POBNONG POKAVISIWYV 1) e TN BonBela evog
TIVEAOU.

4. BAéne k. Z: Wekdote eAadpd tnv aiuoida
HE KUMVEPIOKOUG Kal TO £5pavo TwV agovwy
(B€AN) pe oTpéL ouvTrENONG Kat TIEPToiNaNg
(un xpnoworoteite Aasdt!).

5. Edappoote TO KAAUPUA TOU PNXAVIOHOU
petadoongq kat Biéwote To e Ta duo nagl-
padia.

11.3 Tavuon Tou Bacikov IHAvTa PETA-
doong kivnong

(ZtNVv mAeupd tou dakorttn ON/OFF (20)).

BAEme ewk. AA:

1. Tpapnr&te To dIg TOU SIKTUOU.

2. XaAapwoTe To MA&IHAdL TOu KAAUHHATOG TOU
ILAVTA KAl aPAPECTE TO KAAUPUA TOU (UAVTA
(a).

EA€yETe TNV eAaoTikdTnTA TOV AvTa. O
Baowog wavrag petadoong kivnong (b)
ETUTPETIETAL VA UIOPEL Va eUIECETAL TO
ueyloto 10 mm.

€ TIEPINTWON ENAVAcUOPLYENG TOu BAGIKOU
pdvta peradoong kivnong:

4. NQOKAPETE TIG TEOTEPIG BiOEG OTEPEWONG TOU
KIVNTripa (C) Katd mepirnov pia neplotpodn.
MECTE TOV KIVNTIPA TIPOG TA KATW Yia va
TAVUOTE TOV IHAVTA PHETADOONG.

w
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6. EAv n eAaoTikdTNTA TOU IHAVTA €ivaLn
npoB)\enouevn odifte omupwm TIq Bideg
yla TN oTEPEWOT TOU KvnTrpa ().

7. ATopOKPUVETE EVOEXOUEVWG TNV EU)\OKOVIQ
Kal Ta pokavidla pe tn Bonbela g eyKam-
otaong avappddnong POKavISIWV 1) e TN
BonBela evog TivEAOU.

8. TomoOEeTNOTE TO KAAUA TOU [LAVTA KAl
BidwoTe TO pe TO TMAgAdL.

11.4 KaBapilopnog kat epiroinon tov
Hnxavnpatog

1. Tpapn&te TO dIG TOU SIKTUOU.

2. Amnopakpuvete TNV EUAOKOVIA KAl TA POKA-
vidla pe T Bonbela g eykaTAcTaoNG avap-
podNOoNgG pokavidlwv i pe T BonBeta evég
TuvéAoU:

- Atovag paxalplwv

- Eykataotaon petappibpiong tou uoug tov
TpodiA kaAuyng Tou d&ova uqxcuplwv

- Eykataotaon petappubuiong Tou Uoug Tou
TpPanedlov pUBULONG TIAX0UG

- Mnxaviopog mpowong

3. Wekaote eAadpd Ta SOUIKA OTOLX Eia PE OTIPEL
OLVTNPNONG KAl TIEPITOMONG (KN XPNOLHOTIOL-
eite AAdU):

- Eykardotaon petappidpiong Tou Uoug Tou
TpPanedlov pUBUIONG TIAX0UG

- Eykataotaon petappubuiong tou uwouq TOU
TIPodiA KAAuWNG Tou agova payapLuv

4. EmaAeiyTe TO TPAMEQ UTIOSOYTG, TO TPATIE]!
anoéppuPng Kat To TPArmedL pUBUIONG TIAXOUG
He pia eAadpld oTpwaon KepLou oAicbnong.

11.5 MeTadopda Tou pNXaAvipHaTog

IE Mpocoxn!

Na un petadépetal ano to Tpamedl
urtodox1§ 1 To Tpamedl anéppupng!

To unxavnua propei va petadpepbei ano éva
atopo. I'eipeTe To PNXAVNHA YIa TOV GKOTIO QUTO
aro T AaBEg petadpopag (16) PEXPL TO unxd-
Vna va otabei 0Toug Tpoxoug uetapopdg (19)
Kal KUANOTE TO €TTAVW OTOUG TPOXOUG LETA-
dopdg.

11.6 AtOONKEUOT TOU UNXAVIIHATOG

Q Kivéuvog!

1. Tpapn&te 10 $1g Tou 6u<'ruou
2. ®uAdETe TO PNXAVNHA KATA TETOLOV
TpOTIO,
- WOTE Va Un prtopel va tebei oe
Aettoupyia and avappddia dropa Kat
- VO un) YITOPEi VO TPAVHATIOTEL KAVEIG OTO
OGTEKOUMEVO MUNXAVNLA.

MNpoocoxn!

Mnv armodnkeveTE TO unxavnua cto Utabpo
1 6€ VYPO TEPLBAAAOV.

11.7 Nivakag cuvTtripnong

Ot €Aeyxol Kal oL EpYAoieg Tou avapepovTal
TIOPAKATW XPNOWEVOUV Yia TV aopdAeial Ze
nsmewon suqmvwnq sAaTTwuava otaavadpe-
POHEVA SOUIKA OTOLYELA SEV ETUTPETIETALT) XPT|ON
TOU UNXAVNUATOG, HEXPL VA TIAPANEPLOTOUV TA
€AATTWHATA AUTA e TOV KATAAANAO TpoTIo!

Mpwv TV évapén g epyaciag
AocddAela KAw- EAgyEre:
ToNHatog (4) - Kinukémra twv

apmaywv (mpéret
va KAgivouv amno
HOVEQ TOUG)

— Kopudeg Twv
apTaywv
(va pnv eivat
OTPOYYUAEUPEVEG)

MayxaipttAdvng

EAéyETe:

— 2T1abepn B€on

— Korttikr) ikavotnta
— levikn kataoTtaon

(Xwpliq eykoreg
K.T.A.)

EowTtepikd Tng ArnopakpUveTe:

OUOKEUNG - Pokavisia EvAou

— =uAokovia

Bépyeg pe omei-

pwua (MeTa-

Beom tou

uoug)

2 TOMIO avappo-

$nong pokavi-

Suwv (6tav

epyaleote

XWwpIg avappo-

¢non)

KuAwvépog e€a- EAgyETe:

Ywyng - ET[l)(plO'T] Xwpig
dbopg;

— Amnpookorttn

petakivnon Twyv
KatepyaldUeEVWV
TEpAXiWY;

TpamnéQiunodo- | — EAagpid emixpion

XN KaL anoppt- HE pnTivn

une OAigOnong.

1x To pMva (o€ KaBnuepivr xprion)

Bépyeg pe onei- | Wekdote ehadpd ta
pwa (MeTa- oTolxeia odriynong pe
Beon Tou OTIPELOUVTIPNONG KAl
ugoug) Tiepuoinong (un
Xpnotdoroleite AdsL!)
TparédL urtodo- EAéyETe Vv SiaTagn
XNG Kat ardppt- Kal dlopbwoTe TNV
yng EVOEXOUEVWG
KaAwdlo ovvde- | EAéyEte avalntw-
ong vtag evdexopeva
onpeia $Oopag.

Evéexopévwg avadé-
oTE TNV AVTIKATA-
oTaon o€ €vav nAe-
KTpoTEXVITN.

12. MpoBAnuata Kat

AetToupyt

Q Kivéuvog!

Mpwv anoé kabe apon AelTOUpPYIKWYV dlata-

paxwv:

KEG dlatapaxeg

1. Oéote T cucKsun EKTOG AetToupyiag.
2. Mepuévete, pEXPL VA akivnTomomesi o
agovag paxaplwv.
3. Tpapn&te 1O PIg TOU SIKTUOUL.
Kivéuvog koyipatog Aoyw enagrig he
TOoV MEPLOTPEPOUEVO a§ova paxatplwv!
AKkoUG1La EVEPYOTIOINGT) TOU UNXAVIHATOG

EAAHNIKA el

HTopEi va odnynoet oe cofapolq Tpavpatt-
OJOVG.

Kivsuvog eykavparog!

Aiyo petd v gpyacia propei ta
Hayxaipia mAavng va ivat kautd - Aprote To
EPYAAEIO VA KPUWOEL TIPLV AMd TNV EMISI6P-
6won g AGPnG.

Kivéuvog!

Adov Ba £XeTE APEL OAEG TIG AELTOUP-
YIKNG dlatapaxeqg: OEote OAEG TIG EyKATA-
OTACELG KaL TIAAL O€ AELTOUPYIO KAl EMAVE-
AEYETE TIG.

O kwvnmnpag dev TiBeTal o Asttovpyia:

¢ O nAekTpovoéuog unoraonq svspyonomenKs
Aoyw BpayumpdBeoung MTwong g Taong.
- Ex véou €vapén g Aettoupyiag.
¢ Agv umdpxel Taom peVUATOS.
- EA€yETE TO DIg, TNV TIpia Kal TNV aodAAELQ.
¢ O kwvnmpag €xel urtepBepuavoel, T.X. Adyw
$dOapuEVWV paxalplwy TAAVNG, UTTEPPOAIKTG
eMBAPUVONG 1} CUPPOPNONG PIVICUATWV.
- ApeTe TO QiTlo NG UTIEPBEPUAVONG, adnroTe
TOV KIvnTrpa va YuyBei yia repinou deka
AETTA KAl BE0TE TOV €K VEOU O€E AgLToupyia.

. . . ;
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- Katd to mAdviopa maxoug: EAEYETe av €xel
Bdwbei n Bida aocddaAiong (2 ) ™g KAAUTITPAG
anoppung pokaviSwy (3) HEXPL TV TepHa-
TIK1) B€on Kat Slopbwote edv Xpetactei. Movo
TOTE €ival EVEPYOTIOMUEVOG O SLAKOTITNG
€Maodnq Kat To Pnxavnua Yropei va evepyo-
monBei (deite kedpdAaio 10.1).
Katd 1o mAd nv: EAgéyEte av
£xelL ToroBetnOei cwaotd To TPATEQ aTop-
pupng. EAEyETe edv eival owoTd Tomobem-
HéVN N Ka)\ur[rpa ar[oppoqmcnq POKAVISIWV.
Movo ToTe gival evepyoTIomnUEVOL oL SLlaKo-
TITEG ETIAPNG KAL TO UNXAVNUA HrTopei va
gvepyoronBei (Seite kepdaAiaio 9.1).
Eav xpelaotei, pubuioTE CUUTTANPWHATIKA
Touq Teipouq enadng. AneubuvBeite otnv
efurmpétnon neAatwyv, BAETe kepaialo 14..

H anodoon pewwverat:
¢ ®Bapuéva paxaipta TTAAVNG.
- XpnotJoromoTe KopTepA paxaipta TAGvng.
¢ O Baolkog avtag petadoong kivnong
YAOTpAEL
- Enavaocuodi&te Tov Baoikd pavta peTd-
Sdoong kivnong. (BAEmne oto kedpdaAato 11.3).

EnteEepyacpuévn enpaveia umepBoAtka
TpaxLa:
¢ ®Bappéva paxaipta TTAAvNG.
- XpnouoromoTe KopTePA Haxaipta AAvng.
* Zta paxaipla mAavng EXeL TPOKANOE oUHPO-
pNon AOYw PVIoUATWV.
- AdaipéoTte Ta Tiplovidla.
* To KaTePYALOHEVO TEHAXIO TIEPIEXEL AKOUN
nepioola vypaocia.
- 2TEYVWOTE TO KATEPYALOUEVO TEUAXLO.

H katepyacpévn emipavela mapouota-
Ce1 pwypég:
¢ ®Bapuéva paxaipta TTAAVNG.
- XpnotJoromote KopTepd pHaxaipta TAGvng.
* >T0 pOxaipla n)\avnq €XEL TIPOKANOEL CUUDO-
pnon AOyw PIVIoUATWYV.
- Adaipéote Ta Tplovidia.

* H katepyaoia Tou Tepayiov €yve evavTia ot
Slatagn Twv VWV Tou.

- KatepyaoTeite 10 TERAXLO ATIO TNV AVTIOETN
Katevbuvon.

¢ [MAdviopa Tepioolou UAIKOU O€ €va TIEPACHA.

- KatepyaoTeite 10 TEUAYLO OE TIEPLOCOTEPA
gpyaoctaka prjpara.

AVETIAPKIG TIPOWGT) TOU KATEPYAGOME-
Vou Tepayiov (MAQaviopa Ttaxovg):
¢ To tparmédl pUBUIONG TIAX0UG KOAAJEL.

- KaBapiote To TpamedL pubuiong mayoug Kat
EMAAEIPTE TO PE AETTTY) OTPWOT PNTIVNG
oAiobnong.

¢ Auokivnoia Twv poAd HETADOPAS.
- Emiokeudote ta poAo petadopag.
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¢ O Baokog avtag petddoong Kivnong
YALOTPAEL

- Enavacuodi&te Tov faciko wavra peta-
doong kivnong. (BAéme oto kepaiaio 11.3).

To katepyalOeVo TERAXLO EXEL OPN)-
VWOoEeL

(TTAGviopa mayxouvg):

¢ MAd&viopa repioolou UAIKOU o€ €va TIEPACA.

- KatepyaoTeite 1o Tepdx1o o€ MepLoootepa
epyaolakd prpata.

13. EEaptpara

Xpnaoroteite pévo yvriola eEaptrpata g
Metabo.

Xpnotporoleite povo eaptrpara, ta omoia
TIANPOUV TIG AMATNOELG KAL TA XAPAKTNPIOTIKA
oTolXEla IOV avadEpovTal o€ AUTEG TIG 0dNYieg
AelToupyiag.

A Avtarntopag avappodnong (ya tn ouvdeon
o€ £va oUOoTNUa avappodnong TPLOVISIWV),
Ap. Tapayy.: 0913031288

B KuAibpevog opBootding RS 420 (yia akpipn
081ynomn KatepyaloUeEVWY TEPAXIWV
HeyaAou ur']Kouq) ap. mapayy.: 0910053353

C et UeTaTpornig TmX WV Haxaplv (arat-
TEITAL UTIOXPEWTIKA KATA TN HETATPOTT) ATto
Haxaipla TAGvNG SuAig 6yng piag xpniong
o€ paxaipla mAavng okAnpou HSS ) akAnpou
METAAAOU), ap. mapayy.: 0911030845.

D Mayaipta mAavng HSS (yia to mAdviopa
EuAeiag, pe duvatotnta Eavatpoyioparog),
ap. rapayy.: 0911030721

E Mayaipia SimAng oyng piag xperiong (yla to
mAaviopa EuAeiag) ap. apayy.: 0911030713

F Maxaipta mAdvng yia mAdviopa EuAeiog
(oKANPOU pEeTAAAOU, peYAAN Sidpkela wng,
yla 6Aa ta EVAQ, e duvatdtnta Eavarpoxi-
oparog), ap. apayy.: 0911030730

G Meéoo oAiobnong WAXILIT (yia kaAn
oAioBnon tou EUAoU otV MAAKa e§opa-
Auveong Kat To TparédL pubuong ndyoug), ap.
mapayy.: 0911001071

H Zmpél ouviripnong kat dpovtidag (yia adai-
pean KaTaAoimwv pnTivng kat avtidlaBpw-
TIKT) TIPOOTACIA TWV HETAAAIKWYV ETTIDA-
VEIWV), ap. Mapayy.: 0911018691

MNARpeg npoypauuq efapTnuatwy, BAENE
www.metabo.com 1 6Tov KatdAoyo.

14. ETuiokeun

e Kivéuvog!

Ol EMIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPEMETAL VA SlEvEpyoUVTaL HOVO aTo
nAektpotey)viteg!

Na nAekTpikd epyaieia Metabo mou €xouv
avAykn €TOKEVNG aneubuvoeite otnv avTi-
oTolyn avtinpoowreia TG Metabo. Aieubuvoelg
BA&me www.metabo.com.

Toug KaTaAdyoug avTAAAOKTIKWY UTTOPEITE va
Toug kateRdoeTe 0N Slevbuvon
www.metabo.com.

15. MepiBaAAovToOAOYIKT)
npootacia

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG YIa TNV
QMOGUPOT) GUUPWVA LE TOUG KAVOVEG TIPOCTa-
oiag Tou epIBAAAOVTOG Kal Yl TNV avaKUK)\won
TWV AXPNOTWV EPYAAEIWV, CUCKEVACIWV KAl
pbdoBeTOU EEOTIAIOUOU.

Ta UAIKA cUOKeUaoiag TIPETIEL VA AMOPPITTTOVTAL
oUUGWVA PE TN OTUAVOT| TOUG CUNPWVA HE TIG
KOLVOTIKEG 08nyieg. Mepartépw umodeifelg Ba
Bpeite 0TNV NAEKTPOVIKT) Sleubuvon
www.metabo.com otnv meploxn Service.

Movo yua xwpeg g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OLKIAKWV

QAMOPPWHATWYV! ZVudwva e TNV EVPW-
mtaikr) odnyia 2012/19/EE mepi nAEKTPIKWV KaL
NAEKTPOVIKWV CUOKEVWYV KAl TNV EVOWUATWON)
NG 01O €0VIKO Sikalo, TA NAEKTPIKA EpYaAeia
TIPETIEL VA GUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAL Va
ETOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT) HE TPOTIO PIAIKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

16. Texvika otolxeia
AleukpLvioel§ OXETIKA Pe Ta OTOoLKEla 0T OEAIda
7.

Me v eTipUAAEN TOU SIKAUWKATOG AAAAY WV
AOYW TEXVIKWYV eEENEEWV.

U =Tdaon dikTuou

| =0VOouaoTIKO pevaA

P4 = Ovouaorum cmoppoq)ouuevn loxUg

F =EAay. Tiun aoq>c1 ilely

ng =Ap1Bu6g oTpoPwV Xwpig hopTio
(a&ovag paxatplnv)

) =TayumnTa npdéwong oTo MAAVIcHA
Tayoug

m =Bapog

Al0OTACELS TWV HAXAUPLUDY TTAAVNG

H =Mnkog x n)\cn'oq X UYog

AaoTACELS TOU PNXAVAHATOG:
=Bdbog (emavw amo To Tpamed
UTT0S0X1G Kal anoppiyng) X mAATogG X

ugog
AlaoTtdoelq Tou KatepyaloUeVou TePayiou:
Bmax  =HEY. TIAATOG
Hmax  =HEY. VYOG (MAAviopa Tdyoug)

TEQ HETPNONG TIPOOSIOPIOUEVES KATA
EN 61029-2-3.

~ EvaA\aooopevo pevua

Taavapepopeva TEXVIKA OTOLY €0 EVvooUVTaL UE
avoxEQ (oUudwva PE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

Tipég emoprtwv

AUTEG oL TIHEG KaBLoTOUV SuvaTn TNV EKTi-
HUNON TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPIKOU EpYAAEiou
Kal TN oUYKpPLOT) SladOPWV NAEKTPIKWY EpYa-
Aeiwv. AvaAoya pe Tig ouvenkeg epyaaiag, Tnv
KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
eEaPTNUATWY EPYACIAG HMOPEL N TIPAYHATIKN
emBapuvcn va givat UqJn)\orepn 1 XapnAoTePN.
Mamyv exTipnon Adpete unoqm Ta SlaAeippata
€pyaciag Kal Ti GACELS HIKPOTEPOU popTiou. Me
Bdon TIg avTiOTOIXES TPOCAPUOCHEVES TIHEG
EKTIUNONG KABOPIOTE PETPA TIPOOTACIAG YIO TOV
XPr)OTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

Turmke . 6

Lpaga) =ZTABUN NXNTIKNG Ttieong (n)\avaa
eMmbavelwv)

Lwa(a) =ZTABUN NYNTIKAG 10X0VOG (TMAGVIoUa
ermpavelwv)

Lpap) = ZTABUN NXNTIKNG Tieang (MAGviopa
TIAX0Ug)

Lwa(p) =ZTABUN NXNTIKAG LoXV0G (MAdvioua
TIAX0Ug)

Koa... Kwa..= aBsBalomm
m cDopa're npootacia akong!



Eredeti hasznalati utasitas

1. Tartalomjegyzék

Megfeleléségi nyilatkozat
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Altalanos biztonsagi utasitasok

Kulénleges biztonsagi utasitasok

Attekintés

Kezel6elemek

Szerelés

Kezelés - Egyengeté gyaluként

val6 izemeltetés

9. Kezelés - Vastagol6 gyaluként
valé lizemeltetés

10. Karbantartas és apolas

11. Problémak és (izemzavarok

12. Tartozékok

13. Javitas

14. Kérnyezetvédelem

15. MUszaki adatok
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2. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sséguink tudataban kijelentjik:
Ezek az egyenget6 és vastagol6 gyaluk — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. Vizsgaje-
lentés *4), Kiallit6 ellenérzé szerv *5), Mliszaki
dokumentumok a *6) - lasd a 7. oldalon.

3. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép egyenget6 és vastagolo gyaluként valod
hasznélatra készllt, tdémdérfa megmunkalasara. A
munkadarabok megengedett méreteit be kell
tartani (lasd a M(iszaki adatok részt).

A kévetkez6 munkakat tilos ezzel a készllékkel
elvégezni:

— beilleszté munkalatok (azaz minden olyan
megmunkélas, amely nem az egész
munkadarab hosszara iranyul),

— mélyedések, csapok vagy kimunkalasok gyalu-
lasa,

— nagyon gbrbe fa gyalulasa, amelynél nem
elegendo az érintkezés a felfogato és a lehe-
lyez6 asztalon.

Barmely mas felhasznalas ellentétes a szerszam

rendeltetésével. A nem rendeltetésszerl hasz-

nélat, a készlléken végrehajtott modositasok,
illetve a gyarto altal nem ellenérzétt és nem enge-
délyezett alkatrészek hasznalata belathatatlan
karokhoz vezethet!

4. Altalanos biztonsagi
utasitasok

16lt sz6vegrészeket sajat testi épsége és a
berendezés védelme érdekében!

@ FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély

2 Vegye figyelembe a szimbélummal megje-

csoOkkentése érdekében olvassa at a keze-
|ési utasitast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

Elektromos kéziszerszamokra vonatkozo alta-
lanos biztonsagi utasitasok

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez

a kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast, illusztra-
ciot és specifikaciot. Az alabbiakban felsorolt
elbirdsok betartdsanak elmulasztasa aramda-
téshez, tiizhdz és/vagy sulyos testi sérilésekhez
vezethet.

Orizze meg a jévébeli hasznalatra is vala-
mennyi biztonsagi elbirast és utasitast! A
biztonsdgi utasitasokban alkalmazott ,elektromos
kéziszerszam*fogalom a halozati elektromos kézi-
szerszamokat (haldzati kdbellel) és az akkumula-
torral mikddtetett elekiromos kézi szerszamokat
(kabel nélktil) foglalja magaba.

4.1 Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munka-
teriiletét. A rendetlenség €s a megvilagitatlan
munkatertilet balesetekhez vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszer-
szammal olyan robbanasveszélyes kérnye-
zetben, ahol éghet6 folyadékok, gazok vagy
porok vannak. Az elektromos kéziszerszamok
szikrakat bocsathatnak ki, amelyek meggyujt-
hatjak a port €s a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen
személyeket, ha az elektromos kéziszer-
szamot hasznalja. Ha elvonjak a figyelmét,
elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

4.2 Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakoz6 du-
gojanak illeszkednie kell a csatlakozo al-
jzatba. A csatlakoz6 dugét semmilyen médon
sem szabad megvaltoztatni. Védofoldeléssel
ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon
csatlakoz6 adaptert. A véltoztatds nélkdili csatla-
kozo dugdk és a megfelelé dugaszolo aljzatok
csbkkentik az dramutés kockazatat.

b) Ne érjen hozza olyan foldelt feliiletekhez,
mint csovek, flitotestek, kalyhak és hiitészek-
rények. Az dramlités veszélye megndvekszik, ha
a teste le van féldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az eso6t6l vagy nedvességtol. Ha viz hatol be
egy elektromos kéziszerszamba, az megnéveli az
dramlités veszélyét.

d) Ne hasznalja a csatlakozo6 vezetéket a
rendeltetésétol eltér célokra, vagyis az elekt-
romos kéziszerszamot soha ne hordozza vagy
akasszafel a kabelnél fogva, és soha ne hiizza
ki a halozati csatlakoz6 dugot a kabelnél
fogva. Tartsa tavol a kabelt héforrasoktol,
olajtol, éles peremektdl, vagy mozgo gépal-
katrészektdl. Megrongdlodott vagy dsszekusza-
I6dott csatlakozo vezetékek névelik az dramlités
kockazatat.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a
szabadban dolgozik, csak kiilteriileti haszna-
latra engedélyezett hosszabbité vezetéket
hasznaljon. A szabadban valo hasznalatra enge-
délyezett hosszabbito haszndlata csékkenti az
dramiités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kézi-
szerszam nedves kérnyezetben valé haszna-
latat, alkalmazzon egy hibaaram-védékap-
csol6t. Egy hibadram-véddékapcsold alkalmazasa
csbkkenti az dramliités kockazatat.

4.3 Személyi biztonsag

a) Munka kézben mindig figyeljen, tigyeljen
arra, amit csinal és dolgozzon megfontoltan
az elektromos kéziszerszammal. Ha faradt,
kabitészerek vagy alkohol hatasa alatt all,
vagy orvossagokat vett be, ne hasznalja a
berendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a
szerszam hasznalata k6zben komoly sértilé-
sekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. A személyi
véddfelszerelések, mint porvédd alarc, csuszas-
biztos védécipd, védbsapka €s flilvédb hasznalata
az elektromos kéziszerszam hasznalata jelle-
gének megfeleléen csokkenti a személyi séri-
lések kockazatat.

c) Keriilje el a késziilék akaratlan lizembe
helyezését. Gy6z6djon meg arrél, hogy az
elektromos keziszerszamot kikapcsoltak,
miel6tt bedugna a csatlakozé dugét a duga-
szol6 aljzatba, csatlakoztatna az akkumulato-
regységet, miel6tt felvenné és vinni kezdené
az elektromos kéziszerszamot. Ha az eleki-
romos kéziszerszam felemelése kézben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a készliiléket bekapcsolt
allapotban csatlakoztatja az dramforrashoz, az
balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt okvetleniil tavolitsa el a beallito szersza-
mokat vagy csavarkulcsokat. A késziilék forgo

részében lévd szerszam vagy csavarkulcs sérulé-
Seket okozhat.

e) Kerdiilje el a normalistdl eltéro testtartast.
Keriilje el a normalistdl eltéro testtartast,
tgyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon és

az egyensulyat megtartsa. /gy az elektromos
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kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

f) Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen bo
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és
a ruhajat a mozg6 részektdl. A bé ruhat, az
ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek
magukkal ranthatjak.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni por elszivasahoz és 6sszegydijté-
séhez sziikséges berendezéseket, gy6z6djon
meg arrol, hogy azokat megfelel6en csatla-
koztattak és azokat megfeleléen hasznaljak.
Porelszivo hasznalataval csékkenthetéek a por
veszélyes hatdsai.

h) Ne ringassa magat hamis biztonsagba és
vegye tudomasul az elektromos szersza-
mokra vonatkoz6 biztonsagi szabalyokat
akkor is, ha az elektromos szerszamot annak
szamos hasznalata utan mar ismeri. A figye-
letlen cselekvés masodpercek alatt sulyos sértilé-
sekhez vezethet.

4.4 Az elektromos szerszam alkalma-
zasa és kezelése

a) Ne terhelje tul a késziiléket. A munkajahoz
csak az arra kijelolt elektromos kéziszer-
szamot hasznalja. Egy alkalmas elektromos kézi-
szerszammal a megadott teljesitménytartoma-
nyon beltil jobban és biztonsagosabban lehet
dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek a kapcsoléja elromlott. Egy
olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem
lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes és meg
kell javittatni.

c) Huzza ki a csatlakozé dugot a csatlakozo
aljzatbdl és/vagy tavolitsa el a levehet6 akku-
mulatort, mielott az elektromos kéziszer-
szamon beallitasi munkakat végez, tartozé-
kokat cserél vagy a szerszamot tarolasra
elteszi. Ez az eldvigydzatossagi intézkedés
meggatolja a szerszam akaratlan (izembe helye-
zéset.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik azt,
vagy nem olvastak el ezt az utmutatét. Az elekt-
romos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat
gyakorlatlan személyek hasznaljak.

e) Az elektromos kéziszerszamot és tartozé-
kait gondosan tartsa karban. Ellenérizze,
hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul
miikodnek-e, nem szorultak-e be, nem tortek-
e el vagy nem rongalodtak-e meg olyan alkat-
részek, amelyek hatassal lehetnek az elekt-
romos kéziszerszam miikodésére. A megron-
galodott részeket a késziilék hasznalata el6tt
javittassa meg. Sok olyan baleset torténik,
amelyet az elektromos kéziszerszam nem Kielé-
gité karbantartasdra lehet visszavezetni.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagoszer-
szamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezd és
gondosan apolt vdgoszerszamok ritkdbban
ekelédnek be és azokat kénnyebben lehet vezetni
és irdnyitani.

g) Az elektromos kéziszerszamokat, tartozé-
kokat, betétszerszamokat stb. csak ezen
eléirasoknak megfeleléen hasznalja. Vegye
figyelembe a munkafeltételeket és a kivitele-
zend6 munka sajatossagait. Az elektromos
kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl eltérd
célokra valo alkalmazdsa veszélyes helyzetekhez
vezethet.

h) Tartsa szarazon, tisztan és olaj- és zsir-
mentes allapotban a markolatokat és markolé
fellileteket. A csuszds markolatok és markolo
feliiletek varatlan helyzetekben lehetetlenné teszik
az elektromos kéziszerszam biztonsagos keze-
lését és irdnyitasat.

4.5 Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti p6-
talkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez
biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam biz-
fonsagos maradjon.
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4.6 Tovabbi biztonsagi utasitasok

— Ez a hasznalati utmutaté olyan személyek sza-
méra készdlt, akik méar rendelkeznek a hasonlé
gépek kezeléséhez szlikséges muszaki alapis-
meretekkel. Amennyiben semmilyen gyakorlata
nincs ilyen gépekkel kapcsolatban, elészér kér-
jen segitséget tapasztalt személyektdl.

— A jelen hasznalati utmutaté figyelmen kival ha-
gyasa miatt bekdvetkezd karokért a gyarté nem
vallal felelésséget.

A jelen hasznalati utmutatéban az egyes eléiraso-
kat az alabbi jel6léssel lattuk el:

Veszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés
vagy koérnyezeti kar veszélyére.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag veszélyezteti a ke-
zel6 testi épségét.

Behuzasveszély!

Figyelmeztetés testrészek vagy ruha-
darabok berantasa miatti balesetve-
szélyre.

Figyelem!
Figyelmeztetés anyagi kar veszélyé-
re.

>

: 3

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

=

5. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

5.1 Tovabbi biztonsagi utasitasok

A gyalugép veszélyes szerszam, amely figyelmet-
lenség esetén sulyos sérulést okozhat.

Figyelem!

* Tartsa be az egyes fejezetekben talalhato
kllénleges biztonsagi utasitasokat.

* Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy balesetvédelmi
eldirasokat.

c Altalanos veszélyhelyzet!

* Vegye figyelembe a kdrnyezeti behatasokat.
Gondoskodjon a megfelel6 vilagitasrol.

* Ha hosszu munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznaljon megfeleld alatamasztd szerkezeteta
munkadarab alatamasztasahoz. Allitsa be az
alatamaszto szerkezeteket a megfelelé magas-
séagra.

* A gépet csak olyan személy kapcsolhatja be és
hasznélhatja, aki ismeri a gyalugépeket, és
mindig tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznélata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas keretében és
kizarolag a képzést irdanyité szakember felligye-
lete mellett hasznéalhatjak ezt a berendezést.

¢ Ne engedjen idegent, f6leg gyerekeket a veszé-
lyes terlletre. Gondoskodjon arrdl, hogy idegen
Uzem kdzben ne érhessen hozza a géphez vagy
a haldzati tapvezetékhez.

* Soha ne gyaluljon 1/8" (3 mm)-nél mélyebbre.

» Kapcsolja ki a készuléket, ha nincs ra sziiksége.

¢ A gépet sik és vizszintes alapra kell allitani.
Ugyeljen arra, hogy a gép biztonsagosan
helyezkedjen ela munkapadon. Adott esetben a
labakat (17) a 4 hosszu csavarral az alapzatra
csavarozni (Ehhez a szallité kerekeket (19) és a
gumilabakat le kell csavarozni).

e Aramités veszélye!

* Amikor a géppel dolgozik, tigyeljen arra, hogy
ne érjen hozza féldelt berendezéshez (pl. flto-
test, cs6vezeték, tlizhely, hiitészekrény).

* A halézati tapvezetéket csak rendeltetésének
megfeleléen hasznalja.

* Ellendrizze rendszeresen az késziilék csatlako-
z6vezetékét, és sériilés esetén cseréltesse ki
azt elismert szakemberrel.

* Ellendrizze rendszeresen a hosszabbité vezeté-
keket, és ha sértltek, cserélje ki azokat.

* Csak szabadtéri alkalmazasra engedélyezett
hosszabbit6 kabeleket hasznéljon.

¢ A karbantartas megkezdése el6tt gy6z6djon
meg arrol, hogy a késziiléket kihuztak a vilamos
halozatbdl.
Vagasi sériilés veszélye a forgé késten-
gely megérintésekor!
* Mindig tartson elegendé tavolsagot a késten-
gelyhez.

- Adott esetben hasznaljon megfelel6 adagolo
segédeszkozt.

- Munka kézben ne alljon tul kdzel a hajtott
gépegységekhez.

- Uzemelés koézben ne nydljon bele a forgacsel-
szivo berendezésbe vagy a késtengely burko-
lataba.

¢ Akésziilék nem szandékolt beindulasanak
megakadalyozasa érdekében mindig kapcsolja
ki a gépet:

- dramsziinet utan,

- ahaldzati csatlakoz6 kihlizasa vagy csatlakoz-
tatasa elétt.

* Ne hasznalja a gépet felszerelt biztonsagi
berendezések nélkuil.
¢ Varja meg, amig a késtengely leall, miel6tt a
készilékbe esetleg beszorult alkatrészeket
vagy kis munkadarabokat, famaradékokat stb.
eltavolitana a munkateriletrél.
Vagasi sériilés veszélye az allé
késhenger kézelében is!
¢ A gyalukést cseréjekor hasznaljon véddkesz-
tyat.
¢ Tarolja ugy a gyalukéseket, hogy senki ne séril-
hessen meg.

Behuzasveszély!

¢ Ugyeljen arra, hogy Gzemeltetés kézben ne
huzza be semmilyen testrészét vagy més
targyat a munkadarabbal egytt. Ne viseljen
nyakkendét, keszty(it, bé szaru ruhadarabot.
Hosszu haj esetén feltétlenul viseljen hajhalot.

¢ Soha ne gyaluljon olyan anyagot, amelyben
kételek, zsindrok, szalagok, kabelek vagy
huzalok futnak, ill. amelyik ilyen anyagot
tartalmaz.

A munkadarab visszacsapodhat (a
késtengely bekapja a munkadarabot,
amely a kezel6 felé csapodik)!

¢ Csak kifogastalanul mikodé visszacsapasvé-
dével dolgozzon.

* Csak éles gyalukéseket hasznaljon. A tompa
gyalukés beleakadhat a munkadarabfellletébe.

* Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

* Kétes esetben ellendrizze, hogy nincs-e idegen
anyag (pl. sz6g vagy csavar) a munkadarabban.

¢ Soha ne gyaluljon tébb munkadarabot egyide-
jlleg. Balesetveszélyes, ha tébb darabot elle-
nérzés nélkil ér el a késtengely.

* Ne tavolitsa el a készllékbe szorult kis
munkadarabokat, famaradékokat stb. a munka-
teruletrdl - ehhez a késtengelynek le kell allnia
és a haldzati csatlakozot ki kell huzni.

¢ Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a karbantartasi
munkak befejeztével) ellenérizze, hogy nem
maradt-e benne valamilyen szerel8szerszam
vagy felesleges alkatrész.

A hianyos személyi védofelszerelés
balesetveszélyes!

¢ Viseljen zajtompito fllvédét.

* Viseljen védészemuveget.

* Viseljen porvédd alarcot.

¢ Csak megfelelé munkaruhaban dolgozzon.

* Viseljen csuszasmentes labbelit.

* Viseljen kesztyUt a durva anyagok kezelésekor

(szallitasakor).

A flirészpor egészségkarosodast
okozhat!

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta,
amely a munkavégzés soran keletkezik,
olyan vegyszereket tartalmaz, amelyeknél
ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési hibakat,
vagy egyeéb reprodukcios karokat okozhatnak.
Ezen vegyszerekre vonatkoz6 néhany példa:
- 6lom Slomtartalmu festékrétegekbdl,
- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa
esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak erdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:

dolgozzon mindig jéI szell6ztetett terileten és
megfeleld engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik a nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bikkfa) porara. Tovabbi ismert betegségek pl.
allergias reakciok, léguti megbetegedések.
Figyeljen arra, hogy ne kerljon a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonat-
koz6 érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi,
vagy a hulladékeltavolitasra vonatkoz6 eléira-
sokat).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzesre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut elle-
ndrizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kézelben tartdzkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy légtisz-
tité berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés teri-
letét és tartsa azt porszivozassal tisztan. Seprés
vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

A gépen eszk6z6lt miiszaki modositas,

vagy a gyarté altal nem ellen6rzott és
engedélyezett tartozékok hasznalata veszé-
lyes lehet!

¢ A flrészt pontosan a jelen Utmutatéban leir-
taknak megfeleléen kell 6sszeszerelni.

¢ Csak a gyarto altal engedélyezett alkatrészt
hasznaljon. Ez kiildndsen a biztonsagi berende-
zésekre (rendelési szamokat lasd a potalkat-
részlistan) vonatkozik.

¢ Ne eszkdz6ljon semmiféle médositast az alkat-
részeken.

A szerszam meghibasodasabdl ered6
veszélyek

¢ Mindig gondosan apolja a gépet és annak tarto-
zékait. Tartsa be a karbantartasi elGirasokat.

¢ Ellendrizze minden Gizembe helyezés el6tt a
késziléket az esetleges rongalodasokra tekin-
tettel:

a készUllék tovabbi hasznalata el6tt a biztonsagi
felszereléseket, védOberendezéseket vagy az
enyhén karosodott alkatrészeket a kifogastalan
és rendeltetésszer(i mlikodésre tekintettel
gondosan ellendrizni kell. Ellenérizze, hogy
megbizhatéan mikédnek-e és nem szorulnak-e
amozgo alkatrészek. Az 6sszes részegységnek
helyesen dsszeszerelt allapotban kell lennie és
teljesitenie kell valamennyi feltételt annak érde-
kében, hogy biztositani tudja a készlilék kifogas-
talan mukodését.

* Soha ne dolgozzon a szerszammal, ha a csatla-
kozo vezeték megrongéalédott. Fennall az elekt-
romos aramités veszélye. A megrongalddott
halézati kabelt egy villamos szakemberrel ki kell
cseréltetni.

¢ A megrongalédott véddberendezéseket vagy
alkatrészeket szakszerlien meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni az erre hivatott szakmu-
helyben. A meghibasodott kapcsol-egységet
az ugyfélszolgalat mihelyében kell kicserél-
tetni. Ne hasznalja a szerszamot, ha azt nem
lehet bekapcsolni/kikapcsolni az erre rendsze-
resitett kapcsoldval.
* Aszerszam fogantyuja mindig legyen szaraz, ne
legyen olajos vagy zsiros.
Utban Iévé munkadarabok vagy
munkadarab részek altal el6idezett
veszély!
Ha valami utban van:
1. Kapcsolja ki a gépet.
2. Huzza ki a hél6zati csatlakoz6t.
3. Viseljen kesztyit.
4. SzUuntesse meg az akadalyt megfeleld szer-
szam segitségevel.

5.2 Szimbdlumok a késziiléken

A Veszély!



Az itt leirt figyelmeztetések figyelmen kiviil
hagyasa sulyos sériiléshez vagy vagyoni
karhoz vezethet.

@ Olvassa el a haszndlati utmutatét.

/=, Mindig tartson elegendd tavolsagot a kés-
'll‘ tengelyhez.

\ //Munka kdzben ne alljon tul kézel a hajtott
~—  gépegységekhez.

{ :]

A rogzit6 csavarra (2) vonatkozo figyel-

E2) meztetések. Lasd a 9.1 és 10.1 fejeze-

D o

veszélyére.

A vastagolo asztal magassagbeallitasa. A
forgatékar minden egyes fordulataval a
vastagol6 asztal magassaga 3 mm-nyit

Vigyazat, altalanos veszély. Figyelmezte-
maodosithato.
— et

tés személyi sériilés vagy kérnyezeti kar
I

5.3 Biztonsagi berendezések

Visszarcsapasvédo

A visszacsapasveédod (4) megakadalyozza, hogy a

forgd késtengely visszacsapja a munkadarabot a

kezel6 felé.

— Avisszacsapasveédé valamennyi befogdja
hegyének az also széle felé kell nézniuk.

— A visszacsapasvedé valamennyi befogoja 6nal-
|6an vissza kell térjen a kiindulasi helyzetébe
(lefelé).

Késtengely-takaroprofil

A késtengely-takaroprofil (22) megakadalyozza,

hogy a forgd késtengely az egyengetd gyalulasnal

felulrél megérinthetd legyen.

— Ardgzitécsavar (23) oldasa utan a késtengely-
takaroprofilt hozza kell igazitani a munkadarab
szélességehez.

— A magassagbeallité csavarral (25) a késten-
gely-takaroprofilt hozzaigazitjak a munkadarab
magassagahoz. A késtengely-takaroprofil
magassagat egyenget6 gyaluként torténd
Uzemeltetéskor 0 és 85 mm kdz6tt lehet bealli-
tani.

A hatékony védelem érdekében a késtengely-

takaroprofilt mindig hozza kell igazitani a

munkadarabhoz. A szoritékart (24) le kell nyomni.

A munkadarab vezetésekor a kezek elsiklanak a

késtengely-takaroprofil fol6tt.

Forgacskidobo bura

Lasd a Q-jelii abrat

A vastagolo gyalulasnal a forgacskidobo bura (3)
kiegészitd kestengely-takaroprofilként szolgal.
Ehhez a forgacskidobé burat (3) fel kell hajtani és
a rogzité csavart (2) az éramutato jarasaval ellen-
tétes iranyban végallasig el kell forgatni (régzitett)
A forgacskidobo bura rogzitett.

6. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 kiado asztal
2 aforgacskidobo bura biztosité csavarja
3 forgacskidobo bura
4 visszarcsapasvedé
5 reteszel6 kar
6 Utk6z6 / Utk6zbprofil
7 késtengely
8 rogzitékar (szdg)
9 rogzitékar (szélesség)
Utkdzotartd (az Utkz6 felhelyezéséhez)
11 felfogo asztal
magassagallités (felfogé asztal)
forgacskidobd bura (elszivé csonkkal)
tolofa
vastagolo asztal
szallitd markolat
labak
skala (egyengeté gyalu)
szallito kerekek

be-/kikapcsolo

a vastagolo6 asztal magasséagbeallitasa (kézi
tekerékar)

késtengely-takaréprofil

(a késtengely-takaroprofil) szoritécsavarja
(a késtengely-takaroprofil kar) szoritékarja
(a késtengely-takaroprofil)
magassagbedllitdsa

26 Csavar a nem hasznalt tol6rud tarolasahoz

A géppel szallitott tartozékok:

- villaskulcs
- imbuszkulcs
- a gyalukeés beallito idomszere

7. Kezeléelemek

Be-/kikapcsolé (20)
* Bekapcsolas = nyomja meg a z6ld kapcsolot .
* Kikapcsolas = nyomja meg a piros kapcsoldt .

Fesziiltséghiany-kioldé
Atmenetifesziltségkimaradas esetén bekapcsol a
feszlltséghiany-kioldd. Ez megakadalyozza, hogy
a gép 6nmukdéddéen beinduljon, amikor az aram-
szlinet utan ismét visszatér a feszlltség. llyenkor a
geépet a z6ld gomb megnyomasaval lehet ismét
bekapcsolni.

Tulterhelésvédelem

A gyalugép beépitett tulterhelés elleni védelemmel
rendelkezik. Ez kikapcsolja a gépet, ha a motor
tulmelegszik. A gyalugép ismetelt bekapcsola-
sahoz:

1. hagyja lehdlni a motort (kb. tiz percig);
2. nyomja meg a zéld gombot.

A felfogo asztal magassagbeallitasa (ha

a gép egyengetd gyaluként lizemel)

A vastagold asztal magassagbeallitasaval (21) az

anyagreteg vastagsagat (= munkadarab vastag-

saga a megmunkalas utan) szabalyozzak a gép

vastagol6 gyaluként valod izemelésekor.

* Aforgatékar minden egyes fordulataval a vasta-
golo asztal magassaga 3 mm-nyit modosithaté.

¢ Egy muvelettel legfeljebb 3 mm anyagréteget
lehet legyalulni.

¢ A megmunkalhaté munkadarabok vastagsaga
legfeljebb 160 mm lehet.

A felfogo asztal magassagbeallitasa (ha
a gép egyengetd gyaluként iizemel)

A felfog6 asztal magassagbeallitasaval (12) az
egyengetés soran legyalulando anyagréteg
vastagsaga szabalyozhato.

* Skalabeosztas (18) 0,5 mm-es lépésekben.

* Egy muvelettel legfeliebb 3 mm anyagréteget
lehet legyalulni.

Utkéz6profil

Az itk6z6profil (6) a munkadarab oldaliranyu

vezetését szolgalja egyengetd gyalulas soran.

¢ A szoritdkar (9) kioldasa utan az ttkdzéprofil
hozzaillesztheté a munkadarab szélessegéhez.

¢ A szoritokar (8) kioldasa utan az Gtkézéprofilt
maximum 45°-kal meg lehet billenteni.

8. Szerelés

A Veszély!

A gépen végzett modositasok vagy a gyarto
altal nem ellendrzé6tt és nem engedélyezett
tartozékok hasznalata belathatatlan karokhoz
vezethet!

¢ A gépet a jelen utmutatéban leirtaknak
megfeleléen kell 6sszeszerelni.

¢ Csak a szallitmany részét képez6 alkatré-
szeket hasznaljon.

* Ne eszk6z6ljon semmiféle médositast az
alkatrészeken.

Sziikséges szerszamok:

— csavarkulcs, 10 mm-es
csavarkulcs, 13 mm-es
csillagcsavarhuzo

imbuszkulcs (kiilénb6zd méretben)
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kalapacs

8.1 A szadllitasi védelem eltavolitasa

Vegye le a védéfoliat és tavolitsa el a felesleges
olajat a kenddkkel.

8.2 A labak felszerelése

4.

Helyezze fel a szallitd markolatokat (16) a
felfogo asztal (11) oldalara. Régzitse a labakat
egyenkeént 4 csavarral és alatéttel.

. Helyezze 6vatosan a gépet egy méasik személy

segitségével egy megfeleld alatétre a késziilék
egyik oldalaval.

. Lasd az A-jelii abrat:

A felfogo asztal oldalan (11):

Toljon két labat (17) belulrdl a gép sarkaiba.
Tartsa a két szallité markolatot (16) kivilrél a
géphez és csavarozza fel azokat:
- Dugja az alatéteket a (hosszabb) hatlapu

csavarokra.
- Dugja at a hatlapu csavarokat.
- Csavarozza fel a hatlapu anyakat belllrél,
majd hizza meg azokat.

. A kiado asztal oldalan (1):

Toljon két Iabat (17) belilrél a gép sarkaiba és
csavarozza fel azokat:
- Dugja az alatéteket a hatlapu csavarokra.
- Dugja at a hatlapu csavarokat.
- Csavarozza fel a hatlapu anyékat bel(lrél,
majd hizza meg azokat.

Lasd a B-jelii abrat:

A kiadé asztal oldalan (1) a szallité kerekeket
(19) fel kell szerelni a labakra, alatétekkel és
hatlapu anyakkal.

8.3 A vastagolé asztal magassagbealli-

tasanak felszerelése

Lasd a C-jelii abrat

Dugja fel ugy a kézi tekerékart (21) a csonkra,
hogy az oldals6 hatlapu csavar a csonk lapos
fele felé nézzen.

Huzza meg az oldalsé hatlapu csavar az
imbuszkulccsal és ezzel régzitse a kézi tekeré-
kart (21).

8.4 Be-/kikapcsol6 gomb felszerelése
Lasd a C-jelli abrat

Régzitse a be-/kikapcsol6 gombot (20) a 4
hosszu csavarral.

8.5 A felfogo asztal felszerelése
Lasd a D-jelii abrat

1.

5.

Csavarozzale a 2 régzité csavart (a) a bal oldali
lécen (c) és vegye le a lécet (c).

2. Hasonloképpen vegye le a jobb oldali lécet is.
3.
4

Helyezze afelfogd asztalt (11) a gépre éstartsa
meg, hogy ne essen le.

. Tolja be a bal oldali lécet (c) oldalt és igazitsa

be azt ugy, hogy a 2 fém csap (b) alécen a
készllék furataihoz igazodjon.

Figyeljen arra, hogy a leolvashat¢ jel6lés (d) a
felfogo asztalon a skala (18) teriiletén legyen
(’agio)tt esetben allitson a felfogd asztal pozici-
gjan).

Usse be a 2 fém csapot (b) egy kalapaccsal a
készulék furataiba.

Huzza meg Ujra a lécet a 2 rogzit6 csavarral (a)
(és alatéttel).

Hasonloképpen vigye fel a jobb oldali lécet is.

Lasd az E-jelii abrat
6. A magassagallitas (12) elékészitése:

© 0

Toljon egy alatétet (a) a menetes rudra.

. Tolja a magassagallitas (12) menetes rudjat a

felfogo asztal (11) els6 oldalan Iévé lyukba.

. Tolja a menetes rudra a rugds alatétet (b) és a

régzité gyurdt (c).

. Csavarozza be a menetes rudat a keresztrad

menetes furataba (d) (a felfogo asztal (11)
alatt).

10.A menetes rudon van egy kup alaku kimun-

kalas. Helyezze be ugy a régzité gy(rut (c),
hogy a régzitd gydrd csavarja ezen kimunkalas
folott legyen.

Roégzitse a rogzité gydrit a csavar meghlza-
séval egy imbuszkulccsal.

8.6 A forgacskidobo bura felszerelése
Lasd az F-jelii abrat

Tolja a forgacskidobd burat (3) a régzité profil
(a) ala és csavarozza fel azt a 4 lemezcsavarral
(b).
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8.7 A kiadé asztal felhelyezése és a
késtengely-takaroprofil felszere-
lése
Lasd a G-jelii abrat
1. Helyezze a kiadé asztalt (1) a készulékre:
Lasd a 9.1 fejezetet, 1 - 6. Iépést.

2. Tartsa a késtengely-takaroprofil tartojat (a) a
kiadd asztal (1) oldalara és csavarozza fel azta
2 csavarral. A beakadas elkerilése érdekében
a 2 csavart valtakozva kell meghuzni.
(Megjegyzés: a csavarokhoz férés érdekében
a szoritokart (24) le kell nyomni.)

3. Tolja be a takaroprofilt (22) a tartéba ugy, hogy
az a teljes késtengelyt letakarja és rogzitse azt
a szoritécsavarral (23).

8.8 Az iitkdzo felszerelése

Megjegyzés: A szoritokar, ha azt axialis iranyban
egy kicsit kifelé huzzak, athelyezheté az alatta lévé
hatlapra.

Lasd a H-jelli abrat

1. Roégzitse az Utkdzébtartot (10) a2 csavarral (a) a
felfogo asztalon (11).

2. Helyezze az iitk6zékonzolt (b) az Gitkézétartéra
(10), kézben dugja a szoritokar (9) csavarjataz
utkozétartd (10) hornyaba.

3. Huzza meg a szoritdkart (9) és ezzel régzitse a
gépre.

4. Tolja fel a masik szoritékart (8) és rogzitse azt,
hogy elegendé hely legyen az Uitk6zoprofil (6)
betoladsahoz.

5. Tartsa ugy az litk6z6profilt (6), hogy a kimun-
kalas lefelé és a kiado asztal (1) iranyaba
nézzen.

6. Tolja az Utkdzprofilt (6) a horonnyal a 2
zarocsavarra (c) Utkdzésig. Hizza meg a
zardcsavarok (c) anyacsavarjat és rogzitse
ezzel az Utk6zoprofilt.

7. Az itkdzoprofil végére huizza fel a mellékelt
mlanyag kupakot (d).

8.9 Csavar (26) beszerelése
Lasd az abrat a 2. oldalon.

A csavart (26) (a tolérud tarolasahoz) az abranak
megfeleléen becsavarozni és az ellenanyat
meghuzni.

8.10 Csatlakoztatas a villamos halézat-

hoz

c Veszély!
Villamos fesziiltség!
Csak szaraz kornyezetben lizemeltesse a
gépet.
A gépet csak olyan aramforrasra csatlakoz-
tassa, amely megfelel az alabbi kdvetelmé-
nyeknek (lasd a "Miiszaki adatok" részt is):

- A berendezést 30 mA hibaaramra mérete-
zett érintésvédelmi kapcsoldval kell biztosi-
tani.

- A csatlakozo aljzatokat szakszeriien kell
szerelni, féldelni és bevizsgalni.

— 400 V: csatlakoz6 aljzatok harom fazisu
aram esetén semleges vezetékkel.

- A gép forgacselszivé berendezéssel valo
Uzemeltetése esetén a forgacselszivo
berendezést is megfeleléen féldelni kell;

A halozati tapvezetéket ugy kell lefektetni,
hogy az ne zavarja a munkat és ne sériil-
hessen meg.

Védje a haldzati tapvezetéket a magas hémeér-
séklet és az agressziv folyadékok behatasa
ellen és ne fektesse le éles perem kozelében.

Csak megfelel6 keresztmetszetii hosszabbito
vezetéket hasznaljon.

Soha ne akarja a halézati csatlakozoét a halo-
zati tapvezeteknél fogva kihuzni a dugaszolo-
aljzatbdl.

Ellenérizze a forgasiranyt! (csak harom-
fazisi motoros kivitelnél):

A faziskiosztastodl fligg6en el6fordulhat, hogy
a késtengely rossz iranyban forog. Ez
megrongalhatja a gépet és a munkadarabot.
Ezért minden uj csatlakoztatas el6tt elle-
nérizze a forgdasiranyt.

Hibas forgasirany esetén a fazisokat a halé-
zati vezetékben vagy a halézati csatlakozon
egy villamos szakemberrel fel kell cseréltetni.

9. Kezelés -
Uzemeltetés egyengetd
gyaluként

Megjegyzés:

Az egyengetd gyalulas arra szolgal, hogy
egy egyenetlen feliiletet simara gyaluljon (=
egyengessen), pl. hogy egy pallo éleit
megtisztitsa.

— A munkadarab felfekszik a felfogdasztalon.

— A munkadarab also6 feluletét munkalja meg.

— A munkadarab el6tolasa ellentétes a vastagolo
gyalulashoz képest.

A munkadarab méretei

hosszusag széles maga
ség ssag

250 mm alatt hasznal- | max. min.

jontoléelemet (vezeté | 260mm | 5mm

eszkozt)

1500 mm fol6tt kiegé-

szité munkadarab-
alatamasztassal vagy
segité személlyel dol-
gozzon

9.1 ElGkészités,
atszerelés nagyold gyalura

A Veszély!

A gépen valé munkavégzés el6tt hizza ki a
halozati csatlakozot.

1. Allitsa kifelé az itk6z6t (6) ugy, hogy az ne
zavarjon.
Lasd az I-jelii abrat
2. Forgassa el abiztosit6 csavart (2) az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyban a végallasig
(kioldas).
3. Hajtsa le a forgacskidobd burat (3).
Lasd a J-jelii abrat
4. Hajtsa ki a bal és jobb oldali reteszeld kart (5).
5. Helyezze fel a kiad6 asztalt (1) — a két csapnak
a gephazon be kell illeszkednie a kiaddasztal-
vezet6 also kivagasaiba.
Megjegyzés:
A végkapcsol6 csak akkor old ki, ha a
kiad6 asztalt megfelel6en szerelték fel. Csak
ezutan lehet bekapcsolni a késziiléket.

6. Rogzitse a kiado asztalt (1) mindkét reteszeld
karral (5). Zarja mindkét reteszel6 kart iitk6-
zésig. A késziiléket csak ezutan lehet
bekapcsolni.

7. Allitsa teljesen le a vastagold asztalt (15) a kézi
tekeré karral (21).

Lasd a K-jelii abrat

8. Afelfogo asztal oldalan (11):

Aforgacskidobd burat (13) a felfogd asztal (11)
és avastagolo asztal (15) k6zé helyezni. Vegye
figyelembe a megfeleld helyzetet:
- a kerek elszivécsonk kifele mutat. az Gitk6zé
(a) lefelé mutat.
- Dugja be az tk6zét (a) a hevederbe (b) a
vastagol6 asztalon (15).

9. Tekerje fel 6vatosan a vastagolé asztalt, hogy
be tudja szoritani / régziteni tudja a forgacsel-
szivo6 burat (13). A forgacselszivo bura
alulrdl lefedi a késtengelyt. Csak a forga-
cselszivé bura (13) megfelel6 felszerelése
esetén old ki a végkapcsolo. A késziiléket
csak ezutan lehet bekapcsolni.

10.Adott esetben: Csatlakoztassa a forgacsel-
szivo bura (13) elszivé csonkjat egy megfeleld
elszivo berendezésre. Vegye figyelembe a
10.3 fejezetet.

11.Takarja le a késtengelyt a késtengely-takaro-
profillal (22).

9.2 A munkadarabok megmunkalasa
egyengetéssel

A Veszély!

- A nyitott médon fut6 késtengely sulyos
sértilést okozhat! Ezért fedje le a késten-
gely-takaréprofillal (22) a késtengely azon
részét, amit a munkadarab nem takar el.

Ehhez illessze a késtengely-takaréprofilt
pontosan a munkadarab méretéhez.

- Ellenérizze a késtengely-takaréprofil funk-
ciéjat. Nyomja le ehhez a késtengely-takaro-
profilt és engedje fel tjra. A felengedés
utana késtengely-takaréprofil magatél
vissza kell alljon a beallitott helyzetbe. Ne
miikddtesse a késziiléket meghibasodott
késtengely-takaréprofillal.

- Soha ne nytljon kézzel a munkadarab veze-
tésekor a késtengely-takaroprofil ala!

- Hasznaljon vezet6 segédeszkozt (tolofat),
ha olyan kisebb munkadarabot kivan
egyengetni, amelyet nem lehet a késten-
gelyhez képest elegendé biztonsagi tavol-
saggal vezetni.

- A munkadarab vékony feliiletének egyenge-
tésekor hasznalja az titk6z6t, hogy a
munkadarab biztos oldaliranyi megveze-
tést kapjon. Hasznaljon segédiitk6z6t, ha
vékony vagy keskeny munkadarabot akar
egyengetni, hogy keze a vezetésnél kellé
tavolsagban legyen a késtengelyhez.

- A bekezdé gyalulasnal hasznaljon itk6z6-
tuskét a munkadarab mogott, hogy az ne
tudjon visszaiitni az el6tolas iranyaval
szemben.

- Hasznaljon munkadarab-alatétet (pl.
gorgds allvanyt), hogy a nagy munkada-
rabok ne veszitsék el az egyensulyukat.

- A munkadarabot ne a szabadon futé késten-
gely felett vezesse vissza!

- Sziikség esetén hasznalja a kovetkezoket:
forgacselszivo berendezés, sikosito viasz
(hogy a munkadarabok kénnyebben csts-
szanak a felfogo- és a kidobo asztalon).

1. Vegye fel a megfeleld poziciét a munkahoz:
- a kapcsolo oldalon;
- a géppel szemben.

2. Lasd az L-jelii dbrat: Az Gitkdz6t (6) a (8) és (9)
szoritékarral az igényeknek megfeleléen be
kell allitani. .

3. Lasd az M-jelii abrat: Allitsa be a kivant gyalu-
lasi mértéket a magasséagallitassal (12) és
olvassa le a skalan (18).

Megjegyzés:

A gep egy miivelettel legfeljebb 3 mm
vastag anyagot képes legyalulni. Ezt a
mértéket azonban csak az alabbi esetekben
szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;
— puhafak gyalulasakor;

— ha nem hasznalja ki a teljes munkadarab-
szélességet.

Ellenkez6 esetben fennall a gép tulterhelésének
veszélye.

A legkedvezdbb, ha a munkadarabot tdbb munka-
|épésben gyalulja.

4. Helyezze a munkadarabot az (itk6z6h6z (6)
(szUkség esetén hasznaljon segéduitkdzoét).
5. lgazitsa a késtengely-takaroprofilt a munkada-
rabhoz:
- A) A uldsa (fiizés):
Lasd az N-jelii abrat: Allitsa teljese le a
késtengely-takaroprofilt (22) a csavar (25)
elforgatasaval. Lazitsa meg a szoritécsavart
(23), tolja a késtengely-takardprofilt (22) oldalt
? m)unkadarabra, huzza meg a szoritécsavart
23).

Lasd az O-jelii abrat: Engedije le a késten-
gely-takaroprofilt (22) felllrél amunkadarabra.
Allitsa be azt a csavar (25) elforgatasaval a
munkadarab vastagsagara. Lazitsa meg a
szoritécsavart (23), tolja a késtengely-takaro-
profilt (22) oldalt az utkdzére (6), huzza meg a
szoritécsavart (23).

. Kapcsolja be a motort.

. Csak a felfog6 asztal (1) terliletén nyomja le a

munkadarabot.

. Tolja elére egyenesen a munkadarabot a
felfogé asztalon (11). Ennek soran tartsa zarva
az ujjait és csak a tenyerével vezesse a
munkadarabot.

9. Kapcsolja kia gépet, ha nem folytatja azonnal a

munkat.

o NO



10. Kezelés -
Uzemeltetés vastagolé
gyaluként:

Megjegyzés:

A vastagol6 gyalulas arra szolgal, hogy
vékonyabbra gyaluljuk a mar simara gyalult
munkadarabot.

A munkadarabot at kell vezetni a gyalugépen.
A simara gyalult felllet a vastagold asztalon (15)
fekszik.

A munkadarab felsd felliletét munkalja meg.

A munkadarab elétolasanak iranya ellentétes az
egye?geto gyalulashoz képest. Lasd az R-jelli
abra

A munkadarab méretei

hosszusag szélesség |magassag
min. 200 mm. - min. 6 mm.
1500 mm fo6l6tt kie- |max. max.
gészitd munkada- |260 mm 160 mm

rab-alatamasztas-
sal vagy segitd
személlyel dolgoz-
zon

10.1 El6készités,
atszerelés vastagol6 gyalura

A Veszély!

A gépen valé munkavégzés el6tt huzza ki a
haldzati csatlakozoét.

1. Allitsa kifelé az itk6z6t (6) ugy, hogy az ne
zavarjon. (Alternativaként: Vegye le az titkz6t
(6) és tegye azt félre.)

Lasd a P-jelii abrat

2. Hajtsa ki a bal és jobb oldali reteszel6 kart (5).

3. Vegye le a kiado asztalt (1) és tegye félre.

Lasd a Q-jelii abrat

4. Hajtsa fel a forgacskidob6 burat (3) a
késhenger folé. (A forgacskidobd bura a
késtengely burkolatakent szolgal.)

5. Forgassa el a biztositd csavart (2) az Gramu-
tato jarasaval megegyezé iranyban a végal-
lasig (rogzités), csakekkor old ki a végkap-
csolo és csak ilyenkorkapcsolhaté be a
késziilék.

6. Egy forgacselszivé bura alkalmazasakor:
Csavarozza le a recézett anyat (a) a forgacski-
dobé burardl (3). Helyezze a forgacselszivd
burat (13) a forgacskidobo burara (3) és
rogzitse azt a recézett anyaval (a) . Csatlakoz-
tasson az elszivé bura csonkjara egy megfelelé
elszivo berendezést. Vegye figyelembe a 10.3
fejezetet.

10.2 A munkadarabok megmunkalasa
vastagol6 gyalulassal

A Veszély!

- Aforg6 adagoléhengerek okozta becsip6-
désveszély! Tartson megfelel6 tavolsagot a
gép belsejéhez! Hasznaljon adagolé6 segéd-
eszkozt (tolofat (14)), ha kisebb munkada-
rabokat kell betolnia a gépbe.

- Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a i
munkadarab. Visszacsapddas veszélye all
fenn.

- A gépben esetleg megakadt munkadara-
bokat csak akkor tavolitsa el, ha a motor
teljesen leallt és kihtuztak a halozati csatla-
kozét.

- Vezesse a munkadarabot a kiad6 oldalon,
ha azt a gép mar annyira behuzta, hogy az
adagolé oldalon mar nem biztonsagos a
munkadarab vezetése.

- Egyszerre legfeljebb két munkadarabot
gyaluljon. Ebben az esetben mindkét
munkadarabot mindig az betolé nyilas
kiils6 oldalan vezesse be.

- Sziikség esetén hasznalja a kovetkezdket:
forgacselszivo berendezés, sikosito viasz
(hogy a munkadarabok kénnyebben csus-
szanak a vastagol6 asztalon).

IEI Figyelem!

A gép belsé terében végkapcsolo talalhaté. A
munkadarab adagolasakor figyeljen arra,
hogy ne rongalédjon meg a vegkapcsolo.
1. Vegye fel a megfelel6 poziciot a munkahoz:
- a kapcsol6 oldalon;
- agéppel szemben.
2. Allitsa be a kivant gyalulasi mértéket a kézi
tekerd karral (21) és olvassa le a skalan.

Megjegyzés:

A gép egy miivelettel legfeljebb 3 mm
vastag anyagot képes legyalulni. Ezt a
mértéket azonban csak az alabbi esetekben
szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;

— puhafak gyalulasakor;

— ha nem hasznalja ki a teljes munkadarab-
szélességet.

Ellenkez6 esetben fennall a gép tulterhelésének
veszélye.

A legjobb, ha a munkadarabot tébb munkame-

netben gyalulja, amig el nem éri a kivant vastag-

sagot. Lasd az R-jelu abrat

3. A nem parhuzamos feliiletek legyalulasahoz
hasznaljon megfelel6 adagolé segédeszkdzt
(készitsen megfeleld sablont (lasd az S-jelii
abrat) ).

4. Kapcsolja be a motort.

5. Vezesse be a gépbe lassan és egyenesen a
munkadarabot. A gép automatikusan behuzza
a munkadarabot.

6. Vezesse at egyenesen a gyalugépen a
munkadarabot.

7. Kapcsoljakia gépet, ha nemfolytatja azonnal a
munkat.

10.3 Hasznaljon megfelel6 elszivo
berendezést

A Veszély!

Néhany faporfajta (pl. télgy- és kérisfa) belég-
zéskor rakot okozhat: zart helyiségekben csak
megfelel6 forgacselszivo berendezéssel
dolgozzon:
- az elszivo-cs6csonk kiils6 atmérdjéhez
(100 mm) illéen
- levegémennyiség ® 550 m3/h;
— vakuum a gyalugép elszivé csonkjan
3740 Pa;

- Ievegosebesseg a gyalugép elszivo
csonkijan ® 20 m/s.

IE Figyelem!

Forgacselszivé berendezés nélkiil csak

- aszabadban,

- kis forgacsképz6dés esetén (vékony
munkadarabok és csekély rétegvastagsag
esetén),

- porvédé alarccal szabad dolgozni.

11. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi és tisztitasi munkak megkez-
dése el6tt:

- Kapcsolja ki a gépet.

- Huzza ki a halézati csatlakozot.

- Varja meg, amig teljesen le nem all a gép.
Potalkatrészként, kiilondsen biztonsagi
berendezések és vagdszerszamok esetén,
csak eredeti alkatrészt hasznaljon, mert a
gyarto altal nem ellendrzott és nem engedé-
lyezett alkatrészek belathatatlan karokhoz
vezethetnek.

Minden karbantartasi és tisztitasi munka utan:

- Helyezze tjra iizembe az 6sszes biztonsagi
berendezést és ellendrizze azokat.

- Gy6z6djon meg arrol, hogy nem maradt
semmilyen szerszam vagy hasonlé targy a
gépen, ill. a gépben.

A jelen fejezetben nem emlitett karbantartasi

vagy javitasi munkakat csak szakember

végezheti el.

MAGYAR hu

11.1 A gyalukések ki- és beszerelése

Megjegyzés:

A tompa gyalukésre az alabbi jelenségek
utalnak:
— lecsdkkent gyalulasi teljesitmény;
— megnodvekedett visszacsapasveszély;
— a motor tulterhelése.

Megjegyzés:

A szallitasi terjedelemben megtalalhaté
gyalukes mindkét oldalon csiszolt és azt nem.

. A tompa gyalukést meg

kell forditani. Amennylben mindkét oldala
elkopott, ki kell cserélni a gyalukést, lasd
ehhez a Tartozékok c. fejezetet.

Megjegyzés:

Vegye figyelembe a pot gyalukésre
vonatkozé gyartoi adatokat. Az ujra élezhetd
gyalukéseket az ligyfélszolgalat miihelyében
kell megéleztetni.

A Veszély!

A gyalukés okozta vagasi sériilés veszélye! A
gyalukés cseréjekor viseljen védokesztydit.

A gyalukések kiszerelésekor:

1. Huzza ki a haldézati csatlakozot.

2. Vegye le az utkdzét (6).

3. A kestengelyhez valo hozzaférés érdekében:
Allitsa a késtengely-takaréprofilt (22) teljesen
fel és kifelé.

Lasd a T-jeli abrat

4. Csavarjabe teljesen a gyalukéstleszorito lécen
(a) a)négy hatlapu csavart (hasznaljon kesz-
tyat!).

5. Vegye ki a gyalukést leszorité lécet (a) a gyalu-
késsel (b) a késtengelybdl (7).

6. Tisztitsa meg a késtengely és a gyalukést
leszorito léc feluletét.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl., a gyan-
tamaradvanyok eltavolitasara), amelyek
megtamadhatjak a kénnyiifém-alkatrészeket;
ez befolyasolhatja a konnyiifém-alkatrészek
szerkezeti szilardsagat.
A gyalukés beszerelése:

Megjegyzés:

Amennyiben mindkét oldalon élezett

gyalukést hasznal, elegend6 megforditani a
gyalukést, ha a masik oldal kell6en éles.

A Veszély!

- Kizarolag megfelelé gyalukéseket hasz-
naljon (l. ,Miiszaki adatok®, ,, Tartozékok”
fejezetet) —a nem megfeleld, hibasan felsze-
relt, tompa vagy megrongalédott gyalukés
levalhat ill. nagyon megnovelheti a vissza-
csapas veszélyet.

- Ugyeljen arra, hogy mindig mindkét gyalu-
kest cserélje ill. forditsa meg.

- A gyalukést csak eredeti alkatrészekkel
szerelje fel.

7. Lasd az U-jelii abrat: Az abranak megfeleléen
tegye ra az éles gyalukést (b) a gyalukést
leszorito lécre (a).

A gyalukést leszoritd léc mindkét csapjanak
bele kell illeszkednie a gyalukés (b) mindkét
furataba (c).

8. Tegye a gyalukeést leszorito |écet (a) a gyalu-
késsel (b) a késtengelybe (7). Ugyeljen arra,
hogy a gyalukés ne csusszon le a gyalukést
leszorito léc mindkét csapjarol.

9. Lasd a V-jelli abrat: Csavarja ki a négy
hatlapu csavart a gyalukést leszorito lécen (a)
annyira, hogy a gyalukést leszorit6 Iéc (a) és a
gyalukés (b) még éppen a késhenger tengelye
hosszaban mozgathaté legyen.

10.A gyalukeés tuinyulasat két médon lehet elle-
nérizni:

- 1. lehet6ség: Lasd a W-jelii abrat: Tegye a
beallité idomszert (d) (a szallitasi terjede-
lemben megtalalhatd) az abranak megfele-
I16en a késtengelyre (7). A gyalukéseknek (b)
annyira ki kell allniuk, hogy érintsék a beallito
idomszert.

Az ellenérzést mindkét gyalukésen és a
késtengely mindkét oldalan el kell végezni.

- 2. lehetdseg: Lasd az X-jelli abrat: Egy
aluminium vonalzéval (e) (ez pontosabb, mint
egy beallité idomszer (d)).
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- Tegye az aluminium vonalzét (e) az abranak
megfeleléen a kiado asztal (1) és a késtengely
(7) folé.

- Forgassa tovabb kézzel a késtengelyt egy
teljes fordulattal az X-jelt abranak megfele-
16en.

- A gyalukés beallitasa akkor megfeleld, ha az
aluminium vonalzé a forgatassal 4 - 6 mm-nyit
eléremegy.

Az ellendrzést a késtengely mindkét oldalan el
kell végezni.

11.A kések kiallasanak bedllitdsahoz allitsa at a
hernyécsavarokat a gyalukést leszoritd l[écen
egy 3 mm-es imbuszkulccsal.

12.Lasd az Y-jelli abrat: Arogzitéshez csavarjaki
teljesen a négy hatlapu csavart a gyalukést
leszorité lécen (a). A gyalukést leszorit6 léc
feszulésének elkerlilése érdekében a kdzépsd
csavarral kell kezdeni, majd Iépésben a
peremhez kdzelebb lévé csavarokat kell
meghuzni.

A Veszély!

- Ne hosszabbitsa meg a szerszamot a
csavar megszoritasahoz.

- A csavarokat ne a szerszamra mért
iitésekkel huzza meg.

13.Vigye vissza kiindulasi helyzetbe a késtengely-
takardprofilt (22).
14.Tegye vissza az Utk6zét (6).

11.2 Az el6told hajtémii karbantartasa
Az itkdz6 (6) oldalan).

. Huzza ki a halézati csatlakoz6t.

. Lazitsameg ahajtomihaz két anyacsavarjat és
vegye le a hajtomuhazat.

. Tavolitsa el a faport és a forgacsokat a forga-
cselszivé berendezés vagy egy ecset segitsé-
gével.

4. Lasd a Z-jelii abrat: Vékonyan fujja le karban-
tartd és apold spray-vel a tengelyek és a
hengerek (nyilak) gérgéslancat es csapagyat
(ne hasznaljon olajat!).

5. Helyezze fel a hajtomuihazat és csavarozza fel

szorosan mindkét anyacsavarral.

w N = =

11.3 A {6 hajtoszij feszitése

(A be-/kikapcsol6 (20) oldalan).

Lasd az AA-jelii abrat:

1. Huzza ki a halozati csatlakozét.

2. Vegye le a tarcsaszijburkolat anyajat és vegye

le a tarcsaszijburkolatot (a).

3. Ahlvelykujjaval benyomva ellendrizze a szij
feszességet. A 16 hajtészij (b) kdzépen legfel-
jebb 10 mm-nyit lehet benyomhaté.

Ha a f6 hajtoszij feszességét ujra kell allitani:

. Lazitsa meg a motorrdgzités (c) négy csavarjat

kb. egy fordulattal.

Nyomija le a motort a hajtészij feszitéséhez.

. Ha a szijfeszités megfeleld, huzza meg a

motorrégzités (c) csavarjait keresztben.

. Sziikség esetén tavolitsa el a faport és a forga-
csot a forgacselszivo berendezes vagy egy
ecset segitségével.

8. Helyezzefel a hajtészijburkolatot és hiizza meg

az anyacsavarral.

N oo A

11.4 A gép tisztitasa és apolasa
1. Huzza ki a halozati csatlakozot.
2. Tavolitsa el a faport és a forgacsot a forgacsel-
szivé berendezes vagy egy ecset segitsegével:
- késtengelyrél;
- késtengely-takaroprofil magassagallité szer-
kezetérdl;
- a vastagol6 asztal magassagallité szerkeze-
térol;
- az elétold hajtéomurdl.
3. Vékonyan fujja le az alkatrészeket karbantarto
és apolo spray-vel (ne hasznaljon olajat!):
- avastagolo asztal magassagallité szerkeze-
térél;
- késtengely-takaroprofil magassagallité szer-
kezetérdl;
4. Kenje le vékonyan sikosito viasszal a felfogo-
asztalt, a kiadd asztalt és a vastagolé asztalt.

11.5 A gép szallitasa

Figyelem!

Ne szallitsa azt a felfogo vagy kiado asztalnal
fogval!

A gép egy ember altal szallithatd. Ehhez déntse

100 Meg a gepet a szallito markolatokon (16), mig a

gép a szallitd kerekeken (19) nem all és guritsa azt
a szallité kerekeken.

11.6 A gép tarolasa

A Veszély!

1. Huzza ki a halézati csatlakozot.
2. Tarolja ugy a gépet,
- hogy azt ne tudja illetéktelen személy
bekapcsolni és
- senki ne sértse meg magat az allé gépen.

@ Figyelem!

Ne tarolja a gépet védelem nélkiil szabad ég
alatt vagy nedves kérnyezetben.

11.7 Karbantartasi tablazat

Az itt ismertetett vizsgalatok és munkak a bizton-
sagot szolgaljak! Ha az emlitett alkatrészek meghi-
bésodtak, a gép nem hasznalhaté addig, mig
ezeket a hibakat szakszerten ki nem javitottak!

A munka megkezdése el6tt

Visszarcsapas- Ellendrizze:

védo (4) — amarkolok
mozgathatdsagat
(azoknak maguktél
vissza kell esniuk)

— amarkolécstcsok
allapotat
(ne legyenek
lekerekitve)

Gyalukés Ellenérizze:

— aszoros
illeszkedést

— az élességet

- az éltalanos
muszaki allapotot
(ne legyenek
csorbak, stb.)

A gép belseje Tavolitsa el:

- aforgéacsot

Menetes orsok — afaport
(magassagalli-

tas)

Forgacselszivo

csonk (ha elszi-

vas nélkul dol-

gozik)

Kiado6 henger Ellenédrizze:

— Sértetlen a
bevonat?

— Hibétlan a
munkadarabok
tovabbitasa?

Felfogo- és - Vigye fel a sikosito
kiado asztal viaszt vékony
rétegben.
Havonta 1-szer (ha minden nap
hasznalja a gépet)
Menetes orsék Vékonyan fujjale a
(magassagalli- vezetéelemeket kar-
tas) bantart6 és apold
spray-vel (ne
hasznaljon olajat!)
Felfogo- és Ellenérizze a beallitast
kiado asztal és szlkség esetén
igazitsa ki

Havonta 1-szer (ha minden nap
hasznalja a gépet)

Csatlakozokabel | Ellendrizze rongalo-
dasra tekintettel,
szlikség esetén cse-
réltesse ki azt villamos

szakemberrel.

12. Problémak és lizemzavarok

A Veszély!

Miel6tt megkezdené az lizemzavar megsziin-
tetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen le nem all a gép.
3. Huzza ki a halozati csatlakozét.

Vagasi sériilés veszélye a forgo késten-

gely megérintésekor!

A gép nem szandékos beindulasa sulyos
sériilésekhez vezethet.

Egésveszély!

Roviddel a munkavégzés utan a gyalu-
kések forréak lehetnek - A hibaelharitas el6tt
hagyja lehiilni a késziiléket.

Veszély!

Az lizemzavar megsziintetését kovetéen
ismét be kell kapcsolni az 6sszes biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.

A motor nem miikodik:

« Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt bekapcsolt
a fesziltséghiany-kioldd.
- Allitsa vissza a relét.

¢ Nincs halozati fesziltség.

- Ellenérizze az 6sszes kabelt, csatlakozot,
csatlakozdaljzatot és biztositot.

¢ A motor tulmelegedett, pl. tompa a gyalukeés, tul
nagy a terhelés vagy forgacsdugulas kévetkez-
tében.

- Szlintesse meg a tulmelegedést kivalté okot,
hagyja kb. tiz percig leh(lni a motort, majd
kapcsolja be Ujra.

- A vastagolé gyaluldsnal: Ellendrizze, hogy a
biztosito csavart (2) a forgacskidobé buran (3)
végallasig becsavartak-e és adott esetben
javitson azon. Csak ilyenkor aktivalja az érint-
kezé kapcsolot és kapcsolhatja be a gépet
(lasd a 10.1fejezetet).

nagyol6 gyalulasnal: Ellenérizze, hogy
helyesen szerelték-e fel a kiado asztalt. Elle-
ndrizze, hogy helyesen szerelték-e fel a forga-
cselszivo burdt. Csak ilyenkor aktivalja az
érintkez6 kapcsoldkat es kapcsolhatja be a
gépet (lasd a 9.1fejezetet).

- Szukseg esetén szabalyozza be ujra az érint-
kezé csapszegeket. Kérjik, forduljon az
Ugyfélszolgalathoz, lasd a 14.fejezetet

CsoOkken a gép teljesitménye:
e Tompa a gyalukés.
- Helyezzen be éles gyalukeést.
¢ A {6 hajtdszij megcsuszik.
- Allitsa be a f6 haijtészij feszességét. (Lasd a
11.3. fejezetet).

A megmunkalt feliilet tul durva:
* Tompa a gyalukés.
- Helyezzen be éles gyalukeést.
¢ A gyalukések tele vannak forgaccsal.
- Tavolitsa el a forgacsot.
* Még tul nedves a munkadarab.
- Szaritsa meg a munkadarabot.

A megmunkalt fellilet berepedezett:
* Tompa a gyalukés.

- Helyezzen be éles gyalukeést.
¢ A gyalukések tele vannak forgaccsal.

- Tavolitsa el a forgacsot.

¢ A munkadarabot a ndvésirannyal szemben
munkaltdk meg.



- Munkalja meg ellenkezé iranybol a munkada-
rabot.

* Tul sok anyagot gyalult le egyszerre.

- T6bb munkamenetben kell megmunkalni a
munkadarabot.

Tul kicsi a munkadarab el6tolasa (vasta-
golo6 gyalulas):
* Elgyantasodott a vastagol6 asztal.

- Tisztitsa meg a vastagolo asztalt és kenje le
vékonyan sikosito viasszal.

¢ Nehezen jarnak a kihordé hengerek.
- Javitsa meg a kihordé hengereket.
* Afé hajtdszij megcsuszik.
- Allitsa be a 6 hajtoszij feszességét. (Lasd a
11.3. fejezetet).

Beszorult a munkadarab
(vastagolo gyalulas):
* Tul sok anyagot gyalult le egyszerre.

- Tébb munkamenetben kell megmunkalni a
munkadarabot.

13. Tartozékok

Kizarodlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban mega-
dott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Elszivé adapter (egy forgacselszivé berende-
zésre valo csatlakoztatashoz),
Rendelési szam: 0913031288
B RS 420 gorgds allvany (a hosszabb munkada-
rabok pontos vezetéséhez), rendelési szam:
0910053353
C Keéstengelyt atszerel6 készlet (mindenképpen
sziikséges az eldobhaté megfordithaté gyalu-
kések HSS- vagy keményfém gyalukésre
szerelésekor), rendelési szam: 0911030845
D HSS gyalukés (a faanyagok gyalulasahoz,
utanélezhetd), rendelesi szam: 0911030721
E Eldobhat6é megfordithatd gyalukés (a
faanyagok gyalulasahoz), rendelési szam:
0911030713
F Gyalukés faanyagok gyalulasahoz
(keményfém, hosszu miikédési idd, minden
keményfahoz, utanélezheté), rendelési szam:
0911030730
G WAXILIT sikosité anyag (A fa jobb csusza-
sahoz a nagyold lapon és a vastagolo
asztalon), rendelési szam: 0911001071
H Karbantart6 és apold spray (a gyantamara-
dékok eltavolitasahoz es a fem feluletek tarto-
sitdsahoz), rendelési szam: 0911018691
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

14. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszer-
szamokkal, kérjik, forduljon Metabo szakkereske-
déjéhez. A cimeket a www.metabo.com honlapon
talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

15. Kérnyezetvédelem

Kévesse a régi gépek, csomagolasok és tarto-
zékok kdrnyezetbarat artalmatlanitasara és Ujra-
hasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

A csomagoldanyagokat a jelélésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a hulladékeltavoli-
tasba vinni. Tovabbi informaciokat a
www.metabo.com honlapon taldlhat a Szerviz
menupontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a

haztartasi hulladék k6zé! A 2012/19/EU sz.,
arégi elektromos és elektronikus berendezésekrol
és annak nemzeti jogba val6 atvételérél szolo
Eurdpai Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elekt-

romos szerszamokat kilén kell gy(jteni és kdrnye-
zetbarat Ujrahasznositasba kell helyezni.

16. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 7. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =haldzati feszlltség
| =névleges aram
P4 =névleges felvett teljesitmény
F =min. rogzités
ng =Uresjarati fordulatszam (késtengely)
vp =az elétolas sebessége vastagolo gyalu-
lasnal
=suly

A gyalukés méretei:
=hossz x szélesség x vastagsag
A gép méretei:
A =meélység (a felfogd és a kiado asztal
fol6tt) x szélesseg x magassag
A munkadarab méretei:
bmax ~=max. szélesség
Hmax =mMmax. magassag (vastagolo gyalulas)

A mérési eredményeket az EN 61029-2-3 szab-
vany szerint hataroztuk meg.
~ valtéaram
A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfelelden).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehet6vé teszik az elekt-
romos szerszam kibocsatasi értékeinek meghata-
rozasat, illetve kilénb6z4 elektromos szerszamok
Osszehasonlitdsat. Az alkalmazési feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatél vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl fliggden a tényleges kdrnye-
zeti terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A becs-
léshez vegye figyelembe a munkaszUneteket és
az alacsonyabb kdérnyezeti terheléssel jaro fazi-
sokat is. A megfelel6en alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon elé védointézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Tipi Acielzésii .

LpA( A) =hangnyomasszint (nagyolo gyalulasnal)

Lwa(a) =hangteljesitményszint (nagyold gyalu-
lasnal)

Loaa) =hangnyomasszint (vastagolé gyalu-
lasnal)

Lwap) =hangteljesitményszint (vastagolé gyalu-
lasnal)

Kpa..., Kwa..= bizonytalansag
m Vlseljen fiilvedot!

MAGYAR hu
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PYCCHKHWM

OpuruHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCNJsiyatayuun

1. OrnaBneHue

Jleknapauusa cooTBETCTBUA

Mcnonb3oBaHme No Ha3Ha4YeHuo

O6Lwme yKasaHusa No TEXHUKE 6e30nacHOCTH

Oco6ble ykasaHus Mo TEXHUKE

6esonacHocTh

0630p

OpraHbl ynpasneHus

MoHTam

YnpaBneHue/aKcnyaTaums B Ka4yecTse

(yroBasibHOro CTaHKa

9. YnpasieHue/aKcnayaTaums B KayecTse
PEencMycoBOro cTaHka

. TexHnyeckoe o6CnyKUBaHWE U YXOA,

11. Mpo6nembl U HENCNPaBHOCTH

. MpuHagnexHocTH

. PemoHT

. 3almMTa oKpyKarLen cpeapl

. TexHn4yeckue xapaKkTepUCTUKM

pON =

O N O

2. [lexrnapauuma cOOTBETCTBUA

MbI C NOSHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABAAEM, YTO
9TW dyroBasibHO-PENCMYCOBbIE CTaHKU C U EH-
TUDUKaLMEN MO TUMY U CEPUAHOMY HOMepPY *1)
0TBEYalT BCEM COOTBETCTBYIOLUM TpeboBaHU-
AM UMPEKTUB *2) n Hopm *3). OTyeT 06 mcnbiTa-
HUSAX *4), MHCMEKUMOHHBIM OpraH, BbiAaBLUMi A0-
KYMEHT *5), TeXHMYecKan fOKyMeHTaumaA ans

*6) — cM. Ha cTp. 7.

3. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHuto

CraHoK npejHasHayYeH Ans GpyrosaHus u percmy-
COBaHWA MacCMBHOM ApeBecuHbl. Heobxoanmo
YU4UTbIBaTb JOMNYCTUMbIE rabapuTbl 3aroTOBOK
(cM. «TexHUYECKUE XapaKTEPUCTURM»).

3anpelyaeTcs UCNOIb30BaTb MHCTPYMEHT AJ151
npoBeAeHWA caeaytowmx paboT:

— nocagoyHble paboThl (T.€. toban 06paboTKa,
KOTOpas He NPOU3BOAUTCS NO BCEMN AJIMHE
3aroToBKM);

— CTporaHve yrny6eHuin, CTEPHHEN MW Na30B;

— CTpOraHue CUJ/IbHO M30rHYTOM APEBECUHbI, NPU
HeJoCTaTO4YHOM KOHTaKTE C MPUEMHBIM U
pasrpy304HbIM CTO/IaMM.

Jllo6oe ncnonbL3oBaHWe He No Ha3HaYeHUIO ABNA-
eTcA HeAoMNyCTUMbIM. Kicnonb3oBaHWe He Mo
Ha3Ha4yeH 0, N3MEHeHMA YCTPOMCTBA NN
MCMNONb30BaHWe AeTasier, KOTopble He 6bln
NpoBepeHbl UM 0A06PEHBI MPOU3BOAUTENEM,
MOryT MOBJIeYb 32 COH60M HenpeaBUAEHHbIN maTe-
pvanbHbIl yLiep6!

4. O6wMe YHa3aHWA NO TeXHUHe
6e30nacHoOCTH

1 3alMTbl B/IEKTPOUHCTPYMEHTa OT
NOBPEXAEHUI cOBNOAaNTe yKa3aHus,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEMAEHUE! B uensx
CHUMEHUA PUCHA NONYYEHWA TPaBM NpoY-
TWTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO JKCrIya-
Tauum.

MepenaBaTb 31EKTPOMHCTPYMEHT CleaytoLLeMy
BN1afe/bLly MOMHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMMU LOKY-
MeHTaMM.

06u.|,ue YKa3aHMA NOo TeXHUKe 6e3onacHocTH
ANA ANeKTPOUHCTPYMEHTOB

m NPEAYNPEXKJEHUE. O3HakombTech €O
BCEMM YKa3aHUAMM NO TeXHUKe 6e30-
NacHOCTH, MHCTPYKLUAMMU, ANIIOCTPaALUAMMU
¥ cneunduHaLmMamu, npepocTaB/ieHHbIMU
BMeCTe C HaCTOALMM I/IEKTPOUHCTPY-
MeHTOM. Hecob.1iogeHne Kakux-imbo u3
YKa3aHHbIX Hhxe MHCprKqMﬁ MOM{eT cTaTb
MPUYUHON MOPaHEHMNS S/IEKTPUYECKUM TOKOM,
roxapa w/vin TAME bIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUUN U YHKa3aHKUA Mo
TexHUKe 6e30nacHOCTH AJIA UCNO/Ib30BaHUA
B 6yaywem! Mcrosbayembisi B yKasaHWsaX Mo

2 [ns Bawen co6cTBEHHOM 6e30nacHOCTH

TEXHMKE 6e30MacHOCTH TePMUH «3/IEKTPOMH-
CTPYMEHT» OTHOCUTCA K 3/IEKTPOUHCTPYMEHTY,
paboTatoLyemMy OT 3/IEKTPUHECKON ceTH (C
ceTeBbIM KabesieM) U oT aKKymyaAaTopa (6e3
ceTeBoro Kabess).

4.1 BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a) CnepguTe 3a YUCTOTOW M NOPAAKOM Ha
Bawem pa6oyem mMecTe. becrnopsjoK Ha
paboyeM MecTe W/ I1710X0e OCBELYEHNE MOTYT
MPUBECTH K HECHACTHBIM CJTyHasiM.

6) He pa6oTaiiTe 3TUM 3/IEKTPOUHCTPY-
MeHTOM BO B3pbiBOONacHou cpepe, rae Haxo-
AATCA roplovyre HUAKOCTHU, BOCNJ/IaMeHSAI0-
wmMeca rasbl UaK Nbib. [Ipy paboTe ¢
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM 06Pa3YyOTCA UCKPbI,
HOTOpPbIE MOTYT MPUBECTU K BOCI/IaMEHEHUIO
MBI/ MM 1apOoB.

B) He ponycKaiTe paeTteit U Apyrux nuuy K
Ballemy pa6ouyemy MecTy BO BpemA pa6oTbl ¢
3N1eKTPOUHCTPYMeHTOoM. OTB/IeKasCb OT
paboThl, Bbl MOKETE MOTEPATH KOHTPO/Ib Haj
B/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

4.2 JneKTpuyecKana 6e30nNacHOCTb

a) Bunka ceteBoro Kabens aneKTPOUHCTPY-
MeHTa A0/1KHa COOTBETCTBOBATb 3/IeKTpU4e-
CKOM po3eTKe. HY B Koem cnyvae He usme-
HANMTe WTencenbHyo BUAKY. He npumeHsainTe
nepexofHbie WTeKepbl ANA 3/IEeKTPOUHCTPY-
MEHTOB C 3alUTHbIM 3a3eMIeHneM. Heusve-
HEHHbIE LUTENCE/bHbIE BUJIKU U MOAXO0AALME
LUTErNCE/IbHbIE PO3ETHU CHUKAIOT PUCK Nopa-
HEHNA 3/IEKTPOTOKOM.

6) U3beraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMJIeHHbIMHU
noBepxXHOCTAMM, BKJlo4Yas Tpy6bl, HarpeBa-
TeNU, NNTbI U XONOAUNBbHUKKU. CyLyecTByeT
NoOBbILLIeHHaA onacHOCTb riopameHNA 3/1IeKTpn4e-
CKUM TOKOM, €C/v Ballie TeJ10 3a3eM/IEHO.

B) 3aluLianTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT OT
[AOMHAA U CbIPOCTU. [IDOHMKHOBEHME BOAbI B
3/IEKTPOMHCTPYMEHT MOBbLILLAET PUCK MOPAHEHUA
5/IEKTPOTOKOM.

r) He ucnonb3yiiTe coeguHUTENbHbIN Kabenb
He Mo Ha3HauYeHu1o, Hanpumep, ANA nepe-
HOCHKM 3JIEKTPOMHCTPYMEHTa, ero nogBeluu-
BaHWUA WU ONA BbITATUBAHUA BUJIKU U3
poseTku. MpumuUTe Mepbl NO 3awuTe coeau-
HUTeNIbHOro Kabensa oT BOo3feicTBUIA
BbICOKMX Temneparyp, Maca, oCTpbIX
KPOMOK Y NoABUKHBIX YacTel npuéopa.
TMoBpewAeHHbI¥ UK CrlyTaHHbIK COeAMHN-
Te/IbHbINA KA6e/1b MOBbILLAET PUCK NOPAHEHUS
3/IEKTPUHECKIM TOKOM.

4) Mpu paboTe ¢ 3IeKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3AYyXe UCNOJIb3YATE TO/IbKO Te
YAJIMHUTE/IbHbIE Kabenun, KoTopble paspe-
LLeHO UCNOJ/Ib30BaTh BHE NoMeLLeHUM. [Jpume-
HEeHWe NMpUrogHoro A8 paboTsl 04 OTKPbITbIM
He60oM KabesAa-yA/MHUTE/IA CHUMAaeT PUCK rnopa-
HEHNA 3/IEKTPOTOKOM.

e) Ecnn HeBO3MOHHO U36emaTb NPUMEeHeH s
3/IEGKTPOUHCTPYMEHTa B CbIPOM NOMELLEHUM,
nopKato4aiiTe 3IeKTPOUHCTPYMEHT Yepes
YCTPOMCTBO 3aLUTHOrO OTK/IIOYEHUA.
Hcnosb3oBaHue yCcTporicTea 3aLMTHOrO OTH/TO-
YEHUSA CHUMAET PUCK NOPareHNs 3/1eKTprYe-
CHWM TOKOM.

4.3 besonacHoCTb NnepcoHana

a) ByabTe BHUMaTE/IbHbI, C/ieAUTe 3a CBOUMU
AEeCTBUAMMU U CEPbEe3HO OTHOCUTECH K
pa6oTe ¢ a/IeKTPOUHCTPYMEHTOM. He nosib-
3yUTeCb 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM B COCTOAHUM
yCTanocTtu, nog AeiCcTBUEM HAPHOTUHOB,
aNKorons WiV MeiMKaMeHTOB. HeBHUMAaTE/Ib-
HOCTb Mpy paboTe C 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOMET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

6) Monb3yiiTtecb cpegcTBaMyu MHAUBUAY-
anbHOW 3al4UTbl U BCerpa HapeBanTe
3aWMUTHbIe O4RWU. CpescTBa MHAMBUAYA/IbHOM
3alunTsbl, npUMeHAeMble B 3aBUCUMOCTU OT BUaa
U UCr0/Ib30BaHWA 9/1IEKTPOMHCTPYMEHTA,
Harnpumep, nble3alyuTHbIN pecrivpaTop, 06yBb ¢
HECHO/Ib3ALLEN MOAOLIBOM, 3aLMTHAA Kacka,
3aLUUTHDBIE HAYLLIHMKM, CHUMAIOT PUCK MOJYHEHUSA
Tpasm.

B) MpepoTBpalaiiTe HenpegHaMepeHHoe
BHKJIIOYEHUE 3/IEKTPOUHCTPYMeHTa. Mepep,
NOAK/II0YEHUEM INIEKTPOUHCTPYMEHTA K CeTH

3/1EKTPONUTAHUA U/WUN aKKYMYNATOpPY, a
TaKHe nepep ero nepeHocKom y6egutech, 4To
3NIeKTPOUHCTPYMEHT BbIKIOYEH. He gepwute
naneL Ha BbIK/04aTes1e BO BPEeMS NepeHoca
MHCTPYMEHTA WU [IPH NOAKIIIOYEHUM S/IEeKTPOMH-
CTPYMEHTa K CETU /IEKTPOMUTAHUA — ITO MOHET
MPUBECTH K HECHACTHbIM C/yHasiM.

r) Ypanute peryiMpoBoYHbl€ UHCTPYMEHTbI U
raeyHble K/04U nepes BRAOYEHUEM IJIEK-
TPOUHCTPYMEHTA. MHCTPYMEHT UM raedHbii
KJ/TOY, Haxo4ALWMKICA BO BpalyaroLLerica 4acTu
npnéopa, MOMET NMPUBECTH K TPaBMaM.

£) Cnepute 3a NnpaBU/IbHOW NOCTaHOBKOM
Kopnyca npu pa6ote ¢ npu6opom. Bcerpa
3aHMMaiTe ycToM4MBOE NoJIoKEeHUe U coxpa-
HATe paBHOBECUE. 370 M03BO/IMT Ny4LLe
KOHTPO/IMPOBATb 3/IEKTPONHCTPYMEHT B HENPEA-
BUAEHHbIX CUTyaunsXx.

e) PaboraiiTe B noaxogaLei ogexpe. He
pa6orTaiiTe B cBOGOAHOM opeHae U C Haae-
TbIMU YKpaLlleHUAMU. [lepHute BosOChI U
opaeway Ha 6e3onacHOM pacCTOAHUMU OT
NOABUHKHbIX AeTanen. CBo6ogHas ogexa,
YHpaLLEHWUA UM J/IMHHbIE BOJIOChI MOTYT ObITb
3axBa4veHbl UMU.

) Ecnun npefycMoTpeHo NogKayYeHne
YCTPOMWCTB ANA yaaneHus u c6opa nbiam,
y6epuTechb B TOM, YTO OHU NPUCOEAUHEHDbI U
MUCNONb3YIOTCA MO Ha3Ha4YeHUI. Mcro/b30-
BaHue flaHHbIX yCTpOI;ICTB rnomoraet yMeHbLUNTb
Bpea, MpUYMHAEMbIH Mbl/bIO.

3) flame npu HaA4MK 60NbLIOrO ONbiTa
PaboTbl C 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM He npube-
raifTe K meTogam paboTbl, HapyLalLWUM
COOTBETCTBYHOLME NpaBuia TEXHUKKU 6e30-
NacHOCTU. HeBHMMATE/IbHOCTb B paboTe 3a JOon
CEHYHZbI MOMET MPUBECTH K TAME/IbIM TPaBMam
WM MaTepmasibHOMy yiyepoy.

4.4 Wcnosb3oBaHUE INIEKTPOUHCTPY-
MeHTa ¥ obpalleHue ¢ HUM

a) He ponycHKaitte neperpy3Ku 3/1IEKTPOUH-
cTpymeHTa. Ucnonb3yiTe AnA BbiNOJIHAEMOWN
Bamu pa6oTbl NpegHa3Ha4YeHHbIX oA Hee
3/1IeKTPOUHCTPYMEHT. Cob6/104EHHUe 3TOro
npasuna obecnedyut 60/1ee BbICOKOE Ka4ecTBO 1
6e3onacHocTb paboTbl B yKa3aHHOM Ananas3oHe
MOLLHOCTH.

6) He nonb3yiiTecb 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BblKlOYaTeNeM. S/1EKTPOUH-
CTPYMEHT, BK/IlO4YeHW1e /i BbIK/Il04YeHNe KOTO-
pOro 3aTpyAHEHO, ONaceH M NOASIEHUT PEMOHTY.

B) Mepep, peryIMpoBKOI 3/IEKTPOUHCTPY-
MeHTa, 3aMeHOW OCHAaCTHU WU NepepbIBOM B
paboTte BbiHbTE BUJIKY U3 PO3ETKU U/uaun
CbEMHbIW aKKYMYJIATOP U3 3/IEKTPOUHCTPY-
MeHTa. 37a Mepa MpesoCTOPOHHOCTU NPEZOT-
BpallaeT HenpeaHamMepeHHOE BKIOYEHUE 3/1EK-
TPOMHCTPYMEHTA.

r) Heucnonb3yembie 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI
XpaHUTE B HEAOCTYNHOM ANiA feTel mecTe. He
Nno3BoJIAWTE UCMO/Ib30BaTb NPUMGOp NMLam,
He yMelLwWw 1M obpallaTbCA C HUM UK He
03HAKOMJIEHHbIM C HaCTOALL e UHCTPYKLUEN.
B pyKax HeOrMbITHOro NepCcoHana 31eKTPOUHCTPY-
MEHTbI NPpeACTaB/IAIT OMNacHOCTb.

4) TwarenbHO cneguTe 3a COCTOAHUEM
Ballero 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa U NPUHAA/IeHK-
HocTeii. MpoBepAiTe 6e3ynpevyHoe PyHKLHUO-
HUpOBaHWE NOABUKHbIX YacTeu, JIErKOCTb UX
X0pa, LLeJIOCTHOCTb BCEX YacTel M OTCYyTCTBUE
NOBpPEeHAEeHUN, KOTOpble MO/ 6bl Bbi3BaTb
HapylieH1e NpaBubHOro GyHKLUOHUPO-
BaHUA 3JIEKTPOMHCTPYMeHTa. CaaBanTe
NOBPEHAEHHbIE YaCTU B PEMOHT U HE UCNOJIb-
3yiTe Npubop A0 YyCTpaHEeHUA Heucnpas-
HOCTW. [IpnY4MHOM 60/IbLLIOrO Y1C/1a HECHACTHbIX
c/ly4aeB AB/IAETCA HECOB/IOAEHNE NMPaBn TEXHU-
4YEeCHKOro 06CAyHMBaHNA 3/1IEKTPONHCTPYMEHTOB.

e) Cnegure 3a Tem, YTOGbl pemyLLMe UHCTPY-
MeHTbI 6bI/IM B 3aTOYEHHOM U YUCTOM COCTO-
AHWN. TLaTeNbHbIN YXO4 3a PEYLMMU UHCTPY-
MeHTaMu 1 CBOEBPEeMEeHHas 3aTOHKa PeHYLUNX
KPOMOK 103BO/IIET CHU3WTb PUCK 3aCTPEBaHUA U
110TepH KOHTPOJIA BO BPEMSA paGoTbl.

*) Ucnonb3yiTe 3NIeKTPOUHCTPYMEHT,
OCHACTHY, CbeMHbl€ UHCTPYMEHTbI U T. . B
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbIMU UHCTPYK-
uMaMU. YuntbiBaiiTe npu aTom paboure
YC/IOBUA U XapaKTep BbINOJIHAEMOMW paboTbl.
Hcnonb3oBaHmne 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB HE M0



Ha3Ha4YeH1Io MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO
OrnacHbIX CUTyaLmi.

3) PYKOATKU Y KOHTaKTHbIE MOBEPXHOCTH
AOJIKHbI 6bITb CYXMMU U YACTBIMMU, HE AoMNy-
CKaWTe UX 3arpA3HEHUA MacJIOM UK KOHCU-
CTEHTHOI CMa3KOMW. CHO/Ib3KNE PY4KU U
KOHTaKTHbIE [TOBEPXHOCTH NPENATCTBYIOT 6€30-
M1acHOMY yrpaB/IEHUIO 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM U
KOHTPOJI0 3@ HUM B HEMPEABUAEHHbIX CUTYaLMAX.

4.5 CepBuc

a) MopyuaiTe peMOHT BalLEero 3/1eKTPOUH-
CTPYMEHTa TOJIbKO KBa/IMPULUPOBAHHbIM
cneuyuanucTam. [l1A peMoHTa JO/THHbI UC-
nosib30BaTbCA TOJIbKO OPUrMHAJIbHbIE 3anac-
Hble YacTU. ITO rapaHTUPyeT COXPaHEHNE IKC-
n1yaTaymoHHON HafgeMHOCTH
3/IeHTPOUHCTPYMEHTA.

4.6 [lononHuTesibHble YKa3aHUA Nno
TexHUKe 6e3onacHOCTU

—JaHHOe pyKOBOACTBO NO 3KCnyarauum pac-
CYUTaHO Ha Ntofen ¢ 6a30BbIMMU TEXHUHECKUMU
3HaHUAMU, HEOBXOAMMbBIMK A1A PaboTbl C
yCTpOMCTBamMm, NOJO6HBIMW TEM, KOTOPbIE OMK-
CbIBalOTCA B ;AHHOM pyKOBOACTBe. Ecany Bac
OTCYTCTBYET OMbIT paboTbl C TAKUMU UHCTPY-
MEHTaMmM, Bbl AO/IHHbI CHa4Yana BOCMo/b30-
BaTbCA MOMOLLbIO OMbITHbLIX CMELMUATUCTOB.

- MpounsBoauTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a
NMOBPEMHAEHNA, BO3HWKLLWE B peay/ibTaTe Heco-
6/1104eH1A AaHHOTO PYKOBOACTBA MO SKCMlya-
Tauuu.

MHdopMaLms 0603HaYeHa B JaHHOM PYKOBOA-
CTBE MO SKCMyaTaumm CreaytoLmMM 06pasom:

OnacHocTb!

MpepynpexaeHne 06 onacHOCTU
TpaBMbl UJIU O Bpefe AJ/1A OKpyHato-
em cpeppbl.

OnacHOCTb NoJly4eHUA TpaBM OT
yAapa 31eKTPUYeCKUM ToKoM!
MpepynpexpaeHre 06 onacHOCTH
TpaBMbl Npu pa6oTe ¢ 3/1eKTPo06o-
pyaoBaHuem.

OnacHocTb 3aTAruBaHus!
MpepynpemgeHre 06 onacHOCTH
TpaBMmbl Jll0Ael BCneacTBMe 3axBa-
Ta YacTel Tena Uam oaemabl.

BHumaHue!
MNpepynpexpeHre 0 BO3MOXKHOM Ma-
TepuanbHOM yuiepbe.

YKasaHue.
JononHuTtenbHasa MHGopMaums.
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5. Ocobble yka3aHUA NO TEXHUHE
6e3onacHOCTH

5.1 [ononHutesibHble yKa3aHuda Nno
TexHUKe 6e3onacHoOCTU

CTporanbHbli CTaHOK — 3TO ONaCHbIA MHCTPY-
MEHT, KOTOpPbIM NPU HEBHUMATEIbHOCTU MOMET
CTaTb NPUYMHOM TAKEbIX TPABM.

IEI BHumaHue!

» TakiKe cnegyeT cobatoaaTth cneuuabHble
yKasaHWs No TEXHWKE 6e30MacHOCTH, U3/0-
¥eHHble B COOTBETCTBYOLLMX r1aBax.

* B coOTBETCTBYIOLMX Cyyasx coboaaiTe
OVPEKTMBBI MW NPeANMcaHus No NpesoTepa-
LLIEHWIO HeCHacTHbIX C/ly4aeB.

c O6ume onacHocTH!

* YuyuTbiBanTe BO3AENCTBUA OKpYHKaloLLen
cpepbl. O6ecneybTe XopoLLee OCBeLLEHNE
paboyero mecTa.

¢ [lpy 06paboTKe A/IMHHbIX 3arOTOBOK UCMO/b-
3yWiTe noaxoAsLue onopsl, YTO6bI NoOANepeTL
3aroTOBKMW. YCTaHOBUTE NOAXOAALLYIO BbICOTY
onop ANs 3aroTOBOK.

e OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMO/Ib30BaTLCSA
TOJIbKO TEMW SINLL@MU, KOTOPbIE NMPOLLIN
MHCTPYKTaM no 6e3onacHomy obpalleHmio co
CTpOrasibHbIMK CTaHKaMu 1 03HaKOMJIEHbI C
BO3MOKHbIMW BUaMW ONacHOCTH, KOTOpbIe
MOTYT BO3HMKATb B X0A4€e paboTbl C HUMMU.
Jlnuam mnagwe 18 net paspeluaeTcs UCNob-
30BaTh 3TOT MHCTPYMEHT TOJIbKO B pamKax
npodeCcCroHaIbHOro 06y4EHMSA 1 NOA,

HaA30pOM MacTepa Npon3BOACTBEHHOMO
06y4yeHus.

* He gonyckKaiTe NOCTOPOHHWUX, OCOGEHHO
OeTen, B onacHyto 30Hy. He paspeluarte
NMOCTOPOHHMM JIMLLaM NpUKacaTbCA K UHCTPY-
MEHTY WJIM ero ceTeBoMy Kabesto Bo BpeMsi
aKcnyarTauuu.

¢ He npoBoauTe cTporasibHble paboTbl I1y6GUHOM
6onee 1/8" (3 mm).

* BbIHl0YaMTE MHCTPYMEHT, €C/IN OH HE UCTIOJb-
3yeTcs.

* YcTaHOBWTE CTAHOK Ha POBHOE FrOPU30H-
TaslbHOe OCHOBaHwMe. [lpoBepbTe yCTOMYMBOCTL
cTaHKa. [Mpu Heo6X0AMMOCTHM 3aKpenuTe
HOXKM (17) HA OCHOBaHWK C MOMOLLBIO
4 [NIVHHBIX BUHTOB (419 3TOrO BbIKPYTUTE
TPaHCMopTUPOBOYHbIE Koneca (19) n pesu-
HOBbIE HOMKM).

OnacHocTb, 06yC/I0B/IEHHAA UCNOJIb30-
yi . \ BaHMeM 371eKTPoOGOpYAOBaHHUA!

¢ Bo Bpemsa paboTbl cTapalTeCh He NpUKacaTbCa
4yacTAMM Tena K 3a3eMJIEHHbIM KOHCTPYKLmAM/
3/IeMEeHTaM KOHCTPYKUMI (Hanpumep, K 6aTta-
pesAM OTOM/IEHNA, Tpy6aM, S/1EKTponAnTaMm,
XONOANSIbHUKAM).

¢ Vcnonb3yiTe ceTeBOM Kabeb TONbKO NO
Ha3HayeHuIo.

¢ PerynspHo NnpoBepsanTe ceTeBOM Kabenb
MHCTpyMeHTa. [Inf 3ameHbl NOBPEHAEHHOro
KaGenA NpUBNEKalTe ONbITHOrO creumanmcTa-
S/IEKTPUKA.

* PerynsapHo NnpoBepanTe ya/IMHUTENbHbIE
Kabenu v NpU HaJIMuMKM NOBPEKAEHNI 3ame-
HANTE KX.

¢ [lpu paboTax BHE MOMELLEHWUI UCMOJb3YITE
TOJIbKO pa3peLUeHHbIe K 3KCnayaTaumm yam-
HUTeNbHble Kabesin C COOTBETCTBYIOLLEN
MapKMPOBKOM.

¢ [lepepn nposeaeHnem paboT Mo TEXOHC/TYHM-
BaHuIo y6eauTech B TOM, 4TO YCTPOMCTBO OTCO-
€[IMHEHO OT 3/IEKTPOCETH.

Mpu conpMKOoCHOBEHUM C Bpalyato-
L MMCA HOMEBbIM BasloM CyLLeCTByeT
onacHOCTb pe3aHoii TpaBmbl!

¢ Bcerpa cobniopaiTe 6e3onacHoe pacctosiHue
OT HOXEBOrO Bana.

- MNpn HEO6XO0AMMOCTHN NCMONBb3YNTE NOAXO-
AfALmMe npMcnocobieHna AnA nojaym saro-
TOBOK.

- Bo Bpems pa6oTbl cobmogavite 6esonacHoe
paccTofHWe OT NPUBOAUMbIX B ABUKEHWE
aeTanen.

- Bo Bpems paboTbl He AonycKarTe nonagaHna
PYK B yCT@HOBKY MO YAAIEHUIO CTPYHKN UK
NOA KPbILLUKY HOMXEBOro Basa.

* Bo n3berkaHne HenpegHamMepeHHOro 3anycKa

YCTpOWCTBA BCErfa BbIK/IO4anTe ero:

- Nocne NpepbiBaHWA NoAauM TOKa;
- nepes TeM KaK BbIHYTb U/IM BCTABWTb CETEBOM
LITEHep.

¢ He aKcnnyaTtupyiTe faHHOE yCTPOMCTBO 6e3
CMOHTMPOBAHHbIX 3aLUTHbLIX MPUCNOCO-
ONEHUN.

¢ [lepen yganeHnem n3 paboyer 30Hbl HacTen,
KOTOpbIE, BO3MOXHO, Gbl/IM 3arKaThl B yCTPOM-
CTBE, a TaKHKe MaJiblX OTPE3KOB 3ar0oTOBKM,
OCTaTKOB A, PEBECUHbI U T. [i. AOKANUTECH OCTa-
HOBKM HOXEBOro Basa.

OnacHOCTb pe3aHoi TpaBMbli CyLle-
CTBYET M NPU OCTaHOBJIEHHOM HOM¥EBOM
Bane!

hd I'IpM 3aMeHe CTporasibHbIX HOXeM Ha,quaVlTe
3alUTHble Nnep4aTKu.

e XpaHuTe HOMM CTPOrasbHOro CTaHKa Tak,
YTO6bI MNOJIHOCTBIO UCKJIIOYUTL BEPOATHOCTb
TpaBMbl Nt04EN.

.“ OnacHocTb 3aTAruBaHuA!

¢ Cnepute 3a TeM, 4TOObI BO Bpems paboThl
BMECTE C 3aroTOBKOWM B CTaHOK He 6blauv 3aTa-
HYyTbl YacTu Tena wau npeameTsl. He chepyet
HOCWTb ra/ICTyKH, NepyaTKU U OeHAay C LUMPO-
KWUMU pyKaBamu. Ecin y Bac A/IMHHbIE BOOCHI,
06a3aTe/IbHO UCMOb3YITE CETKY AJIA BOJIOC.

¢ Hareropuyecku 3anpeLiaeTca cTporaTb 3aro-
TOBKM, Ha KOTOPbIX/B KOTOPbIX HAXOAATCA
TPOCbI, LUHYPbI, NIEHTbI, KAOEN UK NPOBOJIOKA
WM Nogo6HblE MaTepuasbl.
OnacHocCTb BCNieACTBUE OTAAYM 3aro-
TOBOK (3aroToBKa 3axBaTbiBaeTca
HOMEBbIM BaJIOM U MOMET yaapuTb onepa-
Topa npu BpauieHum)!

PYCCHKHWM

* Pa6oTaliTe TONbKO C NpaBU/IbHO OTPEryanpo-
BaHHOM 3aLUMTON OT OTAauM.

e Bcerga 1cnonbayiTe TOIbKO OCTPO 3aTo-
YeHHble CTpOorasibHble HOXKMW. Tyl'lble HOXMHU
MOTyT 3acTpeBaTb B MOBEPXHOCTU 3arOTOBKMH.

* He gonycKanTe nepexkoca 3aroToBOK.

* B cnyyae COMHeHW 0OCMOTPUTE 3aroTOBKM Ha
Ha/In4ne B HUX NMOCTOPOHHWUX NPesMETOB
(Hanpvmep reo3aen Uau LWypynos).

¢ HuKoOrga He CTPOraiTe HeCKO/bKO 3aroTOBOK
oAHoBpeMeHHO. ONacHOCTb HeCYacTHOro
C/ly4as Npy HEKOHTPO/IMPYEMOM 3axsare
OTAE/IbHbIX NPeaMeTOB HOXeBbIM Ba/IOM.

* YpganuTe masble OTPE3KM 3aroTOBOK, OCTaTHU
[OPEBECUHbI U T. A. U3 paboyer 30Hbl — aniA
3TOro HOXKEBOW Bas A0/IHKEH OblTb OCTAHOB/EH,
a CeTeBOM LUTEKEP BbIHYT.

¢ [lepea BKIIOYEHNEM UHCTPYMEHTA (Hanpumep,
nocse 3aBepLUeHUs TEXHUHECKUX paboT)
y6eauTech B TOM, YTO BHYTPU HEFO HE OCTa/IOCh
HUKAKWX MOHTaMXHbIX UHCTPYMEHTOB WJIN MHbIX
OTAE/bHbIX AeTaNEN.

OnacHocTb BCaeACcTBUE HegocTaTou-
HOro OCHallleH1A cpeAcTBaMu UHANBU-
AyanbHOW 3aWuThbI!

* Pa6oTaliTe B 3aLMTHbIX HAYLUHWMKAX.

¢ Pa6oTaiTe B 3alMTHbIX OYKaXx.

e Pa6oTaliTe B Nbiae3almTHOM pecnmparope.
e PaboTaiiTe B cneuuanbHOM Oaewae.

¢ PaboTaiTe B HECKO/b3ALLEN 0OYBU.

* [lpn paboTe (TPaHCNOPTUPOBKE) C rpyObiMM
marepuanaMmm UCnonb3ynTe NepyaThu.

OnacHocTb, 06ycnoB/IeHHasA o6pa3oBa-
HUEeM apeBecHOi Nbisiu!

CHMIHEeHMe NbIIEBOW HarpysKu

NPEAYNPEXKAEHUE. Mbinb,
o6pa3oBaBLUancA B pe3y/ibTaTe 06paboTHH,
MOET cofilepmaTb XMMUYECKWE BELLECTBA, O
KOTOPbIX M3BECTHO, 4YTO OHU BbI3bIBAIOT PaK,
BPOMAEHHble fedeKTbl nnn apyrue
NOBPEXAEHUA PENpPOLYKTUBHOW CUCTEMBI.
MpuMepbl TaKUX XMMUHECKMX BELLLECTB:
- CBMHeL, B KpacKe C CoAepHaH1eM CBUHLa;
- MbILWBAK U XPOM U3 XMUMUYECKM 06paboTaHHOM
[PEBECHHbI.
CreneHb pyCcKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl
BbINOJIHAETE 3TOT BMA paboT. YTOObI YMEHbLUNTL
BO3/EVCTBME XMMUYECKNX BELLECTB, paboTanTe B
MoMeLLEeHUAX C AOCTaTOYHOM BEHTUAALMEN N C
MCMO/Ib30BaHMEM pa3peLleHHbIX CPeACTB UHAM-
BUAYa/IbHOW 3alLMTbI, HANpUMep, C pecnupaTo-
pamu, paspaboTaHHbIMKM cnelraibHO ans Guib-
Tpaumn MUKPOCKOMMUYECKMX HacTuL,

OTO TaKKe KacaeTCs NblIN OT TaKNX MaTepuasos,
KaK, Hanprmep, HEKOTOopble BUAbI APEBECUHbI
(apeBecHas nbib ayba unu byka). pyrue
M3BECTHbIE 3a60/1eBaHNA — 3TO, HANpUMep,
afnepruyecKkune peakLmm, 3aboeBaHna Abixa-
TenbHbIX NyTen. He gonyckaiTe nonagaHua nblav
BHYTpb OpraHnama.

Heobxoaumo cobntoaaTe TpeboBaHWA AUPEKTUB,
[EeNCTBYIOLLMX B OTHOLLEHWMW MaTepuanos, Nepco-
Hasa, BapuaHTOB NPUMEHEHWA U MECT NpoBe-
AeHus paboT, a TaKKe HalMoHasIbHble Npeanu-
caHuA (HanpuvMep, NOJIoXHKEHUs 06 OXpaHe Tpyaa,
npasuna yTuansauum).

O6ecneybTe yaaneHne o6pasyowmxcsa YacTuu,
He JonycKanTe 06pa3oBaHUsA OT/IOKEHWIN B OKPY-
}aloLem NpocTpaHCTBe.

[ns cneumanbHbiX paboT UCMOb3YITE NOAXO-
JSALLYIO OCHACTHY. DTO NO3BOJIUT COKPATUTb
KO/IMYECTBO YacCTWL, HEKOHTPOIMPYEMO Bbibpa-
CbiBAEMbIX B OKPYHALOLLYIO cpedy.

McnonbayiiTe noaxoasiiee yCTPOWCTBO
yAaneHus nblau.

[ns ymeHblIEHWS NbINEBOW HArpy3Ku genawite
cnepywolee:

- He HanpaBsnaiiTe BbibGpackiBaeMble U3 3/1EKTPO-
MHCTPYMEHTa YacTuLbl U OTPaGOTaHHbIM BO3AYX
Ha cebs1, HaXoAALMXCH PAAOM OLeN UK Ha
CKOMJIEHMA NbINK.

Mcnonb3yiTe BbITAXHOE YCTPOWCTBO W/WN
BO3/yXO04YUCTUTEND.

XopoLLo npoBeTpuBaliTe paboyee MECTO U
COAEPHMTE €ro B YUCTOTE C MOMOLLIO Mbliie-
coca. lNogmeTaHne nan NnpogyBKa TONbKO
NOAHUMAIOT Mbl/1b B BO3AYX.

Ob6pabaTbiBaiTe 3aLMTHYIO OAEHAY Nblie-
COCOM WK cTupainTe. He npoaysaiiTe ogeay
BO3/yXOM, HE BbIOMBaNTE U He CMeTanTe C Hee
Mblb.
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PYCCHKHWM

OnacHOCTb BC/IGACTBUE TEXHUUYECHUX

M3MEeHEeHMWI1 MU UCNOJIb30BaHUA
peTanei, He NPOBEPEHHbIX U He pa3pe-
WeHHbIX NpousBoauTesiem!

e MOHTHpY#iTe 3TOT UHCTPYMEHT B TOYHOM COOT-
BETCTBUM C JaHHbIM PYKOBOLCTBOM.

¢ Mcnonb3yinTe TOIbKO paspeLleHHble N3roToBK-
Tenem getann. 3To B NEPBYIO O4epeb OTHO-
CUTCA K NMPeAoXpaHnTesIbHbIM YCTPOMCTBaM
(Homep 3aKasa CM. B nepeyHe 3anacHbIX
yacTem).

* He nepegensisaiite geTtanu.

OnacHoCTb, 06ycnoBnieHHas gedpeKkTamu
ycTpoiicTsa!
¢ TwaTenbHO yxaxwvBalTe 3a yCTPOMCTBOM, a
TaKe 3a npuHagnexHocTAMK. Heobxoammo
cobnoaaTb NpeanucaHns No TEXHUYECKOMY
06C/TyHUBaAHMUIO.

* [epepn KaxabIM MUCNONb30BaAHWEM YCTPOMCTBA
NpoBEPANTE ero Ha BO3MOMXHOCTb MOBPEX-
LEHWI.

Mepen KarabIM NPMMEHEHWEM YCTPOMCTBA
TLWAaTeNbHO NPOBEPANTE UCMIPaBHOCTL M pabo-
TOCNOCOBHOCTb MPefOXPaHUTESbHbIX
YCTPOMCTB M 3aLUMTHBIX NPUCNIOCOBNEHNI, a
TaKe SIerko nospexaaembix getanen. MNpose-
pANTE, UCNPaBHO /1M paboTaloT NOABUKHbIE
[eTanu, He 3aepatoT /iv oHW. Bee petanm
cnepyeT NpaBu/IbHO CMOHTUPOBATb U BbIMOJ-
HWUTb BCe YC0BUA Ana obecneyeHuns nx 6eay-
npeyYHon paboTbl.

* HwuKorpaa He UCNob3yiTe YCTPOMCTBO, €C/HN
COeMHUTEbHBIN Kabesnb nospexaeH. Cylue-
CTBYET ONACHOCTb YAapa 3/1eKTPUYECKUM
TOKOM. HemeaieHHo npuraacute cnewuma-
JIMCTa-aN1eKTpMKa ANA 3aMeHbl CETEBOro
Kabens.

* [loBpemaeHHbIe 3alnTHbIE YCTPOUCTBA UK
AeTanun noanexwar PEMOHTY MK 3aMeHe B
cneumanns3MpoBaHHOM MacTepCKON. 3ameHy
NoOBPEXAEHHDBIX BbIK/H04YaTENEN OCYLLECT-
BNANTE Yepes CepBUCHYIO MacTepcKyto. He
MCMO/Ib3yMTE 3TOT UHCTPYMEHT B CNy4ae Heuc-
NpaBHOCTH ero BblKAYaTENS.

o [lepHuTe pyKOATHU CYXMMU U YUCTbIMU, 6e3
Clel0B Mac/a U KOHCUCTEHTHOM CMasKH.

OnacHocTb BcreacTBue 6JI0KUpOBaHUA
3aroToBOK WU UX YacTeid!

B cnyvae 6/10KMPOBKMU:

BbIKOUMTE YCTPOMCTBO.

MN3BneKnTEe CEeTEBOM LUTEKEP.

HapeHbTe 3almMTHbIE NepYaTHMU.

YcTpaHuTe NprymHy 6JI0KUPOBKU C MOMOLLBIO
NOAXOAALLErO MHCTPYMEHTA.

pop=

5.2 CumBOJ/IbI Ha yCTPOMCTBE

e OnacHocTb!

Hecob6ntofieHne cnepyiolwmnx npeaynpe-
[EHWI1 MOKeT NPUBECTU K TAHENbIM TPaBMam
UAuM MaTepuanbHomy ylepby.

@ MpouTHTe PYKOBOACTBO MO KCM/IyaTa-
umu.

==, Bcerpa cobnopante 6e3onacHoe pac-
(s \ cTosHMe oT HoMeBoro Bana.
\ // Bo Bpemsa paboTbl cobnogarTe 6e3onac-
~ HOe pacCTosiHWE OT NPUBOAMUMBIX B ABU-
HeHWe aetanen.

MpepynperxaeHne 06 obLLen onacHOCTH.

A MpegynpexzaeHre 06 onacHOCTU TpaBs-
Mbl UM O BPEA,E AJ151 OKPYHKatoLLen cpe-
abl.

PerynaTtop BbICOTbI perMcMyCOBOro CToNa.
OpauH 060pOT KPUBOLLUMHOM PYKOATKM
M3MEeHAET BbICOTY PEMCMYCOBOro cTo1a
Ha 3 Mm.

[m—]

[na ykasaHui B OTHOLLEHMM CTOMOP-

&) Horo BuHTa (2) cM. rnasbl 9.1 1 10.1.

LOCK/\\J
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5.3 MMpepoxpaHuTenbHble yCTpOCTBa

3awumTa oT oTpAUM

3awumTta oT oTAaum (4) npenaTcTByeT 0TOpPOCY

3aroTOBKW BpaLLAIOLLMMCA HOXKEBBIM BaJIOM

Hasag, Ha oneparopa.

- Bce 3axBaTbl 3aLWKTbl OT OTAAYM AO/HHbI
pacnosiaratbCs Nof OCTPbIM Yr/IOM K HUMHEN
KPOMKe.

— Bce 3axBaTbl 3alunTbl OT OTAaYUN O01HHbI
CaMOCTOATE/IbHO BO3BPaLLATLCA B UCXOAHOE
NONOKEHUNE (BHU3).

HpbluwKa HoeBoro Bana

KpbiwKa HoXeBoro Basa (22) npensaTcTeyeT

NMPUKOCHOBEHMIO K BpallaloLLLeMyCA HOXKEBOMY

BaJly CBEPXY NPy NpoBeAeHnU QyroBasbHbIX

pab6or.

— Tocne Toro Kak 3arMMHOM BUHT (23) OTnyLLEH,
KPbILLKa HOXEBOro Basia NOArOHAETCA Noj
LUMPUHY 3arOTOBKM.

— HpbiwKa HoxKeBOro Bana NnoAroHAETCA Noj
BbICOTY 3aroTOBKM C NOMOLLIbIO BUHTA
HaCTPOMKM Mo BbicoTe (25). KpbILWKy HOXeBOro
BaJla MOXHO NepecTaB/iAThb MO BbICOTE A/1A
3KCNyaTaummn B Ka4yecTse QyroBasibHOro
cTaHKa mexay 0 1 85 mm.

ns abdeKTUBHON 3aLUWTbI KPbILLIKA HOXEBOIO

Bana Bcerga Jo/mKHa 6bITb NogorHaHa no

pasmMepy 3aroToBKUW. 3aXMMHOM pbiyar (24)

[OMHKEH 6bITb ONYLLEH BHU3.

Mpv HanpaBieHWUW 3aroTOBKU PYKU CKONIb3AT

NOBEPX KPbILIKKU HOXEBOIO Basia.

Homyx ycTpoicTBa ana BbiopacbiBaHUA
CTPYHKHU

Cm. puc. Q.

Mpun percmMycoBaHWKM KOXKYX YCTPOMCTBA ANA
BblbpacbiBaHWA CTPYHKM (3) BbICTYNaeT B poiv
[OMOSITHUTENBHOMN KPbILLKW HOXEBOro Bana.

[lnA 3TOro KoMXyx yCTpOMCTBa AN1A Bbibpachl-
BaHMWA CTPYHKM (3) OTKMApIBAETCA HaBepx, a
CTOMOPHbIW BUHT (2) NOBOpaYMBaeTCs N0 YacoBOM
CTpesiKe o yrnopa (N10THO 3aTAruBaeTcs).
Hoyx ycTpoiicTBa gnsa BblopacbiBaHUA CTPYIKKU
3aduKCHUpOBaH.

6. 0630p

Cwm. cTp. 2.

PaarpysouHbiin cton

CTONOPHbIN BUHT KOXYXa yCTPOMCTBA /1A
BbIOPaChIBaHWA CTPYHKKM

Horyx ycTponcTBa ans BbibpackiBaHWsA
CTPYHKM

3awpTa oT oTAAUM

CTonopHbIN pblyar

Ynop / ynopHbliti npoduib

HoreBol Ban

3aumHoM pblyar (yron)

3amMMHOM pblyar (LunpuHa)

HpenneHue ynopa (a1a yctaHOBKM ynopa)
MpuemHbIM cToN

PerynAaTtop BbICOTbI (4718 CTONA NpHEMa)
Homyx oTBOZA CTPYHKKM (C BbITAKHBIM
natpy6xom)

Tonkatesnb

PeficmycoBbivi cTon

Py4Kku pna TpaHCNopTUPOBKU

Homkm

Llikana (dpyrosanme)
TpaHCnopTUPOBOYHbIE KONEca
Bbikntouarens (BKA./BbIKA.)

21 PerynAartop BbICOTbI PEMCMYCOBOro cTON1a
(KpviBOLLMNHAA pyKOATKA)

HpblilwKa HoxeBoro Bana

3aKUMHOM BUHT (4719 KPbILUKW HOXEBOIO
Bana)

3aKUMHOM pblyar (KPOHLWTENMHA KPbILIKK
HOXeBOro Bana)

BWHT HaCTPOMKKM MO BbICOTE (4/1A KPbILLIKK
HOM¥EBOro Bana)

BWHT ona xpaHeHus TonKkaTens npu
Hencnonb30BaHWM

-
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MocTaBnseman ocHacTKa:

- rae4HbIM KIIHOY;

- K104 4191 BUHTOB C BHYTPEHHUM LLECTUrPaH-
HUKOM;

- LWaBNOH AJ1S HACTPOMKM HOMa CTPOrasibHOro
cTaHKa.

7. OpraHbl ynpaBneHus

Bbikntouyatennb (BK./BbIKA.) (20)
¢ BK/OYEHWE = HaMaTb Ha 3e/1EeHbIN BbIK/OYA-
Tenb.

¢ BbIK/II0YEHWE = HaMaTb Ha KPaCHbIN BbIKO4a-
Tenb.

Pene HyneBoro HanpsmeHus

Mpu OTHAO4EHMN HanpsAXeHUA cpabaTtbiBaeT
peJsie HyNeBoro HanPAMeHns. 3TO UCKIoHaeT
CaMOCTOATE/IbHbIV 3aMnyCK yCTPOMCTBA Npu
BO306HOBJ/IEHWUM 3HEprocHabxeHusa. Jna nosTop-
HOrO BKJ/IOYEHUA 3aHOBO HaXMUTE Ha BbIK/Il04a-
Te/b BKJIIOYEHUS.

3awmTta oT neperpysku

CTporasibHbli CTAHOK CHabXeH BCTPOEHHOM
3awmTon oT neperpy3kn. OHa oTHI4YaeT
YCTPOMCTBO, EC/M ABUraTe b HArPesCs CNLLKOM
CWBHO. YTOGbI NOC/E 3TOr0 BKJIIOYUTL CTAHOK:

1. pavite gBUrartento ocTbiTb (MPUMEPHO AECATb
MUHYT);
2. HaXMUTe Ha 3e/1eHbIN BbIK/O4YaTe b,

Perynatop BbiCOTbI peiicMyCcOBOro
cTona (3KcnayaTauuma B KayecTBe peid-
CMYCOBOro CTaHHKa)

C nomoLwpio perynsTopa BbiCoTbl (21) pericmyco-
BOrO CTOJ1a MPOM3BOANUTCA YCTAHOBKA TOJILLUMHBI
06paboTHM (= To/ILWMHA 3arOoTOBKW Noc/e o6pa-
60TKM) B C/ly4ae aKcnayaTauum B Ka4yecTse
PEercMycoBOro cTaHKa.

¢ OpuH 060POT KPMBOLLMIMHOM PYKOATKN U3Me-
HAET BbICOTY PEMCMYCOBOro CTO/a Ha 3 MM.
¢ 3a npoxoj MOXHO CHATb MaKCUMyM 3 MM.

¢ Bo3MoMxHa 06paboTHa 3aroTOBOK MaKcu-
MaJIbHOM TONLLMHOM 160 MM.

PerynaTtop BbICOTbl NPUEMHOrro cTosia
(aKcnnyarauma B KayecTBe pyrosasb-
HOro CTaHKa)

PerynaTop BbicoTbl (12) npuemHoro ctona ycra-
HaB/IMBAET, CKONIbKO MaTepuasia byaeT CHATO Npu
paboTe B KayecTBe (PyroBasibHOro CTaHKa.

¢ LleHa penenus wkKanbl (18) coctaBnaet 0,5 mm.
e 3a npoxoj MOXHO CHATb MaKCUMyM 3 MM.

YnopHbiA npodunb
YnopHbIn npodusib (6) CAYKUT Ans 60KOBOro
HanpaBeHWA 3aroTOBOK Npu GyrosaHunu.

¢ [locne TOro KaK 3aXnMHOM pbiyar (9) oTnyLLeH,
YMOPHbBIM NPOMUIb MOXHO NOJOrHATL NOA
LUMPUHY 3aroTOBKM.

* [locne TOro Kak 3axMMHOM pblyar (8) oTnyLLeH,
YMOPHbIN NPOPU/Ib MOXKET OblTb OTKUHYT
MaKCUMyMm Ha 45°.

8. MoHTam

Q OnacHocTb!

MNepepenka ctaHKa Ay Ucnosib3oBaHue

AeTanied, He NPOBEPEHHbIX U He pa3pe-

LIEeHHbIX U3rOTOBUTE/IEM, MOTyT NPUBECTU K

HenpeaBUaeHHOMY yuiep6y B Xxoae 3Kcnaya-

Tauymu!

* MoHTa cTaHKa NPoOM3BOAUTCA B TOYHOM
COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM.

¢ UcnonbayiTe TONbKO Te AeTa/ M, KOTOpbie
BXOAAT B KOMIJIEKT NOCTaBKH.

* He nepepenbiBaitTe geTtanu.

Heo6xoaumble MHCTPYMEHTbI

— laeyHbIn KoY 10 MM

— laeyHbIn KoY 13 MM

OTBeEpTHA C KPECTOOOPa3HbIM LLINLLEM

— Hnoum pna BUHTOB C BHYTPEHHUM LLIECTUrPaH-
HMKOM (pas/IMyHbIX Pa3MepoB)

— MonoTtok

8.1 YpaneHue TpaHCNOPTHOM 3aLUTbI

* CHUMMUTE 3aLMTHYIO NIEHKY W yaanuTe
NviHee Maco candeTramu.



8.2 YcTaHOBKa HOMEK

* YcTaHOBUTE PYYKU AJ/151 TPAHCMOPTMPOBKH (16)
Ha CTOpOHe npuemMHoro ctona (11). 3akpenute
KaM Ayt M3 HOXEK 4 BUHTaMK C NOAKIaAHbIMU
Lwanbamm.

1. TMpw nomoLLKM APYroro YesoBeKa OCTOPOMHHO
OMyCTUTE CTAHOK Ha NOAXOAALLYIO MOBEPX-
HOCTb.

2. Cm. puc. A.

Ha cTtopoHe npuemHoro ctona (11):
CaBuHbTe fiBe HOXKM (17) ¢ BHYTPEeHHeN
CTOPOHbI B yr/bl CTaHKa. [punoxuTte ase
PYYKM ANA TPAHCNOPTUPOBKM (16) K CTaHKy C
BHELLUHEN CTOPOHbI U NPUBUHTUTE:
- YcTaHoBUTE LWanbbl Ha (B/IMHHBIE) BUHTbI C
LLIECTUIrPaHHOM roSIOBKOM.
- BcTaBbTe BUHTBI C LLECTUIPAHHOM FO/IOBKOM C
BHELLHEN CTOPOHbI.
- HaBepHuTE LWECTUrpaHHbIe rakn U3HYTPU 1
3aTAHWTE A0 OTKa3a.

3. Ha cropoHe pasrpyso4Horo crona (1):
CaBvHbTE ABE HOXKM (17) ¢ BHYTpEHHEN
CTOPOHbI B YI/lbl CTaHKa U NPUBUHTUTE:

- YcTaHOBUTE LWanbbl HA BUHTBI C LLIECTK-
rpaHHOM rosIoBKOM.

- BcTaBbTe BUHTBI C LLECTUIPAHHOM FO/IOBKOM C
BHELLHEN CTOPOHbI.

- HaBepHwTE LWECTUrpaHHbIe rakn U3HYTPU 1
3aTAHWTE A0 OTKasa.

4. Cm. puc. B
Ha cTopoHe pasrpysouHoro ctona (1)
3aKpenuTe TpaHCNopPTUPOBOYHbIE Koneca (19)
Ha HOXKax C MOMOLLbIO BUHTOB C LUECTH-
rPaHHOM ro/IOBKOWM, a6 1 LeCcTUrpaHHbIX
raekx.

8.3 YcrtaHOBKa perynfatopa BbICOTbI
peiicmycoBoro crona

Cm. puc. C.

* Hacagute KpMBOLLMMHYIO PYKOATKY (21) Ha
naTpy6oK TaknMm 06pa3om, YToObl GOKOBOWM
BWHT C BHYTPEHHWUM LUECTUrPaHHUKOM
YKa3sblBaJ1 Ha YN/OLLEHHYI0 CTOPOHY NaTpyoKa.
3aKpenuTe KPMBOLLMIMHY PYKOATKY (21),
3aTAHyB 60KOBOM BUHT C BHYTPEHHUM LLECTH-
rPaHHUKOM C NMOMOLLbIO KtoYa AJ1S1 BUHTOB C
BHYTPEHHUM LLUECTUrPAHHUKOM.

8.4 MoHTaX BbIKO4YaTena (BKA./
BbIKJ1.)
Cwm. puc. C.

¢ 3akpenuTe BblKIOYaTEND (BKA./BbIKA.) (20)
4 AMHHBIMKW BUHTaMK.

8.5 YcraHOBKa npuMemMHOro crosna

CM puc. D.

. BbiBepHUTE 2 KpenexHbIX BUHTA (&) Ha 1eBOM
nnaHKke (C) U CHUMKUTE camy NNaHKy (c).

. TaKMM e 06pa3oM CHUMUTE NPaByIo NIaHKY.

. YnomuTe npueMHbin cton (11) Ha CTaHOK 1
yAepHuBanTe ero Bo 3beraHne nageHus.

. BcTtaBbTe c60Ky neByto NnaHKy (C) v BbIpOB-
HANTE TaK, YTOObl 2 METAI/IMYECKUX WTUPTA
(b) B nnaHKe coBnanu c 0TBEPCTUAMM Ha
yCTpoNcCTBE.

Cnepute 3a TeM, 4TOObI OTCHETHAA MApPKU-
poBKa (d) Ha NpMeMHOM CTOJ/IE Haxoaunach B
obnactun wKasbl (18) (Mpn HeobxoANMMOCTH
M3MEHWTE NOI0KEHNE MPUEMHOrO CTONA).
MonoTkom 3a6enTe 2 METaNIIMYECKUX
wrudTa (b) B 0TBEPCTUSA HA YCTPOICTBE
3anoA/MLO C NOBEPXHOCTHIO.

YcTaHoBWTE NiaHKy Ha MecTo, 3aduKcHpoBas
ee 2 KpenemHbIMM BUHTamu (a) (C ncnonb3so-
BaHWeM NOAKIaAHbIX LWanb), BUHTbI MIOTHO
3aTAHUTE.

5. Takum e 06pa3oM yCTaHOBUTE NpaByio

naHKy.

CM puc. E.

. MoaroToBKa perynATopa BbICOThbI (12):
HacaguTe Wwawby (a) Ha pe3bGOBYIO LITAHTY.

7. BBepuTte pe3bOb0OBYIO WITAHTY perynsaropa
BbICOTbI (12) B 0OTBEpCTME Ha NnepeaHen
CTOpPOHE npuemHoro ctona (11)

8. HacapuTte Ha pe3b60By10 LWUTAHry CHavasia
NPYXWHHYIO Wwawnby (b), a 3aTem — ycTaHo-
BOYHOE KO/bLO (C).

9. BBepHUTE pe3bbOBYIO LITAHTY B pE3b60BOE
oTrBepcTHe (d) nonepeyHow WwraHru (nog
npueMHbIM cTonom (11))

10.B pe3b60BOM LUTAHre HAXOAMTCA KOHUYECKOe
yrnyénexue. Pacnonoxure ycTaHOBOYHOE
KOJIbLIO (C) TaKMM 06Pa30M, YTOObI BUHT B
YCTAHOBOYHOM KOJIbLIE HAXOAWICA Haf 3TUM

A wWN

yrny6neHvem.

3aKpenuTe yCTaHOBOYHOE KOJbLO, 3aTAHYB
BMHT C MOMOLLbIO KJ/II04a A1 BUHTOB C
BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM.

8.6 YcTaHOBHa HOMyxa yCTpoOMCTBa
ANA BbiGpacbiBaHUA CTPYHKU

CM puc. F.
* TllepemecTuTe KOMYX yCTpoWcTBa ANs BbiGpa-
CbIBaHWA CTPYKM (3) NOA KPenemHbIn
npodunb (a) v 3aKpenuTe 4 BUHTaMKU-camope-
3amu no metanny (b), NIOTHO MX 3aTAHYB.

8.7 YcrtaHOBHa pa3rpy3o4Horo croJsiau
MOHTaH KpPbILWKA HOXEBOro Bana

Cwm. puc. G.

1. YcTaHoBWTE pasrpy3o4Hbiii cton (1) Ha
YCTPOWCTBE:!
cm. rnasy 9.1, warn c 1 no 6.

2. MNprnoxunBs KpenneHune (a) KpbILLKKM HOXEBOro
Basia COOKY K pasrpy3oyHomy ctosy (1),
3aKpenuTe ero 2 BuHTamu. [ina npegoTtepa-
LLleHWA NepeKoca 3aTArMBanTe BUHTbI monepe-
MeHHo. (YKasaHue: asia obecneyeHuns goctyna
K BUHTaM 3aXMMHOW pblyar (24) oneH 6bITb
OonyLeH BHU3.)

3. BcTaBbTe KpbIWKY (22) B KpenaeHue Tak,
4TOObI BECb HOKEBOW Basl 6bl/1 MOKPbLIT U
3aKpenuTe 3aXMMHbIM BUHTOM (23).

8.8 YcraHoBKa ynopa

YKasaHWe: 3aKUMHOM pblyar, eC/iM ero HEMHOFO
NOTAHYTb HAPYHY B OCEBOM HanpaB/ieHUH, MOMET
NepemMecTUTLCA Ha PACTIONOKEHHDBIN NOA HAM
LLIECTUrPaHHMK.

Cwm. puc. H.

1. 3adukcupyrite kpenneHue ynopa (10)

2 BMHTamMu (a) Ha npuemHoMm ctone (11),
NJIOTHO MX 3aTAHYB.

2. YcTtaHoBuTe gepxarens ynopa (b) Ha
Kpennenue ynopa (10), npv aToM BBEAnTE
BMHT 3aXKMMHOrO pblyara (9) B na3 KpenieHus
ynopa (10).

3. 3aTAHuTe 3arMMHOM pbiyar (9) M Tem cambiM
3aKpenuTe Ha yCTPOMCTBE.

4. MNepemecTuTe APYron 3arKMMHOWM pbiyar (8)
HaBepX M 3aPUKCUPYITe TaK, YTOGbl OCTaBa-
JIOCb AOCTaTOYHO MeCTa 1A BCTaBKW ynop-
Horo npoduns (6)

5. [ep*uTte ynopHbIi npodunb (6) TaK, 4ToObI
na3 6bl1 06paLleH BHA3 U B HanpaB/ieHWK
pasrpyso4Horo ctona (1).

6. HacapuTe ynopHblIit npodub (6) ¢ cooTBeT-
CTBYIOLMM Ma30M Ha 2 60/1Ta C NOAYKPYrion
rOJIOBKOM M KBaApaTHbIM MOATO/IOBHUKOM (C)
fl0 ynopa. 3akpenuTe ynopHbIi Npodub,
3aTAHYB ramKku Ha 60a1Tax ¢ NONyKpyraom
rO/IOBKOM M KBaApaTHbIM NMOATOJIOBHUKOM (C).

7. Ha KoHeL, ynopHoOro npoguns yctaHoBuTe
NJaCTUKOBYIO 3arnyLky (d) 3 KomnaekTa
NOCTaBKM.

8.9 YcrtaHoBKa BUHTa (26)
Cwm. puc. Ha cTp. 2.

YCTaHOBWTL BUHT (26) (4719 XxpaHeHWs TonKarTens)
KaK YKa3aHO Ha PUCYHKE W 3aTAHYTb KOHTPramky.

8.10 MopHKAl0YeHHUE K CeTU 3NIeKTponu-
TaHuA

Q OnacHocTb!

AneKTpUUYecKoe HanpAmHeHue

MawuHy pa3peluaeTca 3KcnayaTupoBaTtb
TONIbKO B CYXUX MNOMELLEHUAX.
MopKnoyanTe CTaHOK TOJIbKO K TOMY UCTON-
HUKY NUTaHUA, KOTOPbI OTBEYaeT ciepy-
IOWUM Tpe6oBaHUAM (CM. TaKKe «TexHUYe-
CHKUE XapaKTEepPUCTURU»):

- 3awWuTa UHCTPYMEHTa OCYLLEeCTBAETCA C
nomolLLblo aBTOMaTa 3alUThbl OT TOKa
yTe4Ku makc. 30 mA;

— PO3eTHMU Hag/iemalmm o6pa3omM ycTaHOB-
JieHbl, 3a3eMJIEHbI M NPOBEPEHbI;

- 400 B: po3eTKu Tpexda3HOro ToKa cHab-
HeHbl HeiTpasibHbIM MPOBOAOM;

— MpPUY UCNO/Ib30BaHUM YCTaHOBKU A/1A
yAaNleHUs ONUJIOK OHa TOMe A,0/1HHa 6bITb
[OCTaTO4YHbIM 06pa3om 3a3em/ieHa.

CeTeBoli Kabeslb HEO6XOAMMO NPOKNaAbIBaTh

TaKuM 06pa3omM, YTO6bl OH He MeLan U He

6bI/1 NOBPEHAEH B XOA€e IKCMJlyaTauuu.

PYCCHKHWM

Cnepyet npefoxpaHATb ceTeBoi Kabenb oT
HarpeBa, BO3AEMCTBUA arpeCCUBHbIX HUAHO-
CTEeW U KOHTaKTa C OCTPbIMU KPOMKaMH.

YA/ MHUTEeNbHbIN Kabesb f0/HEH UMETb
AOCTaTO4YHOE MornepeyHoe ceyeHue.

Mpu oTcoegMHEHUN ceTeBOW BUJIKU OT
PO3ETHMU INIEKTPOCETH He TAHUTE 3a Habeb.

MpoBepbTe HanpaBieHUe BpaleHUA!
ToNbKO NPU UCMOJIHEHUHU C ABUraTeNem
Tpexdga3Horo ToKa:

B 3aBMCUMOCTHM OT pacnpepeneHus ¢pas
HOMEeBOil Ba/l MOXeET BpawaTbcA B Henpa-
BU/IbHOM HanpaBfeHUn. ATO MOKeT
NPUBECTU K NOBPEHAEHUIO CTaHKa U 3aro-
TOBKU. [MoaToMy nepea KamAabIM HOBbIM
noAKloYeHWeM NpoBepAiiTe HanpaBneHue
BpalleHus.

Mpu HenpaBWUAbHOM HanpaBAeHUU BpaLLeHUA
3/IeKTPUK AO/IHEH MOMEHATb a3bl Ha
nofBOJHKe UM Ha CETEBOM NMOJK/II0YEHUN.

9. YnpasneHue/
3KcnyaTauusa B Ka4ecTBe
¢dyroBanbHOro ctaHKka

YKasaHue.

dyroBaH1e CAYHUT A1A NpoBeAeHUA
BblpaBHUBAIOLWMUX CTPOrasbHbIX paboT Ha
HepOBHbIX NOBEPXHOCTAX (= (pyroBaHue),
Hanpumep, A/1A OYUCTHU KPOMOK Bpyca.

— 3aroToBKa IeHUT CBEPXY HA MPUEMHOM CTOJIE.

— 3aroToBKa 06pabaTbiBaETCA C HUKHEN
CTOPOHbI.

- HanpasnieHne nojayn 3arotoBku B 06paTHOM
HanpaB/IEHUM MO CPABHEHMIO C PEMCMYCOBa-
HUeM.

Fa6apuTbl 3aroToBKU

AnvHa Lnpn Bbic
Ha oTa

ecnn MmeHee 250 MM, MakKc. MMH.

MCNob30BaTh Yesi- 260 mm 5 MM

HOYHYIO KOPOGKY
(BCcnomorartenbHoe
YCTPOMCTBO Nojaum)

ecnn 6onee 1500 mm,
paboTaTtb C JOMNO/HU-
TesIbHOM Onopow
3aroTOBKU UK C
NMOMOLLHWUKOM

9.1 MNoparoToBKa,
nepeHanagka ana ¢pyrosaHus

e OnacHocTb!

Mepep npoBegeHUeM Nl06bIX paboT Ha CTaHKe
M3BJIEKUTE CETeBOil liTeKep!

1. MepemecTtuTe ynop (6) B Hapy*HOE No0-
HEHWe TaK, YTOObl OH He MeLlaUt.

Cwm. puc. I

2. NoBepHUTE CTOMOPHbIN BUHT (2) NpOoTHB
4acoBOW CTpesIkK Ao ynopa (ocnabnexue).

3. OTHMHbTE KOMXYX YCTPOMUCTBA A1 Bblbpachl-
BaHWA CTPYKKM (3) BHUS.

Cm. puc. J.

4. lMepecTaBbTe NEBbIN U NPaBbIi CTOMNOPHbIE
pbiyarv (5) B Hapy*Hoe Moo eHWe.

5. YcTtaHoBuTe pasrpy3o4Hbii cton (1) — oba
WTUdTa Ha KOpnyce CTaHKa A0/KHbl 3aTH B
HUMHUWE LWLl HanpaBAsloLLLen pasrpy304-
Horo crona.

YHKa3saHue.

HoHueBo# BbikloyaTesb cpabaTbiBaeT
TOJIbKO NMpPU NPaBUJIbHOM MOHTae pasrpy-
304HOro CTO/1a. YCTPOMCTBO MOXHO BHJIIO-
YaTb TOJIbKO MOC/e 3TOoro.

6. 3aduKcupyiTe pasrpy3ouHbii cton (1) ¢
NMOMOLLbIO Z1BYX CTOMOPHbIX pbidaros (5).
MoBepHUTE 06a CTOMOPHbIX pblyara Ao
ynopa. To/IbKO nocJsie 3Toro MOXHO BKJIIO-
YUTb YCTPOMCTBO.

7. C noMoLLblo KPMBOLLMMHOM PYKOATKM (21)
yCTaHOBUTE PEMCMYCOBbIN cToN (15) B
KparHee HUKHEE NOMIOKEHME.
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PYCCHKHWM

Cwm. puc. K.

8. Ha cTtopoHe npuemHoro ctona (11):
YCTaHOBMTE KOMXYX OTBOAA CTPYHKM (13)
Mexay npuemHbim ctosiom (11) v pericmy-
coBbIM cTos10M (15). CneguTe 3a NnpaBuIbHO-
CTbiO NOJIOKEHUA:

- KPYI/bliA BbITAXHON NaTpy6oK AOMHKEH ObITb
obpalleH HapyHKy. Ynop (a) AoNKeH ObiTb
obpalleH BHU3.

- BctasbTe ynop (a) B cepbry (b) Ha percmy-
coBom cTosne (15)

9. Ana duKcauymmn Komyxa oTBOJA CTPYHKHM (13)
nepemMecTuTe PercMyCcoBbI CTON BBEPX OCTO-
POMHbIM BPaLLEHWEM KPUBOLLMMHOM PYKO-
ATKW. KOMyX 0TBOAA CTPYHKM NOKpPbIBaeT
HoXeBOW Ban cHU3Y. HoHLeBoOW BbiKO4Ya-
Tenb cpabaTbiBaeT TOJIbKO Npu
NpaBWJIbHOM MOHTaMe KoXyxa oTBoaa
cTpyHKHM (13). ToNIbKO Nocie 3Toro MOXHO
BKJIIOYUTb YCTPOMCTBO.

10.Mpn HEO6XOANUMOCTHN MOACOEANHUTE K BbITAXK-
HOMY MaTpPyOKy KOXyXxa 0TBOAA CTPYKM (13)
LUJIAHT COOTBETCTBYIOLLEN BbITAXHON yCTa-
HoBKW. CobntoganTe yKa3aHus, U3/10KEHHbIE
B rnase 10.3.

11.3aKpoiTe HOXEBOWM Bas KPbILUKON HOXEBOrO
Bana (22).

9.2 dyroBaHue U3genuu

c OnacHocTb!

- OTHpbITbIN pa6oTalowuii HoXeBOW Ban
MOMET cTaTb MPUYUHON TAKEbIX TpaBM!
MoaTomy 3aKpoiTe KPbILIKOI HOMEBOro
BaJjia Ty YacTb HOXeBoro Bana (22),
KoTopas He 3aKpbiBaeTcA 3aroToBKon. Ana
3TOro csieAyeT TOYHO NOAOrHaTb KPbILKY
HOMEBOro Bajia no rabapuram 3aroTOBHM.

- MNpoBepbTe paboTOCNOCOGHOCTL KPbILIKK
HOMXEeBOro Bana. [l1a 3Toro HalMUTE Ha
KPbILKY HOXEBOro Basia BHU3 M OTNYCTUTE
ee. lNocne 3TOro KpblillKa HOXEBOro Bana
AOJIHHHA CaMOCTOATE/IbHO BEPHYTLCA B
ycTaHoBJIeHHOe nosoxeHune. C Heunc-
NpaBHOM KPbILWKOM HOXEBOro Basia 3KCNJy-
aTUpoBaTb YCTPOMCTBO HeJb3A.

- Mpu HanpaBieHWM 3aroTOBKU HU B KAKOM
c/ly4yae He loNyCKaiTe nonagaHusa pyK nog
KpPbILWKY HOXeBoOro Banal

- Mpwu ¢pyroBaHMn HeGObLLUMX 3arOTOBOK,
KOoTopble HeNb3A NnepemellaTb ¢ cobaoge-
HUWEM JOCTaTO4YHOro 6e30nacHoOro paccTo-
AHMA [0 HOXEBOro Bana, UCNoJIb3yHTe
BCMomMorare/ibHoe yCTPOMCTBO Nojayu
(4eNHOUYHYI0 KOPOOKY).

- Ana obecneyeHnsa HageHHOro 60KOBOro
HanpaB/sieHMA 3aroTOBKU Npu pyrosaHnu
y3KOW CTOPOHbI C/ielyeT UCNOJIb30BaTb
ynop. Ecnu Heo6xoaumo oTdyroBatb
TOHKYIO UJIW Y3HYI0 3aroTOBHY, AA obecne-
YEeHUA JOCTaTO4HOro PacCCTOAHUA OT PYK 10
HOXEeBOro Basa cjiegyeT MCnosib3oBaTb
BCMomMorarte/ibHbIA ynop.

- [nA 3aWUTbl 3aroTOBKU OT OTAAYU B
HanpaB/IeHMN NPOTUB NOAAYU NPU NpoBe-
AeHUU Nocafio4HbIX pa6oT 3a 3aroToBKOM
cneflyeT CTaBUTb YNOPHbIi GPYCOH.

- YT106bI 60/blUME 3arOTOBKM He NOTePAU
paBHOBecHe, UCNoNb3yiTe onopy ANA
3aroToBKM (Hanpumep, CTOMKKU C POJU-
Kamu).

— Bo3sBpart 3aroToBKM He A,0J1HHEH OCyLLecT-
BJIAITbCA Haf, pa6oTaloWMUM HOKEBbIM
Basiom!

- B 3aBMCMMOCTM OT NOTPEGHOCTH UCMOJb-
3ynre:
YCTaHOBHY A/1A1 yAaNleHUA CTPYHKHU, BOCK
[J171 CKONIbHEHUA (3TO 06eCneymnT IerKocTb
CKOJIbHE€HUA 3aroToBKM MO NPUEMHOMY U
pasrpy3ouyHomy cTtosiam).

1. TMpumnuTte npasBuibHOE paboyee NofoKeHue:

- CO CTOPOHbI BbIK/IIO4aATENS;
- JIMLOM K npuGopy.

2. Cm. puc. L: c noMOLLbIO 3aMMHOrO pblyara
(8) 1 3armmMHOro poiyara (9) otperyampymrte
ynop (6) No cBOEMY YCMOTPEHMUIO.

3. Cm. puc. M: c nomoLpio perynatopa BbICOThbI
(12) HacTpoliTe *enaembli CbeM CTPYHKN K
cyuTanTe nokasaHue no wkasne (18).

YKasaHue.

3a 0UH NPoXoJ, CTaHOK MOMET CHATb
Makcumym 3 MmM. OgHaKo 3TOT Npeaes MOXHO
MCNo/b30BaTb TOJIbKO:

— C UCNOJ/Ib30BaHWEM OYEHb OCTPbIX CTPO-
rasibHbIX HOXEWN;

— Ha MArKon ApeBecuHe;

— €C/InHe Ucnoab3yeTcAa MaKCMMasibHasA WnprHa
3aroToBKMWU.

B MHOM cnyyae cyLiecTByeT onacHOCTb Nepe-
rpy3Ku ycTpoicTBea.

JNyywwe Bcero o6pabaTbiBaTb 3aroToBKY B
HECKOJ/IbKO MPOXOA0B.

4. YnomuTe 3aroToBKy Ha ynop (6) (npn Heo6xo-
OVMOCTH UCMOJIb3YUTE BCMOMOraTe IbHbIM
yrop).

5. lNoaroHuTe KpbILWKY HOXEBOIO Basa B COOT-
BETCTBMM C 3arOoTOBKOM.

Cm. puc. N: ycTaHOBUTE KPbILLKY HOXEBOMO
Basa (22) B KpaliHee HUKHeE NOJIOKEHUE
nyTem BpalyeHua BuHTa (25). OcnabbTte
3aXKUMHOWM BUHT (23), CABUHBLTE KPbILKY
HOeBOro Bana (22) c60oKy K 3aroToBKe,
3aTAHUTE 3aKUMHOM BUHT (23).
Cm. puc. O: onycTuTe KPbILLKY HOXEBOro
Basia (22) cBepxy Ha 3aroToBKy. Bpaluas BUHT
(25), BbINONHMTE MOAFOHKY NOZ TONLUMHY
3aroToBku. OcnabbTe 3aXKUMHON BUHT (23),
CABWHBTE KPbILLKY HOMEBOro Basia (22) CO0KY
K ynopy (6), 3aTAHWUTE 3aUMHOM BUHT (23).
. BrounTe guratess.
. Ha 3aroTtoBKy HamuMaMTe TO/IbKO B 30HE
pasrpy3oyHoro ctosa (1).

8. lNepemellaiTe 3aroToBKy NPAMOAMHENHO NO
npuemHomy ctony (11). Mpu aTom nanbupbl
[lepHMTE COMKHYTbIMK, @ 3arOTOBKY Harnpas-
NANTE NafoHbI0.

9. Ecnv panbHeWwasn pabota He npegnonara-
€TCA, CTAHOK CeflyeT BbIK/IIOUUTb.

~N o

10. YnpaBneHue/
3KcnJlyaTauusa B KayecTBe
pelcMycoBOro cTaHKa

YKa3saHue.

PeiicmycoBaHue CNyHUT psiA TOro,
4YTOObI CAENaTb YHe POBHO OCTPYraHHyto
NOBEPXHOCTb TOHbLLE.

— Yepes cTporasibHbllii CTAHOK 3aroTOBKY
cnefyeT HanpaBAATb NPAMO.

— POBHO OCTpyraHHaa NOBEPXHOCTb IEHUT Ha
pevicmycoBom ctone (15).

— 3aroToBKa o6pabaTbiBaeTcA C BepXHe#
CTOPOHBI.

— lMopaya 3aroToBKM OCYLLECTBAAETCSA B Hanpas-
JIeHMKN, 06PaTHOM Hanpas/IEHNIO MPK yro-
BaHuu. Cm. puc. R.

Fa6apuTbl 3aroToBKU

AnvHa LupuHa | BbicoTa
MWH. 200 MM - MUH.

6 MM
ecnm 6onee MakKc. MakKc.
1500 mm, pabo- 260 mm 160 Mm

TaTb C AOMOJHU-
TeNIbHOW Onopow
3aroTOBKW WU/IU C
NMOMOLLHWUKOM

10.1 NMoaroToBKa,
nepeHanagKa psia peiicMycoBaHUA

e OnacHocTb!

Mepep npoBefeHeM Nt06bIX paboT Ha CTaHKe
M3BJIEKUTE CETEeBOil WiTeKep!

1. lMepemecTtute ynop (6) B HapyHoe noso-
EHWe TaK, YTobbl OH He MeLwas. (AnbTepHa-
TMBa: CHUMMTE ynop (6) 1 OTNOKUTE B
CTOPOHY.)

Cm. puc. P.

2. lNepecTaBbTe N1EBbLINM M NPaBbIi CTOMOPHbIE
pblyaru (5) B Hapy*KHOE NOJIOKEHME.

3. CHumuTE pasrpy3ouHbii cton (1) u oTnoxuTe
€ro B CTOPOHY.

Cm. puc. Q.

4. OTKWHbTE KOXYX YCTPOMCTBA /1A Bblbpachl-
BaHUWA CTPYXKM (3) BBEPX HAZ HOXEBLIM
BasioM. (Homyx ycTporcTsa ana Bbibpachl-
BaHWA CTPYHKMU BbICTYNAET B PO/IU KPbILLKK
HOXEBOro Bana.)

5. MNoBopaynBawTe CTOMOPHbIN BUHT (2) NO
4acoBOW CTpeJiKe A0 ynopa (3aTAaHuTe),
TOJIbKO B 3TOM C/1y4ae KOHLLEeBOI BbIKJIO-
YyaTesnb cpaboTaeT U YCTPOMUCTBO MOHHO
6yAeT BRAOYUTD.

6. lpu aKkcnayaTauum ¢ ycTaHOBKOM AnA
yAANEHNUA CTPYHKU:

BbIBepHUTE ranKy ¢ HaKaTKOM (a) Ha KoXyxe
YyCTPOWCTBA 415 BbibpacbiBaHWA CTPYHKM (3).
YcTaHoBWTE KOXYX 0TBOAA CTPYHKM (13) Ha
KOXYX yCTpOMCTBa A/1A BblGpacbiBaHWsA
CTPYHKM (3) M 3aPUKCUPYMTE Ero ramkom ¢
HaKaTKow (a). MoacoeanHUTE K BbITAXKHOMY
naTpyoKy LWAaHr COOTBETCTBYOLLEN
BbITAXHOW yCTaHOBKU. Cobiiogante
yKasaHus, U3nomeHHole B rnase 10.3.

10.2 PeiicmycoBaHue 3aroToBOK

Q OnacHocTb!

- CyuwecTBYyeT onacHOCTb 3aTArMBaHUA
BpaLjalWumMmnca Baakamu nogauu! Heo6-
XOAMMO BblepHUBaTh OCTaTO4HOE
paccToAaHuWe A0 BHYTPEHHEN YacTH cTaHKa!
Mpu nogaye B yCTPOUCTBO 3aroTOBOK
He6osbLoro pa3mepa caepyeT nosib3o-
BaTbCA BCMOMOraTe/ibHbIM YCTPOWUCTBOM
nopayu (Tonkarenem (14)).

- He ponyckaiiTe nepeKoca 3aroTOBOK.
CywiecTByeT onacHOCTb OTAAUYN.

- YpaneHue feTaneil, BOSMOXHO 3aaTbiX B
yCTpoOWCTBe, NPOM3BOAUTCA TOMbKO nocse
TOro, KaK ABUraTesib NOJIHOCTbIO OCTa-
HOBJIEH, a CETEBOIA LUTEKEP BbIHYT.

- HanpaBnsiiTe 3aroToBKy CO CTOPOHbI
pasrpysKu B TOM CJ/lyyae, ec/v 3arotToBKa
BTAHYTa TaK, 4To ee 6e3onacHoe Hanpas-
NeHue co CTOPOHbBI Npuema 6onee He npep-
CTaB/IAETCA BO3MOMHbIM.

- OfHOBpEMEHHO MOXHO o6pabaTbiBaTb HE
6onee aByX 3aroToBOK. B aTom cny4yae o6e
3aroTOBKMW NOJAKTCA KO BHELWHUM
CTOpOHaM BCTaBHOIO OTBEPCTUA.

- B 3aBUCMMOCTH OT NOTPEGHOCTU UCNOJIb-
3ynTe:
YCTaHOBKY A/1A Y a/leHUA CTPYHKU, BOCK
[1A CKOJIbKEHUA (3TO 06ecnevuT 1erKocTb
CHOJIbIKEHUA 3aroToBKM NO peMCcMyCOBOMY
crony).

IE‘ BHumaHue!

Bo BHyTpeHHeil 4YacTu HaxoAUTCA KOHL,eBOW
BbIK/OYaTesb. Mpu nogaye 3aroToBoK
cnepuTe 3a TeM, 4TO6bl HE NOBPEAUTD
KOHL,eBOM BbiK/IIOMaTE Ib.

1. MNpuvmMunTe NpaBunbHOE paboyee NONOKEHHE:!
- CO CTOPOHBI BbIK/llO4aTENS;
- IMLLOM K Nprobopy.

2. C nomoLLbio KPMBOLLMMHOM PYKOATKM (21)
HaCcTpOMTE TONLWMHY 06pabOTKU U cuMTanTe
noKasaHue o LiKane.

YKasaHwue.

3a oavH Npoxop, CTaHOK MOMET CHATb
Makcumym 3 Mm. OpgHaKo 3TOT Npefes MOKHO
MUCNONb30BaThb TOJIbHO:

— C M1CNOJIb30BAHMEM O4EHb OCTPbIX CTPO-
ranbHbIX HOXEN;

— Ha MArKOM ApPEBECUHE;

— €CJ/In He UCNnob3yeTCcA MaKCUMasibHaA LWMpUHa
3aroToBKMW.

B nHOM cny4ae cyliecTByeT onacHOCTb nepe-
rPy3KM yCTpoMcTBa.

Jlyuwe Bcero obpabarbiBaTh 3aroToBKY B
HECHKOJ/IbKO NPOX0A0B, NOKa He 6yAeT A0CTUrHyTa
Tpebyemas TonwmHa. Cm. puc. R.

3. i1 06paboTHM HenapasiiesibHbIX MOBEPXHO-
cTew Heo6X04MMO MUCMONb30BaTb NOAXO-
AfALLMe NPUCNOCco6NEHNA ANA NOJAYM 3aro-
TOBOK (M3roTOBMTb COOTBETCTBYIOLLME
WwabnoHbl — CM. puUcC. S).

. Braouute gBurartens.

. MeaneHHo 1 npAMo BBEAUTE 3aroTOBKY. 3aro-
TOBKa ByAeT 3aTArMBaTbCA aBTOMaTUYECKMU.

. Yepes cTporasibHbIVi CTAaHOK 3aroTOBKY
cnepyeT HanpasAATb NPAMO.

. Ecnun panbHenwas pa6oTa He npeanonara-
eTCA, CTaHOK C/IelyeT BbIK/OUUTb.

N o obs



10.3 Ucnonb3oBaHMe NOJXOAALLEN
BbITAXHOW YCTaHOBKU

Q OnacHocTb!

HeKoTopble TUNbl APeBEeCHOM NbLU
(Hanpumep, oT y60BOI1 U ACEHEBOW A peBe-
CUHbI) MOTYT BbI3biBaTb PaK NpyU nonagaHuu B
AbixaTesibHble NyTU. Mpu pa6oTe B 3aKPbITbIX
nomMeLeHUsAX Heo6Xo4MMO UCNOoJIb30BaTb
noaxopAsLLyto YCTaHOBKY A/A yAaNneHus
CTPYHKMU:

— COOTBETCTBYHOLLYIO AUAMETPY BbITAKHOIO
natpy6ka (100 mm);

- pacxop Bo3sayxa ® 550 MS/‘-I;

— MOHUMEHHOe AaBJ/IeHUe Ha BbITAKHOM
naTpy6He cTporanbHoro ctaHKka ° 740 MNa;

— CHOpPOCTb BO3[YLIHOro NOTOKa Ha
BbITAMHOM NaTpy6He CTPOrasibHOro cTaHKka
320 m/c.

BHumaHue!

AKcnnyarauma 6e3 Mcnosib3oBaHUA yCTa-
HOBKM /18 yAaNeHUA CTPYHHKM pa3peluaeTca
TOJIbKO:

— Ha OTKpbITOM BO3JyXe;

- ecnn o6pasyeTcA He3HAYUTEIbHOE KOJU-
4YeCTBO CTPYHKHU (Ha Y3KMX 3aroTOBKax U
npyu He3Ha4YUTEsIbHOM ToMLWMHe 06pa-
60THM);

- € UCNOJIb30BaHWEM Mble3alUTHOro
pecnupartopa.

11. TexHU4YeCKoe obCcnyHuBaHUe
M yxop

c OnacHocTb!

Mepepa npoBegeHMeM 06bIX PaGOT NO TEXHU-
4YeCHOMY O06C/TyHUBaAHUIO U OYUCTHE:

- BBbIKIOYMTE CTAHOK.

- WU3BneKuTe ceTeBoOil LUTEKEP.

- JloMAuTeCch NOJIHOM OCTAHOBKM CTaHKa.
3anacHble 4acTH, B YaCTHOCTH, 3alLUTHbIE
nNpUcnoco6aeHUsA U peryLLue UHCTPYMEHTbI,
3aMeHATe TOJIbKO Ha OPUrMHAJIbHbIE, T. K.
McnoJsib30BaHWe AeTasneu, He JOonyLeHHbIX
M3roToBUTEsIEM, MOMET NPUBECTU K HENpes-
CHa3syeMbIM NOc/eACTBUAM.

Mocne npoBeaeHUA N06bIX PAa60T NO TEXHU-
YecHoMy O06C/TyHUBaHUIO U OYUCTHE HEO6XO-
AUMO BbINOJIHUTb ClegyioLlee:

- CHoBa BBeCTH B 3KCnJlyaTauuio U npoBe-
pUTb BCe NpeAoXpaHUTEsIbHbIE YCTPO-
cTBa.

- Y6epguTbcA B TOM, 4TO Ha CTaHKe Win
BHYTPU HEro He HaXOAATCA UHCTPYMEHTbI U
ToMy noao6Hble NpegMeTbl.

OnucaHHble B HacToALEM pa3aene paboTbi

no TeXo6CNyHUBaHUIO U PEMOHTY AOJTHHbI

BbIMOJIHATHLCA TOJIbKO CMeLuaIucTamm.

11.1 leMOHTaM 1M yCTaHOBKa CTpora/ib-
HbIX HOXeWN

YKasaHue.
3aTynsieHHble CTporasibHble HOXU
MOHO OnpeaesuTb No:

— CHWEHUIO MPOU3BOAUTENIBHOCTH NPU CTPO-
raHuu;

— GONblLEM ONacHOCTM OTAAuM;
— neperpyske gsurartesns.

YKasaHue.

BxopgAuiMe B KOMMNJIEKT NOCTaBKW CTPO-
rasibHble HOHM 3aTO4EHbI C 06EUX CTOPOH U

B cnyyae 3aty-

NJIeHUA NepeBepHUTE CTPOrasibHble HOXMU Ha
Apyryto cTopoHy. Ecnu n3HolweHbl 06e
CTOPOHbI, CTPOrasibHble HOXKU Heo6xoaUMOo
3aMeHUTb, CM. rnaBy «[1pUHaANEHHOCTU».

YKasaHue.

Cob6nopaitTe yRasaHUa npoussBoauTens
CMEHHbIX CTPOrasibHbIX HOXeM. MepesarToury
CcTporasibHbIX HOXel, KOTOpble NPUTroAHbI
ANA 3TON onepauuu, ocyLlLecTBAAKTe Yepes
CEpPBUCHYI0 MacTepPCKYI0.

c OnacHocTb!

Mpu o6palleHnum co CTPporasbHbIMU HOHaMU
cyLiecTByeT OnacHOCTb pe3aHoi TpaBmbl!
Mpu 3ameHe cTporanbHbIX HOMeEN HageBanuTe
3alUTHbIE NepyaTKu.

Ana pemoHTaxa CTpOrasibHbIX HOMXeMn:

1. U3BnekuTe ceTeBoM LITEKEP.

2. CHumuTe yniop (6).

3. [InAa nonyyeHusa JOCTYNa K HOMEBOMY Bany
yCTaHOBWTE KPbILLKY HOXEBOro Basna (22) B
KpaiHee BepxHee W HapyKHOe NOJIoKEHMe.

Cwm. puc. T.

4. TToNHOCTbIO BKPYTUTE YETbIPe BUHTA C LIECTU-
rpaHHOM rosI0BKOM B MPUKMMHOM NiaHKe (a)
CTpOrasibHOro Hoa (paboTaiTe B
nepyarkax!).

5. CHMMHTE NPUHKUMHYIO MNaHKY (a) CTporasib-
HOro HO¥a BMEeCTe CO CTPOTra/IbHbIM HOXOM (b)
C HOXeBoro Bana (7).

6. OuncTUTE NOBEPXHOCTM HOXEBOrO Basia U
NPUKUMHOMN NNAHKWM CTPOrasnbHOro HoXa.

e OnacHocTb!

He ucnonb3yiiTe cpeacTBa O4YUCTKU
(Hanpumep, aNA yaaneHUA 0CTaTKOB CMOJbl),
KOTOpble MOTYT NOBPEAUTb JIEFKOCT/IAaBHbIE
MeTasuyI4yecKue feTasnu; B NPOTUBHOM
cny4yae BO3MOXHO yXyALleHue aKCcnayaTaum-
OHHOI1 HAAEHHOCTH NIErKoCN1aBHbIX MeTal-
JINYECKUX peTanei.

Ana MmoHTaxa CTpOrasibHbIX HOXeW

YKa3saHue.

Ecnun ncnonb3ylotca cTporasibHble
HOMM, 3aTOYEHHble C 06enUX CTOPOH, TO, ec/in
Apyraa CTOpoHa J0CTaTO4YHO OcTpa, crnegyer
pa3BepHYTb HOM.

e OnacHocTb!

- Ucnonb3ayitTe TONbKO NoaxoaALLMe CTPo-
rasibHble HOXM (CM. «TeXHU4YeCcKue xapaK-
TEPUCTUKU», rnaBy «MPUHap/IEHHOCTU») —
HenopaxopALwMe, HenpaBU/bHO YCTaHOB-
JIeHHble, Tynble UK NOBpeMHaeHHble CTpo-
rasibHble HOXM MOTyT pa36onTaTbcs UK
3HaYUTeNIbHO NOBbLICUTb ONAaCHOCTb
oTpauum.

- CnepuTte 3a TeM, 4TOGbl Bcerga 3ameHs-
JIUCb MU NepeBopavYuBanncb o6a cTpo-
rasibHbIX HOMa.

- YcTtaHaBnuBaiTe CTporaJjibHble HOXHU
TOJIbKO C UCNOJZIb30OBaHUEM OPUrnMHaJibHbIX
peTtanen.

7. Cm. puc. U: ynomuTe OCTpbIi CTPOrasbHbIN
HOMX (b) Ha NPUKUMHYIO NaHKy (a) cTporasb-
HOro HOMa, KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKe.

O6a WwrudTa NPUHMMHOM NJIaHKKW CTPOrasib-
HOro HOXa [10/1*KHbl BOWTU B 062 0TBEpCTUA (C)
CTpOrasbHOro Howa (b).

8. YN0muUTE NPUKMMHYIO NNaHKy (a) cTporanb-
HOrO HOMa CO CTpOrasibHbIM HOXOM (b) B
HoxeBol Ban (7). Cnegute 3a TeM, YTOGbI
CTPOrasibHbIM HOX HE COCKOJ/Ib3HY/ C 060MX
LWITUDTOB NPUKMMHOM MIAHKU CTPOTra/IbHOro
HOMa.

9. Cm. puc. V: BbIKpYTUTE YETbIpE BUHTA C
LLIECTUIrPaHHOM roJIOBKOM Ha NPUHKUMHOM
naaHKe (a) CTPOrasbHOro HOXa HaCTO/bKO,
YTOObI NPUKMMHASA NJIaHKa (a) CTPOraJibHOro
Hoa 1 cam Hox (b) eLLe nepemeLlanmcb
NPOAO/IbHO OCH HOXEBOTO Basa.

10.[,18 npoBepKM BbICTyNarLLen YacTu CTpo-
raJibHbIX HOXEW eCcTb f;Ba BapyaHTa:

- BapuaHTt 1, cm. puc. W: yctaHoBUTE
WwabnoH (d) 4nA HAaCTPOMKK CTPOrasbHbIX
HOMXeEW (BXOAWUT B KOMMJIEKT NMOCTaBKM) Ha
HOXEBOW Ban (7), KaKk NoKasaHo Ha PUCYHKe.
CrporasbHble HOXM (b) AONXKHbI BbICTYNATb
TaK, YToObl OHX Kacauch LabaoHa.

OTa npoBepKa A0/HKHA NPOBOANTLCSA Ha

060MX CTPOraibHbIX HOXax U Ha 06enx

CTOpOHax HOXEBOro Basa.

BapuaHT 2, cm. puc. X: C NOMOLLbIO antioMu-

HWEBOW IMHENKM (€) (3TOT BapuaHT 60siee

TOYHbIW, YEM C UCMO/Ib30BaHMEM LLAGI0oHa

(d)).

MNpunoxkunTe antoMMHUEBYIO NNMHENKY (€) Haf

pasrpy304HbIM CTOJIOM (1) M HOXKEBBIM Ba/IOM

(7), KaKk 3TO NOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

Bpy4Hyto NnpoBepHWUTE HOXKEBOM Ban Ha OAUH

060pOT, KaK NoKasaHo Ha puc. X.

CTporasibHblVi HOX HACTPOEH NPaBUJILHO,

€C/1 BpalleHWe nepemMeLtaeTt aloMMHUEBYHO

JIMHEWKY Ha 4—6 MM.
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OTa npoBepKa A0/IKHa NPOBOANTLCA Ha
06enx CTOpOHAxX HOMEBOroO Bana.
11.4106b1 OTpeErynmpoBaTthb BbICTYMNAaKLLY YacTb
HOXeMN, C MOMOLLbIO KtoYa AR BUHTOB C
BHYTPEHHUM LLUECTUIPAHHWUKOM 3 MM n3me-
HWTE NONIOXEHNEe YCTaHOBOYHbIX BUHTOB B
NPUKNUMHOM NNaHKe CTPOraibHbIX HOXEN.
12.Cm. puc. Y: gna 3aTarMBaHuA NoSHOCTbIO
BbIBEPHWUTE YeTbIpe BUHTA C LUECTUIPaHHOM
rO/IOBKOM Ha NPUMMMHOM NniaHKe (a) CTpo-
rasibHbIX HOXen. Bo nsbexaHve nepexkoca
NPUHNUMHOM NNAHKW CTPOrasibHOro HOXa
cnepyeT HayMHaTb CO CPeAHUX BUHTOB, 3aTeM
noLIaroBO 3aTAHYTb BUHTbI, PACMOJIOKEHHbIE
6amKe K Kpato.

A OnacHocTb!

- He McnonbayﬁTe YONUHUTEIb UHCTPYMEHTa
AnAa obecrneyeHns 3aTArMBaHUA.

- He 3aTaruBaiiTe BUHTbI, yaapsAs Mo UHCTPY-
MEHTY.

13.YcTaHoBUTE KPbILWKY HOXEBOro Bana (22) B
MCXOAHOE NOJIOKEHME.
14.YcTaHoBWTE Ha MecTo ynop (6).

11.2 TexHU4ecKoe o6cnyHuBaH1e
MexaHW3Mma nogayu

(Ha cTtopoHe ynopa (6).)

1. VM3BneKuTe ceTeBOM LUTEKEP.

2. OcnabbTe ABe ramKkuy KPbILKKY MEXaHU3ma U
CHUMUTE €ee.

3. C NOMOLLbIO YCTaHOBKM YAAIEHNA CTPYKKH
WV KUCTU yJauTe APEBECHYIO MNblb U
CTPYHKY.

4. CM. puc. Z: cnerka copbi3HUTE POSIMKOBYHO
Lenb W MOALMMHUKM OCEN U BanoB (CTpesKa)
crpeem A/a TEXHUYECKOro 06CTyHUBaHNUA U
yxoga (3anpeLLaeTcs Ucnoab3oBaTb Macnol).

5. YcTaHoBWUTE KPbILWKY U 3aTAHUTE 06€e ramKu.

11.3 HaTtaruBaHue rnaBHoro npuso-
AHOro pemMHsA

(Ha cTopoHe BbikntovaTens (Bk./BbikA.) (20).)

Cwm. puc. AA:

1. N3BneKuTe ceTeBoM LUTEKEP.

2. OcnabbTe rarKy KpbILUKWU PEMHSA U CHUMUTE
KPbILLKY (a).

3. lNpoBepbTe HaTAXEHWE PEMHSA, HaaBuB Ha
Hero 601bLWWM nasbLem. 1A rnaBHoro npuso-
AHoro pemHs (b) gonycTrMo NnpoAasvMBaHue B
cepeguHe makcumym Ha 10 mm.

Ecnv rnaBHbIV NpUBOAHONM peMeHb HEOOXO-
LAVMO NOATAHYTH!

4. OcnabbTe YeTblpe BUHTA A/1A KPenieHus
asuratens (C) NnPUMEPHO Ha OAMH 060pPOT.

5. [ns HaTAXEeHUA NPUBOAHOrO PEMHS HAKMUTE
Ha BuraTesib BHUS3.

6. Horpga AOCTUrHYTO COOTBETCTBYIOLLEE HATA-
KEHWe PEMHSA, KPeCT-HaKpecCT 3aTAHUTe
BWHTbI KpenJieHns asuratens (c).

7. Tpy HEOBXOAMMOCTHU YAAIUTE [PEBECHYIO
Mbl/lb U CTPYHKKY C NOMOLLIO YCTAHOBKU
yAANEHNA CTPYIKKU UK KUCTH.

8. YcTaHOBUTE KpbILWKY PEMHSA U 3aKpenuTe
raviKom.

11.4 OuncTHa cTaHKa M yxop 3a HUM

1. VM3BneKUTE CETEBOM LUTEKEP.

2. C NOMOLLbIO YCTaHOBKM YAAIEHUA CTPYHKM
WY KUCTU yJanuTe APEBECHYIO MNblb U
CTPYHKY:

- C HOXEeBOro Basa;

- C YCTPOMCTBA PEryJIMPOBKU BbICOTbI KPbILLKK
HOXEBOro Bana;

- C YCTpOMCTBA Pery/IMpPOBKU BbICOTbI PENCMY-
COBOro CT0Na;

- C MEXaHu3Ma nojayu.

3. CnerkacopbI3HUTE CNpeeM A1 TEXHUYECKOro
o6CnyHuBaHUA M yxoda (3anpelyaeTca
1cnonb3oBaTb Macso!):

- C YCTPOMCTBA PEry/IMPOBKU BbICOTbI PENCMY-
COBOro CT0Na;

- C YCTpOICTBa PErYIMPOBKU BbICOTbI KPbILLKK
HOXEBOro Banga;

4. HanpuveMHbIi, pasrpy304Hbiii U peICMyCOBbIN
CTOJIbl HAHECUTE TOHKWI C/I0M BOCKa Anst
CKOJIbKEHMSA.

11.5 TpaHcnopTUpPOBKa CTaHKa

IEI BHumaHue!

3anpelyaeTcA NepeHOCUTb CTAHOK 3a

NPUEeMHbIA UK Pa3rpy304HbIi cTon! 107
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CTaHOK MOMeT nepemellaTb OAuH YenoBeK. Jna
9TOr0 HAKJ/IOHSAINTE CTAHOK 3a PYUKM /1A TPaHC-
nopTUPOBKH (16), MOKa CTAHOK He BCTaHET Ha
TpaHcnopTMpOBOYHbIe Koeca (19), 1 oTHaTUTe
Ha TPaHCMOPTUPOBOYHbIX KOJleCax.

11.6 XpaHeHue mallUHbI

e OnacHocTb!

1. N3BNeKUTe CeTeBOil LITEKep.
2. XpaHuTe CTaHOK TakKUM o6pasom,
- YTOGbl €ro He MOI/IM 3anyCTUTb HeynoJi-
HOMOUYEHHbIE Ha 3TO /InLa U
- ¥ HUKTO He MOT MOJIy4YUTb TPaBMYy OT CTOS-
Lero cTaHKa.

IEI BHumaHue!

3anpelyaeTca XpaHUTb CTAHOK BHe NMome-
LWEeHWUH UM BO BNIaXHbIX NomeLeHUsx 6e3
COOTBETCTBYIOLLEN 3aLUUTDI.

11.7 Tabaunua TEXHUYECKOro 06CNYHU-
BaHuA

MpuBeaeHHbIe 3aeCb NPOBEPKM M paboTbl CyKaT
obecneyeHuto 6esonacHocTu! Ecnmn Ha
Ha3BaHHbIX AeTaNifAX eCTb Ae(PEeKTbl, CTAaHKOM
Nonb30BaTbCA He/b3A A0 TEX NOP, NOKa AedEeKTbI
He 6yayT KOMMNETEHTHO yCTpaHeHbl!

Mepep Hayanom pabot

3awmTa ot
oTaauu (4)

MposepuTb:

— NOABUHHOCTb
3axBaToB (J0/HHbI
BO3BpaLiaTbca B
ucxoaHoe
MosIoMEHUE
CaMOCTOSATE/IbHO);

— 3a0CTpEHHblE
KOHLbl 3aXBaTOB
(He 3aKpyrneHsbl).

Hox cTporanb-
HOrO CTaHKa

MposepuTb:

— MPOYHOCTb
nocagKu;

— OCTPOTY 3aTOY4KMK;

— obLee cocToHWe
(oTcyTcTBUME
3a3yO6pUH U T. 4.).

BHyTpeHHsA YpanuTe:
4acTb yCTPOK- — [peBecHyl0
cTBa CTPYIKKY;
— APEeBECHYIO Nbl/b.
PesbboBble

WwTaHrun (peryns-
TOP BbICOTbI)

BbITsAKHOM
naTpy6ok ans
CTPYHKHM (ecnm
paboTta BegeTca
6e3 nbinecoca)

TArosbIN BaMK MpoBepuThb:

— MOKpPbITHE Ha
noBpeXAeHUs;
— 6e3ynpeyHoCcTb

TPaHCNOPTUPOBKU
3aroTOBOK;

— TOHKUM cnoem
HaHeCTW BOCK A/sA
CKONbEHUA.

MpuemHbIn 1
pasrpy3oyHbIi
CTO/bI

ExemecA4HO (Npu exegHEeBHOM
MUCNO/Ib30BaHUM)

PesbboBble
WwTaHrm (peryns-
TOp BbICOTbI)

Cnerka copbI3HyTb
cnpeem Ans TexHu4e-
CKOro 06C/yKUBaHKA

nyxopga (He
1cnonb3oBaTb
macno!)
MpuemMHbIA 1 MpoBepuTb BbIPaBHK-
pasrpyso4HbIv BaHWe, NP1 HEO6XO-
CTO/bI OMMOCTU OTPErynpo-
BaTh.
CoepnHuTens- MpoBepuTb CoeanHU-
HbI Kabesb TeNibHbIN Kabenb Ha

Ha/IM4Me NoBpeHae-
HWI1, NpU HEOBXOA M-
MOCTM NOPYYUTb Ero
3aMeHy crneumanmcTy-
3/IEKTPUKY.

12. Mpo6nembl U HEUCNIPABHOCTH

A OnacHocTb!

Mepepn KakAbIM yCTpaHEHWEM HeUCNpaBHO-
cTen:
1. BbIKNOYMTE YCTPONCTBO.
2. [loxAauTecb NOJIHO OCTAHOBKMU HOMEBOIO
Bana.
3. U3BnekuTe ceTeBOI WITEKEP.
Mpu conpUKOCHOBEHUHU C BpaLlalo-
LMMCA HOMEBbIM BasIOM CYyLLeCTBYET

onacHOCTb pe3aHoW TpaBMbi!
HenpepaHamepeHHbI 3anyCcK CTaHKa MOMET
noBJsieyb 3a CO6GOi TAMEIble TPaBMbI.

OnacHocTb oxiora!

BcHope nocie oKoH4YaHUA pa6oT cTpo-
rasibHble HOXW MOryT GbITb FOPAYUMU —
nepep, pabotamu No ycTpaHEeHUI0 Heucnpas-
HOCTeH falTe YCTPOUCTBY OCTbITb.

OnacHocTb!

BcAkuii pa3 nocne ycTpaHeHMA Heuc-
npaBHOCTEW BHOBb aKTUBUPYHTE U NpoBe-
pAiTe BCe 3alUTHbIE MPUCNOCOGIEHUA.

He pa6oTtaet gBuraresnb:

e N3-3a BPeMEeHHOro OTH/I4YeHMNA HanpAaxeHUA
cpaboTano penie HyIeBOro HanpsMHeHNs.

- BKAOUMTb 3aHOBO.
¢ CeTeBoe HanpsKeHue OTCYTCTBYET.

- MNpoBepuTb Kabenb, BUKY, PO3ETKY U NPeao-
XpaHuTe b.

e [lBuraTenib NeperpeT, HanpumMep, U3-3a TynbIx
CTPOrasibHbIX HOXEW, CIMLLIKOM CU/IbHOM
Harpy3Ku UK U3-3a HAPOCTA CTPYMHKM.

- YcTpaHWTb NpUYMHY Neperpesa, AaTtb ABUra-
TeNo OXNagmUThCA B TeHEHWEe NpuMepHoO
[ECATU MUHYT, 3aTeM CHOBa BHJ/IOYUTb.

¢ HoHTaKTHble UITU(ThI HE aKTUBMPYIOT

HOHTAKTHbIA BblKAKYATEb.

- Mpw peit : NPOBEPUTb, MOBEPHYT
JIY CTOMOPHbIM BUHT (2) KOMXYyxa yCcTporcTBa
[ns BbibpacbiBaHWA CTPYHKKM (3) fo ynopa u
npy HEO6XOANMOCTM MOMNPaBUTb ero. ToIbKO
nocJie 3TOro KOHTaKTHbIN BbIK/lO4aTe b
6yfeT aKkTMBMPOBAaH M CTaHOK MOXHO ByaeT
BK/IO4NTL (CM. rnasy 10.1).

Mpwn : NPOBEPUTb, MPaBU/IbHO N
YCTaHOBJ/IEH Pa3rpy304HbIv CTO. [IpoBepuTh,
NpaBW/IbHO JIM YCTaHOBJ/IEH KOXYX OTBOAA
CTPYHHKM. TONIbKO NOCNE 3TOr0 KOHTAKTHbIM
BbIK/IlO4aTE b 6YAET aKTUBMPOBAH U CTAHOK
MOHO 6yAeT BKIOUYMTL (CM. rnasy 9.1).
Bo3MoHO, HEO6XOAMMO OTPerymMpoBaThb
KOHTaKTHble WTUdTI. CnefyeT 06paTnTLCA B
CNyWO6y NOAAEPHKN KIMEHTOB, CM. rnasy 14..

CHueHue npon3BonTeJ/iIbHOCTHU:
e Tynble cTporasibHble HOXM.
- YCTaHOBWTb OCTPbIE CTPOrasibHblE HOMM.
¢ [naBHbIl peMeHb NPMBOAA NPOCKA/Ib3bIBAET.

- NopTAHYTb rNaBHbIM pemeHb NpuBoaa. (Cwm.
rnasy 11.3).

O6paboTaHHasA NOBEPXHOCTb CJIULLKOM
rpy6as:
* Tynble CTporasbHble HOXM.
- YCTaHOBUTb OCTPble CTPOrasibHbIe HOMMN.
o CTporanbHble HOXMW 3a6UTbl CTPYHKOW.
- YAanuTb CTPYHKKY.
* 3aroToBKa COAEPHMT MHOIO BAaru.
- BbicylwmTb 3aroTtoBsHy.

O6paboTaHHasA NOBEPXHOCTb NOKPbITa
TpewmnHammu:
A Tyl'lble CTpora/JibHbl€ HOXMW.
- YCTaHOBWTb OCTPble CTPOrabHbIE HOXMU.
o CTporanbHble HOXM 3a6UTbl CTPYHKKOW.
- YAanuTb CTPYHKKy.

e 3aroToBKa o6pabaTbiBanacb NpoOTMB Hanpas-
JIEHNA BOJIOKOH.

- O6paboTaTb 3aroTOBKY B MPOTMBOMNOIOKHOM
HanpaB/eHNU.

¢ 3a 0/1H pas CHATO C/IULIKOM MHOTO MaTe-
puana.

- O6pabaTtbiBaTb 3aroTOBKY 32 HECKOJIbKO
NPOXOZ0B.

Nopaya 3aroToBKMU C/IUWLKOM Mana
(¢dyroBaHue):
¢ PelicMyCOBbIV CTON 3arpA3HEH CMOJION.

- O4YUCTUTb PENCMYCOBBIN CTON U HAHECTHU
TOHKWUM CNOM BOCKA AJ1A1 CKOJIbKEHUSA.

o Tamenbin X0 TPaHCMOPTHbIX BA/IKOB.

- MpuBeCTM TpaHCNOPTHbIE BasIKW B UCMpaB-
HOCTb.

¢ [naBHbIV peMeHb NpMBOAA NPOCKa/Ib3bIBaET.

- NopTAHYTb rNaBHbIM pemeHb NpuBoaa. (Cm.
rnasy 11.3).



3aKk/IMHMBaHUE 3aroTOBKHU
(peiicmycoBaHHe):

* 3a 0auH pas CHATO C/IMLLKOM MHOro MaTe-
pvana.

- O6pabaTtbiBaTb 3aroTOBKY 3a HECKOJ/IbKO
NpOXOA0B.

13. MpuHagnemHoCcTH

Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHabHbIE NpUHAA-
nexHoctn Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAAJNIEKHOCTH,
KOTOpble 0OTBeYaloT TPe6GOBaHUAM U NapameTpam,
NepeYyncIeHHbIM B JAHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKcnyaTauuu.

A AganTtep (418 noAcOeANHEHUA YCTaHOBKM
yAaneHna CTPYIKKH),
Ne ana 3akasa: 0913031288

B Crolika ¢ ponvkamm RS 420 (gns TO4HOro
HanpaBieHWA ANNHHBIX 3aroToBoK), Ne anA
3aKasa: 0910053353

C HomnneKT nnaHoK CTporasibHbIX HOXEN ans
nepeobopyaoBaHua (o6asaTteneH npu nepe-
OCHaLLLeHMN C HenepeTayMBaeMbIX PEHYLLUX
NIaCTUH Ha CTPOrasibHble HOMKW U3 TBEPAOro
cnnasa uam HSS), Ne anqa 3axasa:
0911030845

D CrporanbHble HoXM HSS (ana cTporaHms
[PEBECHHBI, C BO3SMOMXHOCTbIO Nepe3aToyKK),
Ne pna 3akasa: 0911030721

E HenepeTtaunBaemble pexyLume NaacTuHbI
(ana cTporaHua gpesecuHbl), Ne oA 3aKasa:
0911030713

F CTtporanbHble HOMXMK ANA 06paboTKK peBe-
CWHbI (TBEPABIN CNiiaB, A/MTENbHbIM NEPUOS,
CTOMKOCTM, N1l BCEX COPTOB APEBECUHbI
TBEpAbIX NOPOJA, C BO3MOXKHOCTbIO Nepe3a-
Touku), Ne anA 3akasa: 0911030730

G CpeacTtBo gns yayyweHUs CKOIbKEHNUA
WAXILIT (ynyywaeT CKo/IbEHNE APEBECHHbI
no yroBasbHON NJINTE U PENCMYCOBOMY
ctony), Ne ana sakasa: 0911001071

H Cnpel Ana TeXHUYECKOro OBCYHMBaHMA U
yxopa (418 yAaneH1sa CMOIMCTbIX OCTaTKOB U1
KOHCepBaL 1 METaIJIMHECKUX NMOBEPXHO-
cten), Ne pna 3akasa: 0911018691

MonHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. Ha

cavte www.metabo.com wau B Katasnore.

14. PemOHT

Q OnacHocTb!

PeMOHT 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB [,0/HHbI
BbIMOJIHATb TOJIbKO KBaNIMpULMPOBaHHbIe
CneuunanmucTbl-3/IeKTPUKK!

[nAa peMoHTa aneKTpouHCTpyMeHTa Metabo
obpalanTech B perMoHanbHoe NpescTaBUTe b-
cTtB0 Metabo. Agpec cMm. Ha canTe
www.metabo.com.

CnMCcKM 3anacHbIX YacTen MOXHO cKavaTb C
caiTta www.metabo.com.

15. 3awmra oKpyHaroLwen cpeabl

Cobnogante HaLMOHa/IbHblE NpeanucaHua no
9KO/I0rMYECKU 6e30NacHOM yTUAM3aLMKU U nepe-
paboTKe OTCAYHUBLUMX UHCTPYMEHTOB, YNAKOBKU
1 NPUHaANEKHOCTEN.

YnaKoBOYHbIe MaTepuabl yTUAU3MPYIOTCA B
COOTBETCTBUM C UX MAPKMPOBKOWM COrNacHoO
KOMMYHa/IbHbIM NpaBuaamM. JononHUTEIbHY0
MHbOPMaLMIO MOKHO HaNTU Ha caWTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

TonbKo gnsa ctpaH EC: He yTununsmpyite
E 3NEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

oTxofamu! CornacHo eBponencKon
Avpektnee 2012/19/EC 06 oTxopax anexkTpuye-
CKOrO M 3/IEKTPOHHOr0 060PyA0BaHUA U COOTBET-
CTBYIOLLMM HaLMOHaIbHbIM HOPMaM, 0Tpa6o-
TaBLUME 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI NoANeaT cbopy ¢
Lle/Iblo UX MOCNeAytoLein 9K0N0rn4yeckn 6eso-
nacHov nepepaboTKu.

16. TexHU4ecKue
XapaKTEePUCTURU

MoACHEeHUsA K AaHHbIM, npuBefeHHbIM Ha CTp. 7.

OcTaBnsem 3a co6oM NpaBo Ha TEXHUYECKME
M3MEHEHMUS.

U =HarnpsameHue cetu

| =HOMWHa/IbHbIM TOK

P4 =HOMWHasIbHaA noTpebasemas
MOLLHOCTb

F =MWH. 3aWwmTa

ng =4acToTa BpalweHnsn 6e3 Harpy3sku

(HoxeBoWM Ban)
vp =CKOpPOCTb NoAa41 Npu pemcMyCcoBaH1m
m =macca
"abapuTbl CTPOrabHbIX HOXEN:
H =/JIMHA X LUMPWHA X TONILLMHA
"abapuTbl CTaHKa:
A =ray6uHa (Mo NPUeMHOMY 1 pasrpy304-
HOMy CTOJ1aM) X LUMPMHA X BbicoTa
["abapunTbl 3aroTOBKM:
Bmax =Makc. WwupunHa
Hmax =MakKc. BbicoTa (pericmycoBaHue)

PesynbTaThl U3MEpeHUI NoTy4eHbI B COOTBET-
CTBUM co cTaHgapToM EN 61029-2-3.

~ MNepeMeHHbIN TOK

YKa3aHHble TEXHUYECKUE XapaKTepUCTHUKU
MMEIOT JOMYCKM (MPefyCMOTPEHHbIE
[JEeNCTBYIOLWMMK CTaHAapTamu).

3Ha4yeHUa aMUCCHUM WyMa

OTH 3Ha4YeHNA NO3BOJIAIOT OLeHMBATb U
CpaBHUBATb IMUCCHIO LLyMa Pa3/IMyHbIX 3EKTPO-
MHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTH OT YCNOBUIA
9KCMnAyaTaunm, COCTOAHUA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA
WJIM UCMOJIb3YEMbIX Paboymx MHCTPYMEHTOB
thaKTHyecKasn HarpysKa MOMKET ObITb BbiLLE U/
HUKe. [N OLLeHKM NPUMEPHOrO YPOBHA 3MUCCUM
cnepyeT yunTbiBaTb NEPePbIBbI B paboTe 1 hasbl
paboTbl C MOHUIKEHHOW LUYMOBOW Harpy3Kou.
OnpepenvTe nepeyeHb Mep, HanpUMep, opraHn-
3aLMOHHbIX MEPONPUATUI, NO 3aLLMTE NOSb30Ba-
TE/A C YH4ETOM TEX TN MHBIX 3HAYEHWI AMUCCUM
Lyma.

T . ] .
wyma
(cornacHo EN 61029-2-3):

Loaa) =YpOBeHb 3BYKOBOrO AaBseHus (dyro-
BaHue)

LWA(A) =YpPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH ((yro-
BaHwue)

LoaD) =YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBNEHUS (percMy-
coBaHue)

Lwa(p) =YPOBEHb 3BYKOBOW MOLHOCTH (peicmy-
coBaHue)

Koa..., Kwa...= KOSGOMUMEHT NOrpeLuHocTH

m Ucnonb3yiTe 3awUTHbIE HAyLWHUKK!

EAL

CepTuduKaT COOTBETCTBUA:

Ne EASC RU C-DE.HA80.B.01063/22, cpok
aenicteus ¢ 23.03.2022 no 27.03.2027 r., BblaaH
opraHom o ceptTudukauum npogykumn OO0
«CepTuduKaT-Tect»; Agpec(top. 1 dakT.):
115419, Poccuiickas Pepepaumsn, r. Mocksa,
npoesg. PowmHckui 2-i, 4. 8, cTp.4, KOMH.10;
Ten. +74952320944; E-mail:
sertifikatest@gmail.com; AtTecTar akKkpegu-
Taymm Ne RA.RU.10HA80 oT 17.10.18 r.

Jernapaumsa o coorBetcTBun: Ne EASC N RU [-
DE.'609.B.00409/20, cpoK gencTeuA ¢
17.03.2020 no 15.03.2025 r., 3aperncTpuposaHa
opraHom no cepTuduKauum npoayKummn ObLue-
CTBO C OrpaHW4YeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO "Hesa-
BUCUMaA aKcnepTu3a"; MecTo HaxoxaeHus
(appec puanyecKoro nuua) U agpec mecTa
ocyuecTBneHua geatensHoctu: 115280, Poceus,
ropog, Mocksa, ynvua JleHnHckasa Cno6oaa, Aom
19, aTax 2, KOMHaTbI 21Ww8, 21w9, 21w10,21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Aapec anek-
TPOHHOM NoYThl: info@n-exp.ru; ATTecTar akKpe-
avTtaumm Ne POCC RU.0001.11I'609 ot
09.09.2014 r.

PYCCHKHWM

CtpaHa usrotoBneHus: Kutain, TaliBaHb
(yKasaHa Ha MHDOPMaLMOHHOMW TabIUYKe MHCTPY-
MeHTa)

MpownssognTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, NepmaHusa

MmnopTep B Poccuu:

00O "MeTabo EBpasua"

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. Bepesoas annen, g 5a, cTp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponsBoacTBa yKasaHa Ha MHdopMaLy-
OHHOM TabIM4Ke MHCTPYMeHTa B popmaTe MM/rrrr

CpoK cny6bl 3genvs coctasnneT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K SKCTyaTaLmm Nno UcTedeHnn 5
NeT XpaHeHUs C AaTbl M3roToBNEHWs 6e3 NpeaBa-
pUTENIbHOM NPOBEPKM

ru
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uk YKPAIHCbHA

OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnsyaTauii

1. 3mict

1-a [leknapauis npo BignoBigHICTb

2-a BuKopucTaHHA 3a NpusHa4yeHHAM

3-a 3arasibHi NpaBuna TEXHIKW 6e3neKu
4-a CneuianbHi npaBuia TEXHIKW 6e3nexku
5-aOrnsag,

6-a OpraHu KepyBaHHsA

7-a MoHTax

8-a EKcnnyaTtauia —

BuKopucTaHHA AK dyrysasbHOro Bepcrara
9-a EKkcnnyaTtauia —

BuKopucTaHHsA AK pericMycoBoro BepcraTa
10-aTexHi4He 06CNyroByBaHHSA | AOrNAA,
11-allpobnemu i HecnpasHOCTI
12-allpunappa
13-aPemoHT
14-a3axucT AoBKiNNA
15-aTexHi4Hi xapaKTepUCTUKK

2. [Aexnapauia npo
BigNoBigHICTb

3i BCi€lo BigNoBiganbHICTIO 3aABAAEMO: Lij
(byryBasibHO-pEMCMYCOBi BEpCTaTH 3
iieHTUdIKauieo 3a TUNOM i HomepoM mMoaeni *1)
BiA4NOBIAaTb YCiM YUHHUM MOSIOKEHHAM
OVMPEKTUB *2) i Hopm *3). 3BIT MPO NepeBipKy *4),
BnoBHoBareHu opraH *5 ), TexHiuHy
OOKyMeHTaLito ansa *6) - AnB. Ha cTop. 7.

3. BuHOpucTaHHA 3a
NPU3Ha4YeHHAM

MpucTpin npuaHaveHuin ana GyryBaHHs i
pencMycyBaHHA MacUBHOI JEPEBUHU.
JoTpumyiiTech A0ONyCKiB WOA0 pPo3MipiB
3aroToBKM (AMB. po3ain TexHiuHi
XapaKTEepUCTUKM).

Llel npucTpir He npusHavYeHu 417 BUKOHAHHSA
TaKux pobiT:

— YacTKoBa 06po6Ka (TO6TO byab-AKa MexaHiyHa
06po6Ka, AKa He OXOMNJIIOE BCIO AOBHUHY
3aroToBKM);

— CTpYyraHHsA nornmMbaeHb, Wwunis abo nasis;

— CTPYraHHA CUIbHO BUKPUB/IEHOT AePEBUHM NPH
HefoCTaTHbOMY KOHTAKTI i3 NoOAaBasIbHUM i
NPUIMaSTILHUM CTONAMM.

IHLLe BUKOPUCTaHHA BBaKaeTbCA
BMKOPUCTaAHHAM HE 3a NPU3HAYEHHAM.
BuKopu1cTaHHA He 3a NpM3HaYeHHAM, BHECEHHSA
3MiH 4,0 KOHCTPYKLUii npucTpoto abo
BMKOPWUCTaHHA AeTasiel, He nepeBipeHnx abo He
CXBaJIeHNX BUPOOHMKOM, MOXE CMPUHUHUTH
Henepeao6avyBaHi MaTepianbHi 36UTHM!

4. 3aranbHi npaBuia TeXHIiKK
6e3neKku

[na Baluoi BhacHoi 6e3nexu i 3axucTy

A €eKTPOIHCTPYMEHTY BifJ YLUKOAKEHb
[OTPUMYHTECA BKA3IBOK, MO3HAYEHNX
LM CMMBOIOM!

NONEPEAKEHHA — 3 meToto
3HUMKEHHA PU3MKY OTPUMAHHA TiIECHUX
YLWKOAMEHb NPOYMTaNTE L0 IHCTPYKL,O 3
excnayarauii.

MepenaBaiTe Bal €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/lbKK
pasom 3 LIMMW AOKYMEHTaMMU.

3aranbHi NpaBUna TeXHIKKU 6e3neKku npu
po6OoTi 3 e/1IeKTPOIHCTPYMEHTOM

m NONEPEAMEHHA - NMpouunTainTe BCi
BKa3iBKU 3 TEXHIKKU 6e3neKu, iHCTpyKLUii,
inocTpadii Ta cneyrdiKauii, HagaHi 3 UM
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHaHHA yCix
10[aHUX HUMYE IHCTPYKLIV MOMeE MPU3BECTU [O
YpareHHA e/IEKTPUYHNM CTPYMOM, MNOMEHi i/abo
TAMKUX TPABM.

MicnAa o3HaoOMJ/IEHHSA i3 BKa3iBKamu 3
6e3nexn Ta HacTaHoBaMU 06OB'A3KOBO
36epiraiTe ix Ha MaribyTHE! [1jg 3acTocoBaHM
Y BKasiBKax 3 6e3rneKun TepMiHOM
«@/IeKTPOIHCTPYMEHT» MA€eTbCA Ha yBasi

110 €/1EKTPOIHCTPYMEHT, LLO NPAaYIOE Bif MEPEHI (3

e/IeKTpoKabesiem) abo Bif aKyMy/IATOPHOI
6atapei (6e3 eneKTpoKabenio).

4.1 Be3neKa Ha po6o4yomMy Mmicui

a) Tpumalite cBoe po6oye micue YNCTUM Ta
pobpe ocBiTneHUM. bessag abo noraHe
OCBIT/IEHHA Ha PO60YOMY MICLi MOMYTb
MPpU3BECTY [jO HELLYACHWUX BUMNEAKIB.

6) He npautoiTe 3 eN1eKTPOIHCTPYMEHTOM Y
cepepfoBHULLi, Ae icCHYe He6e3neKka BUBYXY
BHAC/if0OK NPUCYTHOCTI roproYmnX piguH, rasis
a60 nuny. ENIeKTponpnaasam nopogHyoTh iCKpH,
Bifj AKMX MOMeE 3akiMaTvCA M1 abo napu.

B) Mig 4ac po60TH 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM He
AonycKaiTe go po6o4yoro micua gitei Ta
iHLWKX Nntopen. By moxeTe BTpaTUTU KOHTPO/Ib
Ha/ MpUCTPOEM, AKLYO BaLua yBara 6yse
BiABEpHyTA.

4.2 EnektpuyHa 6e3neKa

a) LUtencenb eNneKTpoOiHCTPYMEHTY NOBUHEH
BignosigaTu po3eTui. He po3BonAaeTbcA
MIHATH WoCb B wWTenceni. ina po6otu 3
eNlekTponpuiagamMu, Wo MalTb 3aXUCHe
3a3eM/IeHHA, He BUKOPUCTOBYTe ajanTepu.
BuKopucTaHHA opuriHa/lbHOro LUTerncessA 1a
Ha/IeXHOI PO3ETKU 3MEHLLYE PUBUK yaapy
EJIeKTPUYHHUM CTPYMOM.

6) YHUKaiTe KOHTaKTy YacTuH Tina i3
3a3eM/1IeHMMU NOBEPXHAMM, HAaNpPUKNag, i3
Tpy6amu, 6aTapeAmun onasnieHHsA, neyamu Ta
xonoaunbHUKamu. Ho/m Balle Tisio 3a3em/eHe,
HebesrneHa yaapy e/1eKTPUYHUM CTPYMOM
36i/1bLUYETHCA.

B) 3axuLwaiite npunag Big, poly i Boaoru.
lNonagaHHA BOAKW B eNleKTponpuas 36ibLuye
PUBUK YParKeHHs e/IeKTPUHHIUM CTPYMOM.

r) He BUKopucToBYyiiTe Kabenb nig’egHaHHA
AMepena H1UBNEHHA A1A NepeHeceHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, NiABilyBaHHA ab6o
BUTAryBaHHA LUTEKepa 3 po3eTKU. 3axulyanTe
Kabenb nig’egHaHHA gepena MUBNEHHA Big
BMCOKMX Temnepartyp, 0JIMBU, FOCTPUX
KpaloK Ta pyXxoMUX feTasiel NpUCTpoLo.
lNowKogHeHnH abo 3aKpy4eHmi Kabesb
nif’eAHaHHA [HEPENA MUB/IEHHA 36i/IbLLYE PUBUK
YParmeHHs e/IeKTPUYHUM CTPYMOM.

4) AnA 30BHiWHIX po6iT 3
€/1IEKTPOIHCTPYMEHTOM 060B’I3KOBO
BMKOPUCTOBYMWTE JIULLE TaKUI1 NOJOBHYBaY,
0 NiAXOAUTDb A1 30BHILLHIX POGIT.
BuropucTaHHA NofoBHyBaya, Lo po3paxoBaHmi
Ha 30BHILLHI PO6OTH, 3MEHLLYE PUUK YPAHKEHHSA
E/IEKTPUYHMUM CTPYMOM.

e) AKLWo He MO¥Ha 3ano6irTh BUKOPUCTaHHIO
eNleKTponpuaagy y BOIoromy cepeaoBuLi,
BUKOPUCTOBYMTE NPUCTPIA 3aXUCHOTO
BUMKHEHHSA. ABTOMAT 3aX1CTy BUTOKY CTPYMY
3MEHLLYE PU3NK yAapy e/IeKTPUYHUM CTPYMOM.

4.3 bBesneKa nopei

a) ByabTe yBaHUMU, CRipKyiTe 3a TUM, WO
BU po6uTe, Ta pO3CyAIMBO NoBoAabTecA Nifj
yac po6oTu 3 enekTponpunapom. He
KOPUCTYWUTECA eJieKTponpuaagom, axkwo Bu
cTomsieHi abo 3HaxoauTecs nig, gicto
HapPKOTHUKIB, CMUPTHUX HaNoiB abo NiKiB. MuTb
HeYBaxHOCTI MpU KOPUCTYBaHHI
©JIEKTPOMNPHIaL0M MOKE NPpU3BEeCTH [0
Ceprio3HUX TPasM.

6) BpAraiiTte oco6ucTe 3axucHe
cnopAAMeHHA Ta 060B’A3KOBO BAArainTe
3aXUCHI OKYNAPKU. 3acTocyBaHHA 0COOUCTOrO
3aXUCHOIO CrIOPAAMEHHSA, AK Hanp., — B
3a/1e:HOCTI Bifj BUAY POGIT — 3aXMCHOI Mackm,
creyBsyTTA, Lo He KOB3AETLCA, HACKM Ta
HaBYLWHWKIB, 3MEHLLYE PU3UK TPABM.

B) YHUKaWTe BUNagKOBOro BMUKaHHA.
MepeKroHamTecH, WO nepemMmuKay
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY BUMKHEHUM, Nepea TUM,
AIK NiJKA04aTH MOro 0 eNIeKTPOHUBIIEHHA
Ta/abo f0 aKymynaTopa, B3ATH MOro B pyKU
a6o nepeHoCUTW. TpHMaHHA nasibUs Ha
BUMMKAYI Mg Yac nepeHeCceHHsA npUcTporo abo
BCTPOMJIAHHSA B PO3ETKY YBIMKHYTOrO NPUCTPOKO
MO e NPU3BECTU 0 HELLACHNX BUMNAAKIB.

r) Mepep, TUM, AK BMUKaTH
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT, NpubepiTb
HanaropamyBaJibHi iIHCTPYMEHTU Ta ranKoBi
KJIOi TOLWWO. [1oTpan/ifasHHA HaiarogyBa/lbHOro

iHCTpymMeHTa abo K/ito4a B pyxomi getani
MPUCTPOIO MOM(E MPHU3BECTU [0 TPABM.

[) 3aBHAauM 3aiimaiiTe CTiliKe po6oye
nosiomeHHs. 36epiraiiTe cTillKe NOMIOHEHHA
Ta 3aBHAU TpMMaiTe piBHoOBary. Lje
/[l03BO/INTb BaM Kpallye KOHTPO/IIoBaTH
€/IEKTPOIHCTPYMEHT y HECNOAIBaHNX CHUTYaLifiX.

e) Bgarante npupatHuii ogar. He sgarante
npocTopui oaAr Ta npukpacu. He
AonycKalTe KOHTaKTy BosloccA W opAry 3
AeTanAMM, WO pyxatoTbeCA. [lpocTopmii oaAr,
Jl0Bre BOJIOCCA Ta MPHUKPACcH MOy Tb TOTPan1TH B
JAeTani, Lo pyxaroTbCH.

) AKLWW,O iCHYE MOM¥/IMBICTb BCTAHOBUTH
NUIOBIACMOKTYBasIbHi a60
MUNOB/IOBJIIOBAJIbHI NPUCTPOI,
nepexKoHanTecH, Wo BOHU ao6pe nig’eaHaHi
Ta NpaBU/IbHO BUKOPUCTOBYIOTHCA.
3acTtocyBaHHSA 1M10B/10B/1H0BA/IbHUX MPUCTPOIB
3MEHLLYE LIKOAY, AAKY CIIPUYUHAE MU/,

3) He moMHa nepeKoHyBaTu ce6e B yaaBaHii
6e3newi i HeXTyBaTU NpaBuaaMu 6e3neKku npu
pO6OTi 3 €/1eKTPOIHCTPYMEHTOM, HaBiTb AKLLO
BM MaeTe 6araTmit JOCBIT MOro eKcnyarauii.
HeobeperHi gii 3a f01i CEKYHAM MOMKYTb
Mpu3BECTH [0 TPaBM.

4.4 BuWKOpUCTaHHA i NOBOAKEHHA 3
€/IeKTPOiHCTPYMEHTOM
a) He nepeBaHTamyinTe NpUCTpiii.
BUKOpUCTOBYITE N8 PO60TH NpUAaTHUI ANA
LbOro eNIeKTPOIHCTPYMEHT. 3 npugaTHIM
npunazom Bu 3 MEHLLMM PUSUKOM OTPUMAETE
Kpalyi peay/ibTaTi po6boTH, AKLO 6yaeTe
npaytoBaTH B 3a3Ha4eHOMY Jiana3oHi
MOTYHHOCTI.

6) He KopucTyiTeca enekTponpunagom 3
NOLKOAHEHUM BUMHKaveM. EnexTpornpunag,
AKWI He BMMKAETbCA abo He BUMUKAETbCA, €
Hebe3neyHum i Kioro Tpeba BigpeMoHTyBaTH.

B) Mepep, TMM, AK HaNawWTOBYBaTU NPUCTPIN,
3amiHATUM NnpunapaAa abo BigKkNapaTu
NPUCTPINA, BUTATHITb WITeNnceb i3 po3eThu Ta/
a60 BUTArHITb 3HIMHUIA arymynaTop. Lii
ronepeaHyBasibHi 3axX04M 3 TEXHIKM 6e3nexn
3MEHLLYIOTb PU3NK BUNALKOBOro 3aryCcKy
npunagy.

r) 36epiraiTe enekTponpunagu, AKUMU B4 He
KOPUCTYETECH, Y HEAOCTYNHUX ANA AiTeH
micuax. He go3sBonaurte KopucTyBaTHCA
NpUCTPOEM ocobam, AKi He 3HalloMi 3 iHoro
po6oToto abo He YMTaNMU L BKA3iBHU.
ENleKTpOIHCTPYMEHT € Hebe3ne4YHum y pasi
3acTocyBaHHA HEAOCBIAYEHUMM 0CObaMMH.

£) CtapaHHo gornapaiTte 3a
€/1eKTPOiHCTPYMEHTOM i npunagaam.
MNepeBipsaiTe, Wo6 pyxomi getani npunagy
6e3p0raHHO NpawtoBasv Ta He 3aiganu, He
6Y/IM NOLKOAKEHUMU aBo HACTI/IbKU
NOLUKOAKEHUMMU, LW06 Lie MOr/10 BIUIMHYTU Ha
¢ yHKLiOHYBaHHA eneKTponpunaay.
MNMowKopHeHi getani Tpeba BigpeMoOHTyBaTU B
aBTOpU30BaHi MaiicTepHi, NepLl HiK 3HOBY
HOPUCTYBaTUCA NPUCTPOEM. Be/inKa KiJIbKIiCTb
HeLyacH1X BUNaAKIB CrpUYMHAETLCA MOraHum
AOr/1940M 38 €/71eKTPOIHCTPYMEHTOM.

e) TpumawnTe pi3anbHi iHCTPYyMEHTH
HarocTpeHUMu Ta B YUCTOTI. CTapaHHO
LOMNIAHYTI pi3asibHi IHCTPYMEHTH 3 FOCTPUM
pisasibHUM KpaeM MeHLLe 3aCTPAIOTb Ta JIerili B
eKcnyatayii.

) BUKOpUCTOBYITE enexkTponpuaag,
npunagaa Ao Hboro, po6oyi iIHCTPYMEHTH
TOLL,O BigNOBiAHO A0 LLMX BKa3iBOK. 3BamaiTe
Npy LbOMY Ha YMOBU PO60THU Ta cneuudiry
BUKOHYBaHOI pO60TU. BUKOPHCTAHHS
eJIeKTponpuaasiB A1 pobiT, A/1A AKX BOHU HE
nepenb6adeHi, Moxe npu3BecTy [0 He6Ee3neyHUxX
cuTyawuin.

3) TpumaliTe pyKOATKU i NOBepXHi 3axBaTy
CYXUMM i YUCTUMM, CNiJKYNTE, W06 Ha HUX He
6yno onneu abo ryctoro mactuna. CamsbHi
PYKOATHM | NOBEPXHI 3aXBaTy YHEMOXJ/IBIIIOIOTb
6e3r1eyHe MNOBOAHEHHA 3 €/IEKTPOIHCTPYMEHTOM
Ta Kioro KOHTPOJIOBAHHA B HEOYIKYBaHUX
cUTyauisax.

4.5 TexHi4He 06CNyroByBaHHA

a) flopy4ainTe peMOHT eIEKTPOIHCTPYMEHTY
nvuwe KBanidikoBaHMM daxiBLLAM Ta ivLue 3



BMKOPUCTaAHHAM OpPUriHaJIbHUX 3an4YacTuH.
Lle rapaHTye 6e3neyHy po6oTty

€/IeKTPOIHCTPYMEHTY BIPOJOBH TPUBAJIOro Yacy.

4.6 [opatKoBi npaBuia TEXHIKK

6e3neKu

— LA iHcTpyKLia 3 ekcnayaTauii opieHToBaHa Ha
noaen 3 6a30BUMM TEXHIMHUMU 3HAHHAMM,
HEOBXiAHUMM ANA PpO6OTHU 3 MPUCTPOAMM, LLIO
onucaHi B LM iIHCTpyKLii. AKLLO y BaC BiACYTHIl
[0CBif, pO60TH 3 TAKUMU NPUCTPOAMM,
CroYaTKy CKopuCTanTeca JOMOMOrow
JocBig4eHnx daxisuib.

— Bupo6HuMK He Hece BignoBiganbHICTb 3a
MOLUKOAMEHHS, L0 BUHUKIN B pe3y/bTari
HefOTPUMAaHHA LET IHCTPYKUIii 3 eKcnayaTadii.

IHpopMmaLia No3HaveHa B Ui iIHCTPYKL,i 3

eKcnJyaTauii TakuM YUHOM:

He6eaneka!

MonepepHeHHA Npo He6e3nery

TpaBMyBaHHA abo WKoau aNna

[OBHINNA.

Heb6e3neKa ypameHHA e/IeKTPUYHUM
cTpymom!

MonepepHeHHA Npo He6e3nery
TpaBMyBaHHA 3 GOKY €/IeKTPUKU.

He6e3neka 3axonneHHA!
MonepepHeHHA NPo He6e3neky
TpaBMyBaHHA BHACNif0K
3aXOMNJIEHHA YacTHH Tina a6o ogAry.

YBara!
MonepepHeHHA NPO MOHKIUBI
MaTepiasibHi 36UTKMU.

BkasiBKa:
JopartKoBa iHdopmauis.
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5. CneuianbHi npaBuia TeXHiKK
6e3neku

5.1 [opaTKoBi npaBuia TEXHIKU
6e3nexu

CTpyranbHuii BepcTaTt — Lie He6e3neyHun

iHCprMeHT, AIKUW MOXe cTaTh MNPUYUHOIO TAKKKUX

TpaBM Npu HEOHEPEKHOMY KOPUCTYBaHHI.

YBara!

o [loTpUMyHMTECH CneLiaibHUX NPaBuJl TEXHIKK
6e3neKn, NPMBEAEHUX Y BiAMOBIAHWX po3dinax.

* [loTpuUMyMTECH YNHHWNX, BCTAHOBJ/IEHWX
3aKOHOM AMPEKTUB Ta Npaswa 3anobiraHHA
HelacHMM BUNagKam.

e 3aranbHi He6e3aneku!

¢ BpaxoByliTe BN/IMB HABKOJ/IMLIHLOIO
cepefosuila. 3abesneyTe foCTaTHE
OCBIT/IEHHA.

* [pwn poboTi 3 AOBMMMKM 3aroToBKamm
KOPWCTYMTECA BiANOBIAHMMM oropamu Ana
diKcauii 3arotoBoK. BcTaHoBITL onopu
3aroToBKM Ha BiAMNOBIAHY BMCOTY.

* Lle npucTpirt More BUKOpPUCTOBYBaTUCS
TiNbKM 0coBaMM, sIKi NMPOMLLM IHCTPYKTaMK
00 6€3NeYHOro NOBOAMKEHHSA 3i
CTpyrasibHMMKW BepcTaTamm i 03HanoMIIEHI 3
MOHUIMBUMU HEGE3MNEeKaMu, AKi MOXYTb
BMHUWKAaTH Nifg Yac po60TH 3 BepcTaTamm.
Ocobam monogue 18 pokiB 03BOAETLCSA
BMKOPWCTOBYBATH LieW NMPUCTPIM TiSIbKU B
pamKax NpodecinHOro HaB4aHHs i nig,
HarnsgoM MavcTpa BUPOGHUYOrO HaBYaHHS.

* He pgonycKawnTe CTOPOHHIX, 0COB/IMBO AiTeN, B
Hebe3neyHy 30Hy. He f03BoNIANTE CTOPOHHIM
ocobam TopKaT1Cs NPUCTPOIo abo Moro
Kabeso IUBNEHHA Nifg Yac eKkcruyarauii.

e 3a60pOHEHO CTpyraTu Ha rnbuHy Ginblue 1/8”
(3 Mm).

e BumuKaliTe NnpuCTpii, KoK BiH He
BMKOPWUCTOBYETBCA.

* BcTaHOoBITb BepcTar Ha piBHY rOpu30oHTasIbHy

nosepxHto. CnigKynTe 3a TUM, W06 iHCTPYMEHT

CTOfIB HaAjiMHO. 32 NOTPe6U NPUKPYTITb CTIMKK
(17) Bo onopHoi NoBEpPXHi 4 4OBrMMU rBUHTaAMM
(4n8 uboro BiAKPYTITb TPAHCMOPTYBAJIbHI
Koneca (19) Ta rymMoBi HixKM).

c He6e3nekKa, noB'A3aHa 3 eNIeKTPUKOLO!

Nia Yac po60TH Ha LIbOMY NPUCTPOI YHUKaNTe
TOPKaHHA Ty/1y0y i3 3a3eMAEHMMU YaCTUHAMKU
(Hanp. pagiaTopamu onaneHHs, Tpy6amu,
NAUTaMU, XONOANIbHUKAMM).

He BuKopucTOBYIMTE Kabenb
€/TEeKTPOKMBNEHHA B LiNAX, ANA AKWUX BiH HE
nepeab6avyeHum.

PerynapHo nepesipsaiTe Kabenb nia’egHaHHA
NPUCTPOIO A0 AKepena HUBNEHHA. 3amiHy
MOLUKOAMEHOro Kabeso gopyyante
JocsigyeHomy haxiBLio-eNEKTPUKY.
PerynapHo nepesipanTe NogoBKyBasbHi
Kabeni | 3amiHtoMTe ix 3a HaABHOCTI
YLWKOAKEHb.

Mpwn po6oTax nosa npUMiLLLEeHHAMM
BMKOPUCTOBYMTE TiJIbKW AOMYLLEHI A0
eKcnuyaradii noAoBHyBasbHi Kabeni 3
BiANOBIAHUM MapKyBaHHAM.

MNepepn po6oTamu 3 TEXHIYHOMO
06CyroByBaHHA NepeKoHanTecs, LWo NPUCTPIn
Bif'€QHaHWM Bif MEPEi UBNEHHSA.

Q He6e3neka nopisiB Yepe3s TOpKaHHA

06epToBOro HoXoBoro Bany!

3aBKau fOTpUMyHMTECH 6€3MeYHOT BiaCcTaHi Ao
HOXOBOrO Bay.

- Y BUNagKy Heob6xiAHOCTI KOpUCTyMTeCA
BiANOBIAHMMW NPUCTOCYBAHHAMMU AJ1A
noJaHHA 3aroToBOK.

- Nig yac po6oTH JOTpUMYMTECH GE3MNEYHOI
BifiCTaHi ;O PyXOMUX fETAIEN.

- Nig yac po60TH He TopKaWTecs A0 NPUCTPOLO
AN BiACMOKTYBaHHSA TUPCK ab0 KPULLIKK
HOXOBOrO Basy.

[na 3ano6iraHHA HeOYiKyBaHOMY 3anyCcKy
NPUCTPOIO 3aBHAM BUMUKANTE NPUCTPIN:

- nicnA BIAKIIOYEHHA eNeKTpoeHeprii,
- nepej, TUM, K BUTArHYTK a60 BCTaBUTK
MEpEXEBUI LUTEKEP.
He ekcnnyatyiTe uen npucTpiv 6e3
BCTaHOB/IEHWX 3aXUCHWX NMPUCTPOIB.
MepLu Hix npubpaTth 3 po60o40i 30HM Byab-AKi
feTani abo HeBeNMKi YaCTUHWU 3aroTOBKM, L0
3acTpAran B NPpUCTPOI, 06Pi3KK AEePEBUHM
TOLLO, A0YEKAMNTECA NMOBHOI 3YNMHKM HOXOBOIO
Basy.
He6e3neKa nopisiB HaBiTb Npu
Hepyxomomy HOXoBOMY Basii!

[Mig Yac 3amiHu CTpyrasbHUX HOXIB NpautoBaTh
B 3aXMCHUX PYKaBULIAX.
36epiraTu cTpyrabHi HOXi HEO6XiAHO TakK, Wo6

NOBHICTIO BUKJIOYUTU MOHKIMBICTb
TpaBMyBaHHSA NOAEN.

. He6e3neKa 3axoneHHA!

MepeKoHawTecs, WO HKOAHI YaCcTUHK Tina abo
npeaMeTy He MOXYTb 6y TH BTATHYTI pa3om i3
3aroTOBKOIO Mif Yac podoTun. He oparanTe
KpaBaTKM, PyKaBuLi, OAAr 3 LUIMPOKUMM
pykaBamu. Ha goBre BosioccA 060B'A3KOBO
HapAramnTe CiTKy A8 BOOCCA.
HareropnyHo 3a60pOHAETLCA CTPYraHHA
3aroTOBOK, B AKMX 3HAXOAATLCA TPOCH, LLIHYPH,
CTPiYKK, Kabeni, ApiT abo NoAibHI maTepianm.
He6e3neKka 3BOpoTHOro yaapy Big
3aroToBKM (3aroToBKa 3aXONJIlOETbCA

HOXOBMM BaJIOM Ta BUKMAAETLCA Ha
KopucTyBayva)!

MpautoiTe nnwe 3 yHKLIOHYYUM HAJTEHUM
YMHOM NPUCTPOEM 3aXMUCTY Bif, 3BOPOTHOMO
yAapy.

3aB¥ /M BUKOPUCTOBYWTE TiIbKN FOCTPO
3aTo4eHi CTpyrasibHi HOXi. HegocTaTtHbo
3aTo4eHi CTpyrasibHi HOXi MOXYTb 3a4enuTmucsa
3a NOBEPXHIO 3aroTOBKMW.

He ponyckaiiTe nepeKocy 3aroTOBOK.

Y pasi CyMHiBiB Or/IAHbTE 3aroTOBKY Ha
HaABHICTb CTOPOHHIX NpeaMeTiB (HanpuKnag,
uBAxis abo Lypynis).

3a60pOHEHO CTpyraTy KifbKa 3aroTOBOK
ofHoYacHo. HebeaneKa HewacHoro Bunagxy
NPY HEKOHTPO/IbOBAHOMY 3aXOMJIEHHI OKPEMMX
NpeaMeTiB HOXOBUM BaJIOM.

MpunbepiThb i3 po60OUOT 30HN HEBEIMKI YACTUHM
3aroTOBKM, OBPI3KN AEPEBUHN TOLLO —
HOO0BWI Bas Mae 6yTH HEPYXOMUM, a
MepEereBU LUTEKEP HEOOXIAHO BUMHATH 3
PO3eTHM.

MepeKoHawnTecs, WO NP YBIMKHEHHI
(HanpuKknag, nicna poobiT 3
Texo6CcnyroByBaHHA) y NPUCTPOI HEMae

YKPAIHCBbHKA uk

MOHTaXHWUX IHCTPYMEHTIB 260 HEe3aKpPinJIeHNxX
aetanen.

He6e3neKa BHac/if0K HeQOCTaTHbOIO
OCHalueHHA 3aco6amu iHAuBIAYyanbHOro
3axucTy!

* [lpautoBaTi B 3aXMCHUX HaBYLUHUKAaX.
 [NpautoiTe B 3aXMCHUX OKyNsipax.

¢ BuKopUCTOBYWTE pecnipaTop.

* [lpaytorTe B cnewiasibHOMy OAA3i.

* [lpautoBaT B HEKOB3KOMY B3YTTi.

* [NpautoBaT B 3aXMCHUX PyKaBULAX Npu poboTi
3 (MepemiLLleHHi) LUOPCTKUMKU MaTepianamu.

He6e3nexa, o6ymoBsieHa yTBOPEHHAM
AepesBHoro nuny!

3HUHKEHHA BNJIMBY NuAy:

MNONEPEAKEHHA - nun, wo yrBopmscA
BHACNIAOK MeXaHi4YHOi 06pOBKU, MICTUTb
XiMiYHi PEYOBUHM, O CIPUYMHAIOTL paK,
BpoAeHi aedeKTn abo IHLWI YIIKOAKEHHSA
penpoayKTUBHOI cucTemu. MNpuknagm Takmx
XiMiYHUX PEYOBUH:
- cBUHeUb y $hap6i 3 BMICTOM CBUHLIO
- MULW’AK Ta XpOM 3 XiMiYHO 06pobeHoi
[ePEBUHMU.
CTyniHb PU3UKY 3a/1€MTb Bifj TOrO, AK HacTo BU
BMKOHYETE Liei BUg poobiT. LLIo6 3meHLnTH BNavB
XiMiYHWX PEYOBWH: NpauonTe B NPUMILLEHHSAX 3
[0CTaTHBLOI BEHTU/IALIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHNUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMEHHAM, AK-0T
pecniparop, po3pobaeHui cneuianbHo ANA
dinbTpaLii MIKPOCKOMNIYHUX YaCTUHOK.

Lle TaKkoX cTOCY€ETBLCA MUY Bif MaTepianis,
HanpuKnag, Aeskux BUAIB fepesa (AepeBUHHUMN
nun ay6a abo 6yKa). IHwi Bigomi
3axBOPIOBAHHA — Lie, HanpuKnag, aneprivHi
peaKLiii, 3axBOpPIOBAHHSA AMXaSIbHWUX LAXIB.
YHUWKaWTe noTpannaHHA Ny BCepeamnHy Tina.

JoTpumyiTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLIOro
marepiany, nepcoHasny, chepu Ta micua
BMKOPWUCTaHHSA, a TaKOX AepHaBHUX NpaBus
(HanpuKnag, NoSIOXEHHA NPO OXOPOHY npaLj,
yTHAi3auio ToLwo).

3abesneyynTe yN0BAIOBAHHA MUY B MiCLy
YTBOPEHHSA, He A0NYyCKaMTe Moro BigK1aAeHHA Ha
NoBEPXHAX.

[ns cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYMTE
BignosigHe npunapasa. Lie 03BONUTL 3MEHLLUTH
KINBbKICTb MUY, O HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanflTb Y JOBKINAA.

BuKopucToByiTe BignosiaHi 3acobm
YJIOBNIOBAHHSA NUY.

[NnA 3MeHLIeHHA BNAUBY Nuy:

- He HanpaenANTe NOTIK NOBITPSA, LLO BUXOAUTL 3
iIHCTPYMeHTa, Ha cebe, NIoaen, AKi 3HaxoaATLCA
no6an3y, Ta Ha CKyNYeHHA nuay;
BUKOPWUCTOBYIMTE BUTAXHWUIA NPUCTPIN Ta/abo
o4uLLyBaY NOBITPS;

fo6pe npoBiTptoliTe poboye micle Ta
3a6esneyynTe YUCTOTY 3a AONOMOrOH0
nunococa. lNigmiTaHHA Ta BUAyBaHHA 3aiMmae
nwWAy NOBITPA.

3axuncHU o Ar HeobXiAHO OYMCTMTU 3a
[0MoMoroto nuaococa abo npaHHA. He moxHa
Moro npoaysatu, BUGMBATH ab0 YUCTUTU
LLITKOIO.

He6e3neka Yepe3 BHECEHHS 3MiH A0

KOHCTPYKLUii npucTpoto a6o
BUHOPMUCTAHHA AeTanei, He nepeBipeHnx abo
He cXBaJIeHMX BUPOGHMKOM!

¢ MOHTaX NpUCTPOI0 BUKOHYITE 3rigHO 3 Lii€to
IHCTPYHKLii€t0.

¢ BWKOPUCTOBYWTE TiNIbKN AO3BONEHI
BUPOOHWKOM aeTani. OcobMBO Lie CTOCYETbCA
3ano6iKHUX NPUCTPOIB (HOMEpPH g
3amoB/EeHHA AMB. B po3gini Hatanor sanacHux
YacTuH);

¢ He BHOCbTE 3MiHM B KOHCTPYKLIO AeTaNIen.

He6eaneka, o6ymoBneHa gederramu
npuctpoto!

* PeTenbHO gornsapavite 3a NpUCTPOEM Ta
npunagaam. [loTpumynTecs iHCTPYKLiN 3
Texo6CnyroByBaHHs.

¢ HKoxHoro pasy nepeg no4aTiom po6oTu
nepexkoHamTecs y BiICYTHOCTi MOLWKOAKEHD
NPUCTPOIO:
nepeg noAasbLLIMM BUKOPUCTAHHAM NPUCTPOIO
HEOobXiAHO PeTENbHO NEePEBIPUTH CNPAaBHICTb i
HanemHe dyHKUIOHYBaHHA 3aXMCHUX
npucTpOiB, 3aco6iB 3abe3neveHHA 6e3nexu, a
TaKOX AeTanew, Lo MaTb HE3HAYHI
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NoLIKOAMEHHs. MNepeKoHanTecs, Lo pyxoMi
aeTani NpaLoTb HAIEKHMUM YMHOM i HE
3a610Kk0BaHi. Yci geTani HeobXigHO NpaBuIbHO
3MOHTYBaTH | BUKOHATH YCi yMOBU
3abe3neyeHHs 6e310raHHoT po60TH
NpUCTPOIO.

* 3a60pOHEHO BUKOPWUCTOBYBATH MPUCTPIM,
AKLLO Kabenb NiAK/II0YEHHA A0 eNIeKTPOMEpeXi
NoLIKOoAMeHO. IcHye Hebe3neKa ypameHHs
€/1eKTPUYHUM CTPYMOM. HeBigKnagHo aopydiTe
NpodeCiMHOMY ENEKTPUKY BiHOBUTH
MOLUKOAMEHUW MEpEKEBUIN Kabenb.

* [owKopKeHi 3anobiHi NpucTpoi abo aetani
peMoHTyBaTH abo MIHATU y creuiani3oBaHoOMy
cepBiCHOMY LeHTpi. MNOoWKOoAKEeHi BUMMKaYi
JopyyanTe 3aMiHIOBaTW ManCTEpPHi i3
cepBicHOro o6cnyrosysaHHsA. He
KOPUCTYMTECH MPUCTPOEM, AKLLO NEpeMMKaY
He BMWKaE Ta He BUMMKAE.

* PYKOATKW MalOTb 6YTHU CyXMMU | 6€3 3a/ULLKIB
mMacTuia 41 ONMBK.

He6e3neka BHacNifOK G/I0KyBaHHA
yi ” \ 3aroToBOK a60 iX YacThH!

Y pasi 6710KyBaHHs:

1. BUMMKHYTM NpUCTpIi.

2. BUTArHYTU MepereBnii LUTEKEp 3 PO3ETHM.

3. lpautoBaTh B 3aXUCHUX PyKaBULAX.

4. yCyHYyTM Npu4nHy 6/10KyBaHHSA 3a JOMOMOro
BiAANOBIAHOrO IHCTPYMeHTa.

5.2 CumBO/IM Ha NpUCTpPOI

c He6e3aneka!

IrHOpyBaHHA HaCTYMHUX NonepeXeHb MOHKe
Npu3BECTU A0 OTPUMAHHA BamKUX TpaBM abo
maTtepiasnbHUX 3GUTKIB.

@ MpounTaiTe IHCTPYKLUIiO 3 eKcnayaTauii.

7=, 3aBKaAM JOTPUMYHTECH 6e3MneYHOI
[ {l‘ \BifCTaHi O HOXOBOrO Basly.

Mig yac po60TH JOTPMMYIMTECH GE3MEYHOT
~  BigCTaHi 4O PyXOMUWX JeTanen.
MonepeneHHA Npo 3arajbHy
Heb6e3neky. MonepeareHHsA Npo
A HeGesrneKy TpaBMyBaHHs abo LWKoAM ANs
[JOBKINNA.
PerynioBaHHs BUCOTM PENCMYCOBOrO

ctony. Bucota pericmycoBoro ctony
| 3MIHIOETLCA Ha 3 MM MPU KOMHOMY
@ MOBOPOTi PYKOSITKM.

BKasiBKM W00 3aMn06ixHOro reMHTa

.@ (2). Oms. pos3ginn 9.1 Ta 10.1.

LOCK:

5.3 3ano6ixHi npucTpoi

MpucTpii 3axmcTy Big 3BOPOTHOrO

YAapy

MpucTpirt 3axuncTy Big 3BOPOTHOrO yaapy (4)
3anobirae BUKMAAHHIO 3aroTOBKU y GiK
KOpUCTyBaya 06epTOBMM HOXOBWM BasIOM.

— Yci3axBaTv NPUCTPOIO 3aXMUCTY Bif 3BOPOTHOIO
yAapy NOBMHHI PO3MiLLlyBaTUCA Mig, rOCTPUM
KYTOM /10 HUXHbLOIO Kpalto.

— Yci3axBaTu NPUCTPOIO 3aXMCTY Bif 3BOPOTHOrO
yAapy NOBUHHI CaMOCTIHO NOBEPHYTHUCA Y
BUXIAHE (HUIKHE) MONOKEHHS.

Hpuwka HoxtoBOro Bany

KpuiwKa (22) HoxoBOro Bany 3anobirae KOHTaKTy

3 06epTOBMM HOXOBMM BaJIOM 3BepXy Nif Yac

yryBaHHs.

— Nicna ocnabneHHA 3aTUCKHOro rBuHTa (23)
KPMLLIKY HOXOBOTO BaJly MOXKHa Biperyosartu
BIJHOCHO LUMPUHW 3aroTOBKM.

— 3a 40noMOroio rBUHTAa peryloBaHHA BUCOTU
(25) KpWLLKY HOXOBOrO Basly MOXHa
BiiperyioBaTu BigHOCHO BUCOTK 3arOTOBKM.
HpULLKY HOXOBOrO Banly MOXHa peryaosatu
no BUCOTI Big 0 A0 85 MM Npu BUKOPUCTaHHI AK
¢yrysanibHOro Bepcrara.

[na epeKTMBHOIO 3aXMCTy KPULLKA HOXOBOMO
Basly 3aB¥/M NOBUHHA ByTH BigperyiLoBaHa

BifJHOCHO PO3MipiB 3aroTOBKW. 3aTUCKHWIM BaiNb
(24) HeObXiAHO HATUCHYTH AOHN3Y.

Mig Yac cnpsamMoByBaHHA 3aroTOBKW PYKM
onepartopa KoB3atoTb MO KPULLILIi HOXOBOro BaJTy.

Hoxtyx npucTtpoto BugasneHHa TMpCcH
Aus. man. Q.

Mig, yac pericmycyBaHHA (MPOCTPYryBaHHA JO
3a/jaHoi TOBLLMHW) KOXYX NMPUCTPOI BUAAIEHHSA
TMpCH (3) BUKOPUCTOBYETLCA AK A04ATKOBUM
3axXMCT HOXKOBOIO BaJTy.

JnA UbOro KOXKyX MPUCTPOLO BUZANEHHA TUPCH (3)
NOTPIOGHO BIAKWHYTW Bropy i NOBEPHYTU
3ano6iKHWUI rBUHT (2) 3a FOANHHUKOBOIO
CTPINIKOIO A0 KiHLEBOro NosIOKeHHsA (MiLHO
3aTArHyTM). KpywiKa npucTporo BUAaNeHHs TMpCH
3aKpinneHa.

6. Ornap

Aue. cTop. 2.

MpuiimanbHui cTin

3ano6iKHUI FBUHT KOXYXY NPUCTPOIO
BUAANEHHA TUPCH

Homyx npucTpoto BUAAneHHs Tupcu
MpucTpii 3axmCTy Bif 3BOPOTHOrO yaapy
DiKcyounin Baxinb

Ynop / ynopHui npodinb

HooBui Ban

3aTUCKHWI Baxinb (peryiloBaHHA KyTa)
3aTWUCKHWI Baxinb (perynioBaHHA WUPKUHK)
HpoHwTenH ana ynopy (819 BCTaHOB/IEHHA

ynopy)
11 lMNopaBasbHUM CTiN

12 PerynAatop BUCOTU (MogaBasibHUM CTin)
Homyx AnA BiACMOKTYBaHHA TUPCH (3
naTpy6KoMm AnA BiACMOKTYBaHHSA)

LLIToBxay

15 PelicmycoBui CTin

16 TpaHcnopTyBasibHa PyKOATKA

Crinka

18 LKana (dpyryBaHHsA)

19 TpaHcnopTyBasibHi Koneca

MNepemukay YBIMK./BUMK.

21 PerynAatop BUCOTU PENCMYCOBOIO CTOY
(pyKosiTKa)

HpuwwKa HoxoBOro Bany

3aTWUCKHWI MBUHT (KPULLKa HOXOBOrO Bay)
3aTUCKHWI Baxinb (KPOHLWTENHA KPULLKK
HOMXOBOrO Basy)

"BUHT perynoBaHHA BUCOTH (KPULLKA
HOOBOrO Basy)

"BWHT ANA 36epiraHHA LWTOBXaya, KoM BiH He
BMKOPUCTOBYETLCA

©CoNO O~ W N =

26

I'Ipmnap,p,ﬂ, LLIO BXOAUTb Y KOMMNNEKT NOCTaBKU:

- PixKOBMI KAtoY

- TopueBuii LECTUrPaHHWUIA KoY

- LLla6a10H ana HanawTyBaHHA CTPyrasiibHOro
HOXa

7. OpraHu KepyBaHHA

MNepemukay YBIMK./BUMK. (20)
¢ YBIMKHEHHS = HATUCHYTW 3€/1IEHWI NEPEMUKAY.

* BWMKHEHHS = HAaTUCHYTH YePBOHUIA
nepeMuKay.

Pene miHimanbHoOi Hanpyru

Y pasi 3HMKHEHHA Hanpyru cnpauboBye pene
MiHiManbHOT Hanpyru. 3aBAAKU LbOMY
YHEMOJIMBJIIOETLCA AOBINbHUIA 3anycK
NPUCTPOIO, AKLLO HaMpyra 3HOBY 3'ABAETHLCA.
[nA HOBOroO YBIMKHEHHA CAlif We pas HaTUCHYTU
3e/1eHU BMMKaY.

3axwucr Big nepeBaHTaMeHHA

CTtpyranbHui BepcTat ma€e B6y0BaHUM 3axmcT

Bif, NepeBaHTaxeHHA. Lia cuctema BuMnKae

NPUCTPIN y pasi CUILHOIO NeperpiBy ABUryHa.

LLlo6 3HOBY YBIMKHYTU CTpYrasibHWI BepCcTaT:

1. noyeKaTu AOKM ABUIYH OXOA0HE (MPUBAUSHO
[eCATb XBU/IWH);

2. HaTWUCHYTW 3eNeHWI1 NepeMmnKay.

PerynioBaHHA BUCOTH peiicMyCcOBOro

cTony (NpY BUKOPUCTaHHI AK

peiicmycoBoro Bepcrarta)

Mpu BUKOPUCTaHHI NPUCTPOIO AK PENCMYCOBOro

BepcTaTa HaJlawTyBaHHA TOBLMHM OGPOGKM

(= TOBLUMHA 3aroTOBKM Mic/1A 06PO6KM)

3[iMCHIOETLCSA 3a JONOMOrOL0 PeryaaTopa BUCOTH

(21) pewicmycoBsoro cTony.

* BucoTa pencmMyCcoBOro CToJly 3MiHIOETbLCA Ha
3 MM MpY KOKHOMY NMOBOPOTI PYKOATKM.

¢ 3a 0aWH NPOoXig, MOXKHA 3pi3aTi MaKCUMyM
3 MM.

¢ MorHa 06p06IATM 3arOTOBKU TOBLLMHOIO A0
160 mMm.

PerynioBaHHA BUCOTU NogaBasibHOro

cTony (Npy BUKOPUCTaHHI AK

¢yrysanbHoro sepcrara)

Perynatop Bucotwm (12) nogasanbHOro ctosy

BMKOPUCTOBYETLCA AJ1A KOHTPOJIO KiIbKOCTI

maTepiasny, AK1I NOTPIGHO 06POBUTH NpU

BMKOPUCTaHHI NPUCTPOIO FIK PyryBasibHOro

BepcTaTta.

¢ Ha wKany (18) HaHeCeHo NOAiINIKM 3 KPOKOM
0,5 Mm.

¢ 3a 0AWH NpOoXia MOXHA 3iCTPyraT MakCUMyM
3 MM.

YnopHuit npoginb

YnopHui npoginb (6) BAKOPUCTOBYETLCA ANA
6i4HOro CNPAMOBYBaHHA 3aroTOBOK MpH
dyryBaHHi.

¢ [licna nocnabneHHs 3aTUCKHOro Bawens (9)
YNopHUiA Npodinb MoXHa BigperyaoBaTu
BiHOCHO LUMPUHM 3arOTOBKMU.

* [licna nocnabneHHA 3aTUCKHOro Baxens (8)
YMOPHWI NPOMiNib MOXHA NOBEPHYTH
LLLOHaM6iNbLUe Ha 45°.

8. MoHTam

Q He6e3nekKa!

CamoBifibHe BHeCeHHA 3MiH B KOHCTPYKLiil0
BepcTaTta, a TaKoX BUKOPUCTaAHHA AeTaneu,
{0 He NPOMLLIM BUNPOOYBaHHA i He
[03BOJIEHi A0 3aCTOCYBaHHA BUPOGHUKOM,
MOYTb CMPUYUHUTH Nif, Yac ekcnayaTauii
Henepepa6a4veHi NoWKoAHEHHA!

* MoHTam BepcTara BUKOHYTe 3rifHo 3 Ljieto
iHCTpYHKLUi€to.

¢ BuKopucTOBYy#TE NLLE AeTaNi, WO BXOAATb
[0 KOMMJIEKTY NOCTaBKH.

¢ He BHOCbTe 3MiHU B KOHCTPYKL,il0 fieTanen.

Heo6xiaHMH iHCTPYyMEHT

— Kniou rarkosuin 10 mm

— Hntou rarikosuit 13 mm

— BuKpyTKa 3 xpecTonofibH1M LwAiLom

— TopueBuit LLECTUTPAHHWI KoY (Pi3HMX
po3MipiB)

MonoTtok

8.1 3HATTA TPAHCNOPTHOrO 3aXUCTYy

* 3HATU 3aXMUCHY NAIBKY | BUTEPTU HAA/IULLKK
OJIMBM FaH4ipKoOIo.

8.2 BcTaHOBNEHHA CTIMOK

e BcTaHoBWTKM TpaHCNOPTYBaJIbHY PYKOATKY (16)
3 60Ky nogasasibHoro ctony (11). 3akpinuTu
KOMHY CTiMKY YOTMPMa rBUHTaMK 3 WarGamu.

1. 3a gonomoroto Apyroi 0co6u 06eperHO
BCTaAHOBWTW BEPCTAT Tak, W06 ofjHa CTOpoHa
NPUCTPOIO 3HAX0AMNACA Ha BiAMOBIAHIN
OMOPHIV MOBEPXHI.

2. AuB. man. A.:

3 60Ky nopaBanbHoro crony (11):
BcTaBuTtH aBi CTiMkK (17) 3cepeunHu B KyTax
BepcTata. [lgi TpaHCnopTyBasibHi PYKOATKU
(16) posTawyBaTv 330BHi BepcTaTta i
3adikcyBaTh rBUHTaMu:

- BcTaHoOBWTH Walbum Ha (ZOBLLI) LWWECTUrPaHHI
TBUHTH.

- BcTaBWTU rBUHTM 3 LLIECTMIPAHHOIO FO/IOBKOIO
330BHi.

- HaKpyTuUTH i 3aTArHYTU LUIECTUrPaHHI raikm
3cepemnHu.



3. 3 60Ky npuiimanbHoro ctona (1):
BctasuTh ggi cTikm (17) 3cepepuntu B KyTax
BepcTara i 3aiKcyBaTu rBUHTaAMM:

- BctaHOBWTH Waibu Ha FrBUHTH 3
LLIECTUIPaHHOIO FOJIOBKOHO.

- BCTaBUTW rBUHTY 3 LLECTUIPaHHOIO rOJIOBKOIO
330BHI.

- HaKpyTWUTH i 3aTArHYTW WECTUrPaHHi ranku
3cepefmHu.

4. Aue. man. B:

3 60Ky npuitmanbHoro crona (1):
BCTAHOBMWTM TPaHCNOPTyBaJIbHi Koneca (19) Ha
CTiMKM 32 AONOMOrOI0 LUECTUrPaHHWUX IBUHTIB,
LWamnb Ta WeCTUrpaHHMX ramokK.

8.3 BcTaHOBNIEHHA perynatopa BUCOTHU
pencmycoBoro cronay
Awus. man. C.

* BcTaHOBUTH pYKOATKY (21) Ha BTY/IKY TaK, W06
po3TalloBaHWUM 360Ky MBUHT i3 BHYTPILLHIM
LUEeCTMrPaHHMKOM BKa3yBaB Ha NiacKy
CTOPOHY BTYJIKM.

Po3aTalioBaHuii 360Ky FBUHT i3 BHYTPILHIM
LLIECTUrPaHHNKOM 3aTArHYTU LUECTUIPaHHKUM
KNo4em Aana dikcauii pyKoaTku (21).

8.4 BcTaHOBNEHHA NepemMuKava
YBIMK/BUMK

Aue. man. C.

¢ 3akpinuTtn nepemmkay YBIMK/BUMK (20) 3a
ZOMNOMOrot0 YOTUPLOX AOBIMX MBUHTIB.

8.5 BcTaHOBJIEHHA NoAaBas/ibHOro
cTony

Awus. man. D.

1. BigkpyTuTh ABa KpPiNWbHI IBUHTK (@) NiBOI
naaHKu (C) i 3HATK NnaHKy (C).

2. TaKOoX 3HATM NNIaHKy cnpasa.

3. Posrtawysatu Ta 3adikcyBaTn NogaBasibHUM
cTin (11) Ha BepcTaTi, Wo6 3anobirTv Koro
nagiHHo.

4. BcTtaBuTu NnaHKy (c) 3niBa 360Ky Ta
BMPIBHATHM 1i TaK, W06 ABa MeTaneBi WTUHTH
(b) Ha nnaHuUi cniBnaganu 3 oTBOpPamMu y
NPUCTPOI.
lMepeKoHaTuCA, WO no3HayKa (d) Ha
noAaBasibHOMY CTOJli 3HAXOAUTLCA B 30HI
wKanm (18) (Npn HeOBXiAHOCTI 3MIHWUTH
NOJIOEHHSA NOJaBasIbHOrO CTONY).
3a 4,0NoMOrol MOJI0TKa BCTaBUTH ABa
meTanesi WTNdTK (b) B 0TBOPKM NpUCTpPOIO.
MpUKPYTUTK NNaHKy Hasapj 3a AoNOMOro
OBOX KPinNWAbHUX MBUHTIB (a) (i warob).

5. TaKuM e YMHOM NPUKPINUTK NIaHKy cnpasa.

Awus. man. E.

6. NiagrotosKa perynaTopa Bucotu (12):
BcraHoBWTH WaKby (a) Ha pisbboBumi
CTPUIKEHD.

7. BcTtaBuTH pisbGoBUIA CTPUKEHD peryasTopa
BMCOTH (12) B OTBIp y NepeaHin YaCTuHI
noaasanbHoro crony (11).

8. BcTaBWTH NpyHUHHY Wwamby (b), a noTim
CTOMOPHE KislbLie (C) Ha Pi3bOOBUI CTPUKEHD.

9. BKpyTWUTH pi3bOOBUIA CTPUIKEHD B OTBIP 3
pisb6oto (d) nonepeymrnu (nig nogaBasbHUM
ctosiom (11)).

10.Y pi3b60BOMY CTPUIKHI € KOHI4HE
nornMéneHHA. PosTallysaTt CTONOpHE KinbLe
(c) TaK, Wwo6 rBMHT y CTONOPHOMY KifbLi
3HaxoAMBCA Hag LIUM NOrIMOAEHHAM.
3aKpinnTK CTOMOPHE KiNbLe, 3aTArHyBLX
FBUHT LUECTUrPAHHUM KIOYEM.

8.6 BcTaHOBNEHHA KOXYXY NPUCTPOIO
BUAANIEHHA TUPCU

Awus. man. F.

* [pOCYHYTU KOMYX MPUCTPOIO BUAAIEHHSA TUPCH
(3) mig, npodinem KpinneHHs (a) i 3adikcysaTn
3a 10MOMOrOl0 HOTUPBbOX CaMOHapi3yBa/IbHUX
rBuHTIB (b).

8.7 BcTaHOBJ/IEHHA NpUIiMasIbHOrO
CTONA i KPULLKU HOXKOBOIO Bany
Aus. man. G.

1. BcTaHoBUTM npuiiManbHuii cTin (1) Ha
npuCTpin:

Ans. po3ain 9.1, etann 3 1 fo 6.

2. MpuKpinuTK TpMMaY (a) KPULLKK HOXOBOIO
Basly 360Ky A0 npuriManbHoro ctona (1) 3a
OOrMOMOrol0 ABOX rBUHTIB. 1A 3anobiraHHA
nepeKoLLyBaHHIO ABa rBUHTM HEOOXIAHO
3aTArysaTu no 4yepsi. (BKasiBKa: w06 matu

Z0CTYN A0 IBUHTIB 3aTUCKHWUI BaxiNb (24)
NOTPIGHO HATUCHYTU AOHN3Y.)

3. BcTaBuTh KpULwKy (22) B TpUMad Tak, LWo6
BECb HOXOBWM Bas 6YB 3aKPUTUH, i
3adikcyBaTy 3aTUCKHUM rBUHTOM (23).

8.8 BcraHOBNEHHA ynopy

BrasiBKa: 3aTUCKHUIM Baxi/b MOXHa
NepemMiCTUTK [0 PO3TaLLOBAHOr0 BHU3Y
LIECTUrpaHHMKa, AKLLO TPOXW NOTAMHYTU KOro
Ha30BHI B HANPAMKY OCi.

Aus. man. H.

1. MpUKpPYyTUTU KpoHWTEWH ansa ynopy (10) go
nogasasbHoro ctosy (11) 3a 4,oNOMOroto ABOX
rBUHTIB (a).

2. BctaHoBWTH Tpumay ynopy (b) Ha KPOHLLTENH
ynopy (10), BCTaBMBLUM FBUHT 3aTUCKHOIO
Bamens (9) B na3 KpoHwwTerHa yrnopy (10).

3. 3aTArHyT1 3aTUCKHUI Baxifb (9) i TaKMMm
YMHOM MPUKPINUTK MOrO A0 NPUCTPOIO.

4. TlepemiCTUTH iHWKI 3aTUCKHUI BaXinb (8)
yropy Ta 3aTUCHYTU MOro Tak, LWo6 6yno
[0CTaTHbO MiCLA ANA NepPeMILLEHHSA B
yrnopHomy npodini (6).

5. YTpumyBaTtu ynopHui npodins (6) Tax, Wwob
3arnnbneHHa 6y10 cnpsamMoBaHe JOHW3Y | B
HanpAMKy npuimansHoro ctona (1).

6. HacyHyTtv ynopHui npodinb (6) i3 nasom Ha
ABa KPINWbHI rBUHTH (C) A0 yrnopy. 3aTArHyTH
ranKu KpinuIbHKUX 60ATIB (C) | TAaKMM YMHOM
3aKpiNUTK YyNopHWI Npodinb.

7. TIpMKpINUTK NNacTUKOBY KpULLKY (d) A0 Kpato
yrMopHOro npoginto.

8.9 MoHTyBaHHA rBuHTa (26)
AuB. man. Ha cTop. 2.

BKpyTUTW rBUHT (26) (4718 36epiraHHA LiToBXa4a),
AIK NOKa3aHO Ha MaItOHKY, i 3aTArHYTU
KOHTpravky.

8.10 MigKkN0YeHHA A0 eNIeKTPOMEepeKi

e He6e3neka!

EneKTpuuyHa Hanpyra

BuKopucTOBYyiiTe BepcTaT ivlie B CyXoMy
cepepoBuLL;.

MigKnioyaiiTe BepcTar Ti/IbKKU f0 pepen
HUBJIEHHA, L0 BiANOBiAAOTb TAKMM BUMOram
(AnB. TaKOHK «TeXHi4YHi XapaKTepPUCTUKU»):

— BUKOPUCTOBYETbLCA NPUCTPIi 3aXUCHOIO
BigrntoyeHHs (M3B), ctpym BUTORY 30 MA;

— PO3EeTKU HaJIe,KHUM YUHOM BCTaAHOBJIEHI,
3a3emJieHi i nepeBipeHi;

- 400 B: po3eTKu TpudasHOro amMiHHOro
CTPYMY 3 HEUTPaJIbHUM NMPOBOJAOM;

— AKL,0 BUKOPUCTOBYETLCA NPUCTPIN ANA
BiACMOKTYBaHHA TUPCH, HEObXiAHO
Ha/IelHUM YYHOM BUKOHATU 3a3eMJIeHHA
LbOro MPUCTPOIO.

MpoKrnapaiite Kabesib HUBEHHA TaK, W06 BiH

He 3aBamaB npu poboTi i He mir 6yTn

MOLIKOAHEHUN B Xoi eKcnayarauii.

3axuwaiiTe mepemeBui Kabenb Big,
HarpiBaHHA, arPeCUBHUX PigUH Ta FOCTPUX
KpaiB.

BUKOPUCTOBYBaTH JIMLLE NOJOBHKYBaYi
[AOCTaTHbOro NnonepevyHoro nepepiay.

He BUTAryiiTe WwWTencenbHy BUJIKY 3 PO3ETKU
3a MepeeBuit Kabesb.

MepeBipnTH HanpPAMOK o6epTaHHA!
(TinbKU aNAa mopenei 3 TpudasHUM
€/1eKTPOABUIYHOM):

3anexkHo Big NnonApHoOCTI a3 MoHKIUBE
o6epTaHHA HOMOBOro Bany y
HenpaBW/IbHOMY HanpAmMKY. Lie momxe
NPU3BECTU [0 NOLLUKOAKEHHA BepcTaTa Ta
3aroToBKU. Tomy Liopa3sy nepes HOBUM
NigKAYEHHAM nepeBipaNTe HaNPAMOK
ob6epTaHHA.

Y BUnapgHy o6epTaHHA B HENPaBUAbHOMY
HanpAMKY (axiBelb 3 e/IEKTPOTEXHIKU
MOBUHEH 3MiHUTU NoAAPHOCTI a3 Ha AiHii
HUBJIEHHA a6o Ha Nif’eAHaHHI 4,0 MepekHi.

9. EKcnnyarauia —
BuKopucTaHHA AK
¢yryBasibHOro Bepcrata

BKasiBKa:
dyryBaHHA BUKOPUCTOBYETLCA ANA

YKPAIHCBbHKA uk

CTpyraHHA (= 06po6KU) HepiBHOT MOBEpPXHi,

HanpuKnapg, ana obpizaHHA KpaiB AOLWKN.

— lMoKknagiTb 3aroToBKy Ha NoAaBasibHUIA CTiN
3BEpPXY.

— 3aroToBKa 06pO6AAETLCA 3 HUMHBOI CTOPOHMU.

— HanpamoK nogayi 3aroToBKM 3MIHIOETLCA Ha
NPOTUIEKHUIM HANPAMKY NPU PENCMyCyBaHHI.

Po3mipu 3arotoBku

JoBHHUHa Lnpun Buco

Ha Ta

AKLWO MeHLWwe 250 MM, MaKcH He

BMKOPUCTOBYBATH MyM MEHLU
LITOBXa/IbHWUI 610K 260mMm | e
(npucTocyBaHHs ans 5 Mm
nojaBaHHs

3aroToBOK).

AKLWO GinbLue
1500 mm,
BMKOPWUCTOBYBATH
[0JaTKOBY onopy
abo npautoBaTv 3
NOMI4YHUKOM

9.1 TMigroroBkKa,
nepeHanawTyBaHHA Ha GyryBaHHA

Q He6e3neka!

MNepep BUKOHAHHAM 6yAb-AKUX POGIT 3
BEPCTaTOM BUMHATU MEPEeHEeBUN LITEHep!

1. BcTtaHoBWTM ynop (6) Ha30BHI Tak, W06 BiH He
3aBaMas.

Ams. man. |.

2. lMoBepTaTty 3an06iXKHUIM rBUHT (2) NPOTH
rOAMHHUKOBOI CTPISIKK A0 KiHLEBOro
NONIOXEHHA (nocnabuTtu).

3. BigKuWHyTH KOXYX NPUCTPOIO BUAANEHHSA
TMpCH (3) LOHM3Y.

Aue. man. J.

4. NiBuii Ta npasui dikcytoui Baxeni (5)
BCTaHOBWTU B MOJIOKEHHSA HA30BHI.

5. BcTaHoBWTW npuimanbHuii cTin (1) — aBa
LUTUDTM Ha KOpPNYCi BepcTaTta NoBWUHHI BBINTU B
HUKHI Nasn HaNPAMHOI NPUIAManbHOro CToNa.

BKasiBKa:

KiHueBuni BUMMKay cnpauboByeE, ivwie
AKL0 NPUMAMaJIbHUM CTiN1 BCTAHOBJIEHO
npaBwuabHO. TiZIbKK NicnsA LbOro NpUCTpiIn
MO¥Ha BMUKaTH.

6. 3adikcyBati npurimanbHui cTin (1) 3a
[0MoMOoror 060x dikcytoumx Baxenis (5).
3akputn obuaBa dikcyroui Bameni ao
ynopy. TiZIbKK NicnA Lboro NpUcCTpin
MOM¥Ha BMUKaTH.

7. BcTtaHoBiTb peiicmycoBuit cTin (15) y
MaKCHUMaJTbHO HUMKHE MOJIOKEHHA 3a
[l0MOMOrOI0 PYKOATKM (21).

Aus. man. K.

8. 3 6oky nogasasibHoro ctoy (11):
BcTaHoBITb KOXYX A1 BIACMOKTYBaHHA TUPCU
(13) mixk nogasanbHUM (11) | pericmycoBuMm
(15) ctonamu. [loTprMyBaTUCh NPaBUILHOTO
MOJIOKEHHS:

- KPYI/IMi BiACMOKTYBasIbHWI NaTpy6oK
CnpAMOBaHui Ha3oBHi. CTonop (a)
NMOBEPHYTO AOHU3Y.

- BctaBuTn cTonop (a) y ckoby (b) Ha
pericmycoBomy ctoni (15).

9. O6epexHO NOBEPHYTU PENCMYCOBUI CTiN
Bropy, LWo6 3adikcysaTu KOXYX AN1A
BiACMOKTYBaHHA Tnpcu (13). Komyx gna
BiACMOKTYBaHHA TUPCKU 3aKpUBae
HOMXOBWI Ban 3HU3Y. HiHueBuii BUMMKay
CnpauboBYE, JIULIE AKLLO KOKYX ANA
BifCMOKTYBaHHA TUpcH (13)BCcTaHOBNEHO
npaBubHO. TiZIbKK NicnA Lboro NpUcTpin
MOMHa BMUKaTH.

10.3a noTpe6u: nig’egHaTH WNaHr BiANOBIAHOI
BUTAMHOI CUCTEMM A0 naTpybKa KoXyXy Ana
BiACMOKTYBaHHA ThpcK (13). ue. posgin 10.3.

11.3aKpUTN HOXOBUI BaN KPULLIKOK HOXOBOrO
Bany (22).

9.2 ®dyryBaHHA 3aroToBOK

Q He6e3neKa!
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uk YKPAIHCbHA

— He 3aKpuTHIA HOXOBMIA Ban MOe cTaTH
MPUYMHOLIO TAKKKUX TpaBM! TOMy YacTUHY
HOMOBOIO BaJy, AKa He 3aKpuTa
3aroToBKOIO, HEO6XiAHO 3aKPUTHU KPULLIKOIO
HOMXoBoOro Bany (22). nA uboro noTpi6GHO
BiAperynoBaTh KPULLIKY HOXOBOro Bany
TOYHO BifjHOCHO PO3MipiB 3aroTOBKHU.

- MepeKoHaiTecA, WO KpULLIKA HOXKOBOIO
Bany pYHKLIOHYE HaNeHHUM YMHOM. [AnA
LbOro HaTUCHITb Ha KPULLUKY HOHOBOIO
Bany AoHu3y i BignycTitb. Micna
BiANyCKaHHA KPULLKa HOXOBOIro Basy Mae
aBTOMaTM4YHO NOBEPHYTUCA Y HanaluToBaHe
nosioeHHsA. 3a60poHeHO
BMKOPUCTOBYBAaTH NPUCTPIN 3 HeCnpaBHOLO
KPULLKOIO HOXOBOrO Bany.

- Mip yac nepemileHHA 3aroToBKU Y
HOAHOMY pas3i He KNnapgiTb PyKU Nig, KPULIKRY
HOMoBoOro sany!

- BuKopucToBY#MTE NpUCTOCYBaHHA ANA
nopaBaHHA 3aroTOBOK (LUTOBXa/lbHUI
6J10K), AKLLO NOTPiIGHO 06POGUTH MaNeHbKi
3aroToBKH, AIKi He MOMJ/IMBO NoAaBaTh Ha
AoCTaTHiW 6e3neYHii BigcTaHi Big
HOMXOBOIO Basy.

— Mpwu PpyryBaHHi By3bKUX CTOPIiH
BMKOPUCTOBYHTE ynop, Wo6 3a6e3neynTu
HagiHy 6i4HY HanNpAMHY ANA 3aroTOBKMU.
AKLWO Heo6XiAHO yryBaTH TOHKY YU
BY3bHY 3aroToBRY, AJ1A 3a6e3ne4YeHHs
AOCTaTHbLOI BiACTaHi Bif, PYK A0 HOXOBOIO
BaJly NOTPiGHO BUKOPUCTOBYBaTH
[OAAaTKOBUI ynop.

— AnA 3anobiraHHA BigKU4aHHIO 3aroTOBKU
NPOTU HaNpPAMKY nogadi Npu YacTHOBIN
06pobui pyryBaHHAM Heob6XigHO
BUKOPUCTOBYBAaTH YNOPHUIA Bpyc nosagy
3aroToBHKU.

- W06 BenuKi 3arotoBKU He BTPaTU/IN
piBHOBary, NoTpioHO BUKOPUCTOBYBaTH
onopy AJ1A 3aroToBOK (Hanpuknag,
POJIMKOBY MiACTaBRY).

- 3abopoHeHo nojaBaTh 3aroToBKY Ha3ap,
Hap, BiiKPMTUM HOXOBMM Basiom!

- 3anemHo Bif NoTpe6 BUKOPUCTOBYIITE:
MpucTpiit ANA BiACMOKTYBaHHA TUPCH, BiCK
ANA KOB3aHHA (W06 3aroToBKU J1IerKo
KOB3aJIn No nopaBasibHOMY i
npuimManbHOMYy cTonax).

1. MNpuimiTb NpaBuibHE PO604Ee NONOKEHHS:
- Ha CTOPOHI NepemMrKaya;
- nepes, NPUCTPOEM.

2. Aume. man. L: HanawTyBaTH BignoBigHO A0
noTtpebu yrnop (6) 3a LONOMOroK 3aTUCKHOTO
Barkens (8) Ta 3aTMCKHoro Bamens (9).

3. AuB. man. M: HanawTyBaTv NpUCTpin
BUAANIEHHA TUPCK 3a JOMNOMOrolo perynstopa
BMUCOTM (12) i 3uMTaTH 3HAYEHHS 3a LUKaIo
(18).

BkasiBKa:

Ha BepcTaTti MoxHa 3pisaTtun
WoHaKibinbwe 3 MM 3a ogUH Npoxia. OgHak
Le rpaHUYHe 3Ha4YeHHA MOMHHa
BMKOPUCTOBYBATH JINLLIE:

— 3 fly¥e roCTPMMKN CTPYraslbHUMK HOXKaMu;

— npw 06po6Li M'AKMX Nopig AepeBsa;

— AKLO He BUKOPUCTOBYETLCA 3aroToBKa
MaKCUMaJIbHOI LUMPUHW.

B iHWOMY pasi icHye puM3uK nepeBaHTameHHA
NPUCTPOIO.

Halkpalye 06po6asTv 3aroToBKY B KijlbKa
POGOYMX NMPUIOMIB.

4. PosTallyBaTy 3aroToBKy BNp1TY/ A0 yropy (6)
(3a HEOOXiAHOCTi BUKOPUCTOBYMUTE
JOMOMIXHWI yrnop).

5. BigperynioBaTu KpULLKY HOXOBOIO Basy
BiJHOCHO 3arOTOBKM:

Aus. man. N: onycTUTU KPULLIKY HOKOBOIO

Bany (22) [OHW3Y [0 yrnopy, NoBepTaKym

rBuHT (25). MocnabuTn 3aTUCKHUM IBUHT (23),

MOCYHYTU KPULLKY HOXOBOrO Bany (22) 360Ky

[10 3aroTOBKM, 3aTATHYTU 3aTUCKHWUI TBUHT

(23).

AumB. man. O: onyCTUTU KPULLIKY HOXOBOIO

Basly (22) 3Bepxy Ha 3aroToBKy.

BigperyntoBaTv TOBLUMHY 3aroTOBKM,

nosepTar4m reuHT (25). MocnabuTtn

3aTUCKHUM MBUHT (23), MOCYHYTU KPULLKY

HOOBOr 0 Basly (22) 360Ky Ao ynopy (6),

3aTAMHYTU 3aTUCKHWIM IBUHT (23).

6. YBIMKHYTW ABUTYH.

7. HaTtucKaTu Ha 3aroTOBHKY Ti/lbKW B 30Hi
npurimanbHoro ctona (1).

8. MMepewmiwaTtn 3aroToBKY 6e3nocepeaHbO No
nogasaibHoMy cToAy (11). Mpu upoMy nanbLi
MOBWHHI 6YTK 3IMKHYTUMM, 3aroTOBKY
HanpaBAATH JOJIOHEIO.

9. BUMKHYTM BepcTaT, AKLLO nojanbLia pobota
He nepepbaveHa.

10. EKcnnyaTtauia —
BuHopucTaHHA AK
pencmycoBoro Bepcrara

BHKasiBKa:
PeiicmycyBaHHA Np13HaYeHe A1A TOro,
1,06 3pO6GMTH TOHLLIE 3aroTOBKY 3i BHe
NpPOCTpyraHoto piBHOIO NOBEpXHelo.
— 3aroToBKa NoAaeTbCA Yepes CTpyrasbHUM
Bepcrar.
— PiBHO npocTpyraHa noBepxHa po3TalloBYETLCA
Ha pericmycoBomy ctoni (15).
— 3aroToBKa 06p061A€TLCA 3 BEPXHBOT CTOPOHMU.

— HanpAamoK nofayi 3aroToBKM 3MiHIOETLCA Ha
NPOTUAEKHUIA HaNPAMKY Npu dyrysaHHi. AuB.
man. R

Po3mipu 3arotoBku

JoBHuHA LlupuHa | Bucora

He MeHLe - He

200 mm MeHLle
6 MM

AKLO Ginblue MaKCuMy | Makcumy

1500 mm, M260 MM | M

BUHOpUCTOBYBAT 160 mm

1 AOAATHOBY

onopy abo

npawoBaTu 3

NOMiIYHUKOM

10.1 NiproToBKa,
nepeHanawTyBaHHA AanA
percmycyBaHHA

c He6e3nekKa!

Mepea BUKOHAHHAM 6yAb-AKUX POGIT 3
BepcTaTomM BUMHATU MEepeeBUm wreKep!

1. BcTaHoBUTM yrop (6) Ha30BHI TaK, LWO6 BiH He
3aBamaB. (AlbTepHaTUBHO: yrop (6) 3HATH i
BiIKIAaCTU B CTOPOHY)

Aus. man. P

2. JliBui Ta npaBumi dikcytoui Baxeni (5)
BCTaHOBWUTK B MOJIOEHHA HA30BHI.

3. 3HATW i BiKNacTv B CTOPOHY NpUiManbHUI
ctin (1).

p,uB man. Q.

. BiKMHYTW KOXyX NPUCTPOIO BUAANEHHS
TMpcH (3) goropu Yepes HowoBuM Bas. (Homyx
NPUCTPOIO BUAANEHHSA TUPCH
BMKOPUCTOBYETLCA AK KPULLKA HOXOBOMO
Basy.)

5. lNoBepHyTH 3anobiXHWUI IBUHT (2) 3a
roAMHHUKOBOIO CTPI/IKOIO [0 KiHL,EBOro
NONIOHKEHHA (TBUHT 3aTArHYTUN), TiIbKU3a
TaKUX YMOB KiHLEBUA BUMUKAY CMpaLitoe i
vwenicnA 4boro MoXHa BMUKaTH
NpUCTPIi.

6. Mpn pobOTi 3 NPUCTPOEM AJIA BiACMOKTYBaHHSA
TMpCH:

BiaKpyTUTH raliky 3 HaKaTKOIO (a) Bif KOXYXY
npuCTpoto BuAaneHHsa Tnpeu (3). BctaHosutn
KOMYX AJ1A BiACMOKTYBaHHA TMpcu (13) Ha
KOMYX NPUCTPOIO BUAANEHHA TupcH (3) i
3adikcyBaTh 3a ONOMOrOK Fravku 3
HakaTKoto (a). Mig’egHaTh WwnaHr BiaNoBigHOT
BUTAMHOI CUCTEMU A0 BIACMOKTYBaNbHOrO
naTpy6ka. Aus. po3gin 10.3.

10.2 PeiicmycyBaHHA 3aroToBOK

Q He6e3nekKa!

- IcHye He6e3neHKa 3aTAryBaHHA
06epToBUMYU NoaaBasibHUMKU PoJIMKamu!
JAoTpumyiiTecb fOCTaTHbOI BifgcTaHi oo
BHYTPIilUHbOT YaCcTUHKM BepcTaTa!
BuKopucToBYy#iTE NpMCTOCYBaHHA ANA

nogaBaHHA 3aroTOBOK (LUTOBXa/IbHUI 610K
(14)), AKWoO y NpUCTpIi NOTPiGHO NogaBaTn
MasieHbKi 3aroToBKU.

- He ponycKaiiTe nepexkocy 3aroToBoK. ICHye
Hebe3neKka oTpMMaHHA 3BOPOTHOrO yaapy.

- 3a6opoHeHo BMiMaTH 6yp,b-F|Ki pertani, AKi
MOF/IU 3aCTPArTU B NPUCTPOI, AOKN ABUTYH
MOBHICTIO HE 3YNNMHUTLCA, @ MEpEeHeBui
LITEeKep He 6yae BUMHATO 3 PO3ETKMU.

— BUTArHyTU 3aroToBKy 3 60Ky NpUIUMaHHA,
KOJIN BOHa BTArHyTa HaCTiNIbKM, WO ii BXe
HEMOH/IMBO 6e3MeYHO HanpaBUTU 3 GORY
nopasi.

- Ha cTtpyranbHomy Bepcrati ogHO4YacHO
MO¥Ha 06po6aATH He Ginblie aBOX
3aroToBOK. Y LibOoMy pa3i 06uaBi 3aroToBKU
HeobXxiAHO NofaBaTh A0 30BHILLHIX KpaiB
OTBOpY AJ/1A nogadi.

- 3anemHo Big NoTpe6 BUKOPUCTOBYMTE:
NPUCTPIl AN1A BiACMOKTYBaHHA TUPCH, BiCK
AN1Al KOB3aHHA (106 3aroToBKU NIErKO
KOB3aJ/in N0 peCMYyCOBOMY CTOJY).

IEI YBara!

BcepeauHi BepcTaTta 3Haxo4UTbCA KiHLLEBUM
BUMMUKa4. Heo6XigHO cTeXuUTH, Wo6 nig yac
nopayi 3aroToBOK HiHLLeBUIi BUMUKaY He 6y10
NMOLIKOAHEHO.

1. TMpwuimiTb NpaBubHE PO6GOYE MOJIOKEHHA:
- Ha CTOPOHi NepemMunKaYa;
- nepej NpUCTPOEM.

2. BigperynioviTe TOBLMHY CTpyraHHaA 3a
[L0MOMOrOt0 PYKOATKM (21) | 3unTanTe
3HaYeHHA Ha LWKai.

BKasiBka:

Ha BepcTaTti MoHa 3pi3aTtu
WoHanbinblwe 3 MM 3a ogUH npoxia. OgHaK
Le rpaHuYHe 3Ha4eHHA MOMHHa
BMKOPUCTOBYBAaTH SinLLE:

— 3 iy}Ke roCTPUMM CTPYrasbHUMU HOXKamK;

— Npu 06po6Li M'AKMX NOPig AepeBa;

— AKLLO He BUKOPUCTOBYETLCA 3aroToBKa
MaKCHMMaJIbHOT LUIMPUHW.

B iHLWOMY pasi iCHye pU3KNK NepeBaHTaMeHHs
NPUCTPOIO.

HaWKpale 06po6aaTh 3aroToBKy B KilbKa
PO60OYMX MPUHOMIB A0 AOCATHEHHA NOTPIOGHOT
TOBWMUHK. AuB. man. R.

3. [inAa nnaHyBaHHA HenapanesibHUX MOBEPXOHb
BMKOPUCTOBYWTE BiAMNOBIAHI NPUCTOCYBaHHSA
[N1A NoAaBaHHA 3aroTOBOK (BUrOTOBTE
BiAMNOBIAHI Wa610HM (UB. Man. S)).

4. YBIMKHYTU OBUIYH.

5. MNopasaTtu 3aroToBKY MOTPIGHO MOBINBLHO | HE
nepexoLLyoyM. 3aroToBKa BTANYETLCA
aBTOMaTHYHO.

6. MNopasaTtn 3aroToBKyY Yepes CTpyrasbHUM
BepCcTaT HeobXigHO He NMEePEKOLLYIoUM.

7. BUMKHYTKM BepcTaT, AKLO nofjanblua po6oTa
He nepepbayeHa.

10.3 BuKopucTaHHA BignoBigHOro
NPUCTPOIO ANIA BiACMOKTYBaHHA
THUpCH

Q He6e3nekKa!

Aenkri Buau aepeBHoro nuny (Hanpuknag, 3
Ay6a Ta AceHA) MOHYTb CMIPUYUHUTU PaK Yy
pa3i BauxaHHsa: MNpavytoBaTy B 3aKPUTUX
NPUMILLEHHAX HeOBXiAHO NnLLe NpU
BMKOPUCTaHHI BiANOBiAHOro NpUcTpoto AnA
Bif,CMOKTYBaHHA TUPCHU:

- nNigXoAuTb [0 30BHILLHbOrO AiaMmeTpa
BiACMOKTYyBasibHOro natpy6Ka (100 mm);
- KinbKicTb nositpa® 550 M3/roq;

— pO3piAKeHHA Ha Blgcmou'ryaanbuomy
naTpy6Ry cTpyranbHoro Bepcrtara ® 740 MNa;

- LWBUAKICTb NOBITPA Ha BlgcmouTyBaanomy
naTpy6Hy cTpyranbHoro Bepcrara ® 20 m/c.

@ YBara!

EKcnnyaTauis 6e3 npucTpoto gnsa

Bi,CMOKTYBaHHA TUPCU AO3BOJIAETbCA JIULLE:

- Ha BigKpMUTi/ micLeBoCTi;

— NpUW HEBEeJMKIN KinbRocTi TMpcu (y pasi
BY3bHKUX 3aroTOBOK i Mas10i TOBLMHU
CTpyraHHsa);

- Y NUN03axuUcHii macui.



11. TexHi4He 06cnyroByBaHHA i
pornag,

c He6esneKa!

MNepepg ycima po6otamu 3
Texo6C/yroByBaHHA Ta OYULLEHHSA:

— BUMKHYTH iHCTPYMeHT.
— BUTArHyTM MepereBuil LITEKEP 3 PO3ETKHMU.
— 3auyekaTu 40 NOBHOI 3yNUHKK BepcTary.

AK 3anacHi YacTUHM BUKOPUCTOBYBaTH SiULIE
opwuriHanbHi getani, oco6a1Bo ANA
3ano6iKHUX NPUCTPOIB Ta PiyYnX
iHCTPYMEHTIB, OCKi/IbKM BUKOPUCTaHHA
AeTanen, Wo He nepeBipeHi Ta He CXBasieHi
BUPOGHUKOM, MOHeEe NPU3BeCTU A0
HenepepaGaYeHMX NOWKOAKEHD.

MicnA Bcix po6iT 3 TexHiYHOro
06C1yroByBaHHA Ta OYULLEHHA:

— 3HOBY aKTMBYBaTH i nepeBipUTH BCi
3axXMCHi NPUCTPOI.

- MNepeKoHaiiTeca, Wo Ha BepcTaTi abo B
HbOMY Hema€ iHCTPYMeHTIB a6o Noai6HUX
npepmeriB.

OnucaHi B ubomy po3gini po6oTu 3

TeXHi4YHOro 06¢c/yroByBaHHA i PEMOHTY

[,03BONIAETLCA BUKOHYBATH Ti/IbKU paxiBuam.

11.1 3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHA
CTpyrasbHUX HOXIB

BKasiBKa:
Tyni HOXi cTpyranbHi HOXiI MOXHa
BM3Ha4YUTHU 32 TAaKUMM O3HAKaMM:

— 3HUMEHHSA NPOAYKTMBHOCTI CTPYraHHs;

- nigsvLweHa HebesneKa OTPUMaHHA 3BOPOTHOIO
yaapy;

— NepeBaHTameHHs ABUryHa.

BKasiBKa:
CTpyranbHi HOHi, W0 BXOAATb Y
KOMMJIEKT, 3arocTpeHi 3 060X CTOpPiH i He

nignaranTb NOBTOPHOMY 3aTO4YBaHHIO.
MepeBepHiTb TYNUWA CTpyrasbHUI HiK. AKWoO
06u1AaBi CTOPOHU 3HOLLEHI, CTPYrasibHUM Hi
HeobXigHO 3aMiHUTH, AUB. PpO3ain
«Mpunappa».

BKasiBKa:

[oTpumyitTecb iHCTPYHLi BUPOOHUKA
ANA 3aMiHU CTpyrasbHUX HOXiIB. [lopyyanTte
3aTouyyBaHHA CTPYyrasibHMX HOMXiB, AKI MOXHa
NOBTOPHO 3aTo4yBaTH, axiBLAm
cneujianizoBaHoi MaiCTepHi.

c He6e3nekKa!

He6e3neka nopisis cTpyrasibHUMKU HOXamMu!
Mip yac 3amiHU cTpyrasibHUX HOKIB
npawtoBaTi B 3aXMCHUX PyKaBULAX.

[na 3HATTA CTpyraibHNX HOXIB:

1. BUTArHYTM MEpEEBUI LUTEKEP 3 PO3ETKM.

2. 3HimiTb ynop (6).

3. LLo6 oTpMmaTn 4OCTYN A0 HOXOBOrO Basly:
MOBHICTIO MOCYHbTE KPULLIKY HOXOBOrO Basy
(22) Bropy Ta Ha30BHI.

Aus. man. T.

4. TOBHICTIO BKPYTiTb YOTUPU LLECTUIPaHHI
FBMHTW Ha MPUTUCKHIM NNaHLi CTPyraabHOro
HOMa (a) (NpautoBaTh B 3aXUCHUX
pyKkasuuax!).

5. BWIMITb NPUTUCKHY NAaHKY CTPYyrasbHOro
HOXa (a) pas3om i3 cTpyrasibH1MMm HoXeM (b) i3
HOXoBoro sany (7).

6. OumnCTiTb NOBEPXHI HOXOBOrO Basy Ta
NPUTUCKHOI NIAHKM CTPYraJIbHOroO HOXa.

c He6esneKa!

3a60poHeHO BUKOPUCTOBYBaTHU 3aC06M
OYULLEHHA (HanNpUKNaa, ANA BUpaNeHHs
3a/IMLWLKIB CMOJIU), AIKIi MOMHYTb NOLWKOAUTH
AeTani 3 erkocnsiaBHUMX MeTasniB — Lje Moe
noripwuTK eKcnayartauiiHy HaailHiCcTb
AeTanen 3 NerkocniaBHUX MeTasiB.

[nAa BcTaHOBNEHHA CTpyrasibHUX HOXIB:

BrasiBKa:

Y pa3si BUKOpPUCTaHHA CTPYraJbHUX
HOMIiB, 3aTO4EeHUX 3 060X GOHIB, MOKHA
nepeBepHYTU CTPYrajbHUM Hi, AKLO iHWA
CTOpOHa A0CTaTHbO rocTpa.

e He6e3neKa!

- BuKopucToBy#Te nuwe BignoBigHI
CcTpyranbHi HOXi (gMB. «TeXHi4YHi gaHi»,
po3gin «Mpunapaa») — HeBigNOBIAHI,
HenpaBuW/IbHO BCTaHOBJIEHI, Tyni a6o
NOLKOAMKEHI CTPyrasibHi HOXi MOXKYTb
ocnabHyTH a6o 3Ha4YHO 36iNbWINUTH
He6Ge3nery oTpMMaHHA 3BOPOTHOrO yaapy.

- CTemTe, W06 3aBHAM BUKOHYBanacs
3amiHa a6o nepeBepTaHHA iHLIOI
CTOPOHOI0 060X CTPYrasibHUX HOMIB.

- BcTaHoBnoBaTH CTpyrasibHi HOXi siMwe 3
BUKOPUCTaHHAM OpPUriHa/NbHUX AeTaneu.

7. Ous. man. U:oKknacti rocTpuii CTpyraibHui
Hi3K (b) Ha NPUTUCKHY NNaHKy CTPyraJbHOro
HOMa (@), AK NoKa3aHo Ha MasltoHKy .

[Ba WTNdTM NPUTUCKHOT NAaHKK
CTPYrasbHOro HoXa NOBMHHI BBITK B 061aBa
0TBOpM (C) CTpyrasibHoro Hoxa (b).

8. BCTaHOBUTU NPUTWUCKHY NJAaHKY CTPYraabHOro
HOMa (a) pa3om i3 cTpyrasibHuM HoxeM (b) Ha
HoxoBWW Ban (7). CTeTe, W06 CTpyrasibHUM
HiXX He 3iCKOB3HYB 3 BOX LUTU(TIB NPUTUCKHOT
NJIaHKW CTPYrasIbHOro HOMa.

9. Aus. man. V: BigkpyTuTi YoTnpKn
LIeCTUrpaHHi rBUHTK Ha NPUTUCKHIM NiaHL
HOa pybaHKa (a) HacTiNIbKK, W6 NPUTUCKHY
niaHKy CTPyrasbHOro Hoxa (a) i CTpyrasibHuh
HiX (b) Bce we MoxHa 6yno nepemiwatm
B3/I0BX OCi HOXOBOrO Basly.

10.epeBipnTN BUCTYN CTPYrabHUX HOXKIB
MOXHa ABOMa crnocobamm:

- Cnoci6 1: guB. man. W: BCTaHOBUTHM LLAGNOH
AN HanawTyBaHHA (d) (BXOAUTb B KOMMNAEKT
NOCTaBKM) Ha HOXOBWI Bas (7), IK NOKa3aHo
Ha MastoHKy. CTpyranbHi HOXi (b) NOBUHHI
BMUCTYNaTU HaCTINIbKW, 06 BOHM TOPKaMUCA
LabnoHa.

Lito nepeBipKy HeOb6XiAHO BUKOHATHN Ha 060X
CTPYyrasibHWX HoXax Ta 3 060X CTOPiH
HOXOBOrO Basy.

- Cnoci6 2: pMB. man. X: 3a JONOMOrOK
anoMiHieBOT NiHIMKKM (e) (ToYHiLLe, HiX 3a
ZL0NOMOrOH0 LIAGAoHY A/1A HaNaLTYBaHHSA
(d)).

- PoaTawyBatu antoMiHieBy NiHiliKy (e) Hag
npuiMaibHUM CTOI0M (1) Ta HOKOBUM BaJIOM
(7), AK MOKa3aHO Ha MaJlOHKY.

- [NoBepHYTH HOXOBWIA Basl HA OAMH 06epT
PYKOI0, fIK MOKa3aHo Ha man. X.

- HanawTyBaHHA CTpyrasbHUX HOXiB
BMKOHAHO MPaBWJIbHO, AKLLO NPWU MOBOPOTI
BaJly a/IloMiHieBa NliHiMKa 3MilLyeTbecA Ha 4—
6 MM.

Lito nepeBipKy HEO6XiAHO BUKOHYBaTH 3 060X
CTOPIH HOXOBOro Basy.

11.4nA perynoBaHHA BUCTYMY HOXIB, HEOOXiAHO
BIipEry1toBaT CTOMOPHI MBUHTK Ha
NPUTUCKHIW NAaHLi CTPYranbHOro Hoxa
TOPLEBUM LLECTUTPAHHWUM KJOHEM Ha 3 MM.

12.4AuB. man. Y: Wwo6 3aTArHyTH, NOBHICTIO
BUKPYTUTU YOTUPU LLECTUrPaHHI FBUHTU Ha
NPUTUCKHIN NAaHLi CTPYrasbHOro Hoa (a).
[ns 3ano6iraHHsA BUHMKHEHHIO fedopMalin
NPUTUCKHOI NJIaHKKW CTPYrasibHOro HOXa,
NOYNHATH NOTPIOHO i3 CepesHIX FBMHTIB, MNOTIM
NoCTYMNOBO 3aTAryBaTu rBUHTU, PO3TALLOBAHI
6AunK4Ye fo Kpato.

e He6e3neka!

- 3a60poHEHO BUKOPUCTOBYBaTH
nopAoBHYyBaY iHCTpyMeHTa Ana
3aTAryBaHHA.

- 3ab60pOHEHO 3aTAryBaTu rBUHTH,
yAapA4YY No iHCTPYMEHTY.

13.BCTaHOBUTM KPULLIKY HOXOBOrO Basy (22) y
BUXiZHE NOIOHEHHSA.
14.3HoBY BCTaHOBUTH ynop (6).

11.2 TexHi4yHe 06CcnyroByBaHHA
MexaHi3smy nopaui

(3 6oky ynopy (6)).

1. BUTArHYTM MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHMU.

2. BigKpyT1TW ABi ralKun KPULLKK MEXaHi3my
nopadi Ta 3HATU KPULLIKY.

3. Bupganutu gepesHuit nun i TMpcy 3a
[0MOMOrOI0 NPUCTPOIO AJ1A BiACMOKTYBaHHSA
TMPCH abo LLiTKOIO.

4. AmB. man. Z: 3masaty poIMKOBUM NaHLor i
NiAWWMHWUKM OCEW i Banis (CTPISIKMN) HEBEJIMKOIO
KiZIbKICTIO Cnpeto A1 TEXHIYHOro
obcnyrosyBaHHA Ta fornagy (He
BMKOPUCTOBYBaTH O/INBY!).

YKPAIHCBbHKA uk

5. BCTaHOBUTM KPULLKY MexaHisMmy nogadi i
3agdikcyBaT ABOMA raiKamu.

11.3 HatAryBaHHA rosoBHOro
npUBOAHOIro peMeHsA

(3 60Ky nepemunkaya YBIM./BUMK. (20)).

Aus. man. AA:

1. BUTArHYTU MEPEKEBUM LUTEKEP 3 PO3ETKM.

2. BigKpyTuTW raliky KpWLKM pEMeHs Ta 3HATH
KPWLLKY (a).

3. lepeBipuUTH HATAT pEeMEHs, HAaTUCHYBLUM
BE/MKUM nasbLeMm. [Mpu HaTUCKaHHI
nocepeauHi rofIoBHOro NPMBOAHOIO PEMEHA
(b) BiH Mae npoaaBnoBaTUCA LLLOHANOINbLLIE HA
10 Mm.

AKLO HEOBXiAHO MOBTOPHO HATAMHYTH
rO/I0BHUI NPUBOLHUIA PEMIHb:

4. MNocnabuTy HOTUPU FBUHTU KPINIEHHA ABUIYHA
(c) npnban3HO Ha 0AMH 06epT.

5. HatucHyTM Ha ABUIYH BHM3, WO HATArHYTH
NPUBOAHWI PEMiHb.

6. AKLWO HaTAr pemMeHs NpaBUIbHWUIA, 3aTATHYTH
IBUHTU KPINJEeHHA ABUryHa (C) XpecT-
HaBXpecT.

7. 3a HeobxigHOCTI BUAANITE AEPEBHUI NN
TMPCY 3a JOMOMOrO NPUCTPOIO ANA
BiJICMOKTYBaHHA TUPCU ab0 LLTKO.

8. BcTaHOBUTU KpULLKY peMeHs i 3adikcyBaTu
ravKoto.

11.4 OumweHHA Ta 06CNyroByBaHHA
BepcTaTa

1. BUTArHyTVM MepeeBui LUTEKeP 3 PO3ETHU.

2. Bupganutu gepeBHui nua i Tupcy 3a
ZL0MOMOrOI0 MPUCTPOIO ANA BiACMOKTYBaHHA
TMPCK 60 LLITKOIO 3 TAKMX KOMIMOHEHTIB!

- HOXOBWW Ba;

- perynaTop BUCOTU KPULLKU HOXOBOTIO Basly;
- perynaTop BUCOTHU PEeNCMyCOBOro CTOJy;

- MEXaHi3m nogadi.

3. 3masaTv KOMMNOHEHTW HEBE/IUKOIO KiNIbKICTIO
cnpeto ANA TeXHIYHOro 06C/yroByBaHHA Ta
pornsapy (He BUKOpUCTOBYBaTH 0NnBY!):

- perynaTop BUCOTU PEMCMYCOBOrO CTOJY;
- PerynaTop BUCOTH KPULLKW HOMXOBOTO Basly.

4. HaHecCTM TOHKMI Wap BOCKY AR KOB3aHHA Ha
nogasasibHUI, MPUAMasbHUM Ta peMCMyCOoBUM
CTONN.

11.5 TpaHcnopTyBaHHA BepcTaTa

@ YBara!

3a60poHEeHO TpaHCMOPTYBaTHU, TPMMAalouM 3a
nopasasibHUi abo NnpuiiManbHUI cToNu!

BepcTaT Moxe TpaHcnopTyBaTh ofHa NtoanHa.
[na uboro HaxuniTe BepCTaT, TPUMalOYnCh 3a
TpaHcnopTyBasbHi PYKOATKM (16), JOKW BepcTaT
He CTaHe Ha TpaHcnopTyBasibHi Koneca (19) Ta He
NOYHe pyxaTucsa Ha Konecax.

11.6 36epiraHHA npucTpoto

c He6e3neKa!

1. BUTArTHYTU MepereBU LUTEKEP 3 PO3ETHMU.
2. 36epiraTv BepcTarT TakK,
- W06 3a6e3ne4YnTU HEMOKJ/IUBICTb MOro
YBiMKHEHHAl CTOPOHHIMUK oco6amu Ta
- Wo6 HIXTO HEe OTPUMAaB TPaBM Bip,
Hepyxomoro Bepcrara.

@ YBara!

He 36epiraTu BepcTaTt y Bosiorux abo cupmx
npumileHHAxX 6e3 BigNoBigHOro 3axucTy.

11.7 Tabnunua TexHiYHoro
06CcNyroByBaHHA

MepeniyeHri TYT nepeBipKX Ta pO6OTH NPU3HAYEHI

07 3a6e3neyeHHa 6e3nexkn! AKLWo 3a3HayeHi

KOMMOHEHTH MatoTb AeEeKTH, BepcTaT He MOXHa

BWKOPUCTOBYBATH, AOKM Lj AedeKTn He ByayTb

YCYHeHi daxiBusamu!
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uk YKPAIHCbHA

Mepepg nouyaTHom po6oTn

MpucTpin MNepesipntn:
3axuCTy Bif, — MepeMmiLLeHHs
3BOPOTHOroO 3axsariB (MOBUHHI
yaapy (4) CaMOCTIMHO
nosepTaTuca y
BUXigHe
MOJIOEHHS)
— KiHLj 3axBaTiB
(He 3aKpyrneHi)
CTpyranbHui Mepesipnth:
Hi — HagiMHicTbnocasku
— rocTpoty
3aTOYEHHA
— 3araJibHui cTaH
(BigcyTHiCTb
LLiepOUH TOLLO)
BHyTpiLLHA BuganuTu:
4acTnHa — [EpEeBHY TUpCY
np1cTpoto — [epeBHWIn Mnn
Pisbbosi
CTPUMHI
(perynsatop
BMCOTH)
MaTpy6oK gns
BiACMOKTYBaHHA
TMpCH (npu
po6oTi 6e3
BUTAMHOI
cUcTeMM)

TAaroBuk Ban

MepeBipnTn:

— BiACYTHIiCTb
NOLIKOAMEHb
MOKPUTTA

— YU HASIEKHUM
YUMHOM
TPaHCMopPTYHOTLCA
3aroToBKM

MopaBasbHWM i
npuManbHUI
cTONMN

— HaHeCTu BICK Ansa
KOB3aHHA TOHKUM
Luapom

BMKOPUCTaHHI)

1 pa3 Ha micAub (NpU WoOAEHHOMY

PisbboBi 3masartu HanpAmHI
CTPUMHI eNeMeHTH
(perynatop HEBEJIMKOIO KiJIbKICTIO
BMCOTH) cnpeto ana
TEXHIYHOrO
o6cyroByBaHHA Ta
pornagy (He
BMKOPUCTOBYBATU
onmsy!)
MopaBanbHWl i MepesipnTn
npuriManbHUM BMPIBHIOBaHHA Ta 3a
CcTOMN notpeéu
BigperyniosaTtu
Ha6enb MepekoHaTtucA, Wwo
NiAKNOYEHHA A0 | Kabesnb He
€/1eKTPOMEpEi MOLUKOAMEHWH, y pasi

noTpeéu 3amiHnTH,
JOPYUMBLLM 3aMiHy
npocgecinHomy
ENIeKTPUKY.

12. Mpo6semu i HecnpaBHOCTI

c He6e3neKa!

116 Mepen KOMHUM YCYHEHHAM HeCNpPaBHOCTI:

1. BUMKHYTU NpUCTpiN.
2. 3ayeKaTu A0 NOBHOI 3YNMHKU HOHOBOIO
Bany.
. BUTArHyTM MepemeBni LITEKEP 3 PO3ETHU.
He6e3neKa nopisiB Yepe3 TOpKaHHA
yi l \ 06epTOBOro HOXOBOrO Basy!
HeouikyBaHMM 3anycK BepcTaTa Moe
NpP13BeCTU A0 TAKKWUX TpaBM.

He6e3nekKa onikis!
A CTpyranbHi HOXi MOXYTb 6yTU rapAYMMKn
oApasy nicnA 3aBeplieHHA po6oTH — patu
NPUCTPOIO OXOJIOHYTU Nepes YCYHEHHAM
HecnpaBHOCTEN.

He6eaneka!

MicnA KOMXHOro yCyHeHHA
HecnpaBHOCTel 3HOBY aKTUBYBaTH i
nepeBipuUTH BCi 3aXMUCHi NPUCTPOI.

EneKTpoaBUryH He npauoe:

* Yepes TMMYacoBe 3HMKHEHHA Hanpyru
cnpawoBaso pesie MiHiMasbHOT Hanpyriu.

- YBIMKHYTM NOBTOPHO.

* Hanpyra mepexi BiacyTHsA.

- MepeBipTe Kabesb, WTEKEP, PO3ETHY i

3ano6iXHMK.

* [lBMryH neperpiscs, HanpuKnag yepes
3aTynJieHi CTpyraibHi HOXi, HagMipHe
HaBaHTaeHHA abo HaKOMUYEHHA TUPCH.

- YCYHYTM Np1ymHY neperpiBaHHsA, aatm
OXOJIOHYTW NPUBAU3HO 10 XBUWH, YBIMKHYTH
NOBTOPHO.

¢ HOHTAKTHI CTPUIKHI HE AKTUBYIOTb KOHTAKTHUIN
BUMMHAY.

- MNpun i: nepeKoHaTu1ca, Wo
3anoBiHWI MBUHT (2) KOXYXY NPUCTPOLO
BUAA/IEHHA TUPCK (3) 3aKPYYeHWI [0
KiHLLeBOro NOJI0XEHHSA, 3a NoTpebu
BigKopurysaTu. TiflbKu 3a TaKMX yMOB
KOHTaKTHUIM BUMMWKaY aKTUBYETLCA, | BEpCTaT
MOHa BBIMKHYTH (guB. po3ain 10.1).

Mpw dyryBaHHi: nepeKoHaTucs, LWo

NpUMManbHWUI CTiN BCTAHOBIEHO MPaBUJIbHO.

MepeKoHaT1CA, WO KOXKYX AN1A

BiICMOKTYBaHHA TUPCU BCTAHOB/IEHO

npaBuIbHO. TiIbKW 32 TaKUX YMOB

KOHTaKTHWI BUMMKaY aKTUBYETLCA, | BepcTaT

MOMHa BBIMKHYTH (guB. po3gain 9.1).

- 3a HeobXigHOCTI BiAperyioBaTh KOHTaKTHI

CTPWIKHI. 3BEPHITLCA O CEPBICHOT CYHKOM,
avB. po3gin 14.

MpoayKTUBHICTb 3HUKYETLCA:
e CTpyrasbHUi HiX TyNui.
- BcTaHOBWTH rocTpi CTpyrasbHi HOMXi.
e [0NOBHWI NPUBOAHMIM PeMiHb NPOKOB3YE.

- MoBTOPHO HATArHYTM FONIOBHWI NPUBOAHWI
pemiHb. (Aus. posgin 11.3).

O6pobsieHa NoBepXHA 3aHaATO
LIOPCTHa:
* CTpyrasibHui HiX Tynuin.
- BCTaHOBWUTU rOCTpi CTPyrasibHi HOMi.
e CTpyrasibHi HOXi 3a61Ti TUPCOIO.
- Buganutn tupcy.
* BooricTb 3aroToBKM BCe e 3aHafTO BUCOKA.
- BucywmTm 3aroToBKy.

O6po61eHa NOBEePXHA MICTUTb TPILLUHU:
e CTpyrasbHWM HiXK TYNui.

- BCTaHOBWUTU rOCTpi CTPyrasibHi HOMi.
* CTpyrasibHi HOXi 3abuTi TMPCOIO.

- Buganutn tupcy.

e 3aroToBKy 6y/10 06p06IEHO NPOTHU HANPAMKY
BOJIOKOH.

- BukoHaTtn 06po6Ky 3aroTOBKU B
NPOTUNEHKHOMY HanpPAMKY.
* 3aHapTo 6araTo mMaTepiany 3HATO 3a OAWH
npoxia.
- BMKoHaTH 06pO6Ky 3aroTOBKM 3a AeKiNbKa
nNpoxoaiB.

HapTo HM3bKa WBUAKICTb Nopadi
3aroToBKU (pelcMyCyBaHHA):
* PeicmycoBui cTin 3a6pyAHEHUI CMOJIOH.

- OYUCTUTH PENCMYCOBUI CTiN | HAHECTH
TOHKMWM LIap BOCKY AJ/11 KOB3aHHSA.

* YCKNnagHeHu pyx TPaHCNOPTHUX POIMKIB.
- BigpemoHTyBaTh TPaHCNOPTHI PO/IMKM.
* ['0N0BHUI MPUBOAHUI PEMiHb MPOKOB3YE.

- MNMOBTOPHO HATArHYTM rONIOBHUI NPUBOLHWI
pemiHb. (Avs. posgin 11.3).

3aroTtoBKa 3acTpAarna
(percmycyBaHHA):
e 3aHaaTo 6araTo maTepiasly 3HATO 3a OAWH
npoxia.
- BKoHaTt 06p0o6Ky 3aroTOBKM 3a AeKiNbKa
NPOXOoAiB.

13. NpunappAa

BWKOpPUCTOBYMTE TiSIbKM OpUriHa/IbHE Npuaaaas
Metabo.

BuKopucToByITE TiNlbKM Te NpUnagas, axke
Bignosigae BMMoram i napameTpam L€l iHCTpyKLUii
3 eKcnayarauii.

A ApanTtep Ans BiICMOKTYBaHHA TUpCU (N8
NiAKIIOYEHHA J,0 NPUCTPOLO AN
BiICMOKTYBaHHA TUPCHK),

Ne ana samosn.: 0913031288

B Ponukosa niactaBka RS 420 (515 TOYHOMO
CMpsAIMOBYBaHHSA JOBrMX 3arotoBok), Ne ana
3amosJ1.: 0910053353

C HomnneKT ana nepeobnagHaHHA TpaBepc
HOXa (HeobxigHWK y pasi nepeobnagHaHHA 3
[BOCTOPOHHIX CTPYra/lbHNX HOXIB, L0 He
nigNAraloTb NOBTOPHOMY 3aTOYYBaHHI0, Ha
CTpyrasibHi HOXi 3 LIBMAKOPIXKY4Oi cTani abo
TBepaocnnasHi), Ne ans 3amoB.:
0911030845

D CrpyranbHi HOXi 3 LUBUAKOPIXy4Oi cTani (4nAa
CTpyraHHs JlepeB1HM, MOXHa 3aTo4yBaTh),
Ne ana samosn.: 0911030721

E /[IBOCTOPOHHIM Hi, O He mignsarae
NOBTOPHOMY 3aTO4yBaHHIO (41 CTPYraHHsA
aepesunn), Ne ana samosn.: 0911030713

F CTpyrasibHWi HiX iN1A CTPYraHHs AepeBnHn
(TBEpPAOCNAABHUI, NIABULLEHWH CTPOK
CNYHOW, ANA BCIX TBEPAUX NOPIA AEPEBUHU,
MOMHa 3arodysaTtu), Ne ansa 3amoB.:
0911030730

G 3mawysanbHui 3acio WAXILIT (ana rapHoro
KOB3aHHA AePEBUHU Ha dyryBalbHOMY Ta
percmycoBoMy cTosiax), Ne ana 3aMoBAEHHS:
0911001071

H Cnpeli gna TexHiYHOro 06CnyroByBaHHA Ta
aornagy (ans BuAasneHHA 3a/IMLLKIB CMOK Ta
KOHcepBaLjii MeTaneBux NoBePXoHb), Ne ansa
3amoB.: 0911018691

MoBHWI acOPTUMEHT NpuUNaaaa oUB. HA CauTi
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

14. PeMOHT

Q He6e3neKa!

PeMOHT efleKTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
3pificHIOBaTUCA TiNbKKU KBanigiKoBaHUMKU
daxisuamu-enexkTpukamm!

[nA peMoHTy eneKTpoiHCcTpymeHTa Metabo
3BepTaNTech A0 PErioHanbHOro NPEeACTaBHULTEA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnK1CKM 3anacHMX YaCTUH MOXHa 3aBaHTaKUTH
Ha canTi www.metabo.com.

15. 3axucT goBKinaa

JoTpumyiiTecs HaljoHaNbHUX NpaBua 6e3neyHol
yTunisauii i nepepobKU BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBasibHUX MaTepianis i
npunagas.
MaKyBanbHi MaTepiann yTuaisyloTbCA BiANOBIAHO
[0 IXHBOrO MapKyBaHHSA 3rigHO 3 KOMYHa/IbHUMK
npasunamn. [JlogaTtHoBy iHPopMaLLito MOMXHA
3HaMTK Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«CepBic».

Tinbku ana KpaiH €C: He yTunisyite
ﬁ €/IeKTPOIHCTPYMEHTH Pa30oM 3 NOGYTOBUMMU

Biaxogamu! 3rigHo 3 gnpekTneoto EC
2012/19/EU nNpo eneKTpuyHi Ta eNEeKTPOHHI
MPUCTPOI Ta BIANOBIAHVMU HALOHAIBHUMM
HOpMamM BifnpaLboBaHi €/1EKTPOIHCTPYMEHTH
nignAralTb PO3AiNbHIN yTUAI3auii 3 MeTolo ix
noAasbLLOi EKONOTIYHO 6e3NeYHOI NepepobKH.



16. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKHU

MosicHeHHA JO AaHUX, HaBeAEHWX Ha CTop. 7.
3anuwaemo 3a co60t0 NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHU.

U =Hanpyra Mepexi

| =HOMIHaJIbHUI CTPYyM

P4 =HOMiHaJIbHa CroMMBaHa MOTYHHICTb

F =MiH. 3aXu1cT

Ng =yacToTa 06epTaHHA Ha XO/I0CTOMY XOAi
(HoMOBMIM Ban)

) =UBWAKICTb NOAABaHHSA NpU
percMycyBaHHI

m =maca

Po3mipu cTpyrasbHUX HOXIB:
=[0B¥MHA X LUIMPWHA X TOBLUMHA

Posamipu BepcTara:

A =rMbMHa (Y4epe3 noJaBaslbHUM i
NpUMMasbHUM CTONN) X LUMPUHA X
BMCOTa

Po3mipu 3aroToBKMU:

Bnax =MaKC. limpurHa

Hmax =MakKc. BucoTa (percmycyBaHHs)

PesynbTaTv BUMiptoBaHb OTPUMaHi 3rigHoO 3i
cTaHgapTom EN 61029-2-3.

~  3MiHHWI CTpYM

Ha BKasaHi TEXHi4YHI XapaKTepPUCTUKM
MOLIMPIOIOTLCA AOMNYCKK, NepeabadeHi YAHHUMU
cTaHZapTamu.

3HaveHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA fO03BONAOTL OLHIOBATH i
NOpPIBHIOBATH EMICIIO LLIYMY Pi3HUX
€N1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/71€3KHO Bif, yMOB
eKcnJyaTau,ii, CTaHy eNeKTPOIHCTPYMEHTa abo
POGOYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTaKEHHSA
MOM¥e 6yTu BULLE a60 HUKYe. [nA OLIHKK
3pasKOBOro PiBHA EMiCii BpaxoByinTe nepepsu B
po6oTi Ta pasn poboTH 3i 3HUKEHWUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BusHayTe nepenik
OpraHisauinH1x 3axoiB LWoA0 3axXmMCTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YK iHLLIMX
3HaYyeHb eMicii Lwymy.
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY 38 TUOOM A
(srigHo 3i ctaHpaapTom EN 61029-2-3):
Lpa(a) =PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY ((hyryBaHHsi)
Lwa(a) =PiBEHb 3BYKOBOI MOTYKHOCTI

(dyrysaHHs)

Lpa(a) =PIBEHb 3BYKOBOTO TUCKY
(pericmycyBaHHs)

Lwa(a) =piBEHb 3BYKOBOI NOTYHHOCTI
(percmycyBaHHs)

Kpa..., Kwa.. =HOE®ILiEHT NOXMEKH
MpauytoBaTi B 3aco6ax 3axMCTy opraHis
cnyxy!

TOB "MeTa60 YkpaiHa"
Byn. 3opsA Ha, 22

c. CBaToneTpiBCcbKe
KuiBcbka 0611.

08141, Kuis
www.metabo.com

YKPAIHCbKA uk

117



sl

SLOVENSKO
Izvirna navodila

1. Kazalo

Izjava o skladnosti
Pravilna uporaba
Splosni varnostni napotki
Posebni varnostni napotki
Pregled
Upravljalni elementi
Montaza
Upravljanje -
uporaba kot poravnalni skobeljnik
9. Upravljanje -
uporaba kot debelinski skobeljnik
10. Vzdrzevanje in nega
11. Tezave in motnje
12. Dodatna oprema
13. Popravilo
14. Varstvo okolja
15. Tehniéni podatki

CNOOTREWN =

2. lzjava o skladnosti

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: ta poravnal-
ni in debelinski skobeljnik, oznacena s tipom in
serijsko Stevilko *1), ustrezajo vsem zadevnim
dolocbam smernic *2) in predpisov *3). Kontrolno
porocilo *4), izstavno kontrolno mesto *5), tehni¢-
na dokumentacija pri *6) - glejte stran 7.

3. Pravilna uporaba

Naprava je namenjena poravnalnemu in debelin-
skemu skobljanju masivnega lesa. Upostevati
morate dovoljene mere obdelovancev (glejte
"Tehni¢ni podatki").

S to napravo je prepovedano izvajati naslednja
dela:

— nepopolna dela (t. j. vsakrSna uporaba, ki ne
poteka po celotni dolzini obdelovanca);

— skobljanje utorov, Cepov ali rez;

— skobljanje moéno zvitega lesa, pri katerem
obstaja nezadostni stik s sprejemno in
prestrezno mizo.

Vsaka drugacna uporaba ni pravilna. Zaradi

nepravilne uporabe, sprememb na napravi ali

uporabe delov, ki jih proizvajalec ni odobril in
preveril, lahko pride do nepredvidljive $kode!

4. Splosni varnostni napotki

Besedila, oznacena s tem simbolom,
upostevajte, da zagotovite lastno varnost
in varnost svojega elektricnega orodja!

OPOZORILO - Za zmanj$anje tveganja
poskodb preberite navodila za uporabo.

Elektricno orodje vedno predajte naprej skupaj s
temu dokumenti.

Splosni varnostni napotki za elektricno orodje

OPOZORILO - Preberite vse varnostne
napotke, navodila, slike in tehni¢ne
podatke, prilozene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate,
lahko pride do elektricnega udara, poZara in/ali

teZkih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite, saj jih
boste v prihodnosti morda potrebovali! /zraz
"elektricno orodje", ki se uporablja v varnostnih
napotkih, se nanasa na omreZna elektricna orodja
(z elektricnim kablom) in baterijska elektricna
orodja (brez elektricnega kabla).

4.1 Varnost na delovhem mestu

a) Delovno obmocje vzdrzujte ¢isto in dobro
osvetljeno. Nered in neosvetljena delovna mesta
lahko povzrocijo nezgode.

b) Z elektriénim orodjem ne delajte v eksplo-
zivnem okolju, v katerem so vnetljive teko€ine,
plini ali prahi. Elektricna orodja proizvajajo
Iskrenje, ki lahko zaneti prah ali hlape.

c) Otrokom in drugim osebam med uporabo

elektriénega orodja ne dovolite v blizino. Pri
odvracanju pozornosti lahko izgubite nadzor nad

118 napravo.

4.2 Elektriéna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja se mora
prilegati v vtiénico. Vti¢a ni dovoljeno nikakor
spreminjati. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih
ne uporabljajte adapterskih vticev. Nespreme-
njeni vtici in ustrezne vticnice zmanjsajo tveganje
elektricnega udara.

b) Preprecite stik telesa z ozemljenimi povrsi-
nami, kot so cevi, grelniki, Stedilniki in hladil-
niki. Ce je vase telo ozemijeno, obstaja povecana
nevarnost zaradi elektricnega udara.

c) Elektrina orodja ne izpostavljajte dezju ali
vlagi. Vdor vode v elektricno orodje povecuje
tveganje za elektricni udar.

d) Kabel uporabljajte pravilno. Ne uporabljajte
ga za prenasanje orodja, obesanje ali izkla-
pljanje vtic¢a iz vti€nice. Kabel zavarujte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajo-
€imi se deli. Poskodovani ali zviti prikijucni kabli
povecajo tveganje elektricnega udara.

e) Pri uporabi elektri€nega orodja na prostem
uporabljajte samo podaljske, ki so primerni za
zunanjo uporabo. Uporaba podaljska, primer-
nega za zunanjo uporabo, zmanjsa tveganje elek-
tricnega udara.

f) Ce se ni mogoce izogniti uporabi elektric-
nega orodja v vlaznem okolju, uporabite
zascitno stikalo za okvarni tok. Uporaba zasci-
tnega stikala za okvarni tok zmanjsa tveganje
elektricnega udara.

4.3 Varnost oseb

a) Bodite pozorni in pazite, kaj pocnete, z elek-
tricnim orodjem pa ravnajte premisljeno in
varno. Elektri€nega orodja ne uporabljajte, ce
ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali
zdravil. Trenutek nepozornosti pri uporabi elek-
tricnega orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo in vedno
tudi zascitna ocala. Uporaba osebne zascitne
opreme, ko so protiprasne maske, protizdrsni
varnostni Ceviji, zascitna Celada ali glusniki glede
na vrsto in uporabo elektricnega orodja zmanjsa
tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se,
ali je elektricno orodje izkljuéeno, preden ga
prikljucite na elektricno napajanje in/ali
akumulator, ga dvignete ali prenasate. Ce
imate med prenasanjem elektricnega orodja prst
na stikalu ali napravo vkljuceno prikijucite na elek-
tricno omreZje, lahko pride do nesrec.

d) Preden elektriéno orodje vkljuéite, odstra-
nite nastavitveno orodje ali vijaéne kljuce.
Orodje ali klju¢ v vrtecem se delu naprave lahko
vodi do poskodb.

e) Preprecite neobicajno drzo telesa. Poskr-
bite za varno stabilnost in vedno vzdrzujte
ravnotezje. Tako lahko elektricno orodje v nepri-
Cakovanih situacijah bolje nadzirate.

f) Nosite ustrezna oblacila. Ne nosite Sirokih
oblacil ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte
premikajo¢im se delom. Ohlapna oblacila, nakit
ali dolgi lasje se vam lahko zataknejo v premic¢ne
dele.

g) Ce montirate naprave za odsesovanje in
prestrezanje prahu, se prepricajte, ali so te
prikljuéene in se pravilno uporabljajo. Uporaba
naprave za odsesovanje prahu lahko zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne glede na to, kako dolgo ze uporabljate
elektricno orodje in ste z njim seznanjeni,
vselej upostevajte varnostne pravila za
uporabo elektricnega orodja in jih nikakor ne
prezrite. Nepozorno ravnanje lahko v trenutku
vodi do hudih poskodb.

4.4 Uporaba in obdelava elektricnega
orodja
a) Naprave ne preobremenijujte. Za delo upora-
bite ustrezno elektricno orodje. Pravo elek-
tricno orodje bo delo boljse in varneje opravilo, in
sicer z zmogljivostjo, za katero je bilo oblikovano.
b) Ne uporabljajte elektricnega orodja, ki ima
pokvarjeno stikalo. Visako elektricno orodje, ki
ga ni mogoce vkliopiti ali izklopiti, je nevarno in ga
je treba popraviti.
c) lzvlecite vti€ iz vti€nice in/ali odstranite
odstranljiv akumulator, preden zacnete z
nastavitvijo naprave, menjavo dodatne

opreme ali preden odlozite napravo. 7i previ-
dnostni ukrepi preprecijo nenamerni zagon elek-
tricnega orodja.

d) Neuporabljeno elektricno orodje hranite
izven dosega otrok. Osebam, ki orodja ne
poznajo ali niso prebrale teh navodil za
uporabo, orodja ne dovolite uporabljati. E/ek-
tricna orodja so nevarna, Ce jih uporablfajo neizku-
Sene osebe.

e) Elektriéno orodje in njegove dodatke
skrbno negujte. Preverite, ali premicni deli
brezhibno delujejo in se ne zatikajo in da deli
niso zlomljeni ali po§kodovani, tako da delo-
vanje orodja ni moteno. PoSkodovane dele naj
vam pred uporabo naprave popravijo. Slabo
vzdrzevana elektricna orodja so vzrok za mnoge
nezgode.

f) Rezila vzdrzujte ostra in Cista. Skrbno nego-
vana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj zatr-
kajo in so laZje vodijiva.

g) Elektricno orodje, dodatke, nastavke itd.
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo
boste opravljali. Uporaba elektricnih orodij v
namene, ki so drugacni od predpisanih, lahko
privede do nevarnih situacij.

h) Roé€aji in povrsine za prijemanje naj bodo
suhe, Ciste in brez olja in masc¢obe. Gladki
rocaji in povrsine za prijemanje ne omogocajo
varne uporabe in nadzora orodja v nepricakovanih
situacifah.

4.5 Servis

a) Elektriéno orodje naj vam popravlja samo
kvalificirano osebje in samo z originalnimi
nadomestnimi deli. Tako je zagotovijeno, da
varnost elektricnega orodja ostane ohranjena.

4.6 Nadaljnji varnostni napotki

—Ta navodila za uporabo so namenjena osebam
z osnovnim tehniénim znanjem pri ravnanju z
napravi, kot je tukaj opisana. Ce nimate izku-
Senj s tovrstnimi napravami, morate najprej za
pomo¢ prositi izkusene osebe.

—Za $kodo, nastalo zaradi neupostevanja teh na-
vodil za uporabo, proizvajalec ne prevzema no-
bene odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo so ozna-
Cene kot sledi:

Nevarnost!
Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
ali okoljsko Skodo.

Nevarnost elektricnega udara!
Opozorilo pred telesnimi poskodbami
zaradi elektrike.

Nevarnost vpotega!

Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
zaradi vpotega delov telesa ali kosov
oblacil.

Pozor!
Opozorilo pred gmotno Skodo.

Napotek:
Dopolnilne informacije

EI6E B DD

5. Posebni varnostni napotki

5.1 Nadaljnji varnostni napotki

Skobeljni stroj je nevarno orodje, ki zaradi nepaz-
liivosti lahko povzroc¢i hude poskodbe.

IEI Pozor!

» Upostevajte posebne varnostne napotke v
zadevnih poglavjih.

» Po potrebi upostevajte zakonske smernice ali
predpise za preprecevanje nesrec.

A Splo$ne nevarnosti!

» Upostevaijte okoljske vplive. Poskrbite za dobro
osvetlitev.

 Pri dolgih obdelovancih uporabljajte primerne
opornike za obdelovance, da podprete obdelo-
vance. Opornik za obdelovance nastavite na
ustrezno visino.



» Napravo smejo zagnati in uporabljati samo
osebe, ki so dobro seznanjene s skobeljnimi
stroji in se pri ravnanju z napravo ves ¢as zave-
dajo nevarnosti.

Osebe, mlajse od 18 let, lahko napravo upora-
bljajo samo v sklopu poklicne izobrazbe pod
nadzorom instruktorja.

* Nepooblaséenim osebam, predvsem otrokom,
ne dovolite na obmocje nevarnosti. Med obrato-
vanjem ne dovolite, da bi se drugi dotikali
naprave ali elektricnega kabla.

» Ne skobljajte globlje od 3 mm (1/8").

» Ko naprave ne uporabljate, jo izklopite.

 Stroj postavite na ravno in vodoravno podlago.
Vedno bodite pozorni na varen in stabilen
polozaj stroja. Po potrebi privijacite noge (17) s
4 dolgimi vijaki na podlago (pri tem odvijte tran-
sportna kolesa (19) in gumijaste noge).

A Nevarnost elektricnega toka!

» Pri delu z napravo se izogibajte telesnemu
dotiku z ozemljenimi deli (npr. z grelnimi telesi,
s cevmi, Stedilnikom, hladilnikom).

» Ne uporabljajte omreznega kabla v namene, za
katere ni predviden.

» Redno preverjajte elektri¢ni kabel naprave; ¢e
je poskodovan, naj vam ga zamenja strokov-
njak.

» Redno preverjajte podaljSevalni kabel in ga
zamenjajte, ¢e je poSkodovan.

» Na prostem uporabljajte samo podaljSevalne
kable, odobrene in oznacene za uporabo na
prostem.

» Pred vzdrzevalnimi deli se prepricajte, ali je
naprava izklopljena iz elektricnega omrezja.
Nevarnost ureznin zaradi dotikanja

vrtljive nozne gredi!

» Drzite vedno zadostno razdaljo do nozne gredi.
- Po potrebi uporabljajte primerne pripomocke

za dovajanje obdelovanca.

- Med obratovanjem ohranjajte zadostno
razdaljo do gnanih delov.

- Med obratovanjem ne segajte v napravo za
sesanje ostruzkov ali pod varovalni pokrov
nozne gredi.

» Da preprecite nehoten zagon naprave, napravo
vedno izklopite:

- po izpadu elektricne energije,

- preden izvlecete ali vtaknete omrezni kabel.

» Naprave ne uporabljajte brez montiranih
zas¢itnih naprav.

* |z delovnega obmocja ne odstranjujte zata-
knjenih delov ali manjsih delov obdelovanca,
ostankov lesa itn., dokler se nozna gred ne
ustavi.

Nevarnost ureznin tudi pri mirujo€i nozni
gredi!

* Pri menjavi skobeljnih nozev uporabljajte roka-
vice.

» Skobeljni noz shranjujte tako, da se pri tem
nihée ne more poskodovati.

Nevarnost vpotega!
poteg

» Bodite pozorni, da se med obratovanjem
naprave deli telesa ali predmeti ne ujamejo v
obdelovanec. Ne nosite kravat, rokavic in
obladil s Sirokimi rokavi. Ce imate dolge lase,
obvezno nadenite mrezico za lase.

» Nikoli ne skobljajte obdelovancev, na katerih so
vrvi, trakovi, kabli ali Zice ali obdelovance, ki te
materiale vsebujejo.

Nevarnost zaradi udarca obdelovancev
(nozna gred zagrabi obdelovanec in ga
sune proti upravljavcu)!

» Delajte s pravilno delujo€im varovalom povra-
tnega udara.

» Vedno uporabljajte ostre skobeljne noze. Topi
skobeljni nozi se lahko zataknejo v povrsino
obdelovanca.

» Obdelovancev ne zagozdite.

» V dvomih preglejte, ali so v obdelovancu tujki
(npr. zeblji ali vijaki).

» Nikoli hkrati ne skobljajte ve¢ obdelovancev.
Obstaja nevarnost nesrece, ¢e nozna gred
nekontrolirano zagrabi posamezne kose.

* |z delovnega obmocja odstranite manjSe kose
obdelovancev, ostanke lesa itn.— nozna gred
mora biti pri miru, omrezni kabel pa iztaknjen.

» Ob vklopu (npr. po vzdrzevalnih delih) se prepri-
Cajte, ali je iz naprave odstranjeno vse
montazno orodje in ni ve¢ zrahljanih delov.

Nevarnost zaradi nezadostne osebne
zascitne opreme!

* Nosite zas¢ito za sluh.

* Nosite zas¢itna ocala.

* Nosite protiprasno masko.

» Nosite primerna delovna oblagila.
* Nosite protidrsno obutev.

* Priravnanju (transportu) s hrapavim materi-
alom nosite rokavice.

Q Nevarnost zaradi lesnega prahu!

ZmanjSajte obremenitve s prahom:

OPOZORILO - Nekateri prahi, ki lahko

nastanejo pri obdelavi, vsebujejo kemikalije,
za katere je znano, da povzroc¢ajo raka, napake pri
rojstvu ali druge napake pri razmnozevanju.
Nekateri primeri teh kemikalij so:
- svinec iz premazov, ki vsebujejo svinec;
- arzen in krom iz kemi¢no obdelanega lesa.
Vase tveganje zaradi teh snovi se razlikuje glede
na to, kako pogosto izvajate to vrsto del. Za
zmanj$anje vase obremenitve s temi kemikalijami:
delajte v dobro prezra€evanem obmodju in z
odobreno za$¢itno opremo, kot so npr. tiste protip-
raSne maske, razvite posebej za izloCevanje
mikroskopsko majhnih delcev

To prav tako velja za prahe drugih materialov, kot
so npr. nekatere vrste lesa (npr. prah hrasta ali
bukve). Nadaljnje znane bolezni so npr. alergi¢ne
reakcije, bolezni dihal ipd. Ne dovolite, da prah
pride v telo.

Upostevajte smernice (npr. dolo€ila za varnost pri
delu, odstranjevanje), ki veljajo za va$ material,
osebje, primer uporabe in mesto uporabe.

Nastale delce na mestu nastanka prestrezite in
preprecite odlaganje v okolju.

Uporabljajte dodatno opremo, primerno za
posebna dela. Tako le malo delcev pride nenad-
zorovano v okolje.

Uporabljajte primerno napravo za odsesovanje
prahu.

Obremenitev zaradi praSenja zmanjSate kot sledi:
- izstopajocih delcev in izpuSnega zraka stroja ne
usmerjajte nase ali osebe v blizini oz. na nako-
pi¢en prah;
- uporabite napravo za odsesovanije in/ali Cistilnik
zraka;
- prezracujte delovno mesto in ga s sesanjem
ohranjajte Cistega; prah pometite ali spihajte;
- posesajte ali operite zas¢itna oblacila; ne ga
izpihovati, udarjati ali krtaciti.
Nevarnost zaradi tehniénega spremi-
njanja ali zaradi uporabe delov, ki jih ni
testiral in odobril proizvajalec!

» Napravo montirajte natanko v skladu s temi
navodili.

» Uporabljajte samo dele, ki jih je odobril proizva-
jalec. To se nanasa predvsem na varnostno
opremo (Stevilke za naro¢anje glejte na
seznamu nadomestnih delov).

* Na delih ne izvajajte nobenih sprememb.

Nevarnost zaradi pomanjkljivosti na
napravi!

» Napravo in dodatno opremo skrbno vzdrzuijte.
Upostevajte predpise za vzdrzevanje.

» Pred vsakim obratovanjem naprave preverite
morebitne poskodbe.

Pred nadaljnjo uporabo naprave skrbno preve-
rite brezhibno in pravilno delovanje varnostne
opreme, zascitne opreme ali rahlo poskodo-
vanih delov. Preverite, ali premi¢ni deli brez-
hibno delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli morajo
biti pravilno montirani in izpolnjevati vse pogoje,
da je zagotovljeno brezhibno obratovanje
naprave.

* Naprave nikoli ne uporabljajte, ¢e je posko-
dovan priklju¢ni kabel. Obstaja nevarnost elek-
tricnega udara. PoSkodovani kabel naj vam
takoj zamenja strokovnjak.

» PoSkodovana zascitna oprema ali deli morajo
biti strokovno popravljeni ali zamenjani na
pooblas¢enem servisu. Poskodovana stikala
naj zamenja servisna sluzba. Naprave ne
uporabljajte, ¢e stikala ni mogoce vklopiti in
izklopiti.

* Rocaje ohranjajte suhe, brez olja in masti.

SLOVENSKO

Nevarnost zaradi blokiranih obdelo-
vancev ali delov obdelovancev!

Ce pride do blokade:

1. Napravo izklopite.

2. lzvlecite elektricni vtic.

3. Uporabljajte rokavice.

4. Blokado odstranite s primernim orodjem.

5.2 Simboli na napravi

Q Nevarnost!

Neupostevanje naslednjih opozoril lahko
povzroci hude poskodbe ali materialno Skodo.

@ Preberite navodila za uporabo.

7~ Drzite vedno zadostno razdaljo do nozne
(S Y gredi.
\ /' Med obratovanjem ohranjajte zadostno

~ razdaljo do gnanih delov.

Opozorilo pred splo$no nevarnostjo.
Opozorilo pred telesnimi poskodbami ali
okoljsko Skodo.

Mehanizem za nastavitev viSine za debe-
liino mizo Z enim vrtljajem rocice se visi-
na debelinske viSine spremeni za 3 mm.

Napotki o varnostnem vijaku (2). Glejte
€@ Poglavie 9.1 in 10.1.

LOCK
Jog

5.3 Varnostne naprave

Varovalo povratnega udara

Varovalo povratnega udara (4) preprecuje, da

vrtljiva nozna gred obdelovanec sune proti uprav-

ljaveu.

— Vsa prijemala varovala povratnega udara
morajo biti na spodnjem robu prikonic¢ena.

— Vsa prijemala varovala povratnega udara se
morajo samodejno vrniti v izhodiS¢ni polozaj.

Prekrivni profil nozne gredi

Varovalni pokrov nozne gredi (22) pri porav-

nalnem skobljanju preprecuje dotik nozne gredi

od zgoraj.

— Ko je prizemni vijak (23) odvit, prekrivni profil
nozne gredi prilagodite Sirini obdelovanca.

— Z vijakom za nastavitev viSine (25) se prilagaja
prekrivni profil nozne gredi viSini obdelovanca.
Prekrivni profil merilnega valja lahko pri uporabi
kot poravnalni skobeljnik nastavljate po visini
med 0 in 85 mm.

Za ucinkovito zas¢ito mora biti prekrivni profil

nozne gredi vedno prilagojen obdelovancu.

Prizemno rocico (24) je treba potisniti navzdol.

Pri vodenju obdelovanca drsijo roke preko prekriv-

nega profila nozne gredi.

Pokrov izmeta ostruzkov

Glejte sliko Q.

Pri debelinskem skobljanju je pokrov izmeta
ostruzkov (3) namenjen kot dodatni varovalni
pokrov nozne gredi.

Pri tem je treba pokrov izmeta ostruzkov (3) dvig-
niti navzgor in varovalni vijak (2) zavrteti v desno
do konénega polozaja (privijacen). Pokrov izmeta
ostruzkov je fiksiran.

6. Pregled

Glejte 2. stran.

Prestrezna miza

Varovalni vijak pokrova izmeta ostruzkov
Pokrov izmeta ostruzkov

Varovalo povratnega udara

Zaklepna rocCica

Prislon/prislonski profil

Nozna gred

Prizemna rocica (kotnik)

Prizemna rocica (Sirina)

Drzalo prislona (za namestitev prislona)
Podajalna miza

Visinska nastavitev (podajalne mize)
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SLOVENSKO

13 Pokrov odsesavanja ostruzkov (z nastavkom
za odsesavanije)

Potisna palica

Debelilna miza

Transportni roCaji

Noge

Lestvica (poravnalni skobelj)

Transportna kolesa

Stikalo za vklop/izklop

Mehanizem za nastavitev viSine za debelilno
mizo (rocica)

Prekrivni profil nozne gredi

Prizemni vijak (prekrivnega profila nozne
gredi)

Prizemna rocica (roke pokrova nozne gredi)
Vijak za nastavitev viSine (prekrivnega profila
nozne gredi)

Vijak za shranjevanje potisne palice pri
neuporabi

26

Prilozena oprema:

- vili¢asti klju¢

- inbus klju¢

- nastavitveno merilo za skobeljni noz

7. Upravljalni elementi

Stikalo za vklop/izklop (20)
» Vklop = pritisnite zeleno stikalo.
* |zklop = pritisnite rdece stikalo

Podnapetostni rele

Ob izpadu napetosti se sprozi podnapetostni rele.
S tem se prepreci samodejni zagon naprave, ko je
napetost ponovno vzpostavljena. Za ponovni
vklop znova pritisnite zeleno stikalo za vklop.

Preobremenitvena zascita

Skobeljni stroj je opremljen v vgrajeno preobre-

menitveno zascito. Ta napravo izklopi, ko se

motor pregreje. Preden skobeljni stroj spet vklo-

pite:

1. pustite, da se motor ohladi (priblizno deset
minut);

2. pritisnite zeleno stikalo.

Mehanizem za nastavitev viSine za poda-
jalno mizo (pri obratovanju naprave kot
poravnalnega skobeljnika)

Pri obratovanju naprave kot debelinskega skobelj-
nika se z mehanizmom za nastavitev visine (21)
za debelinsko mizo nastavlja debelina skobljanja
(= debelina obdelovanca po obdelavi).

» Z enim vrtljajem rocice se viSina debelinske
viSine spremeni za 3 mm.
» Na en prehod je mogoce posneti najve¢ 3 mm.

» Obdelovati je mogoce obdelovance do debeline
najve¢ 160 mm.

Nastavnik viSine za podajalno mizo (pri

obratovanju naprave kot poravnalnega

skobeljnika)

Pri obratovanju naprave kot poravnalnega

skobeljnika se z mehanizmom za nastavitev

viine (12) za podajalno mizo nastavlja, koliko

materiala Zelite poskobljati.

» Nastavitev lestvice (18) v 0,5-mm korakih.

* Na en prehod je mogoce poskobljati najve¢
3 mm.

Omejevalni profil

Omejevalni profil (6) je namenjen boénemu

vodenju obdelovancev pri poravnalnem

skobljanju.

» Ko je prizemna rocica (9) odvita, je omejevalni
profil mogoce prilagoditi Sirini obdelovanca.

» Ko je prizemna roc€ica (8) odvita, je omejevalni
profil mogoce nagniti najve¢ 45°.

8. Montaza

A Nevarnost!

Predelave na stroju ali uporaba delov, ki jih ni
testiral in odobril proizvajalec, lahko pri obra-
tovanju povzrocijo nepredvidljivo Skodo.

* Stroj montirajte natanc¢no v skladu z navo-
dili.

* Uporabljajte samo dele iz vsebine dobave.

* Na delih ne izvajajte nobenih sprememb.

Potrebno orodje

Vijaéni klju¢ 10 mm

Vijaéni klju¢ 13 mm

— Krizni izvija¢

Inbus klju¢ (razliéne velikosti)
Kladivo

8.1 Odstranjevanje transportne zascite

» Odstranite zacitno folijo in s krpami odstranite
odvecno olje.

8.2 Montiranje nog

» Namestite transportna ro¢aja (16) na stran
sprejemne mize (11). Vsako nogo pritrdite s 4
vijaki in podlozkami.

. S pomocjo druge osebe obrnite stroj in ga

previdno polozite na bok na primerno podlago.

2. Glejte sl. A:

Na strani sprejemne mize (11):

Potisnite dve nogi (17) od znotraj v vogale
stroja. Transportna rocaja (16) pridrzite z
zunanje strani ob stroj in ju privijte:

- Na (daljSe) Sestkotne vijake nataknite
podlozke.

- Od zunaj vtaknite skozi Sestkotni vijak.

- Od znotraj privijte ter zategnite Sestrobe
matice.

3. Na strani prestrezne mize (1):

Potisnite dve nogi (17) od znotraj v vogale
stroja in ju privijte:

- Nataknite podlozke na Sestkotne vijake.

- Od zunaj vtaknite skozi Sestkotni vijak.

- Od znotraj privijte ter zategnite Sestrobe
matice.

4. Glejte sl. B:

Na strani prestrezne mize (1) montirajte tran-
sportna kolesa (19) na noge s Sestkotnimi
vijaki, podlozkami in $estkotnimi maticami.

N

8.3 Montaza mehanizma za nastavitev
viSine za debelilno mize

Glejte sliko C.

* Rocico (21) nataknite na nastavek tako, da bo
stranski inbus vijak usmerjen proti sploSéeni
strani nastavka.

Stranski inbus vijak privijte z inbus kljuéem in
tako pritrdite rocico (21).

8.4 Montaza stikala za vklopl/izklop
Glejte sliko C.

« Stikalo za vklop/izklop (20) pritrdite s 4 dolgimi
vijaki.

8.5 Montaza sprejemne mize

Glejte sliko D.

1. Odvijte 2 pritrdilna vijaka (a) leve letve (c) in
snemite letev (c).

2. Enako snemite desno letev.

3. Sprejemno mizo (11) polozite na stroj in jo
pridrzite, da ne more pasti.

4. Levo letev (c) stransko vstavite in tako porav-
najte, da se bosta 2 kovinska zati¢a (b) v letvi
ujemala z izvrtinama v napravi.

Pazite, da bo oznaka za odcitanje (d) na spre-
jemni mizi na obmodju lestvice (18) (po potrebi
spremenite polozaj sprejemne mize).

2 kovinska zati¢a (b) s kladivom zabijte porav-
nano v izvrtini v napravi.

Letev ponovno privijacite z 2 pritrdilnima vija-
koma (a) (in podlozkama).

5. Enako montirajte desno letev.

Glejte sliko E.

6. Priprava mehanizma za viSinsko nastavitev
(12):

Na navojno palico potisnite podlozko (a).

7. Vstavite navojno palico mehanizma za
viSinsko nastavitev (12) v luknjo na sprednji
strani sprejemne mize (11).

8. Na navojno palico nataknite vzmetno podlozko
(b) in nato fiksirni obro¢ (c).

9. Privijte navojno palico v navojno luknjo (d)
precne palice (pod sprejemno mizo (11)).

10.V navojni palici je stoz&asta vdrtina. Fiksirni
obro€ (c) nastavite tako, da bo vijak v fiksirnem
obro¢u nad to vdrtino.

S privijaCenjem vijaka z inbus klju¢em pritrdite
fiksirni obroc.

8.6 Montaza pokrova izmeta ostruzkov

Glejte sl. F.

» Pokrov izmeta ostruzkov (3) potisnite pod pritr-
dilni profil (a) in privijacite s 4 ploCevinastimi
vijaki (b).

8.7 Namestitev prestrezne mize in mon-
taza prekrivnega profila nozne gredi
Glejte sl. G.

1. Namestite prestrezno mizo (1) na napravo:
glejte poglavje 9.1, korak 1 do 6.

2. Pridrzite drzalo (a) prekrivnega profila nozne
gredi stransko na prestrezno mizo (1) in ga
privijacite z njegovima 2 vijakoma. Da prepre-
Cite zatikanje, vijaka privijajte izmeni¢no.
(Napotek: da boste imeli dostop do vijakov
mora biti prizemna rocica (24) potisnjena
navzdol.)

3. Potisnite prekrivni profil (22) v drzalo, da bo
celotna nozna gred prekrita, in ga pritrdite s
prizemnim vijakom (23).

8.8 Montaza omejevalnika

Napotek: ¢e prizemno rocico v osni smeri rahlo
povlecete navzven, lahko prestavite Sestrobi vijak,
ki je na njej.

Glejte sl. H.

1. Drzalo omejevalnika (10) z 2 vijakoma (a)
privijte na sprejemno mizo (11).

2. Namestite nosilec omejevalnika (b) na drzalo
omejevalnika (10), pri Cemer vstavite vijak
2)1ri02)emne rocice (9) v utor drzala omejevalnika

3. Privijte prizemno rocico (9) in jo s tem pritrdite
na napravo.

4. Drugo prizemno rocico (8) potisnite navzgor in
vpnite, da bo nastalo dovolj prostora za vsta-
vljanje prislonskega profila (6).

5. Prislonski profil (6) drzite tako, da bo izrez
usmerjen navzdol in v smeri prestrezne mize

1

6. Prislonski profil (6) z njegovim utorom potisnite
do omejevalnika na 2 zaporna vijaka (c).
Zategnite matice zapornih vijakov (c) in tako
pritrdite prislonski profil.

7. Na konec prislonskega profila nataknite prilo-
Zeno plastiéno kapico (d).

8.9 Montaza (26) vijaka
Glejte sliko na strani 2.

Vijak (26) (za shranjevanje primeza) privijte, kot je
prikazano, in zategnite s protimatico.

8.10 Prikljucitev v omrezje

Q Nevarnost!

Elektricna napetost

Stroj uporabljajte samo v suhem okolju.

Stroj prikljuujte samo na vir elektricne ener-

gije, ki izpolnjuje naslednje zahteve (glejte tudi

tehni¢ne podatke):

— zavarovanje s Fl-stikalom z okvarnim tokom
30 mA;

— vti€nice pravilno montirajte, ozemljite in
preverite;

— 400 V: vtiénice pri trifaznem toku z
nevtralnim vodnikom;

— pri uporabi naprave za odsesavanje
ostruzkov mora biti zadostno ozemljena
tudi naprava za odsesavanje;

elektriéni kabel polozite tako, da vas pri delu

ne bo motil in ga ni mogoce poskodovati.

Zascitite omrezni kabel pred vrocino, agresiv-

nimi teko€inami in ostrimi robovi.

Uporabljajte samo podaljSevalni kabel z

zadostnim pre¢nim prerezom.

Elektricnega vti€a iz vticnice ne vlecite za
omrezni kabel.

Preverite smer vrtenja! (samo pri izvedbi
motorja s trifaznim tokom):

Glede na zaporedje faz je mogoce, da se
nozna gred vrti napaéno. To lahko povzroci
Skodo na stroju in na obdelovancu. Zato pred
vsako prikljucitvijo preverite smer vrtenja.

V primeru napaéne smeri vrtenja mora faze na
dovodu ali omreznem priklju¢ku zamenjati
usposobljen elektricar.



9. Upravljanje -
Obratovanje kot poravnalni
skobeljnik

Napotek:

Poravnalno skobljanje je namenjeno
ravnemu skobljanju (poravnavanju) neenako-
mernih povrsin, npr. za obrobljanje desk.

— Obdelovanec lezi zgoraj na podajalni mizi.
— Obdelovanec se obdeluje na spodniji strani.

— Smer podajanja obdelovanca je nasprotna, kot
pri debelinskem skobljanju.

Dimenzije obdelovanca

Dolzina Sirina Visina
pod 250 mm upora- najv. najm.
bite potisno palico 260 mm |5 mm

(pomo¢ pri dovajanju)

pri ve¢ kot 1500 mm
delajte z dodatnim
opornikom za obdelo-
vance ali s pomoc¢ni-
kom.

9.1 Priprava,
predelava v poravnalni skobelj

Q Nevarnost!

Pred vsakrsnimi deli na stroju izvlecite elek-

tricni vtic!

1. Omejevalnik (6) prestavite navzdol tako, da ne
bo v napoto.

Glejte sl. 1.

2. Varovalni vijak (2) privijte v levo do kon€nega
polozaja (odvijte).

3. Pokrovizmeta ostruzkov (3) poklopite navzdol.

Glejte sl. J.

4. Levo in desno blokirno rocico (5) pomaknite
navzven.

5. Postavitev prestrezne mize (1) — oba zati€a na
ohisju stroja morata segati v spodnje reze
vodila prestrezne mize.

Napotek:

Koncéno stikalo se sprozi samo, ce je
prestrezna miza pravilno montirana. Le tedaj
se lahko naprava vkljuci.

6. Pritrdite prestrezno mizo (1) z obema fiksir-
nima roCicama (5). Obe fiksirni rocici zaprite
do prislona. Le tako bo mogoce napravo
vkljugéiti.

7. Debelilno mizo (15) z ro€ico (21) povsem spus-
tite.

Glejte sl. K.

8. Na strani sprejemne mize (11):

Pokrov odsesavanja ostruzkov (13)montirajte
med sprejemno mizo (11) in debelilno mizo
(15). Upostevaijte pravilno lego:

- okrogel odsesovalni nastavek kaze navzven.
Omejevalnik (a) kaze navzdol.

- Vtaknite omejevalnik (a) v jezi¢ek (b) na debe-
lilni mizi (15).

9. Debelilno mizo z rocico previdno dvignite, da
vpneteffiksirate pokrov odsesavanja ostruzkov
(13). Pokrov odsesavanja ostruzkov od
spodaj prekriva nozno gred. Konéno stikalo
se sprozi samo, ¢e je pokrov odsesavanja
ostruzkov (13). Le tako bo mogoce napravo
vkljugiti.

10.Po potrebi: na odsesovalni prikljuéek pokrova
odsesavanja ostruzkov (13) prikljucite gibko
cev primerne naprave za odsesavanje.
Upostevajte poglavje 10.3.

11.Nozno gred prekrijte s prekrivnim profilom
nozne gredi (22).

9.2 Poravnavanje obdelovancev

A Nevarnost!

— Na odprti obratujoci nozni gredi lahko pride
do hudih poskodb! Zato s prekrivnim
profilom nozne gredi pokrijte tisti del nozne
gredi (22), ki ga ne pokriva obdelovanec. Pri
tem prekrivni profil nozne gredi natan¢no
prilagodite meram obdelovanca.

— Preverite delovanje prekrivnega profila
nozne gredi. Pri tem pritisnite prekrivni
profil nozne gredi navzdol in ga izpustite.
Ko ga izpustite, se mora samodejno vrniti v
nastavljeni polozaj. Naprave ne uporabljajte
s pokvarjenim prekrivnim profilom nozne
gredi.

— Med vodenjem obdelovanca nikoli ne
segajte z rokami pod prekrivni profil nozne
gredi!

— Ce zelite poravnati manjSe obdelovance, ki
jih ni mogoce voditi z zadostno varnostno
razdaljo do nozne gredi, uporabljajte pomoé
pri dovajanju (potisno palico).

— Pri poravnavanju ozkih stranic uporabljajte
omejevalnik, da bo imel obdelovanec
stabilno vodenje od strani. Ce zelite porav-
nati tanke ali ozke obdelovance,
uporabljajte pomozni omejevalnik, da bodo
vasSe roke ohranjale zadostno razdaljo do
nozne gredi.

— Pri skobljanju z vstavljanjem za obdelo-
vancem uporabite omejevalno klado, da se
obdelovanec ne bi odbil nazaj, v nasprotno
smer od podajanja.

— Uporabljajte opornik za obdelovance (npr.
stojalo na kolesckih), da veliki obdelovanci
ne bi padli iz ravnotezja.

— Obdelovancev ne vracajte ¢ez odprto obra-
tujoco nozno gred!
— Ce je treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostruzkov, vosek
za drsenje (da bodo obdelovanci zlahka
prek podajalne in prestrezne mize).
. Postavite se v pravilen delovni polozaj:
- na strani stikala;
- ¢elno proti napravi.
2. Glejte sl. L: Omejevalnik (6) s prizemno rocico
(8) in prizemno rocico (9) nastavite po Zelji.
3. Glejte sl. M: Z mehanizmom za viSinsko
nastavitev (12) nastavite odvzem ostruzkov in
odcitajte na lestvici (18).

Napotek:

Stroj lahko v enem prehodu poskoblja
najveé¢ 3 mm. Vendar pa to mero lahko uporab-
ljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— Ce ne uporabljate maksimalne Sirine obdelo-
vanca.

Sicer obstaja nevarnost preobremenitve naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v vec
delovnih fazah.

4. Polozite obdelovanec na omejevalnik (6) (Ce je
treba, uporabite pomozni omejevalnik).
5. Prekrivni profil nozne gredi prilagodite obdelo-
vancu:
- A) Skobljanje ozkih stranic (Zlebov):
Glejte sl. N: prekrivni profil nozne gredi (22) z
obracanjem vijaka (25) povsem spustite.
Popustite prizemni vijak (23), prekrivni profil
nozne gredi (22) potisnite stransko na obdelo-
vanec in privijte prizemni vijak (23).
- B) Skobljanje Sirokih stranic:
Glejte sl. O: prekrivni profil nozne gredi (22)
od zgoraj spustite na obdelovanec. Z obraca-
njem vijaka (25) prilagodite debelini obdelo-
vanca. Popustite prizemni vijak (23), prekrivni
profil noZne gredi (22) potisnite stransko na
omejevalnik (6) in privijte prizemni vijak (23).
. Vklop motorja.
. Obdelovanec pritiskajte samo v obmocju
prestrezne mize (1).
. Potisnite obdelovanec ravno prek sprejemne
mize (11). Vodite obdelovanec s prsti skupaj in
Z ravno roko.
9. lzklopite stroj, e ne boste takoj delali naprej.

N
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10. Upravljanje -
Obratovanje naprave kot
debelinski skobeljnik

Napotek:
Debelinsko skobljanje je namenjeno tanj-
Sanju ze ravno poskobljane povrsine.
— Obdelovanec se podaja skozi skobeljni stroj.
— Ze ravno poskobljana povrsina leZi na debe-
linski mizi (15).
— Obdelovanec se obdeluje na zgornji strani.

— Smer podajanja obdelovanca je nasprotna, kot
pri poravnalnem skobljanju. Glejte sl. R.

SLOVENSKO
Dimenzije obdelovanca

Dolzina Sirina Visina
najm. 200 mm - najm.

6 mm
pri ve€ kot najv. najv.
1500 mm delajte | 260 mm 160 mm

z dodatnim opor-
nikom za obdelo-
vance ali s
pomocnikom.

10.1 Priprava,
predelava v debelilni skobelj

Q Nevarnost!

Pred vsakrsnimi deli na stroju izvlecite elek-

tricni vtic!

1. Omejevalnik (6) prestavite navzdol tako, da ne
bo v napoto. (Alternativno: snemite omeje-
valnik (6) in ga odlozite na stran.)

Glejte sl. P.

2. Levo in desno blokirno ro¢ico (5) pomaknite
navzven.

3. Snemite prestrezno mizo (1) in jo odlozite na
stran.

Glejte sliko Q.

4. Pokrov izmeta ostruzkov (3) dvignite nad
nozno gred. (Pokrov izmeta ostruzkov sluzi kot
pokrivalo za nozno gred.)

5. Varovalni vijak (2) zavrtite v desno d koné-
nega polozaja (privijanje), samo, ce je
konéno stikalo sprozeno, saj je le tedaj
mogoce napravo vkljugiti.

6. Pri obratovanju z napravo za odsesavanje
Zagovine:

Odvijte narebreno matico (a) s pokrova izmeta
ostruzkov (3). Namestite pokrov odsesavanja
ostruzkov (13) na pokrov izmeta ostruzkov (3)
in ga fiksirajte z narebreno matico (a). Na
odsesovalni prikljuéek prikljucite gibko cev
primerne naprave za odsesavanje. Uposte-
vajte poglavje 10.3.

10.2 Debelilno skobljanje obdelovancev

Q Nevarnost!

— Zaradi vrtljivih dovajalnih valjev obstaja
nevarnost zagrabitve! Ohranjajte varno
razdaljo do notranjosti stroja! Ce zelite v
napravo potisniti manjSe obdelovance,
uporabite pomo¢ pri dovajanju (potisno
palico (14)).

— Obdelovancev ne zagozdite. Obstaja nevar-
nost povratnega udara.

— Morebitne zataknjene dele odstranjujte iz
naprave Sele, ko se motor popolnoma ustavi
in ko je elektri¢ni vti¢ iztaknjen.

— Obdelovanec izvlecite s podajalne strani, ko
je toliko potegnjen noter, da ga na
prestrezni strani ni ve€ mogoce varno
voditi.

— Hkrati skobljajte najve¢ dva obdelovanca. V
tem primeru dovajajte oba obdelovanca na
zunanjih straneh odprtine za vstavljanje.

— Ce je treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostruzkov, vosek
za drsenje (da bodo obdelovanci zlahka
prek debelilne mize).

IEI Pozor!

V notranjosti stroja je konéno stikalo. Pri dova-
janju obdelovancev pazite, da se konéno
stikalo ne poskoduje.

1. Postavite se v pravilen delovni polozaj:
- na strani stikala;
- Celno proti napravi.
2. Zrocico (21) nastavite debelino skobljanja in
vrednost odcitajte na lestvici.
Napotek:
Stroj lahko v enem prehodu poskoblja
najve¢ 3 mm. Vendar pa to mero lahko uporab-
ljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— C&e ne uporabljate maksimalne Sirine obdelo-
vanca.
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SLOVENSKO
Sicer obstaja nevarnost preobremenitve naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v vec
delovnih fazah, dokler ne dosezete Zelene debe-
line. Glejte sl. R.

3. Za skobljanje nevzporednih povrSin uporabite
ustrezno pomoc¢ pri dovajanju (izdelajte
ustrezne Sablone (glejte sl. S)).

. Vklop motorja.

. Pocasi in naravnost potisnite obdelovanec.

Obdelovanec samodejno povlece noter.

Obdelovanec vodite ravno skozi skobeljni stroj.

. |zklopite stroj, ¢e ne boste takoj delali napre;j.

~o gl

10.3 Uporabite primerno odsesovalno
napravo

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnih prahov (npr. hrastovina
in jesenovina) lahko ob vdihavanju povzroéita
raka: v zaprtih prostorih delajte samo s
primerno odsesovalno napravo za ostruzke.

— primerno za zunanji premer odsesovalnega
prikljucka (100 mm)

- Koli¢ina zraka * 550 m%/h;

— Podtlak na odsesovalnih prikljuckih skobelj-
nega stroja * 740 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnem priklju¢ku
skobeljnega stroja ® 20 m/s.

Pozor!

Obratovanje brez naprave za odsesavanje
zagovine je mogoce samo:
— na prostem;

— Ce ne nastaja veliko ostruzkov (pri ozkih
obdelovancih in majhnih debelinah
skobljanja);

— z zascitno masko za prah.

11. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevalnim in €istilnim delom:

— lzklopite stroj.

— lzvlecite elektriéni vtic.

— Pocakajte, da se stroj ustavi.

Za nadomestne dele, zlasti za varnostno

opremo in rezalno opremo, uporabljajte samo

originalne dele, ker deli, katere ni testiral in

odobril proizvajalec, lahko povzroéijo nepred-

vidljivo Skodo.

Po vseh vzdrzevalnih in €istilnih delih:

— Vso varnostno opremo znova pozenite in
preverite.

— Zagotovite, da v stroju ni orodja ali ¢esa
podobnega.

Nadaljnja vzdrzevalna dela ali popravila razen

teh, opisanih v tem poglavju, lahko izvajajo

samo strokovnjaki.

11.1 Demontaza in montaza skobeljnih
nozev
Napotek:
Da so skobeljni nozi topi, boste opazili
zaradi

— zmanjSane zmogljivosti skobljanja;
— vecje nevarnosti povratnega udara;
— preobremenitve motorja.

Napotek:

Prilozeni skobeljni nozi so obojestransko
nabruseni in jih ni mogoce ponovno nabrusiti.
Tope skobeljne noze obrnite. Ko se obe strani
obrabita, je treba skobeljni noz zamenjati;
glejte poglavje "Dodatna oprema".

Napotek:

Upostevajte navodila proizvajalca nado-
mestnih skobeljnih nozev. Skobeljne noze, ki
jih je dovoljeno ponovno brusiti, naj vam
nabrusijo v profesionalni delavnici.

A Nevarnost!

Nevarnost ureznin na skobeljnih nozih! Pri
menjavi skobeljnih nozev nosite rokavice.

Za demontazo skobeljnih nozev

122 1. lzvlecite elektricni vtic.

2. Snemite omejevalnik (6).

3. Za dostop do nozne gredi: prekrivni profil
nozne gredi (22) pomaknite do konca gor in
potisnite navzven.

Glejte sl. T.

4. Privijte do konca stiri Sestrobe vijake na pritisni
letvi skobeljnega noza (a) (uporabite roka-
vice!).

5. Snemite pritisno letev (a) s skobeljnim nozem
(b) iz nozne gredi (7).

6. Ocistite povrsine nozne gredi in pritisne letve
skobeljnega noza.

Q Nevarnost!

Ne uporabiljajte Cistilnih sredstev (npr. za
odstranjevanje ostankov smole), ki bi lahko
nazrla lahkokovinske elemente; v nasprotnem
primeru bi se njihova trdnost lahko zmanjsala.

Za montazo skobeljnih nozev

Napotek:

Ce uporabljate skobeljni noz, ki je
naostren z obeh strani, zadosca, da skobeljni
noz obrnete, ¢e je druga stran dovolj ostra.

Q Nevarnost!

— Uporabljajte samo primerne skobeljne noze
(glejte "Tehniéni podatki”, poglavj "Dodatna
oprema") — neprimerni, napacno montirani,
topi ali poSkodovani skobeljni nozi se lahko
utrgajo oz. moéno povecajo nevarnost
povratnega udara.

— Zagotovite, da se bosta vedno izmenjavala
oz. obrac¢ala oba noza.

— Skobeljni noZ montirajte samo z original-

nimi deli.

7. Glejte sl. U: Postavite ostri skobeljni noz (b)
na pritisno letev (a), kot je prikazano na sliki.
Oba zati€a pritisne letve morata segati v obe
luknji (c) skobeljnega noza (b).

8. Polozite pritisno letev (a) s skobeljnim nozem
(b) v nozno gred (7). Pazite, da skobeljni noz
ne bo zdrsel z zati€ev pritisne letve skobelj-
nega noza. _

9. Glejte s. V: Stiri Sestrobe vijake na pritisni letvi
skobeljnega noza (a) odvijte toliko, da se bosta
pritisna letev (a) in skobeljni noz (b) Se lahko
premikala vzdolz osi noZne gredi.

10.Za kontrolo Strline skobeljnih nozev obstajata
dve moznosti:

- 1. moznost: glejte sl. W: postavite nastavit-
veno merilo (d) (priloZzeno) na nozno gred (7),
kot je prikazano. Skobeljni nozi (b) morajo
Strleti do te mere, da se dotikajo nastavitve-
nega merila.

Kontrolo izvedite na obeh skobeljnih nozih na
obeh straneh nozne gredi.

- 2. moznost: glejte sl. X: z aluminijastim
ravnilom (e) (to je natan¢neje kot z nastavit-
venim merilom (d)).

- Polozite aluminijasto ravnilo (e) prek
prestrezne mize (1) in nozne gredi (7), kot je
prikazano na sliki.

- Z roko zavrtite nozno gred za en vrtljaj narej,
kot je prikazano na sl. X.

- Nastavitev skobeljnih noZev je pravilna, ¢e se
aluminijasto ravnilo z vrtenjem premakne
naprej za 4 do 6 mm.

Kontrolo izvedite na obeh straneh nozne
gredi.

11.Za nastavitev Strline nozev nastavite vijake
brez glave v pritisni letvi skobeljnih nozev s 3-
milimetrskim notranjim Sestrobim kljuéem.

12.Glejte sl. Y: za privijanje odvijte Stiri Sestrobe
vijake na pritisni letvi skobeljnega noza. Da
preprecite natezno obremenitev pritisne letve
skobeljnega noza, zacnite s srednjima vija-
koma, nato postopno privijajte vijake, ki so
blize robu.

Q Nevarnost!

— Orodja za privijanje ne podaljSujte.

— Vijakov ne pritrjujte na orodje z zabijanjem.

13.Postavite prekrivni profil nozne gredi (22) v
izhodiS¢ni polozaj.

14.Ponovno namestite omejevalnik (6).

11.2 Vzdrzevanje podajalnega gonila

(Na strani omejevalnika (6).)

1. lzvlecite elektricni vtic.
2. Odvijte matici pokrova pogona in snemite
pokrov.

3. Odstranite lesni prah in ostruzke z napravo za

odsesavanije ali s Copicem.

Glejte sl. Z: z razprSilom za vzdrzevanje in

nego rahlo naprsite verigo z valjcki in lezaje osi

in gredi (puscice).

5. Montirajte varovalni pokrov gonila in ga privijte
z maticama.

»

11.3 Napenjanje glavnega pogonskega
jermena

(Na strani stikala za vklop/izklop (20).)

Glejte sl. AA:

1. lzvlecite elektricni vtic.

2. Odvijte matico pokrova jermena in pokrov (a)
snemite.

3. S pritiskom palca preverite napetost jermena.

Glavni pogonski jermen (b) se sme na sredini

vtisniti najve¢ 10 mm.

Ce je treba glavni pogonski jermen dodatno

napeti,

Odvijte Stiri vijake za pritrditev motorja (c) prib-

lizno za en vrtljaj.

Za napenjanje pogonskega jermena potisnite

motor navzdol.

Ce je napetost jermena pravilna, krizno privijte

vijake za pritrditev motorja (c).

Ce je treba, odstranite lesni prah in ostruzke z

napravo za odsesavanije ali s Copi¢em.

Montirajte varovalni pokrov jermena in ga

privijte z maticami.
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11.4 Ciscenje in vzdrzevanje stroja
1. lzvlecite elektricni vtic.
2. Odstranite lesni prah in ostruzke z napravo za
odsesavanije ali s Copic¢em:
- z nozne gredi;
- s priprave za nastavitev viSine prekrivnega
profila nozne gredi;
- s priprave za nastavitev viSine debelilne mize;
- s podajalnega gonila.
3. Elemente rahlo naprsite z razprsilom za
vzdrzevanje in nego (ne uporabljajte olja!)
- s priprave za nastavitev viSine debelilne mize;
- s priprave za nastavitev viSine prekrivnega
profila nozne gredi;
4. Na podajalno, prestrezno in debelilno mizo
nanesite tanek sloj voska za drsenje.

11.5 Prevoz stroja

IEI Pozor!

Ne nositi za prestrezno ali sprejemno mizo.

Stroj lahko prevaza ena oseba. Pri tem je treba
stroj s pomocjo transportnih rocajev (16) nagniti,
dokler ne bo stroj stal na transportnih kolesih (19)
in se po njih kotalil.

11.6 Shranjevanje stroja

Q Nevarnost!

1. lzvlecite elektri¢ni vtic.
2. Stroj shranjujte tako,
- da ga ne morejo zagnati nepooblasc¢ene
osebe in
- da se na mirujo¢em stroju nihée ne more
poskodovati.

IEI Pozor!

Stroja ne shranjujte nezaséitenega na prostem
ali v vlaznem okolju.

11.7 Tabela vzdrzevanja

Tukaj izvedena preverjanja in dela so namenjena
varnosti. Ce bi bile na omenjenih komponentah
napake, stroja ne smete uporabljati, dokler
napake niso strokovno odpravljene.



Pred zacetkom dela

Preverite:

— Gibljivost roc¢ajev
(morata samodejno
pasti nazaj)

— Konici rocajev
(nista zaobljeni)

Varovalo povra-
tnega udara (4)

Preverite:

— Trdno lezisce

— Ostrino

— Splosno stanje
(ni razpok itn.)

Skobeljni noz

Notranjost Odstranite:
naprave — lesne ostruzke
— lesni prah
Navojne palice
(nastavnik
visine)
Odsesovalni pri-
kljucek za
ostruzke (Ce
delate brez
odsesavanja)
Izvle€ni valj Preverite:
— Ali je premaz
neposkodovan?
— Ali se obdelovanci
neovirano
premikajo?
Podajalna in — Tanko nanesite

prestrezna miza vosek za drsenje.

Enkrat mesecno (pri dnevni rabi)

Navojne palice Vodilne elemente

(nastavnik rahlo naprsite z razpr-

visine) Silom za vzdrzevanje
in nego (ne
uporabljajte olja!)

Podajalna in Preverite naravna-

prestrezna miza nost in Ce je treba, jo

ponovno nastavite

Priklju¢ni kabel Preverite poSkodbe in
Ce je treba, naj ga
zamenja usposobljen

elektricar.

12. Tezave in motnje

Q Nevarnost!

Pred vsakim odpravljanjem napak:

1. Napravo izklopite.
2. Pocakajte, da se nozna gred ustavi.
3. lzvlecite elektriéni vtic.
Nevarnost ureznin zaradi dotikanja
vrtljive nozne gredi!
Nenamerni zagon stroja lahko povzroci hude
poskodbe.

Nevarnost opeklin!

Ze kratek cas po delu se lahko skobeljni
nozi zelo segrejejo, zato pocakajte, da se
naprava ohladi, preden za¢nete z odpravija-
njem napak.

Nevarnost!

Po vsakem odpravljanju napak je treba
spet vkljuéiti vse varnostne naprave in jih
preveriti.

Motor ne tece:

» Podnapetostni rele se je sprozil zaradi za¢a-
shega izpada napetosti.

- Znova vklopite.

» Ni omrezne napetosti.
- Preverite vti¢, vtiCnico in varovalko.

* Motor se pregreva, npr. zaradi topih skobeljnih
nozev, prevelike obremenitve ali zastoja
ostruzkov.

- Odpravite vzrok za pregrevanje, pustite
napravo priblizno deset minut, da se ohladi,
nato jo znova vklopite.

» Kontaktni zati€i ne sprozijo kontaktnega stikala.

- Pri debelilnem skobljanju: preverite, ali je
varovalni vijak (2) pokrova izmeta ostruzkov

(3) privit do kon€nega polozaja in ga po
potrebi popravite. Le tedaj je kontaktno stikalo
aktivirano in je mogoce vkljuciti stroj (glejte
poglavje 10.1).

- Pri poravnalnem skobljanju: preverite, ali je
prestrezna miza pravilno montirana. Preve-
rite, ali je pokrov za odsesavanje zagovine
pravilno montiran. Le tedaj so kontaktna
stikala aktivirana in je mogoce vkljuciti stroj
(glejte poglavje 9.1).

- Ce je treba, kontaktne zati¢e ponovno porav-
najte. Obrnite se na servisno sluzbo, glejte
poglavje 14..

Zmogljivost popusca:
» Skobeljni noz je top.
- Vstavite ostre skobeljne noze.
» Glavni pogonski jermen spodrsava.
- Napnite glavni pogonski jermen. (Glejte
poglavje 11.3.)

Obdelana povrsina je preve¢ hrapava:
» Skobeljni noz je top.
- Vstavite ostre skobeljne noze.
* Na skobeljnem nozu so ostruzki.
- Odstranite ostruzke.
» Obdelovanec Se vsebuje prevec vlage.
- Osusite obdelovanec.

Obdelana povrsina je razpokana:
» Skobeljni noz je top.

- Vstavite ostre skobeljne noze.
» Na skobeljnem nozu so ostruzki.

- Odstranite ostruzke.

» Obdelovanec je bil obdelan v nasprotni smeri
rasti.

- Obdelajte obdelovanec v nasprotni smeri.
» Naenkrat je poskobljano preve¢ materiala.
- Obdelovanec obdelujte v ve¢ delovnih fazah.

Podajanje obdelovanca je preslabo:

* Debelilna miza je osmoljena.
- Ocistite debelilno mizo in nanesite tanek sloj
voska za drsenje.
» Gibanje valjev je otezeno
- Popravite transportne valjev.
» Glavni pogonski jermen spodrsava.
- Napnite glavni pogonski jermen. (Glejte
poglavje 11.3.)

Obdelovanec se je zagozdil
(debelilno skobljanje):
» Naenkrat je poskobljano preve¢ materiala.
- Obdelovanec obdelujte v ve¢ delovnih fazah.

13. Dodatna oprema

Uporabljajte samo originalno dodatno opremo
Metabo.

Uporabljajte samo dodatno opremo, ki ustreza
zahtevam in karakteristikam, navedenim v teh
navodilih za uporabo.

A Adapter za sesanje (za priklop na odseso-
valno napravo za ostruzke),
narog. §t.: 0913031288

B Valj¢no stojalo RS 420 (za natan¢no vodenje
dolgih obdelovancev), naro¢. §t.: 0910053353

C Setza predelavo letve nozev (nujno potreben
pri predelavi obojestranskega skobeljnega
noza za enkratno uporabo na HSS-skobeljni
noz ali skobeljni noz iz trde kovine), narog. st.:
0911030845

D HSS-skobeljni noz (za skobljanje lesa, mozno
brusiti), naro¢. st.: 0911030721

SLOVENSKO

E Obojestranski skobeljni noz za enkratno
uporabo (za skobljanje lesa), narog¢. §t.:
0911030713

F Skobeljni noz za skobljanje lesa (trda kovina,
dolga zivljenjska doba, za vse vrste trdega
lesa, mozno brusiti), naro¢. §t.: 0911030730

G Drsno sredstvo WAXILIT (za dobro drsnost
lesa na poravnalni plos¢i in debelilni mizi),
naro¢. §t.: 0911001071

H Vzdrzevalni in negovalni sprej (za odstranje-
vanje ostankov smole in konserviranje
kovinskih povrsin), naroc. st.: 0911018691

Celotni program dodatne opreme najdete na
www.metabo.com ali v katalogu.

14. Popravilo

Q Nevarnost!

Popravila na Metabo elektricnem orodju naj
opravljajo le kvalificirani elektricariji!

Glede elektricnega orodja Metabo, ki ga je treba
popraviti, se obrnite na svojega zastopnika za
Metabo. Naslov najdete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko prenesete z
www.metabo.com.

15. Varstvo okolja

Za okolju prijazno odstranjevanje in recikliranje
izrabljenega stroja, embalaze in dodatne opreme
upostevajte nacionalne predpise.

Embalazne materiale je treba odstraniti skladno z
njihovo oznako po komunalnih smernicah.
Nadaljnje napotke najdete na www.metabo.com v
zavihku Servis.

Samo za drzave EU: elektriénega orodja ne
E mecite med gospodinjske odpadke! V

skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU o
odpadni elektronski in elektricni opremi je treba v
skladu z nacionalnim zakonom izrabljeno elek-
tri¢no orodje zbirati lo€eno in odstraniti na okolju
prijazen nagin.

16. Tehni¢ni podatki

Razlage o podatkih na 7. strani.

Spremembe v smislu tehniénega napredka so
pridrzane.

u =omrezna napetost

| =nazivni tok

Py =nazivna vhodna mo¢

F =najm. varovalo

ng =$tevilo vrtljajev v prostem teku (nozna
gred)

Vp =hitrost podajanja pri debeliinem
skobljanju

m =teza

Mere skobeljnih nozev:

H =dolzina x §irina x debelina

Mere stroja:

A= globina (prek podajalne in prestrezne mize) x
Sirina x visina

Mere obdelovanca:

Bnax  =najv. Sirina

Hmax =najvedja visina (debelilno skobljanje)

Merske vrednosti dolo¢ene v skladu z EN 61029-

~ izmenicni tok

Navedeni tehni¢ni podatki so odvisni od tolerance
(v skladu z vsakokratnimi veljavnimi standardi).

Emisijske vrednosti

Te vrednosti omogocajo oceniti emisije elek-
tri¢ne orodja in primerjavo razli¢nih elektricnih
orodij. Glede na pogoje uporabe, stanje elektri¢-
nega orodja ali elektricnih orodij je lahko dejanska
obremenitev vi§ja ali manjSa. Pri oceni uposte-
vajte delovne premore in faze z manj$o obremeni-
tvijo. Na osnovi ustrezno prilagojenih ocenjenih
vrednosti doloCite primerne zascitne ukrepe za
uporabnika, kot so npr. organizacijski ukrepi.

Tipi¢na raven hrupa z oceno A

(v skladu z EN 61029-2-3):

Lpaa) =raven zvocnega tlaka (poravnalno
skobljanje)

Lwaa) =raven jakosti zvoka (poravnalno
skobljanje)

Lpap) =raven zvoCnega tlaka (debelilno

skobljanje)
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Lwa) =raven jakosti zvoka (debelilno

skobljanje)

Nosite zascito za sluh!

K?A___, Kwa. = negotovost

GARANCUSKI LIST

Firma in sede? garanta: Metabo d.o.0. Poslovna cona A 12 S$1-4208 SENCUR
Datum dobave stroja:
Oznaka in tip stroja:
Serijska Stevilka stroja:
Trajanje garancijskega roka: 12 mesecev po dobavi stroja

Cas zagotavljanja vzdrievanja, nadomestne dele in priklopne aparate: 3 leta po preteku garancije

Ozemeljsko obmocje veljavnosti garancije: Obmocje R Slovenije

Garant jamdi za lastnosti, ki so navedene v Prirocniku z navodili za uporabo in vzdrzevanje ali brezhibno delovanje v
garancijskem roku, ki za¢ne teci z dobavo blaga potrosniku.

Pravice potrosnika:

1. Ce stroj, za katerega je izdana obvezna garancija, ne izpolnjuje specifikacij ali nima lastnosti, navedenih v garancijskem
listu ali oglasevalskem sporocilu, lahko potrosnik najprej zahteva odpravo napak (potrosnik mora upostevati zaporedje
zahtevkov, kot so navedeni v nadaljevanju). Ce napake niso odpravljene v skupno 30 dneh od dneva, ko je garant ali
pooblasceni servis od potrosnika prejel zahtevo za odpravo napak, mora garant potro$niku brezplaéno zamenjati stroj z
enakim, novim in brezhibnim strojem.

2. Rok iz prejSnjega odstavka se lahko podaljsa na najkrajsi ¢as, ki je potreben za dokoncanje popravila ali zamenjave, vendar
za najvec 15 dni. O Stevilu dni za podaljsanje roka in razlogih za njegovo podaljSanje garant obvesti potrosnika pred potekom
roka iz prejSnjega odstavka.

3. Ce garant v roku za odpravo napake stroja ne popravi ali ne zamenja z novim, lahko potro3nik zahteva vratilo celotne
kupnine od garanta ali zahteva sorazmerno zniZanje kupnine.

Stroske za material, nadomestne dele, delo, prenos in prevoz izdelkov, ki nastanejo pri odpravljanju okvar oziroma
nadomestitvi stroja z novim, placa garant.

Uveljavljanje garancije:

Potrosnik uveljavlja garancijo pri pooblaséenih servisih Garanta, navedenih na garancijskemu listu le ob predlozenemu
pravilno izpolnjenemu garancijskemu listu in originalnemu ra¢unu. Uveljavljanje pravic iz naslova garancije potrosnik
uveljavlja osebno, pisno po posti ali po elektronski posti. Stroske krije Garant, potrosnik pa je dolzen poskrbeti za pravilno
embaliranje stroja, skladno s pravili dostavne sluzbe.

Opozorilo

Potrosnik ima zakonsko pravico, da zoper garanta v primeru neskladnosti blaga brezplacno uveljavlja jamcevalne zahtevke in
da garancija ne izklju€uje njegovih pravic, ki izhajajo iz obveznega jamstva za skladnost blaga.

Garancija ne velja:

V primeru nepooblas¢enega posega v blago,

V primeru mehanskih ali elektri¢nih okvar zaradi nepravilne uporabe blaga

V primeru poskodb med transportom po izrocitvi blaga dostavni sluzbi

V primeru, da k zahtevku za popravilo v garancijskem roku nista priloZena garancijski list in originalni racun,

Za celotni potrosni material (krtacke, kabli, maziva, lezaji, itd.).

Ob nakupu blaga garant zagotavlja potrosniku:

tudi navodila za sestavo in uporabo ter seznam pooblaséenih servisov;

servis, ki ima pooblastilo garanta za izvajanje servisnih del na blagu ter z njim sklenjeno pogodbo za dobavo nadomestnih
delov, ¢e sam ne opravlja te dejavnosti;

brezpla¢no odpravo napak v ¢asu garancijskega roka;

proti placilu popravilo, vzdrzevanje blaga, nadomestne dele in priklopne aparate vsaj tri leta po poteku garancijskega roka
tako, da servis opravlja sam ali ima sklenjeno pogodbo o servisiranju z drugo osebo.

Pooblasceni servisi za uveljavljanje garancije:
VARESI d.o.o. Cesta v Gorice 2a 1000 Ljubljana Tel: 01/505 75 81 metabo@varesi.si
Elektroservis Pov3e d. 0. 0. Kersnikova cesta2 D 3320 Velenje Tel: 0590-39-252, 031/599-001 info@elektroservis-

povse.com

Metabo 3-letna garancija

XXL garancija je na voljo za vse kupce Metabo strojev v roku 4.tedne od dobave stroja.

Potrdilo o 3-letni garanciji in vsi pogoji so objavljeni na navedeni spletni strani https://portal.metabo-service.com/sl-Sl/service-portal,
Obiscite jo in izpolnite potrebne podatke za 3-letno XXL Metabo garancijo.
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